
M!N!STER!0 DE ¡NDUSIMA
BEGtSIRO DE LA PHOMOADMOUSUMM.

ESPAÑA
P A T E N T E  BE ¡ N V E N U Q N

^ 7 ) FECHA DE PUOUOOAD (sl)cLAS)F)CACIO N  (NTERNACtONAL @ P A T E N T E  DE LA QUE ES D)VtS)ONAR)A

C ^3  D
@  TÍTULO ce LA MVEMCtOM

"PROCEDIMIENTO PARA El RECUBRIMIENTO DE PARTES DE SUPERFICIES DECA­
PADAS DE OBJETOS ESMALTADOS".

@  aoUCITAMTt (Si

AUSTRIA EMAIL AKTIENGBSBLLSCHAFT

OOMtCiMO DEL SOLtOTAHTE

Wilhalaénenatrasaa, 80 WIEN (Austria).
( js )  INVENTOR (ES)

D. WALTER PENNERSTORFER

@  TtTULAF) (ES)

AUSTRIA EMAIL AKTIENGBSBLLSCHAFT

REPRESENTANTE

M.V. DE LA TORRE

UN$fÁ-4 '̂OD. SíOS. u fÍL tC E S É 'c o & p  PRtMERA PAG]NA DE LA MEMORtA

A
^ !

12 SH-1977



PATENTE OE INVENCION
que por veinte años para España, ao solicita a favor da la firma 
AUSTRIA EMAIL AKTIENGESELLSCHAfT, entidad austríaca, residente en 
MIEN (AUSTRIA), dilhelainenatraase, 80; por! "PROCEDIMIEMTO PARA 
EL RECUBRIMIENTO DE PARTES OE SUPERFICIES DECAPADAS OE 0B3ET0S —  
ESMALTADOS"

' MEMORIA OESCRIPTICA
La presente invención se refiere a un procedimiento pa­

ra el recubrimiento da partea de superficies decapadas de objetos 
esmaltados como son por ojapplo, baterías de cocina, siendo apliga 
do en este caso sobre aquellas partes de la superficie, las que - 

5 no han de ser esmaltadas y antes de ser efectuado el esmaltado de 
la superficie restante, un recubrimiento resistente a las tempera 
turas y a la corrosión

Como las partes da la superficie decapada ao han de en­
tender aquellas zonas da la superficie, las que durante el aemal- 

10 tado del respectivo objeto por unas razonas tÓcnicaa ó bien por mo 
tivo do su prasentabiüdad no pueden ó bien no daban sor recubior 
tas por al esmaita.-

E1 esmalta tiene la propiedad de manguarea durante la - 
cocción y al exietir unas aristas vivas. Por lo tanto, as imposl-



ble esmaltar do una manara ópticamente,impecable, por ejemplo, loa 
cantos rectangulares o bien unas superficies frontales estrechas, 
tal como óstaa son constituidas, por ejemplo, por los bordes do —  
las baterías metálicas de cocina.-

Con el fin de eliminar este defecto, ya se habían tomado 
anta todo para las baterías da cocina eamaltadaa do chapa da acero 
diferentes medidas para al embellecimiento do loa bordea menguados 
da les miamos* Da esta modo, ya aa han llegado a conocer las llamg 
das baterías da cocina robordoadaa, en las que el borde del menaje 
había sido rebordeado, por lo que aa ha conseguido que iaa reduc­
ciones, qua sa presentan daapuás del esmaltado, no se encuentran - 
dispuestas an al inmediato campo visual dal observador* En cuanto 
s su prasentabilldad, esta aolución, sin embargo, no resulta ser - 
satisfactoria*—

Otra medida había sido adoptada para los llamados menajes 
ds bordas an la forma da talud, en los que el borde os oxtondido - 
hacia arriba en la forma de cono, a fin de ser cubierto daapuaa da 
haberse realizado el esmaltado y al estar menguado al esmalte an - 
este lugar con un aro de acero inoxidable. Cata forma de construc­
ción sin embargo, tiene el inconveniente de que por debajo da esta 
aro do acoro se puedan formar unos cultivos de bacterias*-

finalaante sa ha llegado a conocer un procedimiento en al 
que los bordea da las baterías do cocina daapuás de haber sido reg 
lirado él aamaltado son lijadas para seguidamente sor recubiertas 
por galvanotóenia* Esta procedimiento, sin embargo, acusa el incog 

veniente do que lee operaciones del lijado han de ser efectuadas - 
con el máximo esmero, con el fin de impedir que se produzca una —  
fragmentación del aamaltado, aparte de que para efectuar el recu­
brimiento por galvanotócnia han de ser emploadoa unoa esmaltes que 
sean resistantas a loa ácidos*-

Da acuerdo con la presente invención, para la solución de



cate problema se propone que el recubrimiento por metalización con 
llama, proferentemente cerámico ó bien metálico, aea realizado con 
preferencia bajo un ángulo oblicuo con respecto a la 3uperficia —  

SO que ha da ser racubierta.-
Laa superficies que han de aer tratadas conformo a la —  

presente invención aon limpiadas, antee da aer realizado su recu­
brimiento, por medio da un decapado y/ó por un soplado con chorro 
de arena, respectivamente.—

S5 Durante el procoso do recubrir, las superficies para laa
cualea se tione previsto el esmalta posterior, puedan aer protegi­
das contra este recubrimiento por una cubierta adecuada Ó bien por 
medio da una conformación correspondiente, como asimismo os posible 
limpiarlas mediante una operación da lijado, de rectificado ó bien 

60 de torneado daspuás de la operación de recubrimiento. En al esmal­
tado da una capa ó bien do varias eapae, el cual llene lugar a cog 
tinuación, loa fangiomerados da esmalte que en el recubrimiento es 
tán pegados, pueden sor quitados con facilidad antea da procederae 
a la cocción del esmalte por un limpiado, como asimismo ea posible 

65 eliminar fácilmente del recubrimiento al esmalte cocido, debido a 
la reducida adherencia del mismo. Esta eliminación pueden ser rea­
lizada, por ojaaplo, por una operación da limpiado o bien por un - 
ligero cepiliado

A continuación, el procedimiento arriba explicado ae dea 
yp criba da una forma más detallada par medio del plano adjunta. La - 

dniea figura muestra la vista en sección transversal da un cacharro 
de cocina equipado con un borde que ha sido doblado hacia fuera y

que ha da ser racubiarto da acuerdo con la presente invenciÓn.-
Ei borde del cacharro de cocina 2, el cual ha sido indi- 

75 cado con la referencia 2, puado aer rocubiarto una vez efectuado - 
el decapado y el tratamiento da la superficie con el chorro da ara 
na en el sentido de las flechas Apor una metalización con llama; -

-  3 -
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en esta caso, una cubierta da protección 3 ha da proteger ia su­
perficie exterior y una cubierta de protección 4 ha da proteger la 

60 auparficio interior del cacharro, laa cualea han da ser eamaltadaa 
a continuación, eontra el recubrimiento. Tal como so puedo daspren 
dar del plano, la cubierta exterior puado ser realizada on la for­
ma de un recipiente cilindrico giratorio sobre cuyo borde el cacha 
tro aa colocado con su bordo 1. Da este modo, el cacharro da cocí­

as na puado ser paeado gracias a la rotación del recipiente cilindri­
co 3 por una pistola estacionaria do pintura al duco, con ol fin - 
de aer realizado el recubrimiento.-

Como sustancias para ol recubrimiento puedan ser smplaa- 
doa los metales da un elevado punto de fusión, los óxidos metálicos 

90 ó bien ios carburos da estos metales. Una vez que haya sido efec­
tuado el recubrimiento del borde 1, el borde interior S puado ser 
limpiado da loa restos de esto recubrimiento tal como ya anterior­
mente indicado por medio da una operación da lijado, de rectifica­
do ó bien da torneado 

95 REIVINDICACIONES
1<.- Procedimiento para ai recubrimiento de partes de superficies 
decapadas do obJatos esmaltados;alando aplicado a laa partes de la 
superficie que no han de ser esmaltadas, y antas de ser realizado 
el esmaltado de la restante superficie, un recubrimiento que es rjg 

100 sistente tanto a las temperaturas como asimismo a la corrosión; qg 
ractarizado porque un recubrimiento por metalización con llama p^g 
f eren temante cerámico ó bien metálico, es realizado con prof arén­
ela bajo un ángulo oblicuo con respecto a la superficie que ha de 
aer recubiarta.-

105 24.- Procedimiento; aagón reivindicación 14, caracterizado porque
las superficies que han da ser recubiertaa son sometidas al acondi 
cionamiento de superficies de tipo mecánico como, por ejemplo, al 
tratamiento por un chorro do arena.-
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3a.- Procedimiento; sogón reivindicación 1, caracterizado porque 
110 durante la aplicación del recubrimiento las superficies que a con­

tinuación han de sar esmaltadas son protegidas contra el material 
da recubrimiento por medio de una cobertura ó/y por una correspon­
diente conformación da la plaza.-
4a.- Procadiaionto; sagón reivindicación IB, caracterizado porque 

115 los rostos de esmalto son eliminados dal recubrimiento resistente 
a las temperaturas y a la corroaión, por medio da un limpiado li­
gero cepillado o análogo
5S.- "PROCEDIMIENTO PARA EL RECUBRIMIENTO OE PAUTES DE SUPERFICIES
DECAPADAS DE OSOETOS ESMALTADOS".-

Consta la presento memoria descriptiva 
de cinco hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara, a - 
las que se lss acompaña un plano para au mejor comprensión.—

Madrid, j y 197^
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