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PATENTE OE INVENECIO

que por veinte afios para Espafla, se solicita a Pavor de la Firma
AUSTIIIS EMAIL AKTIENGESELLSCHAFT, entidad auatrisca, residents en
wien (AUSTRIA), @ilhelminenatraasse, 80; pors "PROCEDIMIENTOD PARA
EL RECUBRIMIENTO DE PARTCS DE SUPERFIC CAPADAS BIETOS wow
ESMALTADOS™ o=

' HEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se rofiere a un procedimiento pa-
ra el recubrimisnto de partos de superiicies decapadas de objetos
osmaltados como son por ejepplo, baterlas de cocina, siendo eplica
do en este casoc sobre aquellas partes do la superficie, las que -
no han de ser osmaltadas y antes de ser efactuado el ssmaltado de
la superficie restants, un recubrimiento resistente a las temperg
turas y a la corrosifne.~

Como las partes de la superficia decapada se han de ene
tender aqusllas zonas de la superficio, las gqua durante ol asmal=
tado del respactivo abjeta por unas vrazonas tlcnicas & bien por mo
tivo de su presentabilidad no pueden & bien no deben sor recubier
tas por al esmaltoe.~

El osmalte tiene la propiedad de monguarse durante la =~

coccidn y al existir unas aristas vivas. Por lo tanto, @s imposi-
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ble esmaltsr de una manera dpticamenta, impocable, por sjemplo, los
cantos rsctangulares o bien unas superficies frontales estrochas,
tal como 8stas son #onstituidas, por ejemplo, por los bordes do «—
las baterfas metflicas da cocina.~

Con ol fin de oliminar oste defscts, ya se habian tomado
ante todo para las baterlas da cocina esamaltadas do chapa da acero
diferantos medidas para el embellecimiento de los bordea menguados
de las mismas. De oste modo, ya ss han llegads a conocer las llamag
das baterias de ﬁocina robordoadas, sn las que el borde del monaje
habia sido rebordeado, por lo qua se ha consequido que las reduce
cionas, que so prasentan despuls del esmaltado, no se encuentran -
dispucstas en el fnmediato campo visual del cbaervador. En cuanto
a su presentabilidad, ssta solucidn, sin smbargo, no resulta ser =
satisfactoria.~

Otra madida habfa sido adoptada para los llamados monajes
de bordes en la forma de talud, en los que sl borde es oxtendido =
hacia arriba en la forma de cono, a fin de ser cubierto dsspuas de
haberss realfzado al esmaltado y al estar menguado el esmalte on
este lugar con un aro ds acero inaxidabla. Cata forma de construc-
cidn sin embargo, tiens sl inconvenlente do que por debajo do aste
aro de scoro se pusden formar unos cultivos de bactorias.-

Finalmante se ha llegado a conocer un procedimionto en sl
qus 108 bordes de las baterias do cocina despuds de haber aido reg
1izado el -s;altadn son 1ijadas para saguldamente ser recublertas
por galvanotéconis. Este prn&odimianto; ain embargo, acusa sl incop
veniento do que laa oberacinnoa del lijado han de ser efectuadas -~
con ol miximo esmera, con ol fin de impedir quo se produzca Ung =
fragmantacifn del esmaltada, aparte de quo para efectuar el recu-—-
brimiento por galvanotécnia han do eer smploados unos asmaltes gue

sean resistentes a las 4cidos.~-

Da acusrde con la pressnte invencidn, para la solucidn de
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eata probleme se propone que el recubrimisnto por metalizacién con
llama, proferentemonte cerdmico § biesn motflico, ses raalizade con
preferencia baje un dngulo oblfcuo con respecto a la supsrficla =~
que ha de ser recublierta.—

Las superficies qus han de ser tratadas conforme a la ~
presente invencidn son limpiadas, antes de ser realizade su rocuy—
brimiento, nor medio de un'dechpado y/8 por un soplado con chorro
de arona, rospectivamentae.~ N )

Durants el procaso do rocubrir, los superficles para las
cuales se tione previsto ol csmalte posterior, puedun sor protegi—
das contra este racubrimiento por una cubierta adecuada § bien por
madio de una conformacidn correspondiente, como asfmismo es posible
limpiarlas madiante una operacidn do li jado, do rectificado & bien
de torneado despuds ds la operacidn de rocubrimiento. £n el esmple
tado de una capa d bien do varias capas, el cual fiene lugar a cop
tinuacidn, los fanglomerados de esmalte que sn s} racubrimleﬁto as
tén pegados, Eumdan sor gquitados con facilidad antes do procedorse
a la coccidn del esmalte por un limpiado, como asfmismo ss posiblo
pliminar f8cilmonts del rocubrimiento el csmalte cocido, debido a
la reducida adherencia del mismo. Esta eliminaciln puedon ssr rea=
1lizada, por ojemplo, por una operacidn ds limpiado o bian por un =
ligero cepilladoe=

A continuacidn, ol procedimicnto arriba explicado se deg
cribe de una forma mds detallada por madio del plano adjunto. La =
dnice figuro muestre la vista on seccién transversal de un cacharro

de cocina equipado con un borde qua ha sido doblade hacia Pusra y

que ha da seor racublierto de acusrdo con la presente invencidne=

El borde dsl cacharro de coclna 2, ¢l cual ha aido indi-
cado con la referencla 2, puode ser recublerto una vez ofoctuado -
el decapada y ol tratamiento de la suporficie con ol chorro de arg

na en ol sentido da las fleschas Apor una metalizacién con llama; =
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on este caso, una cubierta de protaccidn 3 ha de proteger ls su=
perficie exterfor y una cubierta de protoccifin 4 ha da proteger la
syperficles interior del cacharro, las cuales han de ser gsmaltadas
2 continuacidn, contra el recubrimionto. Tal como se puedo despren
der dsl plano, la cubierta exterior punde ser realizada on la Por-
ma do un recipienta cilfndrico giratorio sobre cuyo bords el cachg
rro #8 colocado con sy bordo 1. Ue wsta modo, el cacharro de coci-
na puede sor pasado graclas a la rotacidn del rocipionte cilindri-
co 3 por una platola ostacionaria do pintura al duco, con al Pin -
de ser roalizado sl recubrimiontoe=

Como sustencias para ol rocubrimionto pusden aer emplea=-
dos los motales de un elsvado punto de Pusidn, los Ixidos matilicos
§ bien los corburos do estas metales. Una vez que hayz sido efec-—e
tuado el recubrimiento dsl borde 1, el borde interior 5 pusde ser
limplado de los restos de este recubrimionto’tal como ya anteriore
ments indicedo por medio de una operacién dae 11 jado, de rectifica-

do 4 bisn da torneadc.-
REIVINDICACTONES

18,~ Procadimients para sl rocubrimionto de partes de superficies
decapadas do objatos ssmaltados;siendo aplicado a las partos de la
superficie que no han de ser esmaltadas, y antes de ser realizado
8l asmaltado de la restante superficle, un recubrimiento que es rg
sistente tanto a las temperaturas como as{miamo a la corrosién; cg
racterizedo ;orqua un rocubrimionto por metalizacidn con llama prg
ferentemante cerdmico § bisn metﬁlico; @8 roalizado con proferenw—
cia bajo un &ngulo oblfcuoc con reaspacto a la superficie que ha de
ser recublarta.~

28,~ Procedimisnto; seqglin reivindicacidn 13, caractorizado porque
las suparficies que han de ser recublertas son sometidas al acondi
clonamiento de supsrficies de tipo mecénico coma, por sjemplo, al

tratamionto por un chorro de aronge=
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38,-~ Procedimiento; segln reivindicacidn 1, carsctertzado porque
durante la aplicacidn del recubrimiento las superficics que s cone
tinuacidn han de ser aesmaltadas son protegidas contra &l material
de recubrimisnto por medio de una cobertura 4/y por una corraspon=
dients conformacidn de la pileza.=

48, Pracedimiean; segdn reivindicecisn 18, caracterizado parqus
los restos de ssmalfe son climinados dal recubrimiento resistaente
a las temperaturas y a la corroaidn, por medio da ‘un 1impiado 11~

gero cepillads o andlogoe=

58.~ "PROCERIMIENTO PARA EL RECUBRIMIENTO OF PARTES OE SUPERFICIES
DECARADAS DE ORJETOS ESHMALTADOS" ome

Conata la prescnta memoria descriptiva
de cinco hojas numaradas y mecanografiadas por una solg caray 8 =

las que as les acompafia un plano para su major compransildn .«

Radrid, {7 NB‘HSW@
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