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PATENTE OE IHVENCI8B

que por veinte oF!os para EspaRa, so solicita a favor de la firma 

C08K3USTIUN ENGIMEERING,IUC., entidad estadounidense^ residente en 

UíINDSOR,CDNNECTICUT, (ESTADOS UNIOOS), Proepect Mili Road, 1000; 

por: "PERFECCI8HAMIENTQS IHTROOUCIDOS EH LOS APARATOS DESPLAZARLES 

GRADUALMENTE A LO LARGO OE LA PARED DE UN ELENENTO".-

fKEfaOHIA DESCRIPTIVA

La invención se refiera a unos perfeccionamientos en los — 

aparatos que puedan desplazarse gradualmente a lo largo da la pa­

red de un alamonto, parad qua presenta aberturas dispuestas confog 

tas a un módulo regular.—

La patenta USA fl" 3.913,752 describe un carro o plataforma 

susceptible da mando a distancias para atravesar la superficie da 

un elemento,como por ojamplo una placa para tuberías en un genarg 

dor nuclear de vapor.Dos grupos da sallante da anclajoo pueden mg 

verse selectivamente en forma lateral o transversal,en relación re 

cfproca y en acoplamiento con un mecanismo ds eacalonamiento que 

puede haceras funcionar selectivamente y ae acopla a su voz a una 

porción da bees do la plataforma. Los salientes do anclaje pueden 

desplazaras longitudinalmente aproximándose y alejándoos reapec— 

to del elemento de inserción colectiva, intrcdueiándooa y apartán 

dase de las aberturas del elemento. Hedíante un control selectivo



da la inserción, y dal alojamiento y avance escalonado lateral o — 

transversal da loa grupoa da aalienta do anclaje, puado hacerao pgt 

aar progrsaivaaante o "caminar" la plataforma a trawáa dol olemen­

to# Adatada, loa sallantes de anclaje pueden extenderse selectiva­

mente hasta la conexión do agarra con el elemento al introducirme 

en lea aberturas dol mismo, a afectos da sostener la plataforma in 

mediata o adyacente al elemento#-

La capacidad da la plataforma para "caminar" y soetener- 

aa dependa da loa aaliantea que so introduzcan en las aberturas — 

dal elemento lo que a au voz puedo depender ampliamente do una —  

exacta alineación da un callanta respecto da una abertura inmedia­

tamente antea de la inserción, especialmente cuando ol diómatro —  

normal o contraído da cada sallante no ea en principio sustaneial- 

manta inferior al diámetro da la apestara de recepción y ol saliente 

se menta para prolongarse desdo el mecanismo' da avance aacalonado 

en relación lateral fija raspecto del mismo, como en la solicitud 

que queda resanada. Sin embargo, cuando la geometría y al emplaza­

miento de lea aberturas pueda variar, debido, por ejemplo a excen­

tricidades provocadas por Cardonas de soldadura en las bocas de loa 

tubos que definen léa aberturas en la plancha para tubería, y tolg 

rancia da separación acumuladas entra diversos tubos, y, además —* 

donde la longitud y dirección dol a vanea adoptado por un salían ta 

pueda variar ligeramente de un paso a otro debido a las toleran- - 

cies y tensiones en el mecanismo de plataforma, un mecanismo puede 

encontrarse en alineación próxima, aunque no exacta con un elemen­

to do abertura que describe un movimiento de avance escalonado# 5¡g 

ta alineación próxima dol saliente y da lo abertura, pueda permitir 

únicamente qua al extremo euperior del saliente penetre en la abes 

tura, al tiempo que impide la progresión de penetración o introdqg 

ción complete del saliente# Esto hace difícil el garantizar que se 

produzca le introducción completa do loa salientes a resultas de -



cualquier movimiento do avance, y en cualquier caso, puede dar co­

mo resultado un desgaste inadmisible entra el saliente y el tubo.- 

Oe acuerdo can ello, al propósito do asta invención os - 

SO el proponer un aparato de travesía de superficie del tipo definido 

en el preámbulo de la reivindicación 1, en el que la dependencia del 

saliente respecto de la alineación exacta con la abertura para su 

introducción en la misma se reduce. De acuerde con;la invención, y 

definido por la elásula caracteríatica da la reivindicación t, se 

SS propone un dispositivo perfeccionado do montaje do saliente que —  

permite la inflexión lateral de un saliente raspaste del otro. Es­

to permite que un saliente se emplace an alineación inmediata o sg 

ficionte con una obertura conducida a su alineación exacta, y gra­

cias a au acoplamiento lateral con la parad inmediata de la abart^ 

60 ra durante la introducción

normalmente, un saliente se sostiene en una posición pro 

viamente determinada, al tiempo que se permite el desplazamiento — 

transversal del mismo desda la dicha posición previamente determi­

nada merced a una fuerza dirigida lateralmente y aplicada al mismo. 

65 Con preferencia, cada uno de las salientes ae monta en —

forma elástica en un elaaento de conexión que a au voz ce acopla a 

la porción da base de la plataforma. El montaje elástico do cada e& 

lienta centra normalmente el mismo y permite tanto los deaplazamign 

tos de rotación como de traslación del saliente, respecto dat ala— 

?(3 mente de acoplamiento. En las reivindicaciones secundarias so ex­

presan otras características adoptadas para la invención.—

Se obtendrá una mejor comprensión de la invención, de la 

descripción detallada que sigue y de loa pianos adjuntos que repro 

duean una aplicación ilustrativa de la invención.—

75 DESCRIPCION BREVE DE LOS PLANOS 

En loa planea:

La figura 1 aa una vista en perspectiva de un aparato que atraviesa



una superficie, en el quo so roónon loo porfoccionamiontos de la - 

invención, dispuestos fundonalmonto en un generador nuclear de vgt 

BO por##

La figura 2 ea una viata inferior oaquooótico doi aparato do trayjg 

afa superficial, emplazado funclonalmonte on la auparficio infe- - 

rior do una plancha para tubos en un generador nuclear de vapor;

La figura 3 es una vista inferior doi aparato de atravesar super% 

OS pisa dal cuál ss han eliminado loa manguitos neumáticos y do prue­

ba para mayor claridad;

La figura 4 ee una vista on alzado frontal doi aparato para atrevo 

aar superficieo*-

La figura 5 aa una vista on alzado dal lado darocho del aparato da 

90 atravesar auparfielea;

La figura 6 es una vista en sección dol aparato do travesía do su­

perficies con porciones eliminadas, tomadas austancialmenta a lo - 

largo do la línea ó-6 do la figura S;

La figura 7 oa una viata en sección del aparato do travesía da suger 

95 ficia, traaavorsai, con porciones eliminadas, tomada oustancialmqg 

te a lo largo do la línsa 7-7 da la figura 3, y presentando los ea 

liantes introducidos en tubos on la plancha do tubería dol generador 

de vapor; y

Laa figuras M ,  58 y BC son vistas en alzado ampliadas, parcialmqg 

100 ts desplazadas y parcialmente en aaceión, que presentan un salien­

te on au posición normal da raforando sobra el aparato de trave­

sía do superficies y en desalineación limitada respecto de la abq& 

tura de un tubo, antes de su introducción en el interior dol mismo, 

presentando al saliente que penetra en el tubo y queda desviado ros 

105 pacte de au posición de referencia, y mostrando el saliente plena­

mente introducido en si tubo, en ajuste de retención, con el mismo 

y derivado lateralmente da su posición do referencia reapactivammg 

te*-



DESCRIPCION OC LA REALIZACION HOOPTAOA 

^  Por referencia a loa grabados, ao ha reproducido un aptg

roto perfeccionado do travesía superficial o plataforma 10 da aQ%ar 

do con esta invención. La plataforma 10 ca reproduce en la figura

I an emplazamiento funcional justamente por debajo de la mitad da 

una plancha de tubería que se prolonga horizontalmante 14, eitua-

115 da en un lado de un generador nuclear do vapor 8#—

De una manera resumida, la plataforma 10 copeta do un - 

par de grupos de deslizamiento interconactadoa 10 y 19, vistos en 

las figuras 3-7, donde se montan respectivamente cuatro salientes 

axtaneibles 11 y cuatro salientes extensibles 12. Los salientes - 

120 11 y 12 aa montan para una derivación limitada respecto de los g&u

pos de deslizamiento 1S y 19 y se orientan y dimenaionan vertical 

mente para introducirse y retirarse de aberturas circulares 15 de 

la plancha da tubería 14, definiéndose las aberturas 15 por tubos 

16, que ae prolongan hacia abajo a través de la plancha de tubería 

125 14 y se unen en sus extremos inferiores a la plancha de tubería,

mediante cordones de soldadura 17 sustancialmente circulares (véa­

se en las figuras OA-C). Cada saliente 11, 12 se extiende selecta 

vamente mediante su respectivo cilindro de accionamiento 30, para 

conectar con encaja con al tubo correspondiente 16 al introducirse 

en elmismo, intorconeetándoso loa cilindros 30 de loe salientes —

II para actuar conjuntamente, haciéndolo loa cilindros 30 da los 

salientes 12 de manera independiante respecto da los cilindros de 

saliente 11 da maniobra conjunta.-

Los grupos de deslizamiento 13 y 19 estén separados de 

13S una manara variable recíprocamente en el sentido vertical, y so — 

interconectan mediante un manipulador lineal, como por ejemplo el 

cilindro 21 y pistón 20 de dobla acción orientados verticalmente, 

para modificar de manera controlada la separación vertical entre 

ellos, y variar en consonancia al emplazamiento longitudinal o vem
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tical relativo entre loa aaliontoa 11 on bloque y loa aaliontoa 12 

en bloque, con viataa a introducir alternativa y soloetivamonto la 

totalidad da loa aaliontoa 11 y 12, ó solamente loa aaliontoa 11, 6 

adío loa aaliontoa 12 en laa correapondiontoo aberturas 15.-

Loa grupea do dealizamionto 18 y 19 comprenden laa baaaa 

roapoetiwa8 22 y 23 y loa manipuladoroo autocontrantoa relativos do 

poaicidn triplo que comprendan motorea taloa como loa qrupoa de c^ 

lindro de deslizamiento 24 y 25 alojados on base 22 y 23 respecti­

vamente. Loa aaliontoa 11 y 12 y aua cilindros respectivos da ma­

niobra 30, oo montan indirectamente junto a loo grupos do cilindros 

da dealizamionto 24 y 25 reapectivamonte. Loa grupoa de cilindro -  

de deelizamiento 24 y 25 comprenden, generalmente, cilindros 26 y 

27 alojados reopaetivamonte on taladros 42 y 43 on laa bases 22 y 

23 respectivamente, y pistónos 28 y 29 que aetdan en loa cilindroa 

26 y 27 reapectivamonte. Loa cilindros 26 y 27 sa extiendan hori— 

zontalmento en relación ortogonal reciproca, y los aaliontoa 11 y 

12 ao montan paca movimiento on bloqua con loe pintonee 28 y 29 — 

respectivamente, para oatablecer un movimiento relativo entre loa 

salientes 11 y 12 lateral o trenevoroalmento a aua prolongaciones 

longitudinales, en respuesta a la maniobra selectiva de los cilin­

dros 26 6 27 para al avance escalonado do la plataforma 19. Loa — 

grupos de cilindro do dealizamionto 24 y 25 se han estructurado da 

manera que loa pistones respectivos 28 y 29 adoptan normalmente cg 

de uno dé una posición neutra precisa y pueden desplazarse recípcg 

cemento respecto de la mioma, a cada una do embaa posiciones axtrjg 

mas opuaataa.-

La plataforma 10 atraviesa la superficie inferior de la 

plancha de tubería 14, liberando indistintamente loa sallantes 11 

óloa salientes 12 del acoplamiento de agarre con sus tubos respec­

tivos 16, misntras que loa demás aaliontoa parmanocan en un acopla 

mianto do agarra, retirándose loa aaliontoa liboradoa hacia abajo
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fuera da loa tubos, y moviéndose loa sallantes retirados transver— 

aalmanta de las dos planchas de tubería 14 y los salientes en aco­

plamiento da agarre con loa mismos en alineación sustancial con — 

loe nuevos tuboe correspondientes 16, para reintroducirse y axtan- 

175 darse los salientes desplazados dentro de los nuevos tubos corres­

pondientes 16# En la figura 1 la plataforma 10 sa reproduce duran­

te la realización dé un avance escalonado en el que los sallantes 

?? se introducen en tubos 16 y los sallantes 12 se retiran del — 

avance escalonado.—

180 Volviendo ahora con mayor detalle sobre la plataforma 10

y los aspectos inventivos de la misma# los tubos 16 en la plancha 

de tubería 14, a través do la cual aa desplaza^ la plataforma 10,as 

disponen de tal manera que las aberturas 15 se disponen en una se­

ria uniforme do filas paralelas diversas que se prolongan ortogo­

lés palmenta a partir da varias líneas paralelas representándose por — 

medio de las flechas "x" y "y" do la figura 2. Además, las abertu­

ras 15 en cada hilera ó línea concreta, ee han desplazado en al son 

tido da una línoa ó hilara respectivamente en relación con loa orjL 

fíelos da las hilaras o lineas respectivas da los lados inmediata- 

158 mente opuestos y adyacentes a las mismas,con vistas a obtener lo — - 

que se denomina un "paso triangularían el que es idéntica la sepa 

ración de centro a centro entre cada par de aberturas adyacentes 15.

Sogón se representa en las figuras 4-7 y eapocialmonte -  

en la figura 6, el alojamiento da basa 22 del grupo de doslizamion 

195 te 18, sa emplaza por encima del alojamiento da base 26 del grupo 

de deslizamiento 19, comprendiendo las dos bases 22 y 23 una basa 

compleja verticalmente separable para la plataforma 10. El cilin­

dro de maniobra 21 aa fija por su extremo superior al fondo del — 

alojamiento de basa 23 mediante unión roscada al mismo, del cual - 

208 dependa. El pistón 20, que sa hace funcionar con el cilindro 21, -



a
comprende una biela 31 que oa prolonga h a d a  arriba a partir de un 

taladro vertical 9 da la boca 23 y ao fija por su extremo superior 

al fondo da la baae 22, mediante unión roncada con un saliente ligiao cb 

wontaja 33 que depende do la baee 22% Una fuente de líquido a pro-
203

sido* como por ejemplo la fuente da aire comprimido 74, aituada al

exterior dol generador da vapor 8, aa acopla colectivamente a las

lumbraraa superior a inferior 128, 121, respectivamente, del cilig

dro 21, a traváa de laa corroapondiantea válvulas do tros pasos —

122 y 123, y loa manguitos da aire respectivas 124 y 125, loa cuáles
2lo

aa prolongan antro laa v&lvulao y laa lumbraraa dal cilindro* Cada 

una da laa válvulaa da trae pasos 122 y 123, interviene aelactiva­

mente para conectar alternativamente el manguito respectivo 124 ó 

125 a la fuente do fluido o conectar al manguito correspondiente a 

una abertura do aacapa o ventilación en la válvula* El cilindro 21 

215 en la realización lluatrada, ha aido estructurado para una longitud 

da carrera de 5 pulgadas dol pistón 20, sin embargo, la longitud - 

da la biela 31 aa tal que las bases 22 y 23 se acoplan reeiprocangn 

te para formar una parada rígida, cuando el pistón 20 ae encuentra 

aproximadamente on un cuarto do pulgada por encima do au límite ig 

220 farior normal* El diámetro dol taladro 9 on la baso 23 os auficicg 

te para daapajar la proyección do montaje 33, cuando laa baaee 22 

y 23 aa muevan vartiealmento hacia el contacto+-

En la figura 6, la baae 22 y al platón 20 ae reproducen 

an líneas continuas en el emplazamiento en relación con la base 23 

225 y el cilindro 21, respectivamente, en el que todos loa salientes - 

12 y 11 se introducen completamente en loa tubos respectivos 16. E& 

to suceda cuando el pistón 20 se encuentra sustancialmonte centra­

do en al cilindro 21. Cuando loa aaliantea 11 acoplados a la baae 

22 deben retirarse do la plancha de tubería 14, el liquido aa pur- 

230 ga del cilindro 21 a traváa de la abertura inferior 121 y se admi­

te el líquido a traváa de la abertura superior 120, pora hacor que
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233

2401

248

230

258

260

al pistón 20 y la basa 22 sa muevan hacia abajo hasta laa posüonaa 

costradas en la posición ideal y an la numerada 20' y 22' respecté 

vaneóte. A la inversa, cuando al saliente 12 acoplado a la base 23 

daba retirarse da la plancha da tubería 14, ae adoita liquido al — 

cilindro 21 a través do la abertura Inferior 121, y se expulsa a -  

través de la abertura superior 120 para hacer que la base 23 y al 

cilindro 21 ae desplacen hacia abajo. Sin embargo, ésto se taprot!¡¿ 

ce an la figura 6 como movimiento ascendente relativo.del pistón -  

20 y base 22 hasta las posiciones mostradas en los puntos ideal y 

en el nómero 20" y 22". Laa operaciones que anteceden se inviertan 

para introducir los salientes 11 y 12 que han sido retirados. Cuq& 

do todos los salientes 11 y 12 se han introducido por completo en 

ajusta de agarre con los tubos 16, las válvulas 122 y 123 alelan el 

cilindro 21 de la fuente de aire 74.—

Ambas bases 22 y 23 son da una geometría generalmente — 

roctangularan vista de planta, con la dimensión mayor de cada una, 

prolongándose ortogonalmonte respecto da la otra para compensar las 

prolongaciones axiales ds I03 cilindros de deslizamiento respecti­

vos 24 y 25, an cuyo ca8o la prolongación axial del cilindro da des 

lizantianto 24 se extienda paralelamente a las hileras "x" de orifjL 

cios 1S en la planta do tubería 14 da la realización presentada.— 

La baae inferior 23 comprendo adiciónalaente un par do proyoccionos 

de soporte que se extiendan lateralmente 34, sobre lados opuestos 

de la misma, y la base superior 22 comprando una proyección do ex­

tensión lateral 39 sobre uno de los lados do la misma. En el aco­

piamiento, sollado do liquido, se fija un par de tubos de guia rí­

gidos huecos, 35, con sus extremos superiores con un par de rebor­

des tubulares respectivos 36 en la baso inferior 22 Junto a sus eg 

tramos opuestos. Los tubos da guia estén Roseados en orificios ahg 

aadoa 65 an ios salientes correspondientes 36. Los tubos de guia 

35 se prolongan hacia abajo a través da cojinetes en guías varticg
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265

270

275

280

205

290

lea respectivas 37 sobro las proyecciones laterales 34 de la base - 

23 alterándose verticalaonto en las mismas y on estrecha relación con 

clisa. Os la miaga manera# una varilla rígida de guia 40, ao fija -  

por su extremo superior a ia proyección 39 do la base 22 y se pro­

longa hacia abajo a travás de on cojinete en otra guía 41 de la ba­

os 23# on relación alternativa estrecha con la misma. Las guías 37 

y 41 cooperan con los tubos de guía 35 y varilla do guía 40 respec­

tivamente# para alinear lateralmente y sostener la base 23 respecto 

de la baos 22.-

Volviando a los grupos do cilindro do deslizamiento 24 y 

28# ambos grupos son oaencialmanto idénticos en su trazado inferior 

siendo las ónicaa excepciones# que el cilindro superior 26 aa más - 

largo quo el cilindro inferior 27# que la longitud do carrera del - 

platón 28 os más prolongada que la del pistón 29 y que diversas cqg 

posantes dol cilindro 26 son, on consonancia^ que sus equivalentes 

en al cilindro 27. Por oata razón# solamente so reproduce y descri­

be en detalla el grupo da cilindro suporior 24# mostrado en la figg 

ra 6. Los cilindros 26 y 27 están afirmados an sus bases correspon­

dientes 22 y 23 por varios tornillos de ajusto da aprieta automáti­

co y punta do nyión# no representados# que se prolongan en acopla­

miento roscado a travás de laa bases respectivas an unión do fric­

ción con las paredes exteriores da los cilindros corrospondientoa.-

E1 grupo de cilindro 24 ha sido trazado de forma que el -  

pistón 23 so encuentra situado normalmente en una posición interme­

dia precisa o centrada neutra# respecto del cilindro 26, y puode —  

desplazarse axialmsnte respecto de la posición neutra a cualquiera 

da las posiciones extremas an loa lados opuestos de la poaición ne^ 

tra. El cilindro 26 es de un diámetro interior junto con una porción 

central 44# que tiene una simetría axial con el centro del cilindro, 

y es de diámetro mayor a cada una de las dos porciones axiaimonte - 

exterioras 45, 45 inmediatamente adyacentes a loa extremos axialmeg
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te opuestos do la porción central 44, eonaM Oyendo da asta manara 

auparflcios radiales da tope 47 y 43 respectivamente. le longitud 

295 axial de la porción cantral del cilindro 44 tendrá una longitud —  

conveniente al monos igual a la longitud dal pistón 2B y ou longi­

tud da carrera previata.-

61 pistón 28 coaprenda un par do anilloa de retén 49, se 

parados axialmanta, y asentados en el mismo en acoplamiento sellado 

380 da liquido con la porción central 40 del cilindro 26. UM par da —  

bielas 28a se Pija al pistón 28,extendiéndose axialmsnto la varilla 

al exterior desdo cada uno de los axtromoa opuestos dal pistón. Las 

varii-llaa del pistón 28a sa extienden a través de tapas abiertas — 

extremas de cilindro 50 que se afirman mediante rosea a los extra- 

305 moa opuestos dal cilindro 24. Las tapas extremas SO sa encuentran 

en relación de sellado de liquido con el cilindro 24 y oPrecan una 

obturación dal liquido relativamente deslizable an torno a las ble 

las 28a. Un par de aberturas ahusadas do líquido 52, 53, sa Prolog* 

ga radialmente a través dal cilindro 26 hacia o en proximidad a — 

318 los extremos opuestos dal mismo, respoctivanante adyacentes a los 

lados interioras axiales de las dos tapas extremas SO, para esta­

blecer una comunicación da líquido con cada uno da los extremos — 

opuestos del pistón 23, como an un cilindro do doblo acción. Los - 

topas 36 da la basa 22 y más concretamente los orificios 65 do los 

315 tacos respectivos, se encuentran an alineación radial con los ori­

ficios ahusados da líquido respectivos 52, 53. Los orificios 65 se 

prolongan a través da la base 22 para comunicarse con las aberturas 

52, 53. Uno de cada par de tubos huecos da líquido 64* y 64" sa — 

ajusta a presión con un tubo de guía hueco correspondí anta 35, con 

328 su extremo inferior prolongándose por debajo del tubo de guía, 3S, 

para conaotar los manguitos de líquido correspondí antes 71* y 71". 

Los extremos superiores de loa tubos de líquido 64* y 64" so axtien 

den más allá da los extremos superiores da los tubos da guía raspee
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ti vos 35, y so roscan para establecer un acoplamiento roscado do re 

325 tención de liquido con las aberturas respectivas 52,$3, cuando los 

tubos da guia 35 se arroscan an orificios 65 da los salientes 36.

El pistón 28 sa orienta hacia una posición neutra precisa que se - 

muestra en lineas continuas en la figura 6, mediante un par de mué 

lias helicoidales cilindricos 54 y 55, que actóan axialmente an com 

330 presión sobre los extremos axialmente opuestos del pistón 28. Los 

extremos exteriores axiales de los muelles 54 y 55 sa asientan an 

ranuras anulares rebajadas en forma axial respectivamente 56, en - 

las culatas respectivas de cilindroSO. Los muelles 54 y 55 actóan 

axialmente hacia el interior sobra los lados opuestos del pistón 28 

335 para impulsar al pistón hacia una posición en la que se equilibren 

las fuerzas convergentes opuestas,? dicho de otra manera, la fuer­

za de desviación neta es igual a caro. Sin embargo, es practicamos 

te imposible tenar dos muelles que posean regímenes elásticos rala 

tivoe constantes a lo largo de toda su duración, y al cambiar la — 

340 relación de la graduación de muelle también cambiará la posición -  

de pistón 28, en la que habrían de equilibrarse las fuerzas alásti 

cas opuestas. Por ello, para garantizar una posición neutra constgi 

te del pistón 28 dentro del cilindro 26, la fuerza neta de desvia­

ción aplicada al pistón 28 por los muelles 54 y 55, se elimina o -  

34S anula en un emplazamiento, y sustancialmente sólo en uno, axial ttxac 

to. Esto se consigue deteniendo el recorrido axial penetrante de - 

los muelles 54, SS, an posiciones precisas a travás de su acbplamien 

to con las superficies de tópe respectivas 47, 48.-

Loa extremos axialmente interiores de los muelles 54 y 55 

350 sa asientan en ranuras anulares axialmante rebajadas respectivas - 

57, y en los elementos de adaptador cilindrico respectivos 58 y 59. 

Los elementos de adaptador 58 y 59 rodean la biela correspondiente 

28a adyacente a los extremos opuestos del pistón 28, pudiando des­

lizarse en relación con el cilindro 26 y las bielas 28a. Los alemas
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toa de adaptador S8 y 59, que aon preferentemente idénticos en tqga 

He y perfil, incluyan respectivamente una sección do avance o exigí 

manta interior, con un diámetro exterior ligeramente más pequeñoque 

el diámetro interior do la sección central dol cilindro 44, y una 

sección trasera o axialmente exterior que ee prolonga radialmente 

al exterior de la sección de avance, para formar una brida c guar­

nición de topa 60, que se superpone radialmanta a la superficie res 

pactiva da topa 47 o 48. El extremo delantero de cada adaptador S8, 

59 se emplaza para ponerse en contacto con al extremo respectivo - 

del pistón 28 y la suma do la longitud axial del pistón 28 y las - 

longitudes de las secciones delanteras ds los dos adaptadores 38,- 

59 (desde las guarniciones do topa 60) se selecciona para compensar 

la separación axial entre las superficies de tapa 47, 48, hasta un 

margen de 8,005 pulgadas. Dicho da otra manera, cuando existo una 

presión da líquido equilibrada en los ladoa opuestos dol pistón 28 

ya saa que indistintamente no existe presión o {Mr el contrario so 

brapresionas equivalentes a ambos lados do las aberturas 52, 53, — 

el pistón 28 se derivará bajo muelle hasta una posición neutra qua 

permanece exacta o constante en un margen do j* 0,0025 pulgadas. En 

la posición neutra, la fuerza da desviación do muelle de muelle no 

ta aa esencialmente de cero. Los adaptadores 58 y 59 comprenden — 

respectivamente cuatro orificios do purgados 61 que se prolongan — 

axialmente desda la ranura anular 57 al extremo interior o dalantg 

ro del adaptador para ofrecer una comunicación líquida directa en­

tra laa aberturas da líquido 52, 53 y loa extremos respectivos del 

pistón 28 para la maniobra dai pistón cuando en una abertura de lj[ 

quido aparece una presión da líquido incrementada#—

En los extremos axiales exterioras da las bielas respec­

tivamente opuestas 28a del grupo de cilindro 24, so han fijado dos 

placas da montaje 62# Cada placa 62 ofrece al perfil general de un 

braza horizontal qua se prolonga transvaraalmente al eje dol c i U g
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dro 26* Una placa da contacto doro 66 fijada a la cata interior do 

cada placa da montaje 62, aa emplaza para conectar y hacer tope — 

contra al extremo adyacente respectivo de la base 22 cuando el pie 

tón 28 aa invierta a una cierta distancia respectodSl extremo dis­

tante dal cilindro 26 desdo la posición neutra, para establecer el 

U m i t a  da recorrido del pistón 28 en dicho dirección. El extremo - 

exterior de cada biela 28a, ae prolonga o través do un orificio da 

montaje 63 on la placa de montaje respectiva 62 y placa de contac­

to 66, arroscándose las tuercas 67 y 68 a la placa 62 respectivango 

te exterior a la varilla, y placa da contacto interior 66 on aco­

plamiento recíproco para situar la placa axialmento respecto do la 

varilla. El taladro 66 a través del cuál se prolonga cada bisla —  

28a, tiano un orificio contrario para admitir la tuerca 68 antera- 

manta en su interior, asegurando do tal manara que la extensión aju 

parficial mayor de la placa de contacto 66 establece al contacto - 

de tope con el extremo do basa 22. Una varilla rígida separadora y 

de guía 69, ee prolonga paralelamente a las bielas 28a fijándose -  

por sus extremos funcionales a las dos placas de montaje 62 medias 

te fiadores apropiados, para mantener la alineación entre loa pla­

cas de montaje y la basa 22. la varilla de guia 69 so sostiene 

temotivamente mediante un cojinete alojado an la base 22.-

En le realización presentada, las placas do montaje 62 - 

ee encuentran emplazadas sobre sus bielas correspondientes 28a, da 

forme que la longitud de carrera del pistón desde su posición neu­

tra en el cilindro 26 a cualquiera de los extremos opuestos o lfc^ 

tea exteriores ee igual, siendo tal longitud la distancia da cen­

tro a centro entra dos líneas inmediatamente adyacentes "y" de abgr 

tures 15. Estas longitudes de carrera aon inferiores a las necesa­

rias pera que al platón 28 entre en contacto con las culatas SO, - 

con vistas a preservar la intergridad de las culatas 58, aunque pt¡) 

drá apreciarse qua si laa presiones del liquido no son excesiva-

-  14 -
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Renta grandes, la longitud dol cilindro 26 puede seleccionarse de 

manara que la culata 50 determina los límites de carrera.-

El grupo de cilindro inferior 25, que esencialmente el - 

misma en su trazado interior que el grupo da cilindro auparior 14, 

incluye un par de bielas 29a, que se prolongan respectivamente más 

allá de los extremos do basa 23 desda los extremos opuestos del - 

pistón 29. Cada M o l a  29a se ha fijado rígidamente a la respectiva 

de dos grupos de ménsulas 70 en las que a au Vez aa montan respec­

tivamente dos salientes 12. Cada grupo de m&taula 70 comprando una 

placa de ménsula 75 rectangular prolongada varticalmenta y fijada 

el extremo axial exterior de la biela respectiva 29a mediante ele­

mentos de aprieta convencionales, como por ejemplo una tuerca o — 

tornillo, y placa da montaje da saliente horizontal 76, afirmada a 

la placa de ménsula en proximidad a au extremo superior, por ejem­

plo mediante soldadura. Las placas de ménsula 75 ee prolongan traga 

versalmente cada una a partir de sus bielas respectivas 29a, para 

ofrecer una amplia zona de superficie a la conexión del extremo qg 

yacente de la basa 23, estableciendo de tal manera los límites del 

recorrido del pistón 29 do la misma manera que lo hacen las pla­

cas de contacto 76 para el pistón 28. El emplazamiento da las pla­

cas de ménsula 75 sobre sus bielas respectivas 29, en el cilindro 

27, ee igual en ambas direcciones desde le posición neutra y es —  

igual a la separación de centro a centre entre doe hileras inmodia 

tamente adyacentes "y" do aberturas 15.—

Dos bandas rígidas do refuerzo 77 ae pz&ongan entre los 

ángulos inferiores respectivos, a los cuales so afirman, de laa — 

placas da ménsula opuestas 75 paca sostener lateralamente lee pla­

cas de ménsula. Además, un separador rígido y varilla de guía 78, 

semejante a la varilla de guía 69, se prolonga paralelamente hasta 

las bielas 29a y se fija por sus extremos opuestos a las dos pla­

cas de ménsula 75, mediente fiadorea apropiados para mantener la -
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alineación antea laa placas da ménsula y la base 23. La varilla da 

guía 78 está sostenida recíprocamente per un coJineta alojado en - 

450 i. base 23.-

Laa placae do montaje do loa calientas 76 tionon el mis­

mo espesor que las placas 62, y so prolongan al axtarior desdo las 

placas de ménsula 75 con la misma posición vertical o elevación - 

que las placas 62 cuando el pistón 20 so centra axialmanta en al - 

455 cilindro vertical 21. Cada placa do montaje 76 aa relativamente - 

compacta para montar dea aaliontos ligeramente separados 12 y ci­

lindros de maniobra asociados 30, mientras quo cada placa da monta 

Ja 62 sa prolonga con una separación ligeramente más amplia da sus 

salientes 11 y para el montaje do un par de tuboa de prueba separa 

460 dos 79 por sus extremos opuestos. Los tuboa da prueba 79 pueden ra 

cibir pruobaa de corrientes parásitas o análogas desde al exterior 

del generador do vapor 8 a través do los conductos 73. Concrotaman 

ta, un extremo de cada placa do montaje 62 tiene una pata da morda 

za curvada al axtarior, desdo las bases 22, 23, do forma que el tg¿ 

46S bo de prueba 79 próximo ai extremo do la pata do brida tiene occa- 

ao a variaa de las apar tur aa 1S situadas en regionea angulares dijs 

tantas d§ la placa do tubería 14.-

Un par de tuboa rígidos do liquido 80' y 80", 3e mojan­

tes pero mÓa cortoa que loa tuboa do liquido 64' y 64", so prolon- 

470 gan hacia arriba a travós da la basa 23, radialmente respecto del 

taladro 43 hasta acoplamiento roacado con un par respectivo da aber 

turca (no representado) próximo a loa extremos opueatoa del cilin­

dro 27. Loa manguitos da líquido 81' y 81" ee acoplan a loa tubos 

de liquido B0* y 88" respectivamente para transportar al líquido -  

47S hasta o desdo loa extremos raspeetivos del cilindro 27 para el em­

plazamiento del platón 29.-

loa manguitos do líquido 71' y 71" para al cilindro 26' 

se acoplan a una fuente do aire 74 a través do válvulas do tres -
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pasos 82* y 82" respectivamente* Oe la mioma manera lee manguitos 

480 da líquido 81* y 81" para el cilindro 27 aa acoplan también a una 

fuente de aire 74 a trauás de válvulas de 3 pasos 83* y 83" roapog 

tivamante. Cada una de las válvulas da 3 pasos 82* y 8 2 %  83* y 83" 

actúan selectivamente paraacoplar de manara alternada el manguito 

do líquido respectivo 71*, 71", 81* y 81" a la fuonto da líquído,o 

48S conectar el manguito da líquido respectivo a una abertura da oecape 

o ventilación de la válvula* Cuando se ha acoplado el manguito 71* 

a la fuente da líquida y al manguito 71" se purga, al pistón 28 se 

impulsa hacia au posición extrema limitada por un topa en ol eilig 

dro 26, donde las placas de contacto 66 adoptan la posición presea 

490 tada en la disposición virtual como 66* en la figura 6* Cuando oí 

manguito 71" so acopla a la fuente de líquido y el manguito 71* se 

purga, el pistón 28 se impulsa hacia su posición extrema opuesta - 

limitada por un topo, donde las placas de contacto 66 adoptan la -  

posición mostrada en el boceto 66" y cuando los dos manguitos 71* 

493 y 71" se desacoplan da la fuente do líquido y so purgan, el pistón 

28 y las placas de contacto 66 vuelven a sus posiciones neutras, — 

mostradas on líneas continuas en la figura 6* El pistón 29 actúa — 

en ol cilindro 27 do la misma manera qua ol pistón 23 en el cilindro 

26* En consonancia, ios salientes 11 y los salientes 12, so dospla 

S8Q 2an respectivamente on bloque transversal o lateralmente, respecto 

de laa bases de plataforma 22 y 23.-

Uolviando ahora a ios salientes 11, 12 y a sus cilindros 

respectivos do maniobra do maniobra 30, se montan dos salientes 11 

en cada placo de montaje 62 y dos solientes 12 on cada placa da mon 

SOS taja 76* La separación lateral entre cada saliente 11 o 12 o una — 

placa de montaje 62 o 76 y la separación lateral entra un par da — 

salientes 11 o 12 o una placa de montaje y un par respectivo de sg 

lientas 11 o 12 en la otra placa da montaje respectiva, ae mantie­

nen a un mínimo pata asegurar el paso del carro 10 a través de un



orificio do registro 72 en ol generador de vapor 8. La separación 

lateral minina entra loa salientes 11 y 12 viene determinada gano- 

raimante por el tamaf!o y gaomotría do las basea 22, 23 que también 

ao mantiene a un mínimo. El emplazamiento do cada saliente 11 o 12 

sobra ao placa reapoctiva 62 o 76, se ostabloco do forma que cada 

calienta 11 o 12 tonga su parto contraria en ol lado diametral y - 

auatancialmanto opuesto dol cilindro 21 para ofrecer aoporta a la 

plataforma 18 en planea verticales, que pasan a travós o en proxi­

midad del centro del cilindro 21, y do esto modo también a traváa 

o an proximidad al centro do gravedad do la plataforma 10, para - 

una mayor estabilidad. Loa cuatro tubos do prueba 78 están invarig 

blamenta aituadoa an loa topea oxtorioroa dol movimiento lateral -  

da loa saliantoa 11, 12, aunque puedan emplazarse más al exterior 

el lee limitacionee do aepacio lo permiten. Todos los salientes 11 

o 12 son de estructura idéntica y sa montan sobre sus placas do — 

montaje respectivas 62, 76; de una manara idántica que permita al­

guna inflexión lateral dol sallante respecto de su placa da monta­

je, pare permitir o facilitar la inserción del saliente respectivo 

an una abertura 15 con la cuól puado desalinearao ligeramente a - 

consecuencia de excentricidades en ol cordón de soldadura 17, tolo 

recias acumuladas en la aepatación da los tubos 16/ y/o tolerancias 

acumuladas en los mecanismos do la plataforma 10. En conaecuoncia, 

sólo la oetruetura y dispositivo do montaje do un salíante 12 se - 

describirá en detalle.-

E1 saliente 12, aegón se muestra an las figuras 8A-8C —  

comprende un par da extensorae cilindricos do olóatomero 85, monta 

doa concóntricamento en acoplamiento de ajuste radialmsnte estanco 

en torno a una sección do diámetro reducido da una biela 86 que se 

prolonga hacia arribo desde ol cilindro do maniobra 30. El par da 

exteneorae 85 está separado axialmento por una arandela 86 que -  — 

abrere a la biela 86. Un caaquote extramo da aalianta aamiosfárico 

88 ee arroaca y aprieta sobre al extremo axial extorior o superior



19

540 da la biela 86 con su base en acoplamiento da retención facial bar­

cia abajo con el extramo superior de la parte más elevada del par 

de extenseras 85. Un adaptador da montaje rígido generalmente ci­

lindrico 98, que so describirá con más detalle a continuación, se 

fija al cilindro 38 y retiene axialments an extremo inferior del más 

S45 bajo del par da extsnsores 85, sn relación de retención encarada tig 

cía arriba con el mismo. El cilindro de maniobra 30 es dal tipo qgn 

veneicnal de dobla acción y aloja un pistón 91 desde el que ae pra 

longa la biela 86. La separación entre el casquete torminal 88 y el 

adaptador de montaje 98, axialmente respecto da los oxtensorao 85 

558 es tal, qua los extonsoras 8S so encuentran ^  encaja axial cons­

tante con el casquete extremo 83 y el adaptador 90 atrayéndose nqg, 

malmente el pistón 91 hasta, ó sn proximidad a su límite móa aleqa 

do en ol cilindro 38.-

La introducción del líquido a presión a la abertura de -  

55S líquido superior (no representada dal cilindro 38, interviene para 

impulsar ol platón 91 relativamente hacia abajo, comprimiendo anton 

cea axialmente los ex tona oras 85, y provocando la expansión radial 

correspondiente do loo mismos. El diámetro normal o distendido de 

loa extensoras 85 o salíante 12, es capar da proporcionar espacio 

568 radial suficiente antro ol salíante 12 y la parad interior de un — 

tubo 16 para faciljáaf su introducción y ratiradas rolativaa, al —  

tiempa que exige un desplazamiento h a d a  abajo relativamente poqqg 

Ho del pistón 91 para impulsar los extsnsores 85 hacia un acopla­

miento de fricción estrecha con la parad interior do un tubo 16, j*a 

565 ra sostener una porción dal paso do la plataforma 10. Una presión 

neumática de 60-188 pal es apropiada para obtener el desplazamiento 

requerido del pistón 91. El aire so purga desde el pistón superior 

91 y el aire comprimido puede introducirse en la abertura de líqu¿ 

do inferior (no representada en ol cilindro 38, para devolver los 

S70 axtensorss 85 al estado relajado o con&raido* Los cuatro cilindros
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30 asociados a loa calientas 11 aa acoplan para actuar an bloque y 

los cuatro cilindros 30 asociados a loa aallantas 12 aa acoplan Rg 

ra actuar an bloque indepandiontemento do los cilindros da salien­

te 11.-

Un saliente 12 y au cilindro do maniobra 30 as conten so 

bre la plataforma 10 mediante un grupo do montaje 89 soatenido ol^g 

ticamente por la placa de montaje 76. El grupo de montaje 89, com­

prenda el adaptador de montaje 98 qua se extienda a trauba da un 

taladro da montaje vertical 92, en la placa 76, un separador anu­

lar 93 qua abarra el adaptador 90 por debajo do la placa 76, y traa 

elementos da montaje anular elásticos, como por ejemplo juntas tó- 

rieaa da goma elástica 94, 93 y 96 o análogo, interpuestas entra 

la placa 76 a inediatintemento ol adaptador 90 o el separador -  

93.-

E1 adaptador da montaje 90 eo do geometría generalmente cil¿n 

drica y cuanta con aeccionaa superior o inferior 97 y 98,respecti­

vamente. la aaccián inferior da adaptador 98 está roscada intariqr 

menta an proximidad a 3u extremo inferior y abraza coneántrieamon- 

ta encajando a rosea, una prolongación extrema roscada axtariormeg 

te 99, qua aa prolonga coaxialmante hacia arriba desdo ol cilindro 

da maniobra 30. La extensión terminal dol cilindro 99 ea de menor 

diámetro exterior que el cuerpo principal dol cilindro 30, y ol og 

tramo inferior del adaptador 90 conecta axialmente con al resalte 

anular da encarado ascendente 180 formado an al empalme do la ex­

tensión 99 con ol cilindro 30 propiamente dicho. La sección infe­

rior de adaptador 98 se prolonga hacia arriba desde el cilindro 30, 

a traváa del taladro 92 an la placa 76 con una separación diametral 

mótua que permite el movimiento del adaptador 90 tanto lateral co­

mo angularmanta o an rotación reopoeto de la placa 76. En la raal^ 

ración presentada, ésta separación diametral ea del orden de 0,030 

pulgadas y el espesor de la placa 76 en torno al taladro 92, as —



tal que al adaptador 92 as tal qua al adaptador 90 y sallante aco­

plada 12 y cilindro 30 son capaces da girar en forma universal o -  

dasviaraaan9ularaanto en 3 o 4a respecto dol eje del taladro 92* - 

605 representándose un ángulo de aproximadamente 24 en la figura 8B#- 

La Junta tórica elástica aa aalenta sobra una ranura ra­

dial anular 101 en la superficie exterior da la sección inferior -  

de adaptador 98 para encajar en oposición radial con el adaptador 

90 y la placa 76 dentro del orificio 92* para centrar en foraa alga 

610 tica el adaptador an el orificio# La Junta tórica 94 se emplaza a 

mitad de camino entre la parte superior y la inferior del taladre 

92, para hacer girar el adaptador 90 y al calienta 12 del mismo* si 

ae aplica un momento de fuerza al aalienta 12 en proximidad a au — 

extremo superior

615 Una brida 102 se prolonga radialmante al exterior desde

la sección inferior de adaptador 98* sobre la placa 76 y comprende 

una ranura axial anular 103 an la superficie inferior da la misma, 

superpuesta a'la placa 76# 01 separador 93 abraza estrechamiento en 

forma conoántrica la porción inferior de adaptador 98* on contacto 

620 axial con el saliente anular 100 dol cilindro 30, e incluye una tg 

nura axial anular 104 an la superficie superior del miamo qua sopor 

ta radialmante la placa 76. La separación axial entre el eeparador 

93 y la brida da adaptador 102* es mayor qua el espesor vertical da 

la placa 76 para permitir la inflexión giratoria del saliente 12 -  

625 anteriormente descrito. Las Juntas tórieae clásticas 95 y 96 aa —  

asientan en ranuras 103 y 104, respectivamente* oponiendo encaja - 

axial a las superficies superior a inferior* respectivamente* de - 

la placa 76, colaborando con la Junta tóriea elástica 94 para mantg 

ner normalmente el adaptador centrado coaxialmente dentro del orifi 

630 ció 92* segón se muestra en la figura 8A* Manteniendo la brida 102 

como parte integrante del adaptador 90, la separación entre la bt& 

da 102 y el separador 93 so establece fácilmente se mantiene de -

-  21 -
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manera repetida roecando al adaptador 90 an encaja do topa con al 

resalte da adaptador 100.-

La sección superior do adaptador 97 oo do diámetro Inte­

rior y exterior más pequeño que la aacción inferior deadaptador 90. 

dimanaionándoaa eu diámetro inferior para ofrecer apoyo lateral a 

la sección da diámetro reducido do la biela 86, en relación desli­

gante mótua, siendo adomáa su diámetro exterior austancialmonto al 

640 mismo que al do loa oxtenooroe 85 on au catado da aflojamiento pa­

ra introducir on un tubo 16. Una brida de. topo rígida 105 so pro­

longa radlalmanta al exterior del adaptador 90 en la baso de la —  

sección superior de adaptador 97 para encajar cen la parto inferior 

de la plancha da tubería 14 para limitar la extensión de introduc­

e s  ción del sallante 12 en un tubo 16. La extensión de la introducción 

do loa salíentes 11 en los tubos respectivos 16 queda limitada do 

la misma manera por las bridas de topa correspondientes 106. asocia 

dea respectivamente a las miañas, correspondíándosa la introducción 

completa de ambos salientes 11 y 12, con un emplazamiento centrado 

6S0 do un pistón 20 en al cilindro 21. So aprociará que la longitud - 

de los salientes 11, 12, por encima do las bridas do topo reapactg. 

vas 106, 105, es menor que la longitud da carrera máxima de 2 1/4 

pulgadas del pistón 20 hacia abajo desde su posición centrada an el 

cilindro 21. Se advertirá además, que el deslizamiento descendente 

655 de uno o da emboa grupea da salientes 11 y 12, en relación con loe 

tubos 16, qusda compensada por la introducción completa de cada j^e 

go de saliantaa an aua roepáctivaa bridaa de tope durante cada aq&n 

ce escalonado de talas salientes. Do eate modo, cualquior desliza­

miento de asta índole no se acumula de un paso a otro, sino que — 

660 más bien cada maniobra sucesiva de avance progresivo da un Juago de 

salientes 12 o 13, sirvo para neutralizar toda deslizamiento que - 

pudiera producirse en dicho Juego da salientes, desdo au avance p^o 

grasivo anterior,—
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Un resudan, la figura 8A presenta un sallante 12 centrado 

665 normalmente an su placa 76 antea da la introducción an un tubo 16 — 

con el cuál so alinea sustancial pero no oxaetamento. La figura 88 

prosanta al saliente 12 al penetrar en el tubo 16 y desviarse o s& 

rar a la derecha an virtud del acoplamiento con la parte izquierda 

del cordón de soldadura 17 y el tubo# figura 8C presenta al aa— 

678 liento 12 totalmente introducido y extendido en aoplamianto r a t w &  

do con el tubo 16, habiéndose desplazado lateralmente el saliente 

12 y el adaptador 96, a la derecha da su alineación coaxial normal 

con el orificio 92 y hasta oí contacto con la placa 76 en el lado 

de la derecha del orificio 92.*-

675 volviendo a la maniobra de la piafarme 13, al aire hacia

y desde cada uno da loa diversos cilindroa da maniobra se controla 

por medio do válvulas de eolenoide (adiamanta ae muestran aquí las 

válvulas 82*, 82**, 83' y 83") dirigidas por medio de ordenador# Las 

sedales eláetricae indieadoraa da laa posiciones da loa distintos 

688 elementos móviles de la plataforma 10, están dotadas da microlnte** 

rruptores 110-115 respectivamente, conectándose las soRales (median 

te conductoras, no representados, como entradas a un ordenador de 

control. Los microintorruptores 113- y 111, as fijan respoctivamqg 

te a dos placas de montaje 62 y se emplazan de forma que actóan per 

685 contacto con los tacos 36 en las dos posiciones extremas del platón 

do deoliaxaaianto 28 respectivamente. Igualmente los mlcrolntarrug 

toras 112 y 113 ae fijan respectivamente o una da las bandas da rg 

fuerzo 77 que so desplaza can las placas do brida 75 para situarse 

de modo que son accionadas por un contacto con una proyección de — 

690 soporto 34 on las dos posiciones extremas del pistón de desliza— — 

miento 29 respectivamente. Los microintorruptores 114 y 115 sa fi­

jan respectivamente a una placa do montaje 62 y 76, y ae emplazan 

do forma que actúan cuando los salientes 11 y loa salientes 12 rqg 

poctlvanante quedan casi totalmente introducidos en los tubos res-
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"93 peetivos 16. Loa microintorruptoros adicionoloa, no reproaantadoa, 

puaden colocaraa en la pío to forma 10 para intervenir cuando laa bg 

sos 22 y 23 o bien ae encuentran on contacto reciproco o aa encucg 

tran en au separación máxima relativa uno respecto del otro.-

Radiante el control selectivo de ordenador da las válvu- 

700 laa da aolanoidaa respectivas, aoociadao a loa cilindros neumáti­

cos correspondientes 21, 26, 27 y 30 loa salientes 11 y 12 aa mue­

ven en bloque relativamente vertical y lateralmente, para atrave­

sar la placa de tubería 14. El movimiento latoral o transversal re 

lativo entre loa salientes 11 y loa calientas 12, ao produce a trg 

705 véa del movimiento lateral o traanversal do aaliontoa 11 o salien­

tes 12, o ambos, on relación con laa basao combinadas 22 y 23, mion 

tras que el movimiento relativo vertical o longitudinal entra loa 

salientes 11 y los asilantes 12 se produce a través del movimien 

te da un grupo de salientes 11 ó 12, y su baba respectiva 22 o 23, 

710 varticalmonta en relación con la baae opuesta respectiva 23 o 22.- 

Para hacer avanzar progresivamente la plataforma 10 a tga 

véa de la placa de tubería 14, los extoncoras 85 indistintamente de 

loa sallantes 11 o salientes 12, se aflojan y la baae respectiva -

22 o 23 se mueva hacia abajo en relación con la otra basa y la plg 

7iS ca de tubería para liberar ios salientes respectivos da la placa —

de tubería, los salientes 11 y 12 liberados do tal manera de la —  

placa de tubería, se deaplazan entóneos on bloque transversamente 

respectó da loa otros salientes 12 u 11 y la placa da tubería en - 

alineación sustancial con los tubos "nuevos" raspee tivo 16, por ig 

720 tarvención da la selección do uno u otro, o de ambos, de los gru­

pos de cilindro da deslizamiento 24 y 23, la baae respectiva 22 y

23 da loa salientes 11 o 12, desplazada do tal manera, que se mueva 

entonces hacia arriba on relación con la otra baso y la piaos do - 

tubería, pare introducir lea salientes on loa tubos "nuevos" reapgc

725 tívos, y loa extenacres 85 do loa aaliontoa rocien introducidos se
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extiendan hasta encaje da agarro con loa tubos "nuevos"*—

Si eualaaquaira da I03 grupos de cilindro da deslizan! ag 

to 24 o 25 se encuentra en una da oua dos posiciones extremas ex te 

rieres an la iniciación da una Faso, al movimiento del grupo da das 

730 lizamianto correspondiente hacia su extremo opuesto ea bastante pa 

ra desplazar dicho juago da salientes 11 o 12, que se separa de la 

placa de tubería 14 respacto da la alineación con las aberturas 15 

en una línea o hilara de tubos 16, a'huevas" aberturas , dos líneas 

o dos hileras más alió, respectivamente. Por otra parto, si los doa 

735 grupos de cilindros de deslizamiento 24 y 25 se encuentran en sua

posiciones neutras o centrales, a la iniciación do una Faso, los dos 

grupos de cilindros de deslizamiento sarán impulsados hacia las p¡o 

siciones extremas apropiadas, de Forma que el juego de salientes — 

11 o 12 que se separa de la placa do tubería 14 sa desplaza do la 

740 alineación con las aberturas 1S an una línea o hilara, haata "nue­

vas" aberturas, una línea y una hilara más alia. Este óltlmo movi­

miento pueda calificaran da "diagonal" ya que comprenda tanto un — 

componente "x" como un componente "y", y haca posible que la platg 

Forma 10 ampiaos los tubos da prueba 79 en alineación prócticamen- 

745 te con cada tubo 16 de la placa da tubería 14.-

Como resultará evidente para las personas versadas en la 

materia, pueden introducirse diferentes modificaciones, adaptacio­

nes y variaciones de la memoria especifica que anteceda, sin apar- 

tarso con alio del espíritu de la presenta invención 

750 nriVI?!QICRCIONES

13.— Perfeccionamientos introducidos en los aparatos dasplazables 

gradualmente a lo largo do la pared de un elemento; el cnanto que dio 

pone da aberturas que se prolongan desde la superficie da la pared 

haata el miembro interior, disponióndese talea aberturas en un mógu 

755 lo regular, comprendiendo el aparato un grupa da baae, y ademÓa —  

grupos primero y segundo de salientes que comprenden los que han -
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da introducirse en las citadas aberturas para aar enclavados en — 

las mismas y desenclavadas y retiradas de ellas, comprendiendo adg 

más dicho aparato grupos de soporte para montar los citados grupos 

760 de salientes en al expresado grupo da base, de forma que loa cita­

dos salientes so extienden longitulnalmente hacia la expresada pa­

red dol elemento, incluyendo además el aparato un grupo da trenan^ 

sido dispuesto antro el citado grupo de base y uno do loa cohonta- 

doa grupos de salientes para desplazar el grupo de salientes res— 

765 peetivos en relación con el grupo de base y en relación con el otro 

grupo da salientes y paralelamente a la citada pared desde una po­

sición en alineación con una do las expresadas aberturas de pared 

hasta la alineación al monos aproximada con otra abertura do pared 

da otro elemento, incorporándose dispositivos do control para das- 

770 plazar alternativamente los salientes da asta primor grupo da sa­

lientes y dsl citado segundo grupo día salientes el acoplamiento — 

con aberturas de pared a impulsar entretanto el expresado grupo de 

transmisión, caracterizados porque el citado grupo soporta de, por 

lo monos, uno de los grupos citados do salientes acopla uno deloa 

775 mencianadoa grupos da salientes con al mentado grupo da base sus­

ceptible do desplazamiento en virtud do una carrera limitada en ro 

laeión ccd el otro gr&po de saliente que so menciona y paralela- 

monto a aquella pared y/o en disposición giratoria en un ángulo JLÍ 

mitado.—

700 2*.- Perfeccionamientos? aegán reivindicación 1", caracterizados -

porqua los dos grupos do salientes que ae citan puedan desplazarse 

en relación con esto grupo de baso comentado mediante un grupo de 

transmisión individual, y porque loa soportas de los dos grupos - 

da salientes se han proyectado reciprocamente idónticoe.- 

785 3*.- Perfeccionamientos; sagón reivindicación ia, caracterizados -

porque el soporte comprende componentes flexibles dispuestos entre 

dicho grupo de basa y al expresado grupo de calientas.-
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49.- Perfeccionamientos; según reivindicación 3# caracterizados por^ 

que dichos componentes flaxibieo son elásticos y desvían al grupo -  

790 de salientes respectivos hasta una posición central da referencia -  

de acuerdo con el módulo conforme con el cuál ae espera disponer - 

las expresadas aberturas de la parad de alenanto*- 

Sa.- Perfeccionamientos; según las reivindicaciones anterioras paca 

una pared da un elemento dotada da aberturas circularas, caraetarl- 

79S xados porque loe salientes son extenaiblea radialmonta en acoplami^on 

to por fricción con las comentadas superficies de pared de abertu­

ra.-

ge.- Perfeccionamientos; según reivindicación 4, caracterizados pog 

que al grupo de base comprende al menos una placa soporta da aalien 

800 te que tiene un orificio paralelo a las aberturas de dichas paredes 

dos respectiva elemento, y porque el soporte comprende anillos el$a 

ticos dispuestos dentro da dicho orificio, para acoplaras interior- 

menta a un elomento del grupo de salientes montándose dicho elemen­

ta en relación espacial coaxial en dicho orifieio.- 

BOS 79.- Perfaccionamientos; según reivindicación 6, caracterizados po$, 

que dicho elemento es un adaptador cilindrico.- 

89.- Perfeccionamientos; según las reivindicaciones ó o 7, caracte­

rizados porquo la placa soporte se prolonga austancialmente parale­

la a la pared del elemento, porquo dicho elemento se superpone con 

810 bridas radiales a las superficies de la placa, adyacente a las bo­

cas do dicho taladro; porque el espaeiamiento axial de ambas bridas 

excede del espesor de la expresada placa soporta y porquo se empo­

tran anillos eláaticos entre dichas bridas y dichas placa soporte, 

disponiándoae tales anillos en torno a dicho elemento 

815 98.- Perfeccionamientos; según una de las reivindicaciones 6-8, ca­

rácter izados porque la placa aoporta puede desplazarse relativamen­

te al grupo da salientes respectivamente opuestos, mediante el men­

cionado grupo de transmisión.-
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10**- Parfsocionamiontoa; según una de laa reivindicaciones ante- 

820 rieras# caracterizados porque cada grupo de salientes comprenda ti­

na saris da salientes de los que cada uno está dotado de su propio 

soporte.-

11*.— Perfeccionamientos! según reivindicación 5 y una da las rei­

vindicaciones 6-9 caracterizados porque cada saliente cató dotado 

825 de un motor da praaión da fluido para lo expansión y la contracción 

raepectivamanta da! mismo# estando montado dicho motor Juntamente 

con al mencionado saliente en el grupo do base quo so cita# por tno 

dio dal soporto comontado

12*.- Par faccionamientos; según las raivindicaciones 7 y 11# carao 

830 tarizsdos porque dicho motor de presión de fluido comprende un ci­

lindro y una biela# conectándoos al cilindro on cuestión a un adag 

tador# axtandiándose la biela comentada a travás dal citado adap­

tador# y porque el saliente comprende al monos un elemento expan— 

sor da manguito con compresión axial quo expande radialmante y se 

835 seopla entre dicho adaptador y un cabezal montado an al extremo — 

dictante da la biela do platón que sa extienda a travás del mangu& 

te expansor antes citado.-

13*#- Perfeccionamientos; según reivindicaciún 13# caracterizados 

porque una de las caras finales del cilindro es una de laa bridas 

840 del adaptador.-

14**- Perfeccionamientos; según las reivindicaciones 11 o 12# cargo 

tarixadoe porque al adaptador aatá dotado da una superficie da to­

pe que se aneara a dicha pared dal elemento y tiene un diámetro que 

aupare el diámetro de las citadas aberturas en dicha parte de pared. 

15*.- "PERfECCIOMAmiENTOS IHTROOUCIOOS EN LOS APARATOS DESPLA2A8LES 

GRADUALMENTE R LO LARGO OE LA PARED DE UN ELEREHT8".-

Conata la presante mammoria dascripti-
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va de vaintinuovo hojas Humaradas y mecanografiadas por una sola — 

cara# a ias que so ies acompañan siete pianos parapu mejor compreg 

sián*-*

Madrid, L¡7M0V.!976
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