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ANTECEDENTES D LA INVENCIOR

La presente invencidén se refiere, en general, a
articulos absorbentes y, en particular, a un estratifica-
do para cubrir uasa superficie de un articulo ‘absorbente,

Han sido propuestos un surxrtido variado de arti-

culos absorbentes del tipo desechable, tales como pahales

y aluwohadillas sanitarias, los cuales son desechados des-
puds de ser usados una sola vex, Varios factores son de

iuportancia para determinar si tales artfculos serdn acep/

tables para los consumidores. Los articulos deben recibiz

y disipar rédpidamcute los fluidos del cuerﬁo sin una cane-
tidad significativa de humedecimiento para la piel del
wsuario y sin que haya fugas o goteo desde el articulo
mlentras se provee comodidad al usuario, Tales artficulos
absorpentes también deben estar disponibles al cousumidor
’

a uu precio relativamente bajo, ya que no vah a volverse
8 usar.

Muciho de los costos y deficiencias en los arti-
culos auteriores pueden ser atribuidos a la estructura y
u los wmateriales usados en los articulos, ¥Xn el caso de
los panales descechables, se proveén a menudo estvructluras
con unua atlwohadilla absorbenté; una hoja de respaldo im-
permeable a los fluidos, gue cabre una superficie trasera
de la alwohadilla, y una hoja de cubilerta o superior poer-
meable a los fluidos, que cubre una superricile frontal de
la alwohudilla. Yarticularmeante en el caso en gue las al
woliadillas absorbeutes son hechas de una masa de Libras,
tal como una pulpa de wmadera desuwenuzada, una hoja absor-
beute acolchada es a menudo colocada sobre la superficie

frouial de la alwohadilla para mantener la integridad es=-
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tructural de la almohadilla cuaudo ésta e¢s wojada. Ade-
wis de sumarse al costo de los paiiales, tales hojas supe+
riores acolchadas impiden la funcidn del pafial ¢n algunog
aspectos. Las hojas acolchadas jupiden la rdpidez del pa-
50 de los fluidos desde lu hoja superior al interior de

la almohudilla; y retiene fluido junto a la superficie

frontal del paiial aumentando por lo tauto la cantidad de

humedecimiento desde el paiial al bebé. La hoja acolchada

tawbién afiade rigidez al paifial, diswminuyendo, por lo tan
to, la comodidad que,k el pafdal proporciona al bebé.

En el pasado la hoja supcrior dei patial, la
cual e¢std hecha usualmente de material no tejido, ha si-
do relativauwente pruesa y fuerte para evitar gque se¢ rom-
PO cuuando se mojun durante el uso. L%'hoja superior rela-
tivawente fuerte utilizada en paiiales anteriores tawbidn
e aiiade sipnificativawente al costo del patfial.

RiosUlLN LI LA TINVIENCTON

-~

Un rasgo principal de la presente invencidn es
la provisién de un articulo absorbente de construccidn
simplificada y de costo reducido.

1l artfculo de la presente invencidn coumprende
una alwohadilla absorbente, gue tieme una superficie frox
tal o delantera y otlra trasera, una hoja superior o de cu
blerta, permeable. a los fluidos, yue cubre la superticic
frontal de la almohadilla, una hoja de respaldo imperuea-
ble a los fluidos, que cubre la superticie tfasera de la
almohudilla, y una pelicula termopldistica perforada entre
la lhoja superior y.la almohadilla. La pelfcula es calen
tada par; agrandar las perforaciones y soldar por fusién

la misma a la hoja superior y la almohadilla,
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Un rasgo o caracterfstica de la invencidn es
que las perforaciones agrandadas permiten el paso de flui
dos a truvds de la hoja superior y la pelicula a la almo+
hadilla. ’

Otro rasgo de la invencidn es que la pelicu-
la evita el humedecimiento por los fluidos desde la aluio-
hadilla a la hoju superior.

Aln otro rasgo de la invencién es que la pe-

licula soldada por fusién mantiene la integridad estruce-

tural de la aluwohadilla y elimina la necesidad de una hg

ja superior acolchada para la almohadilla.

Adn otro rasgo de la invencidn es que el ar-
tfeculo permite el paso rdpido de Ffluido desde la ﬂoja su
perior a lu aglwohadilla debido a la eliminacidn de la ho-
ja superior acolchada,

[4

Otro rasgo de la invencidén es que el urifculd
reduce el humedecimiento desde la alwmohadilla debido a
la eiiminacibén de la hoja superior acolchada.

Un rasgo adicional de la invencién es que el
artficulo es mis flexible y se maqeja me jor debido a la
cliwinacién de la lLioja superior acolchada.

Por lo tanto, otra rasgo de la dnvencién es
aque el urticulo de la presente invencidén es mis cémodo
para la piel del usuario,

Un rasgo adicional de la invencidn es gue 1la
pelicula soldada por fusidén refuerza lua hoja superior y
pueraite- el uso Je un material relutivawente delgudo pa-
ra la hoja superior sin ue se rowpa durante el uso.

asi, una caracteristica de la inveuncidn es

que la eliminacién de la hoja superior acolchada y la re
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duccidn en el espesor de la hoja superior reducen cl cos-
te del art{culo absorbente,

’En una realizacién preferida del articulo de 1la
presente invencidn las hojas superior y de respaldo y la
pelfcula se extienden mds alld de los bordes lateraleS.y
extremos de Lla almohadilla, y las hojas y-la pelicula son
fundidas juntas a lo largo de los bordes laterales y ex-
tremos de la almobhadilla,

Por lo tanto, otro rasgo de la presente inven-
cidén es que la belicula ¥y las hojas superior y de respal
do son unidas juntas.de una foruma simplificada.

Adn otro rasgo de la invencidén es que las per=-
foruciones agrandadas estdn preferibleiente espaciadas
desde los bordes de la almohadilla y estén colocadas so-
bre lu almohadillia, de manera tal qu; la pelfcula y hoja
de respaldo previéen una barrera contra los fluidos junto
a los bordes de la almohudilla para prevenir contra lag

N .

fugas y filtraciones desde la almohadilla.

Otros rasgos se haridn més ampliamente evidentes
de la siguiente descripcidn de las realizaclones de esta
invencidn y de las reivindicaciones adjuntas.

DUSCRIPCION DE LOS DIBUJOS

En los dibujos:

La Figura 1l es una vista esquemitica que ilus-
tra un aparato para hacer un artfculo absoibente de acuel
do con la presente invenciéng

La Figura 2 es una vista esquemdtica que ilus-
tra otro aparato para hucer un artfculo gbsorbente de
acuerdo ¢ton un método de.la presente invencidn}

La Figura 3 es una vista frontal en planta, pax
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cialuiente rota, gque ilustra un artficulo absorbente o paiial
parcialuenle construido de la presente invencidu;

La figura 4 es una vista frontal en planta, par-
ciulimente rota, de un paiial desechable de la presente in-
vencidng

La Figura 5 es una vista seccional fragueuntaria
tomada substancialmente como se indica a lo largo de la 14
nea 5-3 de la figura 4; y
La Figura & es una vista en perspectiva del pafiall
de la lFigura 4 doblado en una configuracibén en forwma de ca
Jja plegada.

Do3CLLPCIUN D2 LaAS REALLTAACTLONIES PREFLRIDAS

A pesar de gue, por cohveniencia, el urtfculo abe
sorbente de la presente invencidén serd descrito como un pa
ial desechable, s¢ cntenderd (ue la descripcidn es aplica=-
ble a otios articulos absorbentes apropiados. Por cjemplo}
otros artfculos ilustrativos gue pueden ser consirufdos de
acuerdo con la preseute invencidn son las almohadillas o
conpresas higidnicas, painales de maternidad y vendas para
las heorildas.

Con refereuncia ahora a la Figura l, sSe muestra un
purato, generalumente designado con el 20, para hacer un
nrifculo ubsorbente, tal como un paitial desechable, de acuel
o con un wmétodo de la presente invencidn. Bl aparato 20
tiene una priuera seccidn 22 que corty un mnaterial ubsor-
bente, tal cowo pulpa de mudera desmenuzada, 61l tTOX0sS CoOmMo
pnlmolhaddliuy ubsorbentes 24, y coloca lus almohadillas 24
2n uwna relacidén espuciada sobre una hoja de Tespuldo 26 i
eracavble a los vluidos, tal como polietileno, mieutras la

hoja de res,.uldo pasa sobre uua correa siufin 23. La cormod
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23 es sostenida y accionada por un par de rodillos 30,
siendo la correa 238 accionada en una direccidém tal gue
la hoja de respalde 26 y las almohadillas 24 son lleva-
das desde la primera seccidén 22, como se indica por la
direccidén de las flechas en los dibujos.

Una -banda de material termopldstico 32, tal
como una pelicula de polietileno, es desenrollada de un
rollo 3% y pasa debajo de un rodillo 36 a un rodillo 38,
en donde se une a una banda 39 de material permeable a
los fluidos, tal como un material no tejido, el cual es
desenrollado desde uﬁ'fodiilo 40. Las bandas 32 y 39 pa-
san desde el rodillo 34 a um perforador designado 42,

El perforador 42 tlene un rodilio superior 44
con una pluralidad de agujas y alfileggs, 46 muy poco se-
paradas, gue se proyectan haclaafuera ‘desde el rodillo 44
periféricamente alrededor del rodillo. Rl perforador 42
tietie tambidn un rodillo inferior 48 que define una capa
eldstica para el rodillo superior 44 para mantener las 7
bandas 32 y 39 conira el rodillo superior y recibir las
punntas de las agujas 46 mientras pasan a través de las
bandas. £1 rodillo inferior 48 puede temer una plurali=-
dad de cerdas de metal 50 proyectédndose hacia afuera desde
el rodille y extendiéndose periféricamcnte alrededor del
wismo, definlendo asi{ una superficie semejante a un cepi-

llo para el rodillo. DIn otra realizacidén, el rodillo in-
ferior 48 puede tener una superficie blanda, tal como go=-
ma, para recibir las puntas de las agujas. Por lo tanto,
nientras las bandas 32y 39 pasan entre los rodillos su-
perior e }nferior k4 vy 48 del perforador 42, las agujas

46 del rodillo supexrior 44 pasan a través de las bandas
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32 yv 39 y perforan la pelicula o banda termoplidstica con
perforaciones, coumo se describe mas extensamenté mas ade -~
lunte. Las agujas 46 del rodillo superior 44 pueden ex-
tenderse a través de un ancho suficiente del rodillo 44,
si se desea, para perforar todo el ancho de la banda 32,
o las agujas pudeden ser espaciadas desde los bérdes late-~
rales de la banda 32, con la finalidad de éue se descri-
bird méds adelante.

Las baudas perforadas 32 y 39 pasan entonces sg
bre el rodille 52 y debajo del rodillo 54 hasta un lugar
sobre las almohadilléé.zk en la corra 23, donde las ban-
das sou colocadas sobre la superficie frontal 56 de laé
alméhadillas, como se muestra. Un rodillo.calentado 5d,
gue tieue preferiblemente una superficie exterior relati-
vuiente lisa, se pone en contacto con la banda 39 de ma-
terial.Lermeable a los fluidos mientras las bandas 32 y
39 y las aluwohadillas 24 pasan debajo del rodillo 53, y
calieunta la banda 32 de material termopldstlco a travé;
de la banda 39, Un miembro de soporte 60 estd previsto
debajo de la correa 28, de manera tal que las almohadi-

llas 24 y bandas pueden ser ligeramente comprimidas entro
el rodiilo 55 y miewbro de soﬁorte 60 mientras la banda

32 es calencada., £1 calor aplicado a 1la bguda 32 de ma~
terial terwopl&stico hace gue las perforacliones en lu ban
da se agrunden desde la configuracidn que tenfan cuaudo

fueron inicialuweute perioradas, y la banda calentada j2

es también iundida contra la banda comprimida 39 y lua al-

molinuilla 24, cowo se describird mis extensamente mis aba
jo. =l rodillo cualcntado 53 tiene uua porcién cortada Gz

para evictar el contacto del rodille 53 contra las bandas
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32 y 39 e¢ntre las almohadillas 24 cuando pasan debajo del

rodillo.

Un miewbro calentado 64, el cual estd montado
para un noviumiento vertical alternativo, tiene un par de
nervios 65 que se extienden lateralmsute, los cuales se
ponen en contacto y calientan las bandas 32 y 39 y la ho-

ja de respaldo 26 a lo largo de las lineas laterales in-
termedias entre las almohadillas 24, y por lo tanto fun-
den juntas las bandas 32 y 39 y las hojas de reupaldo 28
Junito a los bordes extremos de 1aé almohadillas 24. Un
miembro de soporte 64 esid previsto debajo‘de la correa
24 para facilitar la operacidén del miembro calentador 64
ul fundir las bandas y la hoja de respaldo juntas. El

mlembro calentador G4 estd espaciado de las bandas 32 y
39 ocuandoe las aluwohadillas 24 pasan déﬁajo Qel miembro

G4, y es llevado a la posicidn de soldadura inferior en-

tre los bordes extremos de lus almohadillas.

Preferiblemente las bandas 32 y 39 y la hoja de

respaldo 26 tiene un ancho mayor que lus almwohadillas 24,
de manera tal gue las baadas y la hoja se extienden mis

alld de los bordes laterales de las almohadillas. Cuando

a

las aliwohadillas pasan a lo largo de la correa 23, las

bandas y la hoja de respaldo que cubre las almohadillas
24 pasan debajo de un segunﬂo miembro calentado 70 que tig
ne un par de rodillos espaciados caléutados 72 colocados
junto a los bordes laterales opuestos de las almohadillas

2%, Los. rodillos calentados 72 se ponen en contacto con
la vanda 39 y funden continuamente las bandas 32 y 39 y 14
hoja de respaldo 20 juntas a lo lurgo de los bordes late-

rales de las alnohadillas 24, de maagera tal que las lineas
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de soldadura por calor se extienden a lo largo de las al-
wohadillas vy cruzan las lineas de soldadura por calor la-
terales h.ochas por el primer miewbro calentador 64, Un
wicwbro de soporte 74 provee una superficie de soporte pal
ra la operacidn de los rodillos calentados 72 para fundir
las baudas y hoja de respaldo juntas. Las almohadillas
24 pasan entonces desde la correa 28 a una segunda sec-
cién 76, donde las almohadillas son cortadas unas de otias
eutre las lineas de soldadura por calor laterales forma-
das por el miewbro calentado G4, yhlus almohadillas sepa-
radas son dobladas y-éhpacadas, seéﬁﬁ se desee.
Otfo aparato 20 paré hacer articﬁlos absorben=-
tes.de acuerdo con la presente invencidn estd ilustrado
en la Pigura 2, en la cual nfmeros de referencia iguales
ilustran partes similares. ¥n esta realizacidén, el per-
forador. 42 perfora la banda 32 de material termopldstico

antes de ser colocada contra la banda 39 adyacente al ro

dillo 38.  Cuando las bandas 32 y 39 son colocadas sobre
las almohadillas 24, un. soplador 77 sopla aire caliente
contra la banda 39 para calentar la banda 32 y agrandar

las perforaciones de la misme. Antes de enfriar de la

banda 32, la estructura de almohadilla es pasada debajo
de una correa 73 que estd sostepida e impulsada por un ﬁar
de rodillos 80, La correa 76 compriume las bandas 32 y 39
¥ las almohadillas 24 entre lu correa 238 y el mieubro de
ssporte 82 para soldar por fusidén la banda 32 adn calientd
a Lla bynda 37 y la alwohudilla 24, Los wmiembros calenta=-
dos 64 y 70, los cuales estén descritos en relacién con

el dispositivo de la Figura 1, pueden ser utilisados para

fundir cénjuntamente las telas 32 y 39 y la hoja de res-
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paldo 26 junto a los bordes laterales y extremos de las

almohadillas 24, si se desea.

Se entenderd que muchas otras fariaciones estdn
dentro del alcance de la presente invencidn. Por ejemplo,
la banda perforada 32 de material terwopldstico puede sez
calentada para agrandar las perforaciones antes de colo-
car de la banda 32 contra la banda 39 de material permead
ble a los fluidos. Si se desea, la banda 32 de material
termopldstico puede ser soldado por fusién a la banda 39
con anterioridad a la perforacién de las bandas 32 y 39,
y las bandas fundidas 32 y 39 pueden ser calentadaStsuki
siguientemente para agrandar las perforaciones., 3e con-
templa que las aberturas agrandadas pueden ser perforadas
a través de la banda 32, despudés de lq cual la banda 32
puede ser estratificada o unida por fhsidn a la tela 39 y
las almohadillas, Si se desea, las agujas 46 pueden ser
espaciadas desde los bordes luterales de la banda 32, de
muanera tal que las perforaciones solamente se sitdan 3&-
bre la almohadilla o estdn confinadas lateralmente a las
dreas de la banda 32 las cuales estdn unidas por fusidn a
las almohadillas. Taubidén las ag;jas 46 pueden estar es-
paciadas en porciones perifériéas del perforador 42, con

el fin de que las secciones longitudinales de la banda 32

entre los bordes oxtrenos de las aliohadillas no sean per

forados.

Un pafial desechable generalmente designado por
84, el cual estd hecho de acuerdo con la presente inven-
cidn, esfé ilustrado en las filiguras 3 a 6., Cowo se uwues=
tra en la Fligura 3,'el paiial 84 parcialmente forwudo, tiod

ne una almohadilla absorbente 24, tal como la pulpa de ma-




A — . o

10

15

iv
Ui

Hola nGm. 12 g7106.

dera desmenuzada, formando una masa de fibras, una hoja dj
respaldo impermeadle a los fluidos 26, preferiblemente de
un material termoplistico, tal como polietileno, ue cu-
bre una supcrficie trasera 29 de la almohadilla absorben-
te 24, una hoja de celulosa acolchada 27 entre la hoja tryg
sera 20 y lu al@ohadilla 24; una pelfcula 32 de material
termoplistico, tal como polietileno, gue tiene una plura=-
lidad de pequeilas perforaciones 33, cubriendo la pelfcula
32 una superficie frontal 56 de la almohadilla 24, y una
hoja de cublerta o supurior 39 Permeablewa los fluidos,
tal como de un material no tejido, que cubéé la pelfcula
32, 21 paual o almohadilla 84 tiene una regidn receptora
de fluidos 41, geueraluente en la reyién centrgl lateral
y loungitudlnal del parial. Las perforaciones 33 del paual
de la Pigura 3 son mostradas antes calentarlas, y son wosg-
tradas é%tendiéudose a lo anchio y largo de la pelicula 32.
Como se ilustra en las Figuras 4 y 5, despuds dé
que la pelfcula 32 es calentada, un gran ndnero de perfo-
raciones 33 de la pelicula J2 son agrandadas en lus aber-
turas 33', las cuuales peruwiten gl paso del fiuido a tra-
vés de la pelfcula 32. Cowo se. ha diseutide previameunte,
1u selfcula caluntada 32 es tawbién soldada por fusidu o
estratificada a la hoja superior 39 y la almohadilla sub-
yaceute 24. La pelicula calentada gueda anclada a las fiw~
bras de lu almounadilla y hoja de superior, lo cual vs fu-
cllitado por la compresién del paital mientras la pelic;la
estd cal{eute. La pelicula, que estd soldada por rfusildu
a la almoltadilla, meutiene la iutegridad estructural de 1lag
dlmohddiliu cuaado estd mojada, y elimina la uecesidad de

colocar uunn hoja do maierial acolchado absorbente sobre
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la superficie frontal 56 de la almohadilla, lo cual serfa
de otra forma requerido para evitar la rotura y apelotiona

micnto de la almohadilla.

Durante el uso del paiial, los fluidos pasan a
travéds de la hoja superior 39 y las aberturas ugrandadas
33¢ directamenté a dentro de la almohadilla 2k. La elimi-
nycidén de la hoja acolchada superior aumenta la rapideu
con la cual los fluidos pasan a dentro de la almohadilla,
ya que la hoja superior acolchada normalmente impide el
paso de los flﬁidos ﬂentro de la almohadilla. Adicional-
itente, el humedecimiento desde la almohadilla sobre la ho
Jo superior es reducido por la eliminacidn de la hoja su=-
perior awsolchada, ya ¢ue normalmente la hoja supcrior aco}
chada retiene los fluldos adyaoeutea;& la hoja superdor

después de que ha sido mojada. El humedecimlento desde

la aluichadilla absarbente es también evitado por la pelf-
cula 32, que provee una barrera impermeable a los fluidos
a través de un area substancial del paﬁai. La elimina;idm
de la hoja superior acolchada también perwite una mejor
conformacién del paiialk, ya que la hoja tope acolchada nor
malmente causa alguna rigidez a la purte delantera del pado
iaal, y el pafial de la presenté invencidn tiene, por lo tay

to, wds Flexibilidad a la mano y provee una superficic mis

cbmoda para la piel del bebéd. Ademds, lag eliminacidn de
la hoja superior acolchada reduce el costo de los materia-
les en el paijial.
Se han utilizado materiales no tejidos relativa-
mente grﬁesos el el pasado para las hojas superiores do
los paihales para prevenir la rotura de las hojas superio-

v )
res cuando estdn mojadas o cuando se mueven durante el
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estd soldado por fusidn a la hoja Superior 39, fefuerza
la hoja superior y permite el uso dé un materiai relati=~
vamente delgado para la hoja superior'én el pafial de la
presente invencién. Un peso nofﬁal para los ﬁgteriales
no tejidos utilizados en paiiales convencionales; es de
aproximadamente 21 a 24 gramos por metro cuéd?édo, mien~
tras que una hoja superior relativamente delgada de“mute-
rial no tejido que tenga un peso de 8,5 a 17 gramos por

metro cuadrado puede sez'fécilmente utilizado en el pa-

AR

fial de la presente invencién sin qué se rouipa o0 se des-
garre la hoja superior durante el usé del pafial, redu-
cdéndose asi{ significativamente el costo de los materia-
les del parial. ¥l paso de las fibrAs desde 1g almohadi-
lla a trﬁvés de la hoja superior relativamentevdelgada es
impedido por la pelicula 32.

Como se muestra en las Figuras 4% y 5, 1la heja.
superior 39, la pelfcula 32, y la hoja de zrespaldo 26 se
extienden m&s alld de 105 bordés extremos de la almohadi-
lla 24, y las hojus y la pelicula.son fundidas en las 1li-
neas 45 a lo largo de los bordes laterales de la almohadip
lla y las lfneas 47 a lo largo de los bordes extremos de

la almohadilla. Coumo se muestra,tla pelicula 32 puede ser

calentada solamente en la regidén central 41 del pafial, de
manera tal yue las aberturas agrandadas 33' son espacia-
das desde los bordes laterales y extremos de la almohadie
1la. Por lo tanto, la pelfcula impermeable a los fluidos
32 y la hoja de respaldo 26 proveen una barrera a los
fluidos junto a los bordes laterales y extremos de la al-

mohadilla para evitar fugas y escurridos desde los hordes
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de la almohadilla durante el uso del pafial. Si las per-
foraciones 33 se extienden hasta los bordes laterales y
extrenos de la pelicula 32, las pequefias perforaciones 33
permiten muy poco o c¢asi ningdn escape a través de la pe-
lf{cula 32, Alternativawente, las perforaciones 33 pue-
den estar espaciadas desde los bordes laterales de la pe-

licula 32 asi como los bordes extremos de la pelicula, si

so desea.

En una realizacidn preferida del pafial de la
presente invencidn, %gipelicula termopldstica puede tenecr
un espesor de 0,004 a 0,0127 mm y la hoja éuperior puede
tener un peso de 13 a 16 grawos poxr metro cuadrado. En
una estructura satisfactoria, la distancia mds grande a

travéds de las perforaciones 0 aberturas 33 puede estar er
4

el murgen de 0,2 a 7 mm antes de calentar la pelfcula 32,
mientras que la distancia mayor a través de las abertu-
ras agrandadas 33' puede estar en el margen de 0,2 a 8

min, Se ha de hacer observar con respecto‘a dsto que al;
gunas de las perforaciones pueden no ser aygrandadas cuan-
do la pelfcula 32 es calentada., La pelicula 32, si es de
polietileno, puede ser calentada a aproximadamente 126 a
142eC para agrandar las perforaciones y fundir la pelicu-
la a la hoja superior y la alimohadilla. El tamaiio de las
aberturas 33! puede ser determinado en parte por el tama~
iio inicial de las perforaciones 33 y el grado a que puede
ser calentada la pelfcula 32 después de haber sido perfo-~

rada, tauto en temperatura y como en tiempo. Se entende-

rd que las palabras -"pertforaciones" y "perforacién*, y

otras palabras de efecto similar, son usadas aqui pox con

veuiencia y no deben considerarse couio que limitan la pre
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sente invencién. Por lo tanto, se entiende que "perfo-
raciones" pueden comprendef agujerds, aberturas, cortes
u otras aberturas de forma regular O'irregular.- Tamblén,

se contempla gque “perforacidn'. comprende una - operacidén

u operaciones que proveen tales.perforacaones. Las abert
turas agrandadgs 33' pueden te?eé,también uné forma regu
lar o irregular. ) |
Como se ilustra en la figura'é, él-paﬁal 84

puede ser doblado a una configﬁraciﬁnien forma - de caja
plegada a lo largo de una plur;lid;d de'iineas de doblez
que se extienden longitudinalmente 51a, 51b, 5le, ¥ 51d,
gue definen un panel central C que se extlende longitudi-
nalmente, un par de primeros paneles B y D'qu? se extiend
den desde Yy que se superponen a 15 auﬁerfioie‘frontal
del panel central C, y un par de paneles externaBA y B
que se extleuden desde y que se sitﬁan sobra 1os primeroi
paneles'B y D, Los pliegues da. 1os paneles pueden ser rd
tenldos a la superficie frontal del panel central C pori

un par de puntos adhesivos 53. El pafial 84 pﬁede tener

un par de sujetadores convencionéles de ciﬁta 55 para ase-
gurar el pafial alrededor de un niﬁo durantersu colocacidn
En otros aspectos, el paiial p?edé_conformarge a la estrug
tura de pafal descrita en rela;ién con las Figuras b y 5.

La descripcidn detallada‘én?erior se da para clag
ridad de entendimiento solamente y no deberénvdesprendar-

se limitaciounes innecesarias de la misma, ya que las modi

ficaciones se harén obvias a los expertos en -la técnica.
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- REIVINDICACIONES

Los puntos d2 invencién propia y nueva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pacens
te de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los que se rg
cogen en las reivindicaciones siguientes:

18,- Perfeccionamientos introducidos en arti-
culos absorbentes del tipo de pafiales y almohadillas sanita~-
rias, comprendiendo dichos artfculos una alirohadilla absor-
bente que tiene una superficie frontal y una hoja de cubler-
ta fibrosa permeable a los fluidos, soldada por fusién a la
superficie frental de la almohadilla por tods una peraeién sugy
tancial de una regidén central de recepcidn ‘de fluido que se
extiende longitudinalmente en la almohadilla, estando dicha
hoja de cubierta soldada por fusidn a la almohadilla median-
te una pelicula calentada de material termopldstico situada
entre la hoja de cubierta y la almohadilla, teniendo dicha
pelicula una pluralidad de aberturas en la regién de recep-
cién de fluido de la almohadilla que establecen comunicacidn
entre la hoja de cublerta y la almohadilla, y comprendiéndo
dichas aberturas unas perforaciones dé la pelfcula agranda-
das por calentamiento,

28 ,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicécién 18, segln los cuales la almohadilla absorbénte
comprende una masa de fibras y la hoja ée cubierta cstd scl-
dada a las fibras de la almohadilla,

38,. Perfeccionamientos introducidos en arti-
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| pemeable a los fluidos que cubre al menos una parte de-la

tioja nom. 18

 culos absorbentes del tipo de paflales y almohadillas sanita~
rias, comprendiendo dichos articulos una almohadilla absor-

bente que tiene una supcrficie frontal, una hoja superior

superficie frontal de la almohadilla, v una pelicula de ma=~
terial termopldstico situada entre la hoja surerior y la al-
mohadilla, estando dicha pelicula soldada por fusidn en una
regién de dicha pelicula sobre dicha almohadilla, teniendo
dicha velicula una pluralidad de aberturas que se extienden
a través de la pelfcula en un 4rea de recepcién de fluido. de
‘artfculo, y estando dicha pelfcula soldada por fusidn tanto
a dicha‘hoja superior como a dicha almohadilla en dicha re-
gidn. i

| 42,. Perfecclonamientos de acuérdo con la rei.
vindicaciéa 32, segln los cuales dichas aberturas compraenden
perforaciones en la pelicula agrandadas por calentamiento,

5a,~ Perfeccionamieﬁtos introducidos en artf{-

culos absorpentes del tipo de paflales y almohadillas senita—
rias, comprendiendo dichos arti§ulos un conjunto de almoha-
dilla absorbente que incluye una almohadilla absorbente gue
tiene una superficie frontal, una superficle dorsal, un par
de bordes laterales y un par de bordes extremos, teniendo el
conjunto de almohadilla una hoja superior permeahle a los
fluidos que cubre ai menos una parte sustancial de la super-
ficie frontal de dicha almohadilla, una pelicula de maﬁerial
termovlistico situada entre la hoja superior y la almohadi-
-1la, v soldada por fusidn a las mismas, en una regién que
quede encima de la almohadillé, teniendo dicha nelfcula una
pluralidad de perforaciones gue se extienden a través de la

pelicula, estando al menos una parte de dichas perforaciones

) 2ot

4
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ragrandada por calentamicnto en un drea de recepcidén de fludd

Hoja ntm, 1 9

do del conjunto de almohadilla cn dicha rogidn, Q wa hoja
de respaldo impermeable a los fluidos que cubre al menos ung
porcién sustancial de la superficie dorsal de la almohadilla

62,~ Perfeccionamienios de acrerde con la rej
vindicacidén 52, seqln los cuales las perforaciones agranda-
das estdn espaciadas de los bordes latarales de la pelicua~
la.,

8,~ Porfeccionamientos de acuerdo con la rej
vindicacidn 5z, segln los cuales las perforaciones agrarda=-

das estén espaciadas de los bordes extremos de la pelicula,

82 ,= Perfeccionamientos de acuerdo con la rej

vindicacidén B2, segln los cuales las perforaciones agranda-
das estdn espaciadas de los bordes extremos de la pelicula,
la pelicula se extiende mis alld de los bordes laterales y
extremos de la almohadilla, y las perforadiones agrandadas
estin espaciadas de los bordes laterales y extremos de la

almohadilla.

92, Perfeccionamientos de acusrdo con la rej

vindicacidén 52, segiin los cuales las perforacionszs se ex~
tienden sustancialmente por toda la anchufa y la longitud
de dicha pelicula,

108,~ Perfeccicnamientos de acuerdo con la
:givindicacién 52, segin los cuales los bordes marginales
de la hoja superior, de la pelfcula y de la hoja de respal-
do se extienden mds all4 de los bordes latcrales v extremos
de lé almohadilla, y los bordes marginales de las hojas y
de la pelicula estdn soldados por fusidn entre sf a lo lar-
go de los bordes laterales y extremes de la almohadilla,

1l8,~ Perfeccionanmientos de acuerdo con la
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|_relvindicacién 58, sextn los cuales el conjunto de almoha-
dilla comprende un pafial desechable v las perforaciones agra
dadas estdn situadas en al menos una regidn de_entrepierﬁa
del paiial, R

128,- Perfeccionanmientos de acuerdo con 1ém
reivindicacién 528, segin los cuales la hoja superior combkcg
de un material no tejido que tiene un peso aproximado enfél
margen de 8,5 a 17 gramos por metro cuadrado. )

132, Perfeccionamientos de acuerde con ia
- reivindicacién 52, ségdn los cuales dicha pelicula tiene un
espescr de aproximadamente 0,004 a 0,0127 milimetros.. p

) l42,. Perfeccionamientos introducicdos eﬂ ax-
ticulos absorbentes del tipo de paflales y almohadillas sa-
nitarias. '

Tal vy como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado cn los dibujos que se acompaiian y pa-
ra los fines que se han especificado, ‘

Esta Memoria consta de veinte hojas escritas
a miquina por una sola cara,

MADRID, 10 DIC.1977

P.A.

Por

s
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