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MEMORIA DESCRIPTIVa

El presente invento se refiere a un procedimiento para
lo obtencién de pilas de bolsas plegadas a partir de una
via de manga o semi-manga, que estd equipada para la forma
cién de las bolsas con costuras soldadas transversales y
de la que se separan las bolsas apiladas a continuacién,
as{ como un dispositivo para 1la realizacién de dicho proce
dimiento,

En un procedimiento de este tipo ya conocido por DT-0S
2,356,126 se empujan las bolsas en posicién plana, una vez
separadas de la-via y colocadas en posicién transversal, de
bajo de una chapa de formato longitudinal que forma cantos
dobladores para los pliegues transversales, y que cubre la
parte central, enrollindose las partes de fondo y de asas
de la bolsa sucesivamente alrededor de }os cantos doblado-
res., Para el doblado se han previsto unas chapas plegadoras
desviada; en forma helicoidadl desde el plano de entrada a
la chapa de formato, transportdndose las diferentes bolsas
por medio de una cinta aspiradora a través de la estacién
plegadora que consta de la chapa de formato asi como de las
chapas plegadoras laterales, Para la realizacién del proce=~
dimiento ya conocido, que ha dado muy buenos resultados, se
precisan ademis de los dispositivos plegadores las cintas
de aspiracién que avanzan las diferentes bolsas, con el re-
sultado de que el di;positivo plegador no solamente resulta
ser relativamente largo, sino también bastante costoso. ade
m4és se pueden producir averias como consecuencia de plegados
erréneos al pasar las diferentes bolsas por la estacién ple-

gadora,

En la solicitud de patente P 25 Ok 801.5, la solicitante
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va habia propuesto un procedimiento pura el apilado de bol
sas, wbiertus en un extremo, en posicién horizontal y ple-
gades alrededor de por lo menos dos pliegues transversales
con orificios de ase previstos en el borde reforzado de o-
rificio que consta de varias capas, En dicho procedimiento
se enrolla el borde de orificio alrededor de un canto do=~-
blador que se encuentra debajo de las capas reforzadoras,

y el extremo del fondo de la bolsa en forma de 4 o en caso
de que existiesen pliegues de fondo, una vez contra la pur-
te central de la bolsa de tal forma que las partes plegadas
se encuentren en ésta una al lado de la otra, Las bolsas
plegadas de esta forma se pueden apilar sin guia o apoyo le~
teral en formo de pilas, de cantos iguales, porque en casi
toda su esnchura tienen el mismo niimero de capas de paredes

4

laterales de bolsa.

El presente invento tiene por objeto crear un procedimien
to que permita un plegado Yy apilado de bolsas sencillo, autg
mético, continuo y exento de averius,

Segﬁn el presente invento se soluciona dicha finalidad en
un procedimiento del tipo arriba descrito equipado la via al
lado de las costurass soldadas que formun las bolsas, con li-
neas de perforacién rue transcurren parulelamente a asuellus,
dobléndose y quitdndose las bolsas dobladas de la czdena de
bolsas formada de este modo. Como quiera que lus bolsas al
ser plegudas siguen unidas en una cadena de bolsas, ésta se
puede hacer pusar de un modo sencillo, poxr ejemplo mediante
cilindros de transporte, u traves de la estacion plegadora,
lo que permite renunciur al empleo de medios de transporte
més complicados que llevan las bolsus individuales a truvés

de la estacién plegadora. De uacuerdo con el procedimiento
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segun el presente invento no solomente se puede aumentar la
velocidad de fabricacién, sino también reducir la tendenciu
a las averius. Se pueden conseguir plegados deseuables y con-
venientes de las bolsas a apilar mediante los correspondien-—
tes plegudos de la cadena de bolsas.

Un dispositivo para la realizacion del procedimiento se=
gin el presente invento se caracteriza porgue sSe ha montado
detras de un dispositive para la produccién de cudenus de
bolsas una estacion plegudora para el plegado longitudinal
de la cadena de bolsas expulsada por dicho dispositivo, detras
de 1z estacién plegudora una estacidon separadora para quitar
las bolsas de la cadena de bolsas, asi como detris de aque-
1llz un dispositivo apilador. El dispositive segln el presen=
te invento es mis corto en relacién al dispositivo ya cono-
cido arriba descrito, siendo también més bajo el precio de
adquisicién, asi como los gastos de servicio normales, por
que no se precisan cintas de aspiracién, ni es preciso uti-
lizar aire de aspiracién,

A continuacién se explicard m4s detalladamente y de acuer

do con el dibujo un ejemplo de ejecucién del presente invento.

. En esto se puede apreciar:

En la Fig. 1 una vista lateral del dispositivo para
la obtencién de pilas de bolsas a par=
tir de vias de manga o semi-manga, en
reproduccién esquemdtica,

En la Fig. 2 una vista en planta del dispositivo
segin la Fig. 1, y

En las Figs, distintos plegados transversales de

3 410 las bolsas como secciones esquemdti-

cas a lo largo de la Linea III-III de la Fig. 1l
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Una via colocada horizontalmente, unz via de manga o
semi-manga, que consta de una lémina termopldstica, se -
transforma en fases de trabajo no reproducidas y mediane
te dispositivos tampoco reproducidos, y mediante del co-
rrespondiente plegado soldadura, en una vis semi-manga 1,
de 1la cual se pueden separar bolssas individuales median-
te soldaduras transversales., La via 1 preparada de esta
forma se alimenta por medio de un par de cilindros de trac
cién 2 a una estacién soldadora y perforadora 3 la cual
las equipa con dos costuras de soldadura paralelas entre
8l y que tramnscurren transversalmente a la direccidn de
avance de la via, perforindolas simultdneemente entre las
costuras de soldadura, La cadena de bolsas 4 formada de
este modo se alimenta a través de una chapa enfriadora 5,
en la que sSe enfridén las soldaduras transversales en una
forma ya conocida, mediante las barras fijas 6 4 9 y por
un par de cilindros de traccién 10, asi como un cilindro
de reenvio 1l a una estacién plegadora 12 para la forma=-
cién de pliegues longitudinales, que consta de un cilin-
dro guia 13 y los formadores de pliegues 14, E1 formador
de pliegue 14 consta de una chapa angular mediante la cual
se pliegan en forme ya conocida las paytes laterales de la
via sobre su parte cantral,

Entre la estacién perforada y soldadora 3 y la chapa
refrigeradora 5, la cadena de bolsas L forma un lazo libre
mente suspendido gque sirve para compensar el movimiento
intermitente hacia adelante originado por la estacién sol=
dadora y perforadora 3 én relacién al movimiento continuo
hacia adelante por el par de cilindros de traccién 10. En--

tre dicho par de cilindros de tracciémn 10 y el cilindro -
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de reenvio 11 se ha dispuesto una placa gufa 101 sobre la
que se desliza la cadena de bolsas 4, En la estacién para
la formacién de pliegues longitudianles 12, se pliegan las
pertes de fondo y de asa de las bolsas de la cadena de bol
sas 4 en su parte central de tal modo que son iguales o ca-
81 iguales el niimero de capas de la parte central cubierta
por la parte de asa asi como de esta dltima misma, y el ni-
mero de capas de la parte central cubierta por la parte de
fondo, incluyendo el mismo., La cadena de bolsas reducida me
diante plegado longitudinal de este modo en su anchura a la
snchura de la parte central de las bolsas, lleva la denomi=-
ncacién 15. Se alimenta mediante un cilindro de reenvio 22
2 una estacién separadora 16 que consta de los pares de ci-
lindros de traccién 17, y 18 y de las vias de cinta 19, 20,
deslizandose el ramal que conduce la cadena de bolsas 15 é
las bolsas separadas respectivamente, de las cintas de los
guiacint;s 19,20, en ranuras de los cilindres del par de
cilindreos de traccién 18, Dicho par de cilindros de trac-
cién 18 tiene un ndmero de revoluciones algo mayor que el
par de cilindros de traccién 17, que circula a la veloci=-
dad de vi{a de la cadena de bolsas 15 y cuya velocidad se
puede regular en froma ya conocida mediante un variador de
velocidad. Por la fuerza de traccidén ejercida entre los
cilindros de traccién 17 y 18 sobre la cadena de bolsas =
plegadas, se separan las distintas bolsas plegadas de la
cadena de bolsas 15 a lo largo de perforacién transversal,
Llegan a una estacién de almacenaje o apilamiento 21, desde
la cual se siguen transportando a unas estaciones de embala
je sin reproducir, embaléndose alli en forma ya conocida en

paguetes de apilado, De las Figs, 3 4 10 se desprenden las
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diferentes posibilidades para el plegado transversal de
bolsas, Debido & los pliegues transversales, las bolsas
llegan a ser mids estables y se pueden transportar fdcil-
mente a los depaertamentos de almacenaje sin aplastarse,
pudiéndose efectuar de este modo la deposicién y el api=-
lado sin difilcutades. Ademds se mejora el apilado hasta
alturas medianas hasta grandes, existiendo en la anchura
de la pila el mismo nimero de capas o casi el mismo y te-
niendo por consiguiente el producto plegndo el mismo es=
pesor, gerantizado de esteo modo que las pilas, incluso

al apilar un gran ndmero de bolsas, unas encima de otras,
siempre resultan ser iguales en los cantos,

En la Fig. 3 8e puede apreciar una seccién esquembti-
ca a través de una bolsa sin refuerzo de asa y sin pliegue
de fondo. La parte de amsa 30 y 1la parée de fondo 31 van
plegadas sobre la parte central 32, La bolsa plegada tiene
cuatro capas.

En las Figs, 4 4 6 se puede apreciar la forma en la que

se pliega una bolsa reforzada en los bordes de asa, Para

' compensar el doble nitmero de capas en la Zona de asa 40 de

cada pared de bolsa, se pliega la parte de fondo 41 por si,
efectusdndose esto mediante la correspondiente formacién
del formador de pliegues 14, Para conservar el niimero de

capas de una bolsa con pliegue de fondo y refuerzo de 1la

~parte de asa por la anchura, se ha plegado, tal como se

puede apreciar en la Fig, 7, la pieza de fondo 71 asi como

la pieza de asa 70 simplemente sobre la fieza central 72,
En las Figs, 8 4 10 se puede apreciar que 8e puede ple

gur dos veces transversalmente una bolsa sencilla sin es~

fuerzo de asa y sin pliegue de fondo mediante la corres=-
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pondiente conformacibén del formador de fondo 14, con objeto
de conseguir una rigidez tan prande como sea pos;ble de 1la
bolsa plegpada contra el aplastamiento y flexibén. De este o
do llegard a ser también mds estrecho el embalaje de la pila
que consta de bolsas plegadas de este modo, lo que puede ser
conveniente bajo ciertas circunstancias,

Partiendo de una manga laminada ésta puede estar equi-
pada para la formacidn de bolsas también con una costura de
soldadura,de transcurso transversal, y directamente al lado
de la misma con una lL{nea de perforacién, de transcursoc para
lelo., Después de plegar la cademade bolsas y separar éstas
se pliegan alrededor de lineas de plegado longitudinal,

El dispositivo reproducido en las Figs. 1 v 2 puede te-
ner también la forma de una miquina gjemela o en tandem, nion-
tédndose dos vias 1 é 15 respectivamente, cada una con un for

r
mador de pliegue 14 v una estacibdn separadora 16, la una al
Lado de la otra., De este modo se puede duplicar la expulsién
de la miquina, pudiéndoses fabricar simultaneamente distintos

tamarios y formas de bolsas.

Hecha la descripcién del presente invento se hace cons-
tar que esta solicitud se acoge a la prioridad de la solici-

tud alemana N¢ P 25 351 559.9, depositada el dfa 17 de Noviem

Ut

bre de 1975, y que se declaran como nuevas y de propia invepn
cidn las reivindicaciones sipguientes;
1.~ Procedimiento y dispositivo para la obtencidn de pi

las de bolsas pleyadas, de una via de manga- o semi-mana, que

POOR
QUALITY
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se equipa para la formacidén de las bolsas con costuras frans-

versales de soldadura y do la que se separan ias bolsas api -
ladas a continuacién, caracterizdndose dicho procedimiento -~
porque la via al lado de las casturas de soldadura que Iorman
las bolsas estd equipada con lineas de perforacién que trans-
curren paralelamente a aquellas, debléndose y separandose las
holsas plegadas de la cadeny de bolsas formada de este medo.

2.~ Procedimionto y dispositivo, sectn la reivindicacidn
1, caracterizado porquc se pliegan las tiras laterales de la
via la parte ceutral de la nisna,

3.~ Procediniento y Qispositivo, se;in las reivindicacin
nes 1 6 2, caracterizado porque en caso de una via de semi-
manga se colocan las lineas de perforacién entre dos costuras

p

de soldadura que forman las costuras laterales de bolsas.

I,- Procedimiento y dispositivo, segin una de las reivin
dicaciones 1 a 3, caracterizado porque las tiras lateralecs =
de 1la via se plicgan en forma de Z sobre‘la parte central de
la via.

5,— Procedimicnto y dispositivo, segiin una de las reivin
dicaciones 1 a !, caracterizado porque se ha nmontado detrds
de un dispositivo para la Tabricacién de cadenas de bolsas uno
estacidn plegadora (12) para el plegado longitudinal de la ca
dena de bolsas expulsa<a por dicho dispositivo, a la estacidn

dobladora (1l2) una estacidén separadora (16) para quitar las

bolsas de la sadena de bolsas (15) asi cormo a esta un dispesi

tivo apilador (21)

. .2 o
6,- DProcedinieunto y dispositivo para la obtencion de pi-

las de bolsas ploegadas.

Sepin se describe vy reivindica en la presente ‘lemoria -

que consta de 190 hojas foliadas ¥ wecanograliadas por una s0-=

POOR
QUALITY




la cara vy de 3 laminas de dibujos.
Madrid, a 16 de Noviembre de 1,976

WINDMOLLER & IHOLSCHER
- JAIME ISERN

S

Firmade: JESUS PICAZO

Pea.
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