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La presente invencifn se relaciona con la fabricacibn de este
ras de fibras quimicas de filamentos de material sintético quimicamente
neutro, dos veces aglijeteadas a través ds un tejido soporte reticulado
con alto porder de filtracién,

Y2 se conocen esteras de fibras quimicas que tienen por come-
tido actuar, por la esiructura de sus fibras, como inhigidores de la ero-
gién én diques, terraplames y taludes.

Ung notable mejora de esta estera de fibras quimica, se logra
mediante el aglijeteado de las fibras rizadas a trave$ de un tejido reticu
lado con lo que se produce una estructura laberintica mejorada, une mayor
resistencia al rasgado y un mayor efecto Piltrador. Con este tipo de esﬁgl
ras se logré mejorar considerablemente la inhibiecién de la erosibn, BEstas
esteras est4n adicionalmente conglomeradas quimicameante por hebras de fu-
8idén entremezcladas, de manera gque gracias al aglutinante resultan esta-
bles al agua, el aceite y a la luz.

En la préctica se ha demosirado, sin emba;go, que el fuerte
agujeteado, si bien ppoduce una excelente esiructura laberintica, sl teji-
do reticulado se detruye sin embargo parcialmente. Ademis, en la prictica
se exige afin un~ mayor efecto filtrador para garantizar, ﬁor particula,
por ejemplo, al recubrirsdiques en vwias fluviales navegables, que las par
ticulas de arena més finas queden retenidas con seguridad para evitar asi
una destructuracién prematuras del dique por el considerable e inienso mo-
vimiento de las aguas.

Ya se conoce una estera de sujesccién gue se compone de distin
tas capas de fibras quimicas de diferente ssvesor o de difsrente Teso es—
pecifico, de la cuales, como minimo una de las eapas, estd aglijeteada so-
bre un tejido soporte, estando las capas individuales aglutinadas, fundi-
das y/o agujeteadas enire si., Tampoco esta ejecucién ha aatisfecho todas
las exigencias.

31 objeto de la presente invencidén es la fabricacidén de tales
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esterag de fibras quimicas que, por su doble agujeteado, presentan una
mayor densificacién y enmarafiamiento de las distintas capas para lograr
asi una estructura laberintica y efecto filtrador mis elevado posible,
sin influenciar con ello desventajosamente le permeabilidad al agua.
Tebricamente se podria fabricar una meszcla de fibras con fila
mentos de distinto espesor y eleborar esta mezcla, en una majuina tendedo
ra de gases, a una gasa.que mediante este mezcla firesente una estructura
de fibras mejoradeo. En la préictica, sim embargo, este procedimiento Ha
demostrado ser muy problemitico, ya que se présenta un cierto desmezcladon
de las fibras de distinto peso y espesor que es justamente lo que se que-
rias evitar, Ademds una compactacifén homogenea no es convenients.
Sé ha demostrado que se puede lograr esta finalidad dediante
el método de fabricacibn de la invencién segln la figura 1, primeramenté
se agujersa una capa de fibras 1 de un espesor determinado a través del
tejido de fejilla vase 2 después de haber mezelado estas fibras peeviamend
te con un determinado porcentaje de hebras fundibles. A continuacién se
colocan las demés capas de fibras (la, 1b) que asimismo estdn entremezcia-
das con hebras fundibles y se agujetean. De esta manera se unen y mezclan
eastas capas, ya que muchas fibras son introducidas enlla regién de la capy
adyacente y siguiente (figura 2). las distintas capas yasnaise pueden dis-
tinguir después del segindo agujeteado. Solamente las fibras més finas,
que preferentemente se agujelearon en el lado exterior, muestran una capa
apreciables pero que, sin embargo, estin compactas en forma enmarafiada.
Nediante un tratamiento térmico que se efectla a continuaciodn
del proceso de agujeteado, se funden o disuelven las hebras de fusién
incorporadas sirviendo como aglutinante para los dem&s hilos gue tienen
un punto de fusién més elevado.
E1l luger de por fusién se pueden unir las fibras entre &i me-

diante un aglutinante guimicamente resistente, lo gque sin embargo rerresen

Fa una mayor labor,
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Por el intenso agujeteado ha sido debilitado em varios sitios
el .tejido de rejilla, de maneTa que por lo menos en algunos lugares resul
ta insuficiente las exigencias. En su lugar se encueniran sin embargo
ahora précticamente los hilos unidos por fusidn quimicamente. Si el efec~
to filtrador asi obtenido no resultase suficiente se conducen las esteras
(en el procaso de trahajo) a través de un para de cilindros calentados,
bajo cuyos efectos de calor se funden los hilos (finos) (1b) que se encuen
tran en el exterior formado una superficie casi como cuero (1c).

Esta superficie, si bien es aln muy porosa, las aberturas son
tan pequelas que todas las rparticulas s6lidas quedan retenidas con seguris
dad. Esta superficie en forma de cuero (lc) puede guedar Ffundida en uno ©
ambos lados como se representa en el figuras 3 y 4.

Como material fibroso se emplean preferantemente fibras exitrui
das de poliamida, polistileno, polipropileno, phliéter o termopidstico sio
jmilares. En la mayoria de los casos se trata de fibras redondas, estriadas
o en forma de cintitas muy estrechas. ‘

El empleo de fibras hiladas de fusibén es posible en algunos
cesos, pero sin embargo, debido a su reducido estirado no tienen la resis-|
tencia que es necesaria. Para esteras protectoras flotantés, se han acre-
ditado los hilos huecos extruidos, si bien el intenso agujeteadc destruye
muchas burbujas de aire. Sin embargo quedan suficientes huscos para aumen-
tar la flotabilidad de &stas esteras en comperacidén con las fabricadas
de hilos llenos, especialmente cuando las superficies estdn doladas de ma-:
terial espumado dure,.

Se ha intentedo emplear fitras fibriladss pera lz fzabricacién
le estas estsrzs. Los resuliados obtenidos heste a2horz kan denosirado gue
Jos hilos ovisnidos por los =zéicdos de fisrilacién zsiuales mo son zdecuaw
pos, 72 ste izz Titras al bidbrzrlas se dsshilachen de
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tada en comparacién con los hilos redondos extruidos y estriados.

bras fibriladas sin hilars Las esteras de fibras quimicas de fibras riza-
das y fbriladas tienen la ventaja de que, debido al desarrollo superfical
de su periferia, permiten una més intensa adhesién por fusién y aglutina-
cién con los hilos adyacentes y lag esteras muestran mayor resistencia al

rasgados Ademis la estructuraclaberintica queda considerablemente aumenw~

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como
la manera de realizarlo en la . prictica, debe hacerse constar que las dis-
posiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de

detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en ia Tabricacidhn
de esteras de fibras quimicas,de filamentos de material plasti-
co gquimicamente neutro, caracterizados porque un tejido de
rejilla base se recubre por una de sus caras con una capa forma
da por una marafia de fibras de un espesor determinado, uniéndo-
se esta capa a la rejilla por agujeteado de parte de sus fibras|,
y como minimo por una segunda capa de fibras dispuestas sobre
la anterior, la cual se une también por agujeteado formando
un intenso enmararfiamiento de fibras.

2.~ Perfeccionamientos segiin la rei-
vindicacidn 1, caracterizados porque la unidn intima e insolta-
ble entre las fibras se logra por fusidén con un determinado por
centaje de fibras de fusidn.

3.~ Perfeccionamientos seglin las reivig
dicaciones 1 y .2, caracterizades porque la uﬁibn intima e inso-
luble entre las fibras se logra por fusidn con un determinado
porcentaje de fibras humectadas con un aglutinante quimico re-
sistente. .

4,- Perfeccionamientos segiin las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizados porque las fibras
exteriores, en la maygria de los casos, se comprimen formando

S/
una superficie de cuero porosa.

5.- Perfeccionamientos segin las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizados porque se compone de
hilos llenos o huecos extruidos, estirados o de hilos obtenidod
por fusidbn,

6.~ Perfeccionamientos en la fabrica=
¢ibn de ésteras de fibras quimicas de filamentos de material

plastico quimicamente neutro, tal'y como queda sustancialmen=—
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te descrito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos

adjuntos.

Esta Memoria consta de 6 hojas eseri-

tas a maquina por una sola cara.

Madrid, 0 PG, 1977

E.A.H. NAUE KG., ROSSHAARSPINNERIE-,

GUMMIHAAR UND SCHAUMPOLSTERFABRIK,

J, W, w0
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