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La presente invención se relaciona con la fabricación de este 

ras de fibras quimicas de filamentos de material sintético químicamente 

íeutro, dos veces agujeteadas a través de un tejido soporte reticulado 

:on alto porder de filtración.

Ta se conocen esteras de fibras quimicas que tienen por come­

tido actuar, por la estructura de sus fibras, como inhibidores de la ero­

sión án diques, terraplanes y taludes.

Una notable mejora de esta estera de fibras química, se logra 

cedíante el agujeteado de las fibras rizadas a traveá de un tejido reticu 

Lado con lo que se produce una estructura laberíntica mejorada, una mayor 

resistencia al rasgado y un mayor efecto filtrador. Con esta tipo de este 

ras se logró mejorar considerablemente la inhibición de la erosión, Estas 

esteras están adicionalmente conglomeradas químicamente por hebras de fu­

sión entremezcladas, de manera que gracias al aglutinante resultan esta­

bles al agua, el aceite y a la luz.

En la práctica se ha demostrado, sin embargo, que el fuerte 

agujeteado, si bien produce una excelente estructura laberíntica, el teji­

do reticulado se detruye sin embargo parcialmente. Además, en la práctica 

se exige aún un" mayor efecto filtrador para garantizar, por partícula, 

por ejemplo, al recubrirrdiques en vías fluviales navegables, que las par 

ticulas de arena más finas queden retenidas con seguridad para evitar asi 

una destructuración prematura del dique por el considerable e intenso mo­

vimiento de las aguas.

Ya se conoce una estera de sujección que se compone de distin­

tas capas de fibras quimicas de diferente espesor o de diferente peso es­

pecifico, de la cuales, como mínimo una de las eapas, está agujeteada so­

bre un tejido soporte, estando las capas individuales aglutinadas, fundi­

das y/o agujeteadas entre si. Tampoco esta ejecución ha aatisfecho todas 

las exigencias.

31 objeto de la presente invención es la fabricación de tales
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esteras de fibras químicas que, por su doble agujeteado, presentan una 

mayor densificación y enmarañamiento de las distintas capas para lograr 

asi una estructura laberíntica y afecto filtrador más elevado posible, 

sin influenciar con ello desventajosamente la permeabilidad al agua.

Teóricamente se podría fabricar una mezcla de fibras con fila 

mantos da distinto espesor y elaborar esta mezcla, en una maquina tendedo 

ra de gases, a una gasa que mediante este mezcla ñresente una estructura 

de fibras mejorado. En la práctica, sin embargo, este procedimiento ga 

demostrado ser muy problemático, ya que se presenta un cierto desmezclado: 

de las fibras de distinto peso y espesor que es justamente lo que se que­

ría evitar. Además una compactación homogénea no es conveniente.

Sé ha demostrado que se puede lograr esta finalidad dediante 

el método de fabricación de la invención según la figura 1, primeramente 

se agujerea una capa de fibras 1 de un espesor determinado a través del 

tejido de rejilla'base 2 después de haber mezclado e3tas fibras previamen­

te con un determinado percentaje de hebras fundibles. A continuación se 

colocan las demás capas de fibras (la, Ib) que asimismo están entremezcla­

das con hebras fundibles y se agujetean. De esta manera se unen y mezclan 

estas capas, ya que muchas fibras son introducidas enlla región de la capa 

adyacente y siguiente (figura 2). Las distintas capas yamioise pueden dis­

tinguir después del segúndo agujeteado. Solamente las fibras más finas, 

que preferentemente se agujetearon en el lado exterior, muestran una capa 

apreciables pero que, sin embargo, están compactas en forma enmarañada.

Mediante un tratamiento térmico que se efectúa a continuación 

del proceso de agujeteado, se funden o disuelven las hebras de fusión 

incorporadas sirviendo como aglutinante para los demás hilos que tienen 

un punto de fusión más elevado.

El lugar de por fusión se pueden unir las fibras entre si me­

diante un aglutinante químicamente resistente, lo que sin embargo represen 

ta una mayor labor.
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Por el intenso agujeteado ha sido debilitado en varios sitios 

1 tejido de rejilla, de manera que por lo menos en algunos lugares resul 

a insuficiente las exigencias. En su lugar se encuentran sin embargo 

hora prácticamente los hilos unidos por fusión químicamente. Si el efec- 

o filtrador asi obtenido no resultase suficiente se conducen las esteras 

en el proceso de trabajo) a través de un para de cilindros calentados, 

ajo cuyos efectos de calor se funden los hilos (finos) (ib) que se encuet 

ran en el exterior formado una superficie casi como cuero (le).

Esta superficie, si bien es aún muy porosa, las aberturas son 

an peauelas que todas las partículas sólidas quedan retenidas con seguri- 

ad. Esta superficie en forma de cuero (le) puede quedar fundida en uno o 

mbos lados como se representa en el figuras 3 y 4*

Como material fibroso se emplean preferentemente fibras extrui 

as de poliamida, polistileno, polipropileno, pbliáter o termoplástico si- 

ilares. En la mayoría de los casos se trata de fibras redondas, estriadas 

en forma de cintitas muy estrechas.

El empleo de fibras hiladas de fusión es posible en algunos 

asos, pero sin embargo, debido a su reducido estirado no tienen la resis- 

encia que es necesaria. Para esteras protectoras flotantes, se han acre- 

itado los hilos huecos extruidos, si bien el intenso agujeteado destruye 

uchas burbujas de air9. Sin embargo quedan suficientes huecos para aumen- 

ar la flotabilidad de éstas esteras en comparación con las fabricadas 

e hilos llenos, especialmente cuando las superficies están dotadas de ma- 

erial espumado duro.

Se ha intentado emplear fibras fibriladas para la fabricación 

e estas esteras. Los resultados obtenidos hasta ahora han demostrado que 

os hilos obtenidos por los métodos de fidrilación actuales no son adecua­

os, ya -que las fibras al Morarlas se ¿eshilachan de.tal manera que sólo

n estado de hilado presentan la resistencia oue es necesaria para la fa- !
!

ricación de estiras. Sólo para les hiles exteriores se puedan emplear di-i

]
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bras fibriladas sin hilarr Las esteras de fibras químicas de fibras riza­

das y fbriladas tienen la ventaja de que, debido al desarrollo superficial 

de su periferia, permiten una más intensa adhesión por fusión y aglutina­

ción con los hilos adyacentes y las esteras muestran mayor resistencia al 

rasgado! Además la estructuraolaberintica queda considerablemente aumen­

tada en comparación con los hilos redondos extruidos y estriados.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como 

la manera de realizarlo en la.práctica, debe hacerse constar que las dis­

posiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de 

detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.



5

10

15

20

25

30

- 5

REIVINDICACIONES

1. - Perfeccionamientos en la fabricació 
de esteras de fibras químicas,de filamentos de material plásti­

co químicamente neutro, caracterizados porque un tejido de 

rejilla base se recubre por una de sus caras con una capa forma 

da por una maraña de fibras de un espesor determinado, uniéndo­

se esta capa a la rejilla por agujeteado de parte de sus fibras 

y como mínimo por una segunda capa de fibras dispuestas sobre 

la anterior, la cual se une también por agujeteado formando

un intenso enmarañamiento de fibras.

2. - Perfeccionamientos según la rei­

vindicación 1, caracterizados porque la unión íntima e insolta- 

ble entre las fibras se logra por fusión con un determinado por 

centaje de fibras de fusión.

3. - Perfeccionamientos según las reivin**?
dicaciones 1 y 2, caracterizados porque la unión íntima e inso­

luble entre las fibras se logra por fusión con un determinado 

porcentaje de fibras humectadas con un aglutinante químico re­

sistente.

4. - Perfeccionamientos según las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizados porque las fibras
exteriores, en la mayoría de los casos, se comprimen formando

y'
una superficie de cuero porosa.

5<- Perfeccionamientos según las rei­

vindicaciones anteriores, caracterizados porque se compone de 

hilos llenos o huecos extruidos, estirados o de hilos obtenido: 

por fusión.

6.- Perfeccionamientos en la fabrica­

ción de éster&,s de fibras químicas de filamentos de material 

plástico químicamente neutro, tal y como queda sustancialmen-



te descrito en la pres ente Memoria o ilustrado en los drhujos

adjuntos.
Esta Memoria consta de 6 hojas escri­

tas a mpquina por una sola cara.
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