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| tancue de acero, preferentemente en forma de esfera. El aisla

El invento se refiere a un proce’imiento para la T
bricacién de un aislamiento para recipientes G» temperatura -
profunda mediante elementos aislantes en Zorma de placas o -
bandas de espuma de material nléstico con capas eldsticas en
sus cantos, que estdn colocadoz “e una forma aplicada densa-—-
mente y se aplican a la vared extericr del recipiente, esne--
cialmente estdn encolados superficialmente.

Para el almacenaje y transporte Je los gases v 1i--
gquldos profundamente congelados, por ejemplo, sobre bucues, -
slrven recipientes de temneraturas profundas en forma de un -
miento de toles recipientes de temperatura profunda, a causa
de la grah diferconcla de temperstura entré cl interior del re
cipiente y la atmésfera circundante, por una parte, asi como
a causa de los movimientos térmicos, relativamente fuertes, ep
decir, contracciones especificas de material, .respectivamente
dilatacidn del recipiente v del material aislante, entre el -
estado lleno v no lleno, inciden considerables solicitaciones

sobre la técnica del aislamiento,

-

Es conocido aislar tales recipientes de tempneratura

i o

o

profunda mediante elementos aislantes planos (para grandes qé
p8sitos) o en forma de casqiote en forma de vlacas o bandas -
de espuma de material pléstico, especialmente espuma dura de
pldstico, de tal modo que una primera capa se ccloca directa-
mente sobre la cara exterior del recipiente, en lo que la col
cacibdn de los distintos clementos aislante puede efectusrse d
modo desplazado reciprocamente, después de lo cual se aplica -

una segunda capa aislante de elementos aislantes sobre la pri
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mera capa,para la compensacién de los movimientos de tempera

tura del tanque y de las contracciones y dilataciones unidas

‘a ello de la capa aislante interna, es conocido utilizar cle

mentos alslantes, quo en sus cantos entn provistos de mate--
rial eldstico, esrecialnente maoterial pldstico elastificado.
Los verdaderos elementos aislantes, nor lo tato, cstdn dis-
puestos a una distancia entre s v c¢l enpacio rectante estd

rellenado con el material nldstico eldstico, de modo cue pue
den captarse los movimientos de temperatur> :in gue lleguen

a cubrir grietas o puentes de frio.

En tal aislamiento, sin embargo, los lugares de es
guina y de choque ofrceen dificultades esneciales, ZJajo el -
término de lugares de esquina se entiendeﬁ lugares, en loz -
que elementos aislantes vecinos van a cituarse con sus esqui
nas, mientras cque bajo el concento de lugares de chogue, se
entienden agquellos lugares, en los que una juntura cntreele-~
mentos aislantes vecinos tronicza con un canto longitudinal
de un tercer elemento aislante. Cowmo en qeneral las capas -
aislantes eldsticas on los cantos de los elementos aislantes
en cada caso sdlo presentan la longitud de este canto, que-—-
dan en los lugares de esquina, oquedades aproximadamente cua
dradas, mientras que en los lugares de choque permanece una
zona relativamente grande, en la c¢ue meramante cepas eldsti-
cas chocan entre si, cue sélo se solicitan en una dircccidn.

El invento se bhasa en el pnroblema fdle constituir es
tos lugares de esquina y/o de choqua de tal modo que tambidén
allf se consiga un aislamionto eficaz, en lo cue al mismo -

tiempo pueden recogerse los movim'entos de temnoratura radial

mente de los elementos alslantes limftrofes,
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Este problema esenclalmente se resuelve en un proce
dimiento del tino ilustrado inici-lmente mediante el invento
pérque en los lugarcs cde asquina o de choque de elementos ais
lantes vecinos, naralelamante a los cantos, se dispone una -
abertura pasaste, o que scguidamnente, material eldstico ais=-
lante se elastifica radialmente hajo tensidn previa, tensdndo
se en esta abertura, y en la abertura se une fijamente en for

ma de tiras por 1o menos con log elementos aislantes limftro-

fes,
Es especizleente ventajoso cuando las aberturas pa-
santes.estdn constituidas de modo circular y se obtienen me--

diante un taladro.

Segén otra caracteristicaAdel invento es ventajoso
cuan-io ¢l didmetro de los taladros circulares ce elige mavor
gue la dié£ancia de canteos vecinos o situados opu:zstamente de {
los elcnentos aislantes, que forman el lugar de esquina o el
lugar de chogue.

Segin otro cjemplo de cjecucidn del invento, el ma-
terial aislante cldstico se pcga en la abertura con los ele--
mentos aislantes limftrofes, v estos de tal modo, cue sblo se
peque en forma de tira y el movimiento del tapon eldstico se
hace posivle por ello.

De maonora esnecialmznte ventajosa puede alcanzarse

el encolado de tol modo, que <urante la introduccidén del mate

[

izl aislante eldstico se introduce material de negamento en
la abertura. .
Segin un ulterior desarrollo del procadimiento se--

gdn el invento, sobre la capa de elementos aislantes después

de la introduccidn del material aislante eldstico en las aber
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turas, se pega encima con plena superficic una cana de tejidol

Es especialmznte ventajoso cuando se viiliza ~ara -

)

la capa de tejido un tejifo de matewrial pldstico o de tejido

de vidrio.

Para la consecucién de una resistencin especial del

aislamiento es ventajoso cuande, scgin otra carncteristica -

L 2

del invento, la cana de tejido se Jdirpone en la zona nautral

del aislamiento.

—

En constitucidn ulterior del invanto, sobre la nla-
ca de tejidos se aplica una segunda capa de elecmentos aislan-
tes, situados densamente advacantes con encolado de los ele--
mentos aislantes.

Seglin una modificacién de este diemplo de ejecucién
de manera ventajosa puede aplicarse encima una segunda capa -
de espuma inyectada sobre la cana de tejido como superficie -
homogénea.

Finalmente, la segunia cana aislante <e nanasra ven-
tajosa, seﬁreViste con una cana de varrera de vapor.

El invento se refieretambidén a un dispositivo para

la fabricacidn de un aislaaiento nara recipicntes de tempera-

tura profunda medi nte elementos aislantes en orma de capas

a

o bandas de espuma de material pldstico con capas eldstica
R}

en sus cantos, que se colocan aplicacdos dens-mente ¥ que se -

ipicnte, estando pegados en

unen por la pared exterior del ruc
especial superficialmente, con preicerencia para la ejeancidn
del procedimiento segdn el invento. El dispositivo, segin el

invento, se caracteriza por una carcasa de intro”uccidn vara

materizl aislante eldstico ¢n aberturas en los lugares de es-

quina o de chogue de los eclementos aislantes vocinos con una

e '6
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parte de carcasa inferior rccta, cuya s dimensicnes exteriofes
estdn clegidus menorves gue lo dimensidn interna de la abertu-
ra, por una parte de carcasa, cénica, que la sucede y otra -~
parte de carcasa recta, asi como por una parte de tapadera, -
unida con una estampa de presidn, que puede unirse con la par
te superior recta, siendo las dimensiones de le estampa de -~
presidn menoras que 1-.s dimenciones internas de la parte de -
carcasa inferior recta,

Por aste dispositivo seglin el invento se hace posi-
ble introducir el material aislante eldstico, bajo tensidn preg
via, e las aberturas, de modo que, por una parte, se consi--
gue un buen erfectd aislinte vy, por otra parte, los movimien—-
tos de temperatura de los elementos aislantes limftrofes pue-
den absorberse fécilmente.

‘Para facilitar la introduccidn del material aislan-
teeldstico, es ventaioso proveer, las susperficies internas -
de la carcasa de introduccidn, de una capa deslizante. Es es-
pecialmeonte ventajosa la constitucidn de una capa deslizante
de polictileno o de nolitetrafluoretlleno o seméjante.

Seqgin otra caracteristica del invento, se ha previs

-

to un dispositivo de presidn, cue puede unilrse con la estampa
de presidn, que adecuadamente consiste en una transmisidn de
nalanca-husillo, cowo enéuentra utilizacidn, por ejemplo, en
los gatos elevudores para vehiculos,

Segin una variunte del invento, sirve de dispositi-
vo Ge compresién para la ectampa,de presidn, una disposicién

de pistén-cilindro para un cilindro de trabajo, por ejemplo,

aire comprimido.
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Segin un ejemplo de'ejecucién especialmente ventajo
s0, la carcasa aproximadamente a la altura del extremo supe--
rior de la parte inferior recta estd constituida de mordo divi
sible. Por ello es posible introducir, en una estacién llena-
dora estacionaria, el material eldstico aislante v comprimir-
lo dentro de la parte inferior recta, por lo que se efectda -
una elastificacién radial. Seguidamente pucde dividirse la -
carcasa y el material aislante eldstico en forma de un tapdn,
con ayuda de una seqgunda prensa de presidn mds ligera o seme-
jante puede insertarse a presién a pie de obra en el respecti
vo taladro.-

Para conscqguir el encolado, segin el invento, del -
material eldstico con los elcuentos aislantes,limftrofes, es

ventajoso si aqui se prevén tubos de suministro de pegamento,
dispuestos aproximadamente a 902 en cada caso, que transcu- -
rren aproximadamente hasta ¢l canto inferior de la parte infe
rior recta.

Para el empleo de un disporitivo serddn el invento -
en aberturas circulares, la carcasa v la estampa do vresidn -
estén constituidas circularmente,

Otras ventajns v caracterfsticas del invento se ex=
plicardn mds detallademente en base del Jdibujo, que ilustra -
ejecuciones esquemdticas de un aislamicnto Fabricado segin el
procedimiento seqin el invento, asf como de un dispositivo se
gin el invento. En ello muesiran:

La fig. 1, una seccidn parcial sobre un aislamiénto
obtenido segén el invento,

La fig. 2, una seccidn transversal ¢l aislamiento,

La fig. 3, un lugar de c.oquina a eseala avmentada ¥
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La fig. 4, un dispositivo segin el invento en sec-
cidn lonqgitudinal.

En la Zig. 1 se ilustra escuemdticamente un vista

desde arriba scobre el aizlomiznto de un recipiente 1 de tem-

neratura profunda, en lo que esta wrevista una primera capa

N

de elementos aislantes 2, que cstdn constituidos en fomma cual

drada en el ejemplo de ejecucidn ilustrado, de modo que en -

cada caso con un materinl aislante elastificado, estd provis

ta en sus cantos como dapa eldstica 3. En los lugares de es~

guina 4 quedan espacios cuadrados libres de material aislan-

te. qure esta vwrimera cana de elementos aislantes 2, se ha

aplicado una caopa de tejidos 22 y se ha pegado totalmente, -

- 1

Sobre la cara de tajidos 22 se ha dispuesto una segqunda capa

ji
23 de elamentos aislantes,

r

en lo que estos «lcmentos aislan-

tes estdn colocados dircctamente chocando unos contra otros
sin capa eldstica 3 y estdn unidos entre si, por cjemplo, =~
por encolado o por soldadura.

Segin el nrocedimiento de acuerdo con el invento,
en los lugares aeo gina 4 se disvponen aberturas 5 y en es-
tas aberturas 5 se comprimen, bajo tensidn previa, matcrial
aislante 6 eldstico.

De la scccidn transversal de la fig. 2 puede obser
varse que esidn Gi.puestos elementos aislantes de la segunda

capa 23, frente a slouentos aislantes 2 desplagadamente res-
vecto o« la primera cava, Sobré la segunda capa 23 estd dis--
puasta una barrera ..e vapor 24, por ejemplo, de una masa de
masa de metal, hoja de aluminio o scmejante.

#n la Zio. 3 se ilustra uvi lugar de ecquina 4 a es
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cala aumenitada. Bn ello pucde observarse que cuatro elementos
aislantes 2 estdn opucstos entre sf en 5us contoz. Segdn el -
invento, en el lugar de csqiina est# aplicada adicionalmente
una abertura 5 circular. La disvosicidn circular 5, por ejem-
plo, puede obtenerse por un corresponiiente proceso de tala--
drado o tambidn por un correspondicnte dtil cortador. 3l Aid-
metro de la ahertursa 5 circular, cstd clegido mavor cque la -
distancia entre dos cantos vecinos ¥y opuestos de elementos --
ailslantes 2. Por ello se alecanza ¢ue, al aplicar la abertura
5, tambidén se aleje una parte de los elementos alslantes 2.
Por ¢l hecho de cue el matorial aislante 6 se intro
duzca bajo tensidn prévia, indepdndinontenente de eventuales -

movimientos de temperatura del recipiente ,1 “e temperatura pr

fodo
F
}-l.
=
c
o]
9]

funda, respectivamente de los din »lementos aislantes 2

entre sf, siempre se conserva un excelente aislamiento, sin -
4

que en los lugares de esquina se produzcan pu:ntes de ¥rio o

de calor.

El procedimiento zegin el invenio tambdidn puede anlf

carse de una mancra igualmente ventajosa cuanio elementos ais
lantes 2 vecinos, no chocan entre ¢f en forma de una esmuina
sino, nor ejemplo, en Forma de T, de tal modo que la juntura
entre dos clementos aislantes 2 cho-ue con un cante <e wn ter
cer elemento. Tales lugares de chogque en forma de T, se prody
cen cuando las filas de los elementos alslantes 2 se disponen
desplazadas entre sf, como por ejemnlo, en la fig. 1 respecto
a la segunda cava aislante 23.

En la fig. 4 se ha ilustrado esquemdticamente en -

seccién un dispositivo segin el invento, esnecialmente vara -

2
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la ejecucién del procedimiento segin el invento. Este disposi
tivo 7 con:iste en una carcasa con una parte 8 de carcasa in-
ferior rects preferente en forma de un cilindro hueco, una pap
te 9 de carcasa cdnica vy una parte 10 recta superior con ma--
vor didmetro que la ocarte inferior hacta 8. La narte superior
recta 10 puede cerrarse gor una parte de tanadera 11, que so-
porta una cstamps de nresidn 12 con un pistén 14, asi como un
dispositivo de presidn 15. En la parte recta 10 con mayor did
metro se introduce un material aislante eldstico 6 cuyas di--
mensiones especi~lmente su difmetro, se eligen menores que lap
dimengiones resiectivauenie que el didmetro de la parte 10 -
recta superior, Las parsdes internas de las vartes de carcasa
8, 9 y 1¢, catdn vrovistas de una capa deslizante 13 especial
mentce de golitetrafluorctileno o semejante, Con ayuda de una

estampa 12 de vpre:idn on combinacién con un dispositivo de -
wresién 15, se comprime el material aislante eldstico 6 me- -
diante con’ensacién ior encima de la narte 9 cénica de la car
casa dentro de la carte & recta mds estrecha. La parte infe--
rior rectz £ corresnonde en su altura al grosor de los elemen
tos aiclantes 2. mientras que las dimensiones exteriores, es-
necialmente el didmetro extterior, son elegidas algo menores -
que las dimenzioncs internas, respectivamente que el didmetro
interior de la abertura 5.

Preferentemente, conductos 21 de suministro de pega
mento, comunicados con la parte recta inferior 8 6 cue puedqn
unirse con la aisma, sirven para el suministro de un pegamen-
to al material de relleno cxpulsado en torma de tapdn desde -

la narte 8, en cada caso. En ello lz constitucidn se ha elegi
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do de tal modo quelos tubos 21 transcurren de un modo aproxi
madmente paralelo a la nared vy desemboca en el extremo infe
rior de la parte recta C. Por lo tanto, el nogarento se lle-
va al borde inferior del disnccitivo haci el material elés-
tico, de modo que, en ca’'a caso, s¢ exnulse desde el disposi
tivo v se aplique con tensidn nrovin al amiiero de taladros
5.

Para el accionamionto de la estampa de presidn 12
nueden servir diferentes disnositivos de frerza, por ejemplo,
una prensa de palanca 16 § una barra 18 y una palanca accio-
nadora 17, que funciona a modo de un gato clevador de vehicy
los.

En lugar de la prensa de palancé 16 también puede
utilizarse una disposicidn de pistdn-cilindro o un husillo -
de rosca, no ilustrado, que son accionables con ayuda de un
£luido comprimido, por cjemplo, airé comwrimnido, respectiva-
raente por medio de un motor eldctrico.

Lé carcasa 7, cono gse intica en la fic. 4, ptede -
estar constituida aproximadrmente a la altwra del extremo su
perior de la parte & recta inferior, de nodo divisihle, de -
manera que sea separablz de la nacte inferiér a2 lo largo de
la linea 26 de la parte superior del dispositivo. Por ello =
es posible que el material eldstico 6 pueda llonarsa en la -
carcasa 7 en un disposiﬁivo ectacionario, en lo cue el mate-
rial eléstico 6 se comprime bajo tensidn provin en la parte
inferior 8, por lo que se nroduce la elostificacidn radial.
Sequidamente, la parte superior de la carcasa 7 se separa de

la parte inferior 2, v la parte inferior &, en cada caso, a
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pie de obra se insertc en un <determinado orificio 5. allf, -
entonces, ¢on un segundo dispositivo de presidn, que puede -
ser de construccidn sencilla, se comprime el material eldsti
co 6 a ple de obra en el rcsgec%ivo taladro 5.

En constitueidn adecuada presenta la carcasa, res-
pectivamente el dispositivo 7, una placa de aplicocidn 25 con
la que puzde colocarse el dispgsitivo sobre los elementos
aislantes 2 vara comprimir el material aislante eldstico 6 -
dentro del resunectivo orificio 5.

Con cste disnositivo 7, en todos lo:z lugares de es-

quina o de caocus, de los elemontos aislantes 2 de la prime-

n

ra capa de aislanicnto se insertan los materiales aislantes
6, gue en clerto modo actdan de un modo radialmente eldstico
como dduelas de expansidn aiclante.

"El invento no ectd limitado a los ejemplos de eje-
cucidn ilustrados. Taabidn comprende todos los ulteriores de
carrollos téenicos y modificacion:s, asf como todas las com-
birnacionaes terciales y suvordinadas de las caracteristicas vy

medidas descritas yfo ilustridas.

e = OO 00000 ™ = man
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La pmesente natente de invenci’n comnuende las si--
gulentes reivindicaciones:
1.~ Procedimiento para la fabricacién dec un aisla--
miento pars recipientes de temperatura profunda, medicnte ele
mentos aislantes en formma de placas é handas de espuma de ma-

terial »ldstico, con cawas eldsticas en sun cantos, que se co

locan aplicadas densamente v sz anlican a la marsd exterior -

Y }

del recipiente, estando especialmente encoladas superfiicial--

mente, caracterizado porgue en lumdares de excuina o de choque

de elementos aislantes vecinos, des~ud: de vegarse entre si -
los elementos aislantes, se dicrone una a?ertura paralela a -
los cantos, vorque seguidaaente se elastifica material alslan
te eldstico, bajo tensién n»revia, radialmente, comprimiéndose
en esta abertura, v en la misma ror lo wenos se une £ijamente
en forma de tira con los cleucntos aislankes ‘limitrofes.

2.~ Procedimionto segin la reivindicacidén 1, carac-
terizado porgue las aberturas nasantes zge constltuyen circue—-
larmente y se obtienen nor un taladro.

3.~ Procediniento seqin la reivindicacidn 2, carac-
terizado porque el didmetro del taladro circular estd elegidg
mayor cue la distancia de cantos onuestos de Gos elementos
aislantes,

4.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 & 2,
caracterizado porque el material aislante eldstico en la abey]
tura se pega en formz de tira con los elimontos dslantes limd
trofes.

5.~ Procedimicnto seglin la reivindicacidn 4, caracH
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terizado porgue el material de pegamento, durante la intro--
duccidn del material aislante eldstico se aplica en forma de
tiras en la abhertura.

~ 6.~ Procedimicntoseqin la reivindicacidn 1 & la si
guiente caracterizado porque sobre la capa de elementos ais-
lantes, despuds de la introduccidn del material aislante eldq
tico en las aberturas, se pega con plena superficle una capa

de tejido.

terizado porcue nara la capa de tejido se utiliza tejido de
material nldstice o tejido de vidrio,

$.~- Procedimicnto segdin lassreivindicaciones 6 & 7,
caracterizado porqgue la capa de tejido se dispone en la zona
heutral del aislamiznto,

'9.- Procelimiento segln la reivindicacién 1 § las
siguientes, caracterizado vorque scobre la capa de tejido se
aplica una scqunda capa de elementos aislantes densamente ad
yadentes con un enccelado de los elementos aislantes.

1C.- Proce.imiznto segin una & varias de las rei--
vindicacionus 1 a &, cnrocterizado porque una sequnda capa -
de espuma inyectade o fundida se aplica sobre la capa de te~
jido como superficie hemogénea.

11.~ Proce .imicnto segin lﬁs reivindicaciones 9 &
1C caracterizado poroue la sequnda capa aislante se reviste
con una capa de Dbarrera de vapor.

12.~ Procediniento para la fabricacidn de un aisla

miento wara reeipientes de temperatura profunda.

Seqin se deseribe y reivindica en la presente memo

Ve

Crese

.

Ttk e SIS oy
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[P

ria descriptiva y se ilustra con losplanos reglamentarios gue

a la misma se acompaiian,

Consta la presente memoria de catorce hojas folia--

das v escritas a mdguina por una sola de sus caraS.

MADRID
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