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El invento se refiere a un procedimiento para la
limpieza de filtros de bolsas asi como a un filtro de bol~
sas con bolsas de filtracidn dispuestas dentro de la carca
sa del filtro en dos o mds filas superpuestas y que se -~
pueden limpiar con r&fagas de aire a presidn por medio de
tubos de toberas o elementos similares dispuestos o movi -
bles delante de sus orificios para la salida del gas depu-
rado y que a través de vélvulas de regulacidn estén acopla
dos & una fuente comdn de aire a presidén.

La limpieza, efectuada asi, de las bolsas del -
filtro debe realizarse de un modo permanente a ciertos in-
térvalos de tiempo para que las superficies filtrantes no
se obstruyan demasiado fuertemente. E1 barrido inverso de
las bolsasfﬁel filtro ha sido realizado de diferentes mang
ras. Toberas mdviles, acopladas permanentemente a un ven-
tilador de aire de barride, han sido conducidas sucesiva -
mente delante de los orificics de salida del gas depurado
de las bolsas del filtro, de modo gque una corriente de airs
de barrido llegaz sucesivamente a las distintas bolsas del
filtro (publicacidn alemana 1 146 339). S5in embargo se ha
visto que el aumento de presién, producido asi en las dis-
tintas bolsas del filtro y que debe servir para invertir
el flujo a través de las bolsas, se realiza demasiado len
tamente, de modo gque se producen sobrepresiones solamente
pequefias en el interior de las bolsas y no se producen con
mociones suficientes de las superficies filtrantes.

Por eso se ha optado por acoplar las toberas a
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un depdsito de aire a presidn alimentado continuamente con
aire a presidn y conectarlas por medio de vélvulas de aper
tura répida momenténeamente con el depdsito de aire a pre-
sién. Esto se ha hecho tanto con respecto a filtros donde
toberas se conducen delante de los orificios de salida del
aire depurado de las bolsas (publicacidn alemana 2,231 465)
como también con respecto a aquellos donde delante de cada
bolsa del filtro estd dispuesta una ?obera en forma esta -
cionaria (publicacidn alemana 1 407 944). En el primer ca-
so la apertura de la vélvula sobreviene siempre en el mo =
mento cuando la tobera se encuentra aproximadamente en el
centro delante de la abertura de salida del gas depurado -
de una bolsa del filtro. En adaptacifin a la forma oblonga
de los orificios de galida del gas depuradq’de las bolsas
estas toberas estén formadas en general por tubos gue en -
el lado dirigido hacia les bolsas tienen agujeros o rendi-
jas.

En los tiempos modernos, cuando se necesitan fil
tros de bolsas con superficie filtrante cada vez mayor,pa-
ra evitar bolsas de filtracidn demasiado grandes, que -
traen consigo diferentes inconvenientes, se han colocado
en una carcasa de filtro bolsas menores en dos o mas filas
superpuestas. Pero las dos o tres bolsas de filtracidn dig
puestas una encima de otra se han limpiado simulténeamen-
te por medio de un tubo de toberas extendido sobre toda -
la altura del filtro (modelo de utilidad alemdn 6 603 830).

Esto tiene la desventaja de que el polvo, que durante la
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limpieza se desprende de las bolsas, no puede caer bien ha
cia abajo, porque todas las bolsas de filtracidén superpueg
tas estén hinchadas y con sus vientres alcanzan hasta las
bolsas vecinas. Por consiguiente el polvo que cae es con-
ducido forzosamente hacia estas bolsas, donde vuelve a asep
tarse.

Por este motivo, en un filtro de dos filas des bol
sas, las bolsas de ls fila superior se han colocado despla
zadas con referencia a las bolsas de la fila inferior, de
modo que debajo de cada bolsa de la fila superior existe un
intersticio en la fila inferior (modelo de utilidad alemén
7 420 792)., Pero esta disposicidn redunda en un mal aprove
chamiento de las posibilidades que proporciona la carcasa
del filtrovgara el emplazamiento de superficie filtrante.

Pern la limpieza simulténea de dos o maAs bolsas
de filtracién, tal como se realiza con tubos de toberas que
se extienden sobre todas las filas de bolsas, tiene ademds
el otro inconveniente de que para obtener una intensidad
suficiente de las réfagas de aire a presidn que al ser -
abiertas las valvulas entran en las bolsas de filtracidn,
se necesita un deposito de aire a presidn muy grande y un
ventilador de una fuerza correspondiente.

De aqui parte el invento, que tiene el objeto de
conseguir también con un depdsitc de aire a presidn peque-
fio y con un ventilador pequefio un barrido inverso fuerte -
de todas las bolsas de filtracidn. El inventoc consiste en

que tratdndose de filtros de dos o mds filas de bolsas, to
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das las bolsas se limpian individualmente una tras otra.

De un modo sorprendente se ha comprobado que la
limpieza por medio de una réfaga de aire mds corta con una
presifn mas elevada es m3s eficaz que por medio de una ré-
faga de aire mds prolongada con una presién menor, en par-
ticular si entre los tubos de toberas y las bolsas de fil-
tracifn estén previstas cajas de guia que actlan a modo de
inyector, de modo que por el charro de aire de barrido es
arrastrado gas depurado desde la camara de gas limpio al
interior de las bolsas de filtracidn. Por esto, practica-
mente con la misma potencia del ventilador se consigue una
conmocidn mds fuerte de las superficies filtrantes y, por
consiguiente, una limpieza més eficaz, si con una sécesidn
més rapida se introducen réfagas de aire er bolsas indivi-
duales, que si se atacan siwmultineamente dos o mds bolsas.
Siendo el tamafio del depfsito de aire a presién el mismo,
en este (ltimo ceso, debido a la mayor seccidén de salida
total de las toberas, resulta una presidén de salida menor
y ademés un descenso més répido de la presidn.

Aparte de esta ventaja se obtienen forzosamente
la otra ventaja de que nunca una bolsa de filtracidn pue-
de estar hinchada mientras se limpia otra holsa situada -
encima de ella y cuyo polvo cae desde lo alto.

Por cierto ya se conoce un filtro con dos filas
de bolsas, donde el barrido inverso de las bolsas de las
dos filas se realiza simultdneamente en direcciones opues-

tas por medio de toberas soplantes que corren hacia un la
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do y otro (publicacifn alemana 23 05 344), Aparte de que -
con esta modalidad de trabajo las bolsas superpuestas en -
el centro de las dos filas de bolsas se limpian a un mismo
tiempo, de modo que alli se presentan las desventajas arrci
ba mencionadas, las dos toberas soplantes estan acopladas
continuamente a un ventilador comin, de modo que no se ob-
tienen las réfagas de aire a presidn que son la condicifn
previa para el invento.

El procedimiento de a@cuerdo con el invento puede
realizarse de diferentes maneras. Asi, pueden limpiarse -
las bolsas de filtracidn de las distintas filas y las filas
una tras otra. Pero también se pueden limpiar bolsas indivi
duales de las filas o de grupos dentro de las filas en for
ma alternagiva unas tras otras.

Un filtro de bolsas, que es apropiado para la =
realizacibn del procedimiento de acuerdo con el invento,se
caracteriza porque para las bolsas de cada fila estan pre-
vistos tubos de toberas separados, que se pueden acoplar -
solamente por separado una tras otro a la fuente de aire
a presion.

Una sencilla solucion constructiva se obtiene si,
estando los tubos de toberas movibles por medio de un ca-
rro, un nimero de tubas de toberas correspondiente al nid-
mero de las filas de bolsas estd dispuesto en el carro, te
niendo cada tubo de toberas orificiocs para la salida del
aire a presion sclamente en la zona de una fila de bolsas

respectiva,
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Para el paso de los tubos de toberas hacia fuera
a través de una guarnicidn labial, es conveniente que los
tubos de toberas estén dispuestos uno tras otro en la di-
reccidn de la marcha del carro. Su distancis puede corres-
ponder a la distancia entre bolsas de filtraje vecinas.Asi
el carro, después de la limpieza de una bolsa en cada fila
tiene que avanzar solamente una distancia lateralmente.

La regulacidn de las vdlvulas situadas delante
de los tubos de toberas puede realizarse por medio de to-
pes, que preferentemente ellos wismos son ajustables o gue
estdn dispuestos en railes ajustanles por separado para -
cada unidsd de carcasa y que estén previstos a lo largo -
del recorride del carro, realizandose el ajuste directamen
te o a través de imanes accionados eléctri@émente por le-
vas de conmutacién. En el primero de estos casos es tal
vez ventajoso que los tubos de toberas no tengan la misma
distancia de las bolsas de filtracidn sino que estén des-
plazados sn media distancia, para que no sean accionadas
varias vélvulas en la misma posicidn del carro. Traténdo-
se de una regulacidn eléctrics, una unidad de mando apro-
piada se encarga de elegir las bolsas y/o las filas de -

bolsas a limpiar.

En los dibujos estd representado a titulo de -
ejemplo un filtro con dos filas de bolsas de acuerdo con
el invento, Los dibujos muestran lo siguiente:

Figura 1 una seccidén transversal de un filtro de varies -

elementos, y
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Figura 2 un corte longitudinal de la cémara del gas depu-
rado del filtro siguiendo la linea A - A de la
Figura 1.

En el filtro de bolsas representado estdn dispugs
tas dentro de la cercesa 1 dog filas de bolsas 2, 2!' una -
encima de otra. Las bolsas de filtracifin son atacadas des-
de fuera por el gas polvoriento introducido en lsa ﬁarcasa
a través de una tubuladura de admisidn 3. A traves de ca-
jas de guia 4, 4' a modo de toberas, que estén combinadas
con los arificios de salida de las bolsas para el gas de-
purado, sale el gas depurado a una cémara comin 5 para el
gas depurado y abandona esta cémara a través de una tubu-
ladurs de salida B. Delante de las cajas de guia estén -
previstosjios tubos de tobera 7, 7' que estdn soportados
por un carro 8.

Segln muestra la Figura 2, el filtro de bolsas
consta de varias carcasas 1', y por motivos constructivos
las bolsas de filtracidn 2, 2' pueden estar reunidas en -
grupos adecuados. El carrao porta-toberas 8, previsto fue=-
ra de la cémara del gas depurado, soporta los tubos de tg
bera 7, 7' que por ser la profundidad de las cajas de -
guia 4, 4' iqual y para una estructuracidn sencilla en lo
posible de una guarniciodn labial 9 para el cierre superior
de la camara del gas depurado 5, estdn dispuestos uno tras
otro en la direccién de la marcha, correspondienda su se-
paracidn aproximadamente a la distancia entre bolsas de -

filtracidn vecinas. E1 tubo de toberas 7 tiene en la zona
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de las bolsas superiores 2 varios orificios de tobera 10
que estdn dirigidos hacia los orificios de salida del =~
gas depurado de las bolsas de filtracidn. £1 tubo de to-
beras 7' tiene una longitud aproximadamente doble y esta
provisto de los orificios 10' que estan situados en la -
zona de las bolsas de filtracion inferiores. Con cada tu
bo de toberas estd combinada una vélvula magnética 11 y
11' respectivamente, que conecta el tubo de tobera co -
rrespandiente con un depdsito de aire a presidn 12. Este
depdsito es alimentado con aire a presién a través de -
una instalacidn no dibujada. E1 carro porta-toberas 8 es
impulsado por un motor 13 & través de una cremallera o =~
una cadena de impulsidn 14,

Paralelamente con referencia al }écorrido del -
carro porta-toberas estan previstas dos filas de levas.
lLa fila superior 15 abre a traveés de un palpador o conmu-
tador de levas no dibujado la valvula magnética 11 del -
tubo de toberas 7 cuando el tubo de toberas se encuentra
exactamente en el centro delante de una de las cajas de
guia 4. La fila de levas inferior 15' estd combinada con
el tubo de toberas 7' y sirve en 1la misma forma para la
regulacifn del aire a presidn para el abastecimiento de
las cajas de guia 4' y de las bolsas de filtracidn 2' acp
pladas @ las mismas. Para la adaptacidn de la distancia
de cada bolsa de filtracidn de una carcasa al conmutador
de levas correspondiente, los railes 16, 16' son ajusta-

bles por cada carcasa.
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Debido a2l emplec de dos tubos de toberas las -

bolsas de las dos filas pueden limpiarse con independen-

cia entre si. Por ejemplo puede limpiarse primero la fi-

la superior 2. Al efecto el

carro porta-toberas 8 con las

tubos de toberas 7, 7' se mueve en forma lenta y continua

a lo largo de las filas de bolsas. Cada vez que el tubo

de toberas 7 se esncuentra exactamente en el centro delap

te de una de las cajas de guia 4, se dispara, en la forma

a descrita, una rafaga de aire a presidn que al entrar
y ’ g

en la caja de tobera configurada como inyector aspira tam

bién aire depurado, de modo

ble un gran volumen de aire

a la bolsa de filtracidn en
-

funcionamiento, la hincha y

rido al ladao exterior de la

que repentinamente estéd disponi
que ataca con aire de barride
direccidn opuesta a la de su
elimipa soplando el polvo adhg

bolsa. Después de la limpieza

de la fila superior 2 de las bolsas, en el recorrido de -

retorno se limpia la fila inferior 2' de las bolsas en la

misma forma, después de lo cual se vuelve a realizar la -

limpieza de la fila superior de bolsas.

Pero también es posible limpiar alternativamente

bolsas de la fila superior y de la inferior o por separa-

do grupos dentro de estas filas.
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- REIVINDICACIONES =~

l.- Procedimiento para la limpieza de filtros de baol
sas, con bolsas de filtracidn dispuestas deniro de la car-
casa del filtro en dos o més,filas gsituadas una encima de
otra y que se limpian con rafagas de aire & presidn por -
medio de toberas dispuestas o movibles delante de orifi -
cios de salida para el gas depurado y que a través de vél
vulas de regulacidén estén ascopladas a una fuente comin de
aire a presibn, caracterizado porque las bolsas de filtra
cifn se limpian por separado una tras otra.

2.- Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado porque se limpian unas tras otras las -
bolsas de filtracién de las distintas filas y las filas.

3.- Procedimiento, de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque se limpian siempre
bolsas individuales de las filas o de grupos de las filas
de bolsas en forma alternativa unas tras otras.

4.- Filtro de bolsas para la realizacidn del proce-
dimierto, segdn reivindicaciones anteriores, con bolsas de
filtracidn dispuestas dentro de la carcasa del filtro en
dos o mds filas superpuestes, que por medio de tubos de -
toberas o elementos similares dispuestos o movibles delan-
te de sus orificios de salida para el gas depurado y aco-
plados a través de valvulas de regulacidn a una fuente co-
min de aire a presidn, pueden ser limpiadas con rafagas de

aire a presidn, caracterizado porque para las bolsas de c3



10

15

20

11

da fila de bolgsas de filtracidn estén previstos tubos de
toberas separados, que se pueden acoplar por separado uno
tras otro a la fuente de aire a presidn.

S5.- Filtro de bolsas, de acuerdo con la reivindica
cibén anterior, caracterizado porque estando los tubos de
toberas movibles por medio de un carro porta-toberas, esté
dispuesto en el carro porta-toberas un nlimerc de tubos
de toberas que corresponden al ndmero de las filas de bol
sas de filtracidn, y porque cada tubo de toberas tiene -
orificios para la salida de aire para el barrido inverso
solamente en la zona de una fila de bolsas de filtracidn.

6.~ Filtro de bolsas, de acuerdo con las reivindica
ciones anteriores,caracterizado porque los tubos de tobew
ras esténfdispuestos uno tras otro en la direccidn de la
marcha del carro porta-toberas.

7.-"PROCEDIMIENTO PARA LA LIMPIEZA DE FILTROS DE -

BOLSAS Y FILTRO DE BOLSAS".

Tal como se describe y reivindica en la presente Me

moria Descriptiva,que consta de once hojas escritas a mé

quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 12 N )
CARLOS FESHRYY
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