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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invención se refiere 
a una máquina para el rectificado en ciclo continuo de 
herramientas, que presenta varios perfeccionamientos 
sobre las máquinas actualmente conocidas destinadas a 

dicha finalidad.
La máquina objeto de la presente Patente es­

tá destinada a efectuar el rectificado de la parte de 
trabajo de herramientas tales como destornilladores, 
formones, etc. Para ello dichas herramientas son mon­
tadas en gran número sobre un plato giratorio de la

r

máquina, existiendo dos o más cabezales portamuelas 
que actúan sucesivamente sobre dichas herramientas, 

de manera que en el giro completo del plato de la má­
quina, se completa el afilado de cada herramienta. De 
esta forma el operario que atiende a la máquina debe 

ocuparse solamente en cargar y descargar las herra­
mientas de los utilajes de sujeción de las mismas aco­

plados sobre el plato giratorio.
La máquina objeto de la presente Patente pre­

senta notables perfeccionamientos, especialmente en' 
lo que se refiere a las posibilidades de puesta a pun­
to de los diferentes elementos de la máquina para pro­
ceder al rectificado de diferentes tipos de herramien­
tas. Dicha puesta a punto se puede hacer de modo rápi­
do y completo, permitiendo oue los ángulos y desplaza­
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mientos de los cabezales de rectificado sean los nece­
sarios para la óptima regulación de la operación de 

rectificado.
De modo esencial, la maquina objeto de la 

5. presente Patente comprende dos columnas acopladas con 
capacidad de deslizamiento longitudinal mediante husi­
llos de graduación sobre una bancada única, comportan­
do cada una de las columnas un cabezal de rectificado 
compuesto por un motor de accionamiento y eje portamue 

10. las. En la parte intermedia de la bancada de la maqui­
na, entre las dos columnas desplazables de la misma, 
aueda dispuesto el plato sobre el que se acoplan los 
utilajes portadores de las diferentes herramientas so­

metidas a la operación de rectificad#.
Los cabezales de rectificado quedan montados 

sobre placas incunables sobre un eje horizontal mon­
tado sobre una deslizadera vertical accionable median­

te husillo.
El cabezal portamuelas oueda asimismo acopla 

20. do sobre la placa inclinable mediante orificios coli— 
sos, con lo que el cabezal portamuelas puede graduar­
se mediante los siguientes movimientos: a) giro alre­
dedor de un eje perpendicualar al portamuelas y para­
lelo a la bancada, por acción de los colisos menciona- 

25. dos, b) giro sobre un eje perpendicular al anterior, 
girando la placa inclinable sobre la deslizadera, 
c) desplazamiento vertical provocado por el desplaza­
miento de la deslizadera mediante husillo en avance 
lento o mediante un dispositivo de retirada rápida pa­
ra el cambio fácil de la muela una vez gastada.30



Para su mejor comprensión se adjuntan, a ti­

tulo de ejemplo unos dibujos explicativos de la máqui­

na objeto de la presente Patente.
La figura 1 es un vista en perspectiva de una 

máquina realizada de acuerdo con la presente Patente.
La figura 2 es una vista en perspectiva de 

un detalle del plato giratorio de la máquina y los ca­

bezales portamuelas de la misma.
La figura 3 es una sección longitudinal del 

mecanismo de avance rápido de los cabezales portamue­

las para el cambio de la muela.
La figura 4 es una vista en alzado con seccio 

nes parciales de una de las columnas representando el 

montaje de un cabezal portamuelas.
Las figuras 5, 6 y 7 son sendos detalles del 

acoplamiento y movimiento de un cabezal portamuelas.
La figura 8 es una vista en planta con deta­

lle en sección del acoplamiento de una de las columnas 

sobre la bancada.
Tal como se representa en las figuras, la 

máquina objeto de la presente Patente está formada de 
modo esencial por una rígida bancada -1- sobre la cual 
están acopladas las columnas -2- y -3- destinadas a 
comportar los correspondientes conjuntos portamuelas, 
pudiéndose desplazar dichas columnas a lo largo de la 

bancada -1- en sentido longitudinal.
Un olato giratorio -4-, figura 2, queda dis­

puesto en una zona intermedia de la bancada -1- entre 
las columnas -2- y -3-» quedando protegido por una 

amplia cubeta -5- destinada a recoger la taladrina.
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Cada uno de los conjuntos portármelas compor­

ta un motor -6- que a través de los acoplamientos -7- 
acciona el eje portador de la muela, el cual gira so­

bre los cojinetes comprendidos en una caja -8-, sien- 

5. do solidario el conjunto de una placa inclmable -9- 
que esta' acoplada sobre una deslizadera -10-, pudien- 

do girar alrededor de un eje horizontal -11-. La dis­
posición mencionada se aprecia con mayor detalle en la 
figura 6, en la cual se observa el eje -11- para la m -  

10. clinación de la placa -9- Y unos topes -12- dotados
de tuercas de fijación -13- u otro dispositivo similar 

destinados a permitir la graduación del giro de la 
placa -9- sobre el eje -11- bloqueando a aquélla. Di­
chos topes se encuentran en la parte" superior y en la 

15. parte inferior de la placa -9-, lo cual se aprecia en 
la figura 2 en la que se observa el tope superior -12- 

y el tope inferior de igual naturaleza -14-.
&1 conjunto portamuelas puede girar asimis­

mo sobre un eje perpendicular al del portamuelas y pa- 
20. ralelo a la bancada de la ma'quina, para lo cual la pla­

ca -15- portadora del conjunto portamuelas esta' dotada 
de unas orejas -16- con orificios colisos -17- en los 
que quedan alojados tornillos de fijación -18-, de ma­
nera que la graduación del conjunto portamuelas se lle- 

25. va a cabo aflojando dichos tornillos -18- y haciendo 
girar al conjunto sobre lo que resulta ser un eje pa­

ralelo a la bancada.
El conjunto del portamuelas con la placa 

-15- queda montado sobre una deslizadera -19-, figura 
4, que es desplazable verticalmente a lo largo de guias30.



de la correspondiente columna -2- siendo accionable 
por un sistema de husillo -20 y tuerca fija -21-, com­
binándose con una manecilla superior de accionamiento 

- 22- .

Asimismo, el conjunto de cabezal portamuelas 

con la placa y deslizadera, queda suspendido de una 
horquilla superior -23- y tirantes -24-, que en combi­
nación con resortes, permiten efectuar la compensación 

de juegos del conjunto portamuelas.
Tal como se ha indicado anteriormente, las 

columnas -2- y -3- son desplazables a lo largo de la 
bancada -1-, poseyendo para ello sistemas de husillo 
-25- y manecilla extrema -26-, con una tuerca fija -27- 
solidaria a la columna -2-, efectuándose el bloqueo 
de dicha columna mediante tornillos -28- que atravie­
san los orificios colisos -29- de la columna. Por lo 
tanto, aflojando los tornillos -28-, es posible des­
plazar la columna -2- a lo largo de la bancada por ac­
cionamiento de la manivela -26-. Análogo mecanismo y 
disposición existe para la columna -3- de la propia 

máquina.
Para el desplazamiento vertical rápido de 

los cabezales portamuelas a efectos de cambio de la 
muela una vez que se ha desgastado, la máquina posee 
mecanismos tales como el representado en la figura 3> 
en el que se aprecia un accionamiento de corona heli­
coidal -30- y tornillo sin fin -31- el cual lleva un 
piñón -32- conectable mediante una cadena a la mane­
cilla de accionamiento -22-, lo cual permite el ac­
cionamiento a velocidad lenta del husillo -20 para el
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movimiento de avance de la muela, existiendo para el 
movimiento de retirada rápida, una disposición a base 
de dos embragues de garras formados por el collar -33- 
deslizante mediante chaveteros a lo largo del extremo 

inferior del husillo -20- y accionable mediante una 
manivela — J > b — que lleva a engranar dicho collar -33— 
mediante los dientes -35- que el mismo posee con los 
dientes -36- que posee en una de sus caras la rueda 
helicoidal —30—. Mediante esta disposición es posi­
ble hacer girar el husillo -20- de modo rápido median­
te la manivela superior -37-, lo cual tiene la finali­
dad de permitir un cambio rápido de la muela una vez 
desgastada. Evidentemente, dicho mecanismo se repite 
para el cabezal portamuelas acoplado.¿sobre la colum­

na -3-*
Es evidente asimismo que el número de colum­

nas portadoras de cabezales portamuelas puede ser su­
perior a dos, en cuyo caso la bancada poseería expan­
siones transversales para recibir los cabezales porta- 

muelas adicionales.
Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modi 

fique la esencia de la máquina descrita, sera variable 

a los efectos de la actual Patente.
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5.

10.

15.

20.

25.

N O T A .
Se reivindica como objeto de esta Patente de

Invención:
1. - Una máquina para el rectificado de herra­

mientas en ciclo continuo, caracterizada por comprender 
dos columnas deslizantes longitudinalmente sobre una 
bancada única portadora de la mesa intermedia giratoria 
destinada a recibir las herramientas, llevando acoplada 

cada una de las columnas una unidad portamuelas con in­
termedio de mecanismos que permiten efectuar el giro del 
conjunto portamuelas sobre un eje paralelo a la bancada, 
así como el giro sobre un eje perpendicular al anterior 
y a la bancada y finalmente el desplazamiento vertical 
de avance de paso fino del conjunto del cabezal porta- 
muelas y el retroceso rápido del mismo en ascenso a

r

lo largo de la columna correspondiente, para permitir 

el cambio de la muela.
2. - Una máquina para el rectificado de herra­

mientas en ciclo continuo, según la reivindicación 1, 
caracterizada porque cada una de las unidades portamue­
las integrada por el motor de accionamiento, acoplamien­
to y eje montado sobre cojinetes, está montada con ca­
pacidad de giro, sobre una placa que a su vez está mon­
tada sobre una deslizadera vertical desplazable en as­
censo y descenso a lo largo de guías de la columna, con 
intermedio de un eje horizontal perpendicular al eje de 
la bancada de la máquina, para permitir el giro de la 
placa y conjunto portamuelas alrededor de dicho eje 
perpendicular al eje de la bancada.

3. - Una máquina para el rectificado de herra-
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mientas en ciclo continuo, según la reivindicación 2, 
caracterizada poroue el conjunto motor y eje portamue- 
las esta' acoplado sobre la placa portadora inclinable 
mediante expansiones dotadas de orificios colisos en 

5. los que se acoplan tornillos montados en dicha placa, 
permitiendo el ajuste del conjunto portamuelas por gi­
ro alrededor de un eje horizontal paralelo al de la 

bancada.
4. - Una máquina para el rectificado de herra- 

10. mientas en ciclo continuo, según la reivindicación 2,
caracterizada por la disposición de un sistema de to­
pes en las deslizaderas que se desplazan verticalmen­
te en las columnas, cuyos topes están destinados a blo­

quear la posición de la placa inclindble intermedia 
15. después de un cierto giro alrededor del eje horizontal 

perpendicular al eje de la bancada.
5. - Una máquina para el rectificado de herra­

mientas en ciclo continuo, según la reivindicación 1, 
caracterizados por la disposición de un sistema de hu-

20. sillo vertical que rosca sobre una tuerca fija solida­
ria a la deslizadera portadora de un conjunto portamue­
las y cuyo husillo es accionable en avance fino con in­
termedio de un husillo sin fin dotado de una manecilla 
de accionamiento manual y una corona helicoidal acopla- 

25. da al extremo inferior de dicho husillo, siendo además 
desplazable en avance rápido para el cambio de la mue­
la una vez desgastada, mediante una manecilla acoplada 
en la parte superior del husillo y un sistema de embra­
gue de salientes integrado por un collar desplazable 

3 0 . a lo largo del extremo inferior del husillo y guiado
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mediante chavetas, cuyo collar está dotado de salien­
tes inferiores que pueden coincidir, por accionamien­

to de una palanca que desplaza a dicho collar con los 
dientes de una de las caras de la corona helicoidal de 

5. accionamiento de avance fino, permitiendo el acciona­
miento directo del husillo por la manivela superior de 

accionamiento rápido.

mientas en ciclo continuo, según la reivindicación 1, 

10. caracterizada poraue cada uno de los conjuntos porta- 
muelas desplazable a lo largo de una de las columnas 
de la máquina queda acoplado a un sistema de horquilla 
y brazos verticales de suspensión, con un sistema de 
muelles de compensación de juegos.

15. Sean cuales fueren las circunstancias que
concurran en la esencialidí d de la Patente de Invención 
definida en las anteriores reivindicaciones, cuyo obje­

to es:
7.- "UNA MÁQUINA PARA EL RECTIFICADO DE HE- 

20. RRAMIENTAS EN CICLO CONTINUO".
Consta la presente memoria de nueve hojas fo­

liadas, mecanografiadas por una sola cara y de los di­

bujos unidos a la misma.

6.- Una máquina para el rectificado de herra-

Barcelona, 25 Qd, 1976
P.A. de D^ Juliana CELDRAN García.

Fdo.: Luis Darán Bonsjanj
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Doña JULIANA CELDRÁN GARCÍA

ESCALA 1 AMABLE
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Doña JULIANA CELDRAN GARCIA

FIG.2

A

ESCALA VARIABLE
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Fde.: Luís Durán Beneja®
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FIC. 5
Doña JULIANA CELDRÁN GARCÍA

FIG.7

ESCALA VARIABLE
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