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Este invento se refisra a un horno de fundicidn,
especialmsnte para la fundicidn de materiales Ho metilicas,
tales como vidrio, silicatos y otras materias similares,

Vidrio y otras materias de silicato tienen una tem-
peratura de fusidn comparativaments alta y altas propiedadss
termo-aislantes que hacen dificil su tratamiento en fusidn y
moldeo., Los procesas son de larga duracidn y van acompaifados
de gréndas pérdidas de snergfa térmica.

Una caracteristica de éstas materias es su conduc-
tividad eléctrica en estado liquido, lo que permite intensi-
ficar el proceso mediante calentamiento directo por resis%uh-
cia eléctrica en el bafio con la colada, pero esto se hacabr
posible séiamenta después de que al material se ha llevado
a un estado pastoso. En los hornos de fundicidn conocidos
se rasuelve este problema mezclafido la carga, que ss lo mas
frecusnte sea un polvo, o una masa gruesa de grano fino, pe=o

esto s6lo mejora ligeramente las condiciones de fundicidn. -

pPor tanto, es un objeto gensral del presente inven-
to me jorar rigurosamente las condiciones de transfarencia de *

calor en la masa pulverulenta o de grano fino, -

El objeto del invento ss proporcionar las condicionss,

por medio de un disefio adecuado del horno, para la transferen
cia dsl calor a voldmenes a;ementales y a toda la masa, para
que sea fundida simulténeémenta, proporcionandogéon ello una
continuidad del proceso.

Dicho objeto se logra calentando la materia base pul

verulenta o de grano fino, en un baffo con metal fundido que,
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por su parte, puede ser calentado facilmentes de forma conoci-
da, por ejemple, por induccidn, siendo limitada convenisnte-
mente la marcha del material a fundir por sl bafo de metal
liquido, con 8l fin de lograr un remojado intsnso, con metal
l1iquido, de cada grano del material,

Para una mejor comprensidn del invento y de las ven
taijas de su funcionamiento, se hace referencia a los diseRos
adjuntos en los que se ilustra y describs una ejecucidn prefe
rida del invento. El disefioc @s un aspecto en corte a través,
de un horno de fundicidn.

Desde la tolva ds admisién -1-, a través del disposi
tivo de medicidn -2-, se lleva el matarial base a un alimentg
dor -3~ de tornilleo sin-fin, que estd dispussto en el inta-

rior de un tubao, Este alimentador estid convsnientemente dis=-

"

4
puesto en una posicidn inclinada hacia abajo, llsnandose a lo

largo de toda su longitud con metal liquido. Mezclade asi con
el metal fundido, el material pulverulento s& transporta hacia
abajo a lo large del alimentador de tornillo y se lleva al fon
do de la camara de fundicidn ~4=-, quse también se ha llenado
con metal fundido., El material emerge por gravedad desde el
fondo sobre la supsrficis del metal liquido, en la parte
superior de la cadmara de fundicidn -4-, y, si fuera necesszrio,

puede retrasarse su movimiento por medio de barreras de labe-

- printo =5-~, dispusstas adecuadamente,

La temperatura del metal liquido en el tubo del ali
mentador de tornillo -3-, y en la cdmara de fundicidn -4-, as
mantenida por los dispositivos conocidos de calentamiento, ta

lss como calentadores de induecidén -6- y -7- y electrodos -8-,
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estando sumergidos estos electrodos -8~ en el bafo -4-, donde
solamente se recogs en la regidn superior, el material trata-
do en estado semi-lfquido o liquido,debido a la diferencia

en los pesos relativos., En esta regidn, gracias a la suficien
te conductividad eléctrica del material, se calienta a la tem

peratura dessada por el método de resistencia eléctriaa.
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En esta Patente de Invencidn se reivindica:

1.- Horno de fundicién de toda clase de materiales,
especialments no metalicos,comprendiendo una tolva y un dis-
positivo de medicidn para la carga, en el que la tolva -1~ va
unida a través del dispositivo ds medicién -2- a la parte supe
rior de un alimentador ds tornillec sin-fin -3-,inclinado, yendo
unido el sxtremo del fondo del alimentador de tornilleo -3~ al
fondo de una camara de fundicidn -4~, siendo la altura de la
camara de fundicidn ~4- mayor que la del alimentador de torni
llo -3=, mientras gue el alimentador de tornillo -3-, hasta su
extremo superior y la cdmara de fundicién -4-, unidas a é1, es
tan repletos de metal fundido.

2.~ Horno de fundicién de acuesdo con la reivindica
cidén 1, caracterizado porque en la parte repleta de metal, de
la camara de fundicién ~4-, hay dispuestas barreras de labe-
rinto ~5-, '

3.- Horno de fundicidn de acuerdo con las reivindi-
caciones 1 y 2, caracterizado porque en la parte superior ds
la cémara de fundicidn -4-, sobre el metal fundido, hay situa
dos electrodos -8-, en el material a fundir,

4.,~"HORNO DE FUNDICION DE TODA CLASE DE MATERIALES,
ESPECIALMENTE NO METALICOS™,

De conformidad en un todo en lo esencial y fines
industriales a lo descrito en la precedsnte Memoria descrip-
tiva y graficamente reprasentado en les adjuntos planos, para

su mejor comprensidn,

Eata memoria consta de SEIS hojas escrita o mecang

veles
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grafiadas por una sola cara a dobls sspacio.
Madrid,

Por autorizacidn de laflinteresada.
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