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Este invento se refiere a un cierre tubular

Y

para perforacifn unidireccional, para inyecciones de espuma -

sintética con tramoﬁestrangulador y segmento elistico de

manguera sujeto a la pileza tubular.

Por la DT~0S 24 02 509 se conoce ya un cierre
para perforacién unidireccional de dicha clase en el que
entre la pieza tubular y el segmento elfstico de manguera
queda un espacio circular que estd unido con la abertura
de paso de la pieza tubular. En este cierre para perforacién
unidireccional la obturacifn y el anclaje de la pieza de
cierre se efectfian Gnicamente por medio del segmento de ,
mangue&a, al ser éste llenado por la penetraciﬁﬁ de com-
ponentés espumantes de resina sinté&tica. El aﬁmento de
volumen que se produce con la espumacifn apkieta el seg-
mento de manguera contra la pared de la perforacibn. Pero
con este cierre para perforacién unidireccional puede
ocurrir gue al llenar el espacio circular llegue a éste
un solo componente de la resina sintética y por tanto no
se logre suficiente accifn hinchante. Pues después de 1la
inyeccif6n de un taladro de perforacibn se riega la cémara
de mixturécién de la bomba de compresifn con uno de los
componentes, para cvitar el endurecimientovdé la espuma'
de resina dentro de¢ dicha clmara. Al inyectar el taladro

de perforacidén siguiente, hay que vaciar primeramente de
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este componente, con la bomba, la cimara de mixturacién

Y la manguera alimentadora, hasta que salga la mezcla de
los varios componentes. Sin embargo, es dificil determinar
este momento con éxactitud, por lo que pueden prensentarse
los inconvenientes que se han expuesto antes. Ademis, la
fuerza hinchante de la espuma en los taladros de perfora-
¢ién lisos no suele ser suficiente para producir una
retencibn firma del cierre, por 1o gue con presiones de

inyeccibn elevadas se puede presentar un resbalmiento del

clerre hacia fuera.

Se ha dado a conocer ademés por la Dt-0S .
22 05 823 un cierre para taladro de ';-perforacién unidirec~
cional que se pega con una resina sintética espumable, en
una fase especial de trabajo, antes de la inyeccifn en el
taladro. Resulta aqui desventajosa la necesidad de mayor
dispendio de tiempo y de una operacidn adicional. Por otra
parte, el pegamiento s6lo puede efectuarse pricticamente a
la entrada de la perforacitn. Pero es deseable efectuar ef
cierfe a cierta profundidad, para impedir que el material
inyectado halle, en la zona especialmente floja de los

alrededores de la entrada de la perforacién, demasiado

pronto el camino hacia la pared de la galeria.

Este invento se impone la tarea de crear un
éierre’tubular para perforacién unidireccional gque tenga
suficiente aguante en los taladros de perforacibén lisos
y que ademis presente accibn suficiente de obturacién y

pueda sujetarse con pocas manipulaciones en el taladro.
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Este problema se resuelve segfin el invento,

en un cierre tubular para perforacidn unidireccional de

la clase indicada al principio, haciendo de un material
elédstico el segmento de manguera conformado como element6
de obturacibn, proveyéndolo en los extremos de arandelas
deslizantes y encauzéndolo sobre la pieza tubular, enros-
cando sobre una parte provista de roéca de la pie;a tubu-
lar un elemento retentor formado por un cono qsparrancador
con rosca interna y por valvas esparrancables y asimismo
una arandela con collar, la cual sirve de contrafuerte, y
estableciendo para tensar el elemento obturador y el ele-
mento retentor un elemento tensor configurado como tetilia
enroscable que esti enroscado sobre otra parte provista:
de rosca de la piera tubular. Con este cierre para perfo-
raciénzunidirecciOnal, en el cual la funcibn de obturacién
y la funcién de retencifn corren a cargo de elementos dis-
tintos, se evita con seguridad el resbalamiento de la '

pieza de cierre. Al mismo tiempo se asegura también gque

la obturacibn sea @ptima; pues el elemento obturadoxr, dado,
- ]

gue no necesita ejcrcer ninguna funcibn retentora, puede
ser hecho de un material comparativamente "blando", que

garantice buena unidn de forma.

Desarrcllos convenientes del objeto de este
invento estén expw stos en las reivindicaciones secundarias

2 a 7y en la desciipelbn del dibujo adjunto.

A continuacibn se describe detalladamente el

invento a base de un ejemplo representado en el dibujo.

¥

i
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La figura finica de este dibujo muestra un
cierre tubular para perforacibén unidireccional de acuerdo

con el invento, en vista lateral parcialmente cortada.

El cierre tubular para perforacién unidirec-

" cional representado en la figura se compone de una pieza

tubular 1 con arandela de collar 10 que estd en este
ejemplo enroscada sobre una parte roscada 11 de la pieza
tubular 1. Contra la arandela de collar 10 se apoya un

elemento obturador 4 constituido por un segmento de man-

~guera 40 de material eldstico, de preferencia goma de 30

a 40 grados de dureza Shore y con una armadura de tejido
textil, y por dos arandelas deslizab%es 7 y 70 entre las
cuales esti dispuesto el segmento de‘manguera 40, Este vy
las arandelas deslizantes 7 y 70 estf@n ancauzados con juego

sobre la pieza tubular 1.

A la arandela deslizante 7 estd conectado un
elemento retentor 2 constituido por un cono esparrancable
20, enroscable sobre la parte roscada 11 de la pieza tubular
1, y por varias valvas esparrancables 21 que cifien el cono
esparrancable 20. En este ejemplo las valvas esparrancables
21 presentan partes de collar 22 gque son mantenidas juntas
por una banda retentora 23. En torno a las valvas esparran-
cableé 21 es conveniente, sobre todo para una perforacién
9 en terreno frégil, un cuerpo estratiforme compensador
3, hecho de material el&stico, que impida el resbalamiento

de partficulas sueltas de piedra, para que el elemento

P LY N R
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retentor 2 no se afloje de la tensién contra la pared 90°

del taladro de perforacidn.

El cuerpo estratiforme compensador 3 se ocompone
\

convenientemente de goma de una dureza Shore de 30 a 40.

La tensifn del elemento retentor con la pared '
90 del taladro de perforacién se efectfia por medio del ele-
mento tensor 5. En el ejemplo se ha dispuesto como elemento
tensor una tetilla roscable 50 que esti sujeta a la piezé
tubular 1 por medio de una parte roscada 12 y que sirve de

conexidn para la manguera de compresibn.

La pieza tubular 1 puede estér configqradé en
toda su longitud como tramo estrangulador 6, o sea que el
didmetro interno de la pieza tubular 1 se mantiene téﬁ
angoséb que, si bien la mezcla flﬁida'llega todavia fécil-
mente ;1 interior del taladro, la espuma en diiatacién no‘

puede va salir de éste.

Sin embargo, puede estab}ecerse tambi&n en la
pieza tubular 1 un elemento de retroceso, por ejemplo una |
vélvula de rechazo 13 con elemento de resorte 14 (en el
dibujo, el elemento de retfoceso estd repfesentado por

una linea quebrada), para impedir el reflujo de la espuma.

El funcionamiento del cierre para taladro de

perforacién es el siguiente:

Después de introducir el cierre en el taladro

de perforacién, sc hace girar hacia dentro, por acciona-
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miento de la tetilla roscada 50 que sirve de elemento
tensor 5, la pieza tubular 1 con la parte roscada 12

en la rosca interna del cono esparrancable 20 del ele-
mento retentor 2. Ello hace que el cono esparrancable

20 se mueva hacia la tetilla roscable 50 y apriete contra
las valvas esparrancables 21. Dado que las valvas espa-
rrancables 21 est&n apoyadas por su parte de collar 22
contra la arandela deslizante 70 del segmento de manguera
40 que forma el elemento obturador 4, las valvas 21 son
esparrahcadas hacia fuera por la accifn de cufia y apretadas
contra la pared de la perforacifn. La operacién de espa-
rrancamiento se produce al principio Fon relativa facilidad,
ya que las valvas esparrancables 21 dgscansan sueltas sobre
el cono de esparrancamiento 20. Al principio las valvas
esparrancables 21, a causa de su inercia, no giran con

&l; m&s tarde, cuando llegan a establecer contacto con el
agujero de perforacidn, la desigualdad de é&ste impide que
giren al mismo tiempo. El segmento de manguera 40, que a

su vez se apoya por medio de la arandela deslizante 7
contra la arandela de collar 10 fijada por medio de la
parte roscada 12 sobre la pfeza tubular 1, se comporta

al principio pasivamente, hasta que las valvas esparran-
cables 21 hallan retencién en la pared del taladro de la
perforacidn. La dilatacifn del segmento de manguera 40 para

la aplicacibn obtur.ante a la pared de la perforacifn empieza
tan pronto como las valvas esparrancables 21 han experimen-

tado tensidn suficionte y entre el cono de esparrancamiento
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20 y dichas valvas 21 se ha establecido atranque aﬁtom&a
tico. Durante la penetracién ulterior de la pieza'tubulér
1 en el cono de esparrancamiento 20 la pieza de éollar 22
sirve de contrafuerte para el elemeﬁto obturador 4, cuya
arandela déslizante 70'queda en reposo mientras que la
arandela deslizante 7, adyacente a la arandela de collar
1o, se mueve junto con la pieza tubular 1'enfdireccién al
elemento retentor 2. Al principio puede ocurrir que el .
esparrancamiento del elemento retentor 2 y la dilatacibn
del elemento obturador 4 se produzcan alternativamente y
con ello que un elemento sirva cada vez de contrafuerte
para el otro.

NOTA

Descrito el objeto del presente inwvento, se de-
claran nuevas y de propia invencién las siguientes reivindi-
caclones con prioridad de la solicitud de patente alemana
ne P 25 50 555,9-24 del 11 de Noviembre de 1975, S

l. Perfeccionamientos en cierres tubulares para
perforacién unidireccional, para inyecciones de espuma sin- !
tética, con tramo estrangulador y segmento eldstico de man-
guera sujeto a la pileza tubular,' caracterizados en que el
segmento de manguera (40), conformado como elemento de obtura-s
cién (4),' estd hecho de un material eldstico, estd provisto
en los extremos de arandelas deslizantes (7, 10) y esti encau-
zado sobre la pileza tubular (1); en que sobre una parte pro-

vista de una rosca (11) de la pieza tubular (1) estd enros-~

cado un elemento retentor (2) formado por un cono esparranca-
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dor (20) con rosca interna y por valyas esparrancables (21),
as{ como una arandela de collar (10),' la cual sirve de con~
trafuerte; y en que para tensar el elemento obturador (4)
y el elemento retentor (2) se ha establecido un eleyento
tensor (5) configurado como tetilla enroscable (50),' el cual
estd enroscado sobre otra parte de la pieza tubular (1) pro-

vista de una rosca (12).

2, Perfecclonamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados en que la pieza tubular (1) estd configurada

en toda la longitud como tramo estrangulador (6).

3. Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados en que las valvas esparrancables (21) estdn

provistas de partes de collar (22) para una banda retento-

ra (23).

4, Perfeccionamientos segin la reivindicacién 3,
caracterizados en que alrededor de las valvas esparrancables
(21) estd tendido un cuerpo estratiforme compensador (3)

hecho de un material eldstico.

-

5. Berfeccionamientos segin la reivindicacién 4,
caracterizados en ue el cuerpe estratiforme compensador (4)‘

estd hecho de goma de 30 a 40 grados de dureza Shore,

6. Perfe~cionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados en ue el segmento de manguera (40) estd hecho
de goma de 30 a 40 grados de dureza Shore y con revestimien-

to de tejido texti),
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7. Perfeccionamientos segén la reiviﬁdicacién 1,
caracterizado en que a la pleza tubular (1) estd aplicada una

vdlvula de rechazo (13) con elemento de resorte (14).

8. Perfeccionamientos en clerres tubulares

para perforacidn unidireccional. ' '

Segln se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva que consta de 10 hojas folladas y escri-

tas a mdquina por una sola cara.

L

Fmada: JOSE L. MORA
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