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PATENTE DE ENCION
que par veinte effos para Eopafia, se solicita a favor de la Firma
DRAGERWERK AKTIENGESELLSCHAFT, ontidad alemana, recidaente en LUBECK
(REPUBLICA FEDERAL DE ALEMANIA), Moislingor Allee, 53-55, por: -

NPERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EM L0OS APARATOS MEZCLABORES DE e
GASES PaRA LA TECNICA DE PROTECCIOR RESPIRATORIALDE INMERSION, ME-

DICINAL ¥ OFE LAQURATORIO" .~
MEMORIA DESCRIPTIVA

La presante lnvencidn se refiere a unos perfeccionamien

tos en los aparatos para la mezcla do gases para la técnica prow
tectora respiratoria, para la técnicyg de la inmersidn, para log -
fines médicos y de laboratories, previsto para la veallzacién de
unas mezclas de gasaes con definidas proporciones de mezcla da =
unos componsntes de gas existentes en unas recipientss a presién &
bisn dentro da unas tuborfas de componantes, con unos raguladores
graduables de prosidn y con les vélvulas reguladorse para ol sjus
te de las proporcliones de la mezclae.= -

En los aparatos mezcladores ds gas tiane tue ser asagurs
do que la sjustada mezcla de gas ha de sor mantenida bajo todas =
las condiciones de sorvicio, inclusive durante el process de o=

nexidén y de desconexifn, dado que durante la aplicacidn como, por
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ajemplo, on la narcosis, unas pegquoiios modificacionas en la concun=
tracidn tienen una importancia docisivae=-

Los ya conocidos aparatos mozcladores utilizan un procedi
mianto que consiste on ol hocho de quo dos & bion varics gases a =
presidn son conducidos, el uno deopubs dol otro y a través de un rgs
pectivo rogulador de prosidn, hacia ol interlor de un rocipiente co
mén do mezcla, an tol casc las presiocnss do los gases a mozclar tig
nan entre sl la oisma proporcidn como las deseadas partes volumdtri
cos do los componontos da gas on ls mezcla gue ha do ser producidae
5i una mozcla do gos ha do sster compuosta, por ojemple, pour dos cgm
pononteos, o aea, por A = 707 vole y por O = 33,5 vole, al reocipiente
do mezcla es pussto on primer lugar con ol compononta B8 a una pra=-
eifn do P = 30 barios, shadidndose a continuaciSn duranto tiempo el
componenta A hasta quo la presidn dontro dol rocipionta do resorva
haya subido a 100 barios.~- ;

Esto procedimionto tione ol inconvonienta de quo se produ
con inexactitudes on la mezcla, entre otros motivos tambien por la
variacidn de la tomperatura de los gases por un llonado rédpido del

rocipisnte mezclador & bion do que ol proceso do lao mozels no tiens

lugar do una manora continua.—

Rosulta diffcil la exacta adicifn de unos componontes con
roducidas portes columbtricas como osf{mismo es diffcil la abtencidn
de una mezcla uniforme.=

En atrooaperatoomezcladores, dos § bisn adn mis gosss son
conducidos a travds de una respoctiva vdlvula do mariposas por un Gg
rrospondionte contador volumétrice as{ como por medic da una dif o=
rencia do prosidn hacla une tuborfs comin de ovacuacidn. Con ello,
la proporcidn de mozcla de los gases que han de sor mozclados queda
ajustada por los contadores volun8tricose. £l procedimiento aguf apli
cado tiono el inconveniente ds qua 13s contadoroa columdtricos as{

como las vdlvulas de mariposas han de sor controladao conotontonaon-
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te por ou regulacidn. Como afiadidura, ha de estar asegurado qus den
tro do los contadores volumétricos exista siempre una misma presidn
previamente determinada, dado que de otra manera no seria correcto
el valor indicado por los contadores volum$tricos.=

8trc va conccido procedimienta de mezcla utiliza unos roe=
cipiontes medidores quo estdn en comunicacidn con una § bisn con va
rias vélvulas roducteras en comin. Los recipientes madidores estdn
lienados con los gases que han do ser mezcladose Los mismos se encuon
tran bajo una misma presidn,. Los voldmenes de los rocipientas modi
dores ostdn on la misma proporcién como los gases da los gue ha de
ger realizada la mezcls. 54 un recipientae maedidor, por ojemplo, con
al gas A y con un voldmen de 100 litros, y otro recipiente medidor
con el gas D y con 20 litros, de contenidos encontrlndose ambos re-
cipientes bajo una misma presidn de, por ejemple, 100 barios con =
puestos en unidn con una vdlvula roductora sn comin, de Sata dltima
sale uno mezc}a de gas qus sao compone de cince partes columbtricas
del gas A y do una parta volumdStrica del gas 8. Aungue la propor-—
cién de la mszcla de los componentes de gas mezclados sea mantenida
siempre constante, una variacidn ds la proporcidn de mezcla, qus una
vez haya sido ajustada, tan sélo pusde ser conssguida por la conedin
engorrosa de otros raecipientes medidores mis grandes como, por ejem
plo, de unas botellas de acaero, en la tuberfa comdn por dalants de
la vélvula reductora. La amplitud de una mezela quada limitada por
al tamafio y pur la cantidad de los recipisntes medidores que ssan =
disponibles con una misma presidn (V8ase la patants Alemana A = =
DT=PS 4584125) ¢~

De acuerdo con otro ya cogocido aparato para la mezcla -
de los componentes de gas, dds & bien mds gases a presidn qus han -
de ser mezclados son conducidos a través de unos reguladores de prg
8idn, de unos caudaldmatras y por unas vilvulas graduables da regu=

lacidn para el ajuste de la proporcidn de la mezela ds laos compo~—
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nontas do gas hocla ol intorior do una cdmara comn do nezcla. Para
al mantenimionto de las mismas preosiones dentro do las tuborfos de
los componentes, a continuacidn de las vdlvulas do rogulacidn so =
han dispuesto unas vélvulas distribuldoras de prosidn quo son con~
troladas o través de las 1{ncas do mando, por la presidn ostdtica
oxistonte dontra do las tuborfas de componontes antre los rogulado
ros de prosidn y las valwulos de regulacidn. tntro los vdluulas dis
tribuidoras da presidn dispuasta on las tuborfas de componontes y
1o edmara de mozela se oncuentra dispussta una respoctiva vlvula
do rotencidne Desde la cdmara de mezela conduce una tuberis do mez
cla, con una vilvula diotribuldora intorcalada, hacia un depdsito
do la mpzcla do gases. La vﬁivula distribuidora ss controlada por
un presostato quo ostd on unidn con ol depdsito do la mezcla do ==
gos. Intro los roguladoros de prosidn ajuntaﬁns a una prosidn do -
ontroga y dispuastos por dotrds da los raciniontaa de prasidn y los

caudaldmotros se encuontran dispuostos unos proscstatos quo on al

. cass do producirse una caida do la presidn § bion la falie de la -

misma do uno do los componontes do gas desconeckan ol dispoaitivo

do la mezcla. E£ste dispositivo mezeludor acusa el inconveniente do
quo con las v8lvulas distribuidoras do prosiéﬁ gobornadas por la -
presidn existonte dentro do los tuborfas do comnonentos dispuontas
por dolante do las vdlvulas do rogulacidn, dentro do las tuberfas

do canponontes 8o puaden producir unus prosionas doasiguales. Lon -
unas prasionos difeorentas por dolanto do las vilvulas do rogulacidn
no o8 posibla debido al desarrullo do las 18noas coractoristicas de
1a potencia do las vdlvulas distribuidoras da presidn y do las v8l
vilos do rogulacifin nantener constonta la ragquerida pezelo do 08Se

Eoto es, sin ambargo, absclutamonto nacasario, poOT ajomplo on gl -
emplao dol aparato mozclador por delznte do wnos aparatos raspiro=
torics y aporatos de narcosis, en los quo las zonas do prosidn son

atravasodas con cada ciclo do raspiroeidn desde pricticomente cors
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« hasta una presidn maxima (véasa el modslo de utilidad alemanin nd-
moro OT=6m 7.000.645) o=

Por oste mativo, la presente invencidn tisna par objoto
crear una lnstalacidn para la mezcla do gases praevisto para la tég
nica pretoctora rospiratoria psra la téenica de la inmarsién, la -
madicina y do laboratorios, quo siendo centrolada desds la parto -
de salidn, suministra tambiaen con unas contra=praosionss de cambie
y can unags cantidadaes do toma en cualquisr Fase del ssrvicio la =
me8zcla de gas ajustadae.-

Conforme a la preossnte invencidn, esto objote so consi-
gue por ol hocho de quo dos § bion mds tuborfas de componentes, =
dispusstas a2 continuacidn do las vélvulas de roegulacidn, han sido
unidas para constituir una tuberfa comdin de gas de mozcla en la que
par medic de un regulador do la presidn inicial gqueda mantonida —
una prosidn constante, misntras qus los reguladores de presién po-
seen una linca de mando en comin quo es gobernada por la presifn =
axistonte deniro de lo tuborfa dal gms do mezela despufis del regu-
lador dg la giusién inicial y antes de los reguladorss do prosidne
Tanto los royuladeres do prosidn como asimismo el regulador de la
prasidn inicial tienon una lf{nea caracterfstica de regulacifn deo -
praesidn, la cual es la mis empinada posibloe=

L.as uenfajaa que con la prasents invoncibn so consigus -
conaiston anto todo en ol hecho do yus por la constante prosidén pos
terior de los reguladores da presidn y por la constante pressidn —
previa del regulador de presidn inicial, las vAlvulas de regulacidn
siempre son impulsadas al ser igual el valor dgla presidn con la =
misma diferencia do preeidn, por lo que quoda asegurada una mozcla
da presifn qus on cuanto a su concentracidn os siempre igual. Los
valorse do la presién son iguales, dado que tanto sl regulader de
prosidn como nefmismo el regulador de presidn inicial tienen una -

empinada l{noa caracter{stica de resgulacién de presidén. Con elloc =

es posible efectuar, de un modo muy sencillo, un ajuste axacto as{
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como un mantenimionto do una reqguarida mezela de gas, incluso en el
case en que laos componentes sstén muy dasequilibrados on cuanto a -
sue'parto' proporcionalass lUna contra=prosidn quo se modifica en la
parte do la toma no ejerce debido a la constante presién dentro de
1a tuberf{a comin para la mezcla ninguna influoncia sobre la meozcla
de gas. Una mezcla ds gaa sismpre constante so mantieno tambion en
el caso en qus
1) la cantidad de la toma as modificada y hasta pasa por completo a
cero, 4 bien
2) siunc da los componentos do gas yo no astd disponible en una cap
tidad suficionte.~

En ol primero de los casos, la presifn sube, con una toma

demasiado reducids, despula del regulador de prasidn inicial a un =

valor con ol qua a travds de una lfnes comin de mando son cerrados

los reguladores dao prosidn.=— '

£n el segundo da los casos, los reguladores clerran, al -
existir una presidn demasiado raducida on le tuberfa de uno do los
componontese. La 1fnea comin de mando mesgura que por el cierre si-
miltaneo de los reguladores da presidm no se puede producir inclue
80 un poco sntes de estar la toma a coro, ninguna variacidn en la -

mezcla do gas.-
Sogdn una ampliacidn do ls prasenta invoncidn, la tuberia

comin del gas de mazcla contiene un depdsito can un conmutador do =
presifn gobernado por medic de la presidn interior. Gracias a esta
forma de realizacifn es croado en precedencia del lugar do la toma
un amor tiguador con el que se consiguo una saguridad adiclonal con
rospacto a una oxacts mezcla de gas.=-

Da acuerdo con otra ampliacidn de la presente invencidn,

dentro do las tuberfas do componentss y antas de los reguladoros de
prosién sa han dispuasto unos conmutadores da proesidn y estos conmy

tadoros do presidn conectados en seriu, se encuentran unidos do una
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manera funcional con la vilvula deo mando dispuesta en la lfnea co=
min de mando. La 1fnea comin do mando pusda eatar conectade, de una
forma adicional, al regulador de presidn inicial.-

Con la vélvuls de mando sp abren y sa clerran, con unos =
correspondientes valores procodentes de los connutadores de preosidn,
los reguladorss de presidn dispuestos en las tuberfas de los compo=
nentes y, al existir la conexién adicional, tembien ol ragulador de
presidn iniclal. Esta estructura es sencilla, segura en su Puncilona
misnto y muy clara en su disposicifn.-

Para sl caso da un sencillo abastascimiente con la presidén
de mando, la lfnca comin de mando ha sido conectada a la tuberfa de
gas do mezela y lg tuberfa de gas de mezcla y la misma poses un ra-
agulador de presidn. €1 reducido consumo de gas ds la tuberfa comdn
de gas de mozclas no tisne impartancls, mucho més decisivo es el sen
cillo sistoma de abastocimiento do la lfnea do mando con la presifn
da mandDe~ r

A continuacifn se describen con mds detalles algunos ejom
plos para la reslizacidn de la presente invencidn, los gue de una -
forma asnyuematizada haen sido repressentados en el plano adjunto, sn
al qual
= la Pigura 1 muestra al aparato de mezcla de gas previsto para dos
componentss de gas; mientras quas
= 1a figura 2 indica una instalacidn para la mszcla de gas de alta
presidn prevista para dos gases y equipadas conm un aparatc meszela=-
dor de gas deo scuardo con la Plgurg l.~

Dentro del eparato para la mezcla do gas conforme a la fi
gura 1, los dos gases, que han de ser mezclados, pasan a través de
las tuberfas, 1 y 2, de laa componaentes, equipadas con las regulnds

res, 5 y 6, qus han sido ajustados para una misma y conztante pro~-

sién posterior, y con las siguientes vilvulas de regulacidn, 7 y 8

dispumstas para el ajuste do la proporeifn de mezela al consumidor
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una voz sfectuada la unifn en un lugar da la tuberfa comdn del gos
de mezcla, 12 y 21, al cual ha sido indicado por 1o referencia 1l.
Ls tuberfa 12 para al gas de mezcla termina dentro del rogulador 13
de presién infcial qus manticne la prosidn del gas existonte dentro
de lestuberfns de componentes 1 y 2, despuds do las vilwulas de To-
gulacidn 7 y 8, a un nivel constantae. A continuacidn del rogulador
13 para la presidn inicial se ennancha la tubarfa 21 del ges do mog
cla a fin de c;natitdir un tramo do mezcla que ha side roalizado en
la forme de un depdsitc 17. Antes do ou unifn sn el punto con la rg
farancia 11, cada una da las tuberfas, 1 y 2, para los componentes
estd equipada con una vilvula do retancifn, 9 y 1C.=

Una 1lfnoa comin de mando 14 unc ol necanismpo de conmutn-
cién de los reguladoros de prosidn, S y 6 con una Pucnto para la --
preaién do mendo. En el presente ejemplo sirye come tal fusnte para
presifn de mands la tuberfa comin 12 para engaa do la mezcla, el -
qus ‘por medic del regulador 13 do prasidn inicisl es montenids g ==
una preasién constante. Oentro del rogulader do prosién 15, la pro=
si8n de mando adquiere un valor gue ss sl adecuado para ol mocanio-
mo de conmutacidn de los reguladores do presifn 5 y Ge La tuberfa -
de mando 14 y, por lo tanto, tembien los reguladoros da prasifn 5y
6, son abiortos & bion cerrados por la vilvula de mando 16 a través
do los conmutadorse ds prosidn 18 conectados on sorie y dispusstos
an o) depSsito 17 § bien por medio de los conmutadores de prosién,
3 y 4, dispuestos en las tuborfas 1 y 2 do los componantes.-

Las v8lvulas do requlecifn 7 y 8, assguran por medio de uy
na misma diferencia deo presidn y al sor igual ol valor de la pro==

8i6n un caudal constante para lus gases componantss de acuerdo con
la mazcla due haya sido ajustada, dado que las praosiones se mantiow-
nen 8 un nivel constante, concrstemunte la prosidn previa del rogu-
lador 13 da 1a preaidén inicfal y la presidn postorior de los regulg
dores da presidn 5 y Ge=
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Al ser ofmctuada la modificacién do la presién posterior
del regulador 13 de presifn inicial deruna panera tal que este requ
lador 13 de presién inicial ya no puode realizar su funcidn raegula
dora, @s decir, si sl mismo ya no mantiens constante su presidn —
inicial, la conmutacidn es efactuada por ol conmutador de presidn
18, por lo que e través de la vilvula de mando 16 son corrados los
reguladorea de prasidn .5 y G.-

Los conmutadores de presidn 3 y 4, desconectan los regu= -
ladores de presién S y 6, por medio de la vdlvula de mando 16 8l -
1a presidn existsnte en las tuberfas 1 y 2, do los componantes no
alcanza una presién mfnima con larque 1os reguladores do presidn 5
y6 mantienan como pfasién inicial su prosidn posteriore Esto se pus
de producir, por ajomplo, cuando los componantes de gas gaan sacta=

dos da una botolla de gas a presidn y si la misma so hella en proxi

midad de sstar complotamente vacfae.-

La fig. 2 indica la disposi€idn del aparato mezclador de
gas da acuezdﬁ con la presente ifnvencidn el mismo ha sido indicado
con la raferoncia 50 dontro de una instalacidn para la mozcla da ~
gas de alta prosidn prevista para mezclar dos gases. En este caso,
el gas ds mezecla @8 eonvasada on unos depfsitos de alta presidn que
mis adelante, por ajemplo, son emplsados como baotellas de gas para
aparatos respiratorios. Los componentes de gas qua han de ser maze=
clados, pasan de las dos boteilas de resaerva, 19 y 20 a través de
las tuber{as de alimentacién, 22, 23, 30 y 31, por medio de los da
pdsitos, 32 hasta 41 hacla ol aparato de mezcla de gas 50. A conti
nuacidn, la mezcla de gas llega, por datrds del aparato de mezcla
de gas 50 y a travfs de la tubsrfa 51, al depfsito de alta prasién
58+ Los compresares, 26 y 27, dispusstos on las tuborfas ds alimen
tacidn, 22 y 23 permiten gue los depSsitos, 32, 33, 37 y 38, sean
1lenados mds, a pesar de que en las botollas de reserva, 19 y 20,

ya no sea alcanzada la presidn mf{nima. Con ello existe la posibili
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dad de que los gases dentro de las botellas de reserva, 19 y 20, -
sean suplsados de forma Sptima para el proceso de la mezclae For =

265 medio del comprasor 54 dispuosto en la tuberfa 51, la presién del

gas de la mezcla dispuesta dentro del depdsito de alta prasiin 58

puede ssr sumentsda a la presidn daseada de, por ejemplo, 200 § -

bién 300 bariocs. A través de las vdlvulas 28, 28 y 55, ae abren y

se clerran, respectivamsnta, las tuberfas de sobrante 30, 31 y 56,

270 alestar desconectados y conectadas respectivamonte, los compreso-
res, 26 27 y S5d.~

Al interior de las bater{as do almacenamiento puade ser
bonbeado, por madic do los compresures, 26 y 27, de los depdsitoas,
34, 35 y 39,40, respectivamente, cualquier componente de gas, nlan

275 tras ques do los depdsitos, 32, 33 y 37,38 rospectivamente, so toma
sl gas para el proceso de la mezcla.~ .

La conmutacidn de las baterfas de 39p6aitaa se rsaliza -
por medio de las v8lwulas, 42 hasta 49. £l control de la praesidn -
en las botellas de reserva, 19 y 20, as{ como dentro del depdsito

280 de alta prooidn 58 ss ofactda por medio de los mandmetros, 24,25 y
57 e~
RELV ACTIONES
18.,~ Perfaccionaniontos introducidos en los aparatos mezcladoraes de
gases para la tdcnica de proteccién raspiratoria,ds inmeraidn,medi
' 285 cinal y do laboratori8; para 1ls produccién de mezclss de gas coﬁ -
proporcionas de mezclas dofinidas procedontss do componontss de <
gas existsntes en recipientus a praesidn o conductos da componantas,
con reguladores de presifn gradunblag y vélwulas reguladoras para
¢l ajuste da las praporciones de mozcls, caracterizados porquas dos
290 o varios conductos de componsntes estén unidos a continuaciSn de las
vélvulas reguladoras on un conducto comin de gas de mezcla en que
wmodiante un regulador do prosién inicial es mantenida una prasién

constants, y que los reguladoras de presidn poseen una linea de mgn



295

308

308

310

315

-1l -
do comfn que ss gobernada por la presidn existente en el conducto
de ga de mozcla detrds del regulador de presién inicial y por do~
lante de los reguladores de presidn.—=
28 .~ Perfoccionamientas; segdn reivindicacidn 18, caracterizsdos =
porqus los reguladoraes de presidn y sl regulador de presidn inicial
tienen una curva caracterfstica, que es lo mis pronunciada posibls.
32.~ Parfeccionamiontos; segin reivindicaciones 18 y 28, caracterf
zados porque sl conducto comin ds gas de mezcla contiene un depdsi
to con un conmutador ds presidn mandado por la presidn interior.-
42,~ Perfoccionamientos; segin reivindicacifnes 18 hasta 33, catég
terizados porque en los conductos de componentes y antos de los rs
guladoras de presidn estin dispusstos unos conmutadores de presidn.
58,.= Perfeoccionaniontos; segin reivindicaciénes 10 hasta 44, csrac
terizados porque los conmutadores ds presifn, conectados en serla
se ancuantran mediants una vdlvula do mando funcionalments en unidén
con la 1fnea de manda comine=
B8 g Pat?acci%namiantua; segln roivindicaciones 18 hasta 58, caragc
torizados porque la lfnea de mando comdn estd conectada edicionale
mente al regulador deo praesidn 1n1eia1;-
78, Perfeccionamientos; segdn reivindicaciones 12 y 28, ceracteri
zados porque la lfnea de mando comin estd consctada al conducto de
gae de mezcla y posee un rogulador de presidn.-
88,~ "PERFECCIONAMIENTDS INTRODYCIDGS EM LOS APARATOS MEZCLADORES
ASES PARA LA TECNICA DE PROTECCION RESPIRATO 0E INMERSION

MEDICINAL ¥ DE LABQRATORIO o~

Consta la presente memoria descriptiva de once hojas numg

radas y mecanografiadas por una sola cara, a las quo sa las scompa
fian dos planos para su major comprensiﬁn,-

fadrid, ‘,9 NOV. 19/6
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