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REF: 17 504

El invento se refiere-a un aparato de carga para el
transporte de recipientes, con una cadens sin fin accionada
en la que estd fijado al menos un érgano de arrastre.

Es conocido mover recipientes de transporte mediante
cadenas sin fin que los trasladan desde un puesto sobre el
aparato de carga, hasta un lugar situado fuera del aparato
de carga, volviéndolos eventualmente al aparato de carga 7
con ayuda de elementos de acoplamiento gonocidos, tales co-
mo dérganos de arrastre, dedos, trinquetes o similares., El
inconveniente a este particular es que no resulta posible
un transporte desde un sitio de fuera del aparato de carga,
pasando por encime de dicho aparato, hasta un lugar a su ve
fuera del apafato de carga, es decir, un transporte por en-
cima de la cabeza. Con log aparatos de carga conocidos no
es posible una carga o descarga en sentidos corridos entre
si en 180°. ' ‘

Tal posibilided de ﬁraﬁsporte para recipientes viene
dada, por ejemplo, por los conocidos cargadores de horqui-
1la (ocarretillas elevadqraa). El recipiente de transporte
es levantado a este particular por el cargador de horquilla)
el cargador dse horquillé es deéplazado'en su totalidad,‘in—
clusive el recipiente de transporte, y este Ultimo es.depo-
sitado sobre la superficie de trabajo, Para. un transporte
pér encima de la cabeza hay que girar el cargador de hor-
quilla en la direcoién contraris. Aparte de los inconvenien
tes mencionados, es preciso emplear, o bien canales para
las horquillas, o bien plataformas de carge para los reci-
plentes de transporte. Es asimismo limitado el largo de lag
horquillas, y se producen perturbaciones del.transporte,

sobre todo enespacios calientes., Espaclos calientes son,
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por ejemplo, hornos para tratamientos térmicos y hornos de
templar, que deban ser. alimentados y descargados,

Dado este estado actu~alde la técnica, el invento se hg
propuesto crear un aparato de carga, con el que resulte posil-
ble de manera sencilla un transporte sin dificultades de
recipientes, especialmente en hornos para tratamientos tér-
micos, en dogs direcciones opuestas en 1800, sin necesidad
de desplazar, girar o elever el aparato en si. Asimismo de-
be estar garantizado un tipo compacto de construceién del
aparato, sin para ello tener que adoptar medidas en el 1ugai
de trabajo, tal como la disposicién de canales, escotaduras
vy guias,

El problema se resuelve conforme al invento, por el he-
cho de.que, paralelamente con respecto al ramal acciongdo de
la cadena sin fin, una barra de carga es desplazable en sen-
tido axial, estando unida de manera soitable con la cadensa
sin fin y dotada de al menos' dos Organos de arrastre dispuei-

tosabierta distancia regulable uno del otro, que en su posi+i

cién de transporte establecen la unién con la cadena sin f

y con el recipiente de transporte. donforme a unza me jora c:l;
veniente, el aparato de cargs dél invento esté preferenﬁé-
mente caracterizado por~elvhecho de que, paralelamente con
relaclén a la cadeng sin fin y a cierta distancia de ella, |
eété.disPuesta otra cadena sin fin, sustentado el ramal su-
perior de ambas al recipiente de transporte; porque las dos
cadenas sin fin estdn unidas por medio de dos listones tran+~

versales de arrastre, que abarcan al recipiente de transpor+

te, en posicién centradas, en lados opuestos, y porque el ra
mal inferior de las dos eatd unido, en posicién central,

centradamente por un listdn transversel, estando previstos
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" brganos de arrastre y/o el listén transversal.

.en sentido axial y unida de manera soltable con la cadena

en el recipiente de transporte elementos para abarcar los

Mediante el invento se pone a.diéposicién un aparato
de carga universal pafa carga y descarga de puestos de tra-
bajo de servicio incluso dificilisimo, en especial en hor-
nos de templar, en dos direcciones opuestas. ELl aparato es
de contruccibén en extremo corta y plana. Es simple y robuse
to, y no precisa incisiones en la superficie de trabajo,
Con ello cumple condiciones gue no han sido alcanzadas hagta
ghora., La idea fundamental para el cumplimiento de la fun-
eibén de transporte pretendida, estriba sustancialmente en
la proposicidén de disponer dos ramales de cadena paralelos
entre si, y dotarlos de listones de arrastre y un listén
transversal, cuya zona de accidén puede duplicarse en ambes
direcciones mediante la disposicién de QOs barras de carga -
de movimiento paralelo y dotadas de érganos de arrastre re-
gulables. Por eonsiguienﬁe es%é previsté preferéntemente el
disponer, paralelamente con respecto al ramal de transporte

de la otra cadena sin fin, otra barra de carga desplazable

gin fin, que esté provista de al menos dos brganos de arras
tre dispuestos a una distaneia regulable el uno del otro,
que en su posicibn de transporte establecen la unién con la
cadenz 8in fin'ycon el recipiente dé transporte, correspon-
diéndose con los Organos de arrastre de la otra barra.de
cargas

Es conveniente que cada barra de carga esté dispuesta
en un tubo de gufa que la ocircunde y que esté fijado axial=-
mente y sustentado de manera giratoria radialmente, asi co-

mo provisto de una ranura radial, por la que sobresalgan
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los bérganocs de arrastre de la barra de carga. Los drganos
de arrastre pueden ser dedos soldados a la barra de cargg.

Es asimismo ventajoso dar a los listones de arrastre
de las cadenas sin fin forma de rodillos, que estén susten-
tados en bridas unidas cada una de ellas con un eslabdén de
la cadena. Bl listén transversal y los elementos del reci-
riente de transporte pueden estar provistos en sus extremos
de escotaduras gbiertas por arriba, o bien de un perfil de
caja correspondiente, en las que los Organos de arrastre de
las barras de carga pueden ser introducidos o retirados dest
de arriba mediante basculacibén, estando conformados los ex-
tremos de tal modo que al volver las barras de carga vacias
a la posicién de partida, los Srganos de arrastre permanecen
encajados en el listén transversal, pero se desenclavan de
los elementos de los recipientes,

Para asegurar una utilidad univeréal del aparato de
carga, se propone sagin otro perfeccionamiento del.invento

que el aparato de carga sea desplazable lateralmente y/o

giratorio en torno de su eje vertical y/o elevable y descen
dible. Con este aparato de carga pueden los Tecipientes de
transporte ser movidos de manera ventajoso en tres dimeﬁ—

sionea y de manera universal, pudiendo el aparato de carga,

dado lo robusto de su conatruccién, ser empleado en las con

diciones més diffciles. Hace posible un nuevo encadenamien—

to de instalaoiones, en los casos en que la falta hasta aho
ra de funciones de trensporte obligaban a Soluciones de co
promiso,

Otros detalles, caracteristices y ventajas del objeto
del invento se desprenden de la descripcidn siguiente y del

dibujo correspondiente, en el que ha sido representada una
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forma de realizacién de un:aparato de cargs de acuerdo con

el invento., En el dibujo muestran:

La fig. 1, un aparato de cargs en un alzado lateral es-
quemético;

la fig. 2, el aparato de carga de la fig, 1, en una
vista desde arriba;

las figs. % a 5, una seccién transversal esquendtica,
habiéndose suprimido partes con el fin de ilustrar el fun-
cionamiento de los diversos medios de transporte, habiéndosé
representadd en el lado izquierdo en cada caso la situacién
en el aparato de carga y, en el lado derecho, en.cada gaso
la situacibn en el recipiente de transporte;

las figs. 6 a 10, el curso de una funcidn en viste esw~
quenética desde arriba, consistente en mover un recipiente
de transporte desde un puesto de trabajo a la izquierde del
aparato de carga de la f;g. 1, hasta un puesto de trabajo a
la derecha del aparato de oaiga, habiéﬁdose fepresentado de
manera simbélica en cada-caso la posicién de los brganos de
arrastre.

- El aparato de carga sirve para la carge y descarge de
hornos de templar, en dos direégiones ofuestas. En un afﬁazdn'
12 de forma de caja estén sustentadas paralelamente entre. s
¥ a clerta distancia una de la otra, dos cadenas sin fin, a
sa&er, los ramales de cadena 3, 3a, sobre ruedas de cadena
13, 14 que por parejas estén dispuestas sobre sendos grboleg
15 y 16 respectivamente, de 1los .que estd impulsado el &rbol
15 a través de un accionamiento 17. En la fig. 2 del dibujo
se aprecian los cojinetes 18 de los 4rboles 15 y 16,

De acuerdo con la fig. 1 del dibujo se encuenira el

aparato de carga 1 en uns posicién ceniral del proceso de
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transporte, tal como se desprende de la disposicibn de un
recipiente de transporte 1 sobre los ramales de cadena 3,
3a, En esta posicién se. encuentran anambos lados del reci-
piente de transporte 2, por encima de los ejes de las ruedaﬁ
de cadena 13, 14, sendos rodillos de arrastre 4, 4a, que
unen los dos ramales de cadena 3, 3a entre si, en sentido
transversal. Los rodillos de arrastre 4, 4a estédn sustenta-
dos de manera giratoria en bridas que no han sido represen-
tadas, fijadas en cada caso en un eslabén de la cadena, En
lugar de un rodillo de arrastre, se podria emplear también
un listén ri{gido. Ahora bien, la girabilidad de los rodillos
de arrastre 4, 4a facilita el proceso de transporte y evita
enganches. o puntos de friceién. Por ello han sido empleados
en esté forma de realizacién.preferente del aparato de car-
ga. Sobre ¢l ramal inferior 11, siftuado por’ debajo ;del .ramal
transportante superior 10 y respectivamente 10a de las dos
cadenas 3, 3a, se halla dispﬁesto, en ia posicién de la fig,
1, centralmente un listén transversal 5 que, tal como ge
aprecia en la fig. 2 del dibujo, es més largo que los rodi-
1llos de arrastre 4, 4a. EL 1ist§n transversal 5 es un elemen-
to de perfil en cajén, que esfé unido fijeamente con las
ramales de ocadena 3, 3a y que se mueve a la vez que 108 Iow-

dillos de arrastre 4, 4a, En sus dos extremos, y tal como

se degprende de las,figs. 3 a 5 del dibujo, el listén trans;
versal 5 estd provisto de una escotadura 19 abierta por
arriba y de salientes 20, dispuestos en la parte delantera
y la parte posterior vistos en la direccién del movimiento,
que ‘tiemen forma trapezoidal.

Para el cumplimiento de la misibén de transporte es pre

ciso asimismo en el aparato de carge representado y descri-
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to, que en el recipiente de transporte 2 estén dispuestos

en la parte delantera y la parte posterior, vistas en la di-

reccibn de transporte, sendos elementos destinados a aharce:
los rodillos de arrastre 4, 4a., Estos elementos representan
en seccién transversal listones 6, 6a de forma de U, ablier-
tos por.abajo, que estén soldados al recipiente, pudiendo
acoger los rodillos de arrastre 4, 4a en su abertura accesi
ble desde abajo, tal como se puede apreciar en el lado de-
recho de la fig. 3 del dibujo, asi como en la fig. 3, Ahors
bien, los listones 6, 6a del recipiente son en total més
largos que los rodillos de arrastre 4, 4a, a saber, igual
de largos que el listdén transversal 5. En sus extremos exte
riores estén provistos, al igual que el listdén transversal
5, de escotaduras 21 abiertas hacia arriba, de modo que en
el lado extremo viene dada una configuracién similar a la
del listén transversal 5, si bien éin éalientes (compérense
las figs. 3 a 5 del dibujo).’ .

Paralelamente con rQSpecto a los ramales de cadena 3,
3a, y en lados opuestos del armazén 12 de forma de caja,
estén fijados en éste, en ¢l plano de trabajo, es decir, el
plano de los rodillos de arrastre 4, 4a y respectivemente
de los listones 6, 6a del recipiente, sendos tubos dé guia
7, Ta. En los tubos de gufa 7, Ta, cade uno de ellos provis
to de un ranura longitudinal 22, estén dispuestas sendas
barras de carge 8, 8a. Los tubos de gula estdn fijados
exialmente, y son giratorios radialmente en los soportes co
rrespondientes, Cada barra de carga 8, 8a estd dotada de
dos dedos 9, entre los que existe la misma separacién que
entre los rodillos de arrastre 4, 4a 6 entre los listones -

6, 6a del recipiente., Loa cuatro dedos 9 en total atravie-
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san las ranuras longitudinales 22 y son movibles axialmente
con la barra de carga 8, 8a correspondiente, girando radial-
mente en el correspondiente tubo de éﬁia 7, Ta. Las diversaé
posiciones de giro han sido ilustradas de manera simbélica
en las figs. 6 a 10 del dibujo. Tal como se apregia especial
mente en las figs. 3 a 5 del dibujo, los dedos originan en
sus diversas posiciones de giro una unién de la correspon-
diente barra dé carga 8, 8a, 0 bien un desacoplamiento conm,
o bien el 1listén 6 6 el 6a del recipiente, y/o el listén
transversal 5. A este respecto encajan los dedos 9, en el
caso de acoplamiento, desde arriba en las correspondientes
escotaduras 19 y/¢ 21, con las que se corresponden funcional
mente,

En el armezén 12 de forma de caja estd dispuesto asi-
mismo un servomotor 24 para el ajuste a motor de los tubos
de gufa 7, 71, que es gobernado en dependencia de la misién,

Tas figs. 3 a 5 muestraﬁ, en seccign transversal, la
funcién alternsnte de los rodillos de arrastre 4, 4a, del
listén transversal 5, de los listones 6, 6a del recipiente,
y de los dedos 9. A eate respecyo se ha ilustrado en la par-
te izquierdas de las representéciones en cada caso la situa=-
cién en el aparato de carga 1, y en la parte derecha, la sid
tuacién en el recipiente de transporte 2.

La fig. 3 muestra una posicidn que pudiera designarse
como de "adelantamiento', en la que en el recipiente de
transporte 2 encaja ya el rodillos de arrastre 4 en el lis-
tén 6 del recipiente, delantero en la direccién del mavi-
miento, con lo que, en lg posicidén representada en la fig. 1
del dibujo, el recipiente de transporte 2 es arrastrado so-

bre el amparato de carga por el movimiento de los ramales de
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| permanecen encajados en el listén trasnversal 5, debido al

cadena 3, 3a., Los dedos 9 estdn a este particular basculados
hacia fuera. Una vez que se ha alcangado la posicién de la
fig. 1, también el rodillo de arrastré 4, 4a encaja en arrad-
tre de forma en el correspondiente listén 6a del recipiente,
teniendo lugar en el movimiento ulterior de los ramales de
cadena 3, Ja un avance del recipiente de transporte 2 hasta
el extremo del cargador de cadena,

Si despuds de otro trozo de camino de transporte se
imagina uno all{ un horno de templar que deba ser cargado,
es la fig. 4 la que ilustra esta posicidn de "carga". A es~
te respecto estdn los dedos 9 basculados hacia dentro y, en
un extremo de la barra de carga 8, 8a, encajan en.el listén
transversal 5 y, en el otro extremo, en el listén 6, 6a del
recipiente. En el trayecto ulterior de los ramales de cadeng
%, 3a asbandona el rodillo de arrastre 4a el listén 6a del
recipiente, y el recipiente de transporte 2 se encuenﬁra.
fuers del aparato de carga. EQ movido hacia adelante por las
barras de carga 8, 8a, acopladas con los ramsles de cadena
%, 3a, a través de los dedos 9 encajados.,

 Una vez que el horno de templar ha sido cargado de estg
manera, es preciso volver a la posicidén de partida. Designa<
remos é8to como "marcha en vacfo", La posicién correspon-
diente ha sido ilustrada en la fig. 5 del dibujo. A este
respecto los dedos 9 llevan a cabo tan s0lo una basculacién
parciel hacis arriba, desenclavéndose con ello del listén 64
del recipiente, debido a la forma distinta de la escotadura

21 en comparacibn con la de la escotadurs 19, mientras que

saliente 20 existente. En esta posicién, y durante el movi-

niento de retroceso de los ramales de cadena 3, 3a, son de-
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vueltas las barras de carga 8, 8a "vaclas" a la posicién
bésica.

Tas figuras 6 a 10 del dibujo muestran a manera de
ejemplo, en vista desde arriba, el movimiento de un recipien
te de transporte 2 desde un puesto de trabajo a la izquierdg
del aparato de cargsg, hasta un puesto de trabajo a la dere-
cha del aparato de carga 1, habiéndose representado de mane-
ra simbdlica al lado de las diversas figuras del dibujo en
cada caso la posicién de los dedos 9.

De acuerdo con la fig., 6 del dibujo, correspondiente a
la posicién "marcha en vacio", los dedos 9 se encuentran en
la posicibén conforme a la fig. 5 del dibujo, y el listén
transversal 5 empuja, con el movimiento de los ramales de
cadena 3, %a, a las barras de carga 8, 8a hacia el recipiend
te de transporte 2, a la posicién de acoplamiento.

De acuerdo con la fig. 7 del dibujo, los dedos 9 han
pasado entonces a la pbsiciéh de "carga', que se correspondq
con la posicidén de los dedos 9 en la fig. 4 del dibujo., A
través de las barras de carga é, 8a, el.listén transversal §
arrastra al recipiente de iransporte 2 sobre el aparato de
carga 1, hasta tal punto que un; de los rodillos de arras-
tre, ol 4, encaja en el ligtén delantero 6 del recipiente,

Los dedos 9 son puestos en la posicién de "adelanta~

niento" conforme a la fig. % del dibujo. El primer rodillo

de arrastre 4 lleva al recipiente de transporte 2, al movers

se los ramales de cadena 3, 3a, hasta la posicién central
sobre el aparato de carga 1, tal como ha sido representado
en la fig. 1, encajando el segundo rodillo de arrastre 4a
ya en el listén 6a del recipiente. En esta posicién puede

todo el aparato de carga 1, con el recipiente de transporte

4
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" eje vertical, o ser elevado o bajado, si para ello se pre-

-12 -

2, ser desplazado hacla un lado, ser girado en torno del

vén en el armazén 12 de forma de caja“los correspondientes
medios de desplazamiento y de elevaciédn.

En el recorrido de movimiento siguiente, el segundo rof
dillo de arrastre 4a transporta al recipiente de transporte
2 a la posicibn siguiente en el extremo del,aparato de car-
ga 1, mientras que el listén transversal 5 se ha desplazado
sobre el ramal inferior de las cadenas 3, %a, quedando lis-
to en sentido opuesto para la operacidén siguiente.

¥n la fig. 9 del dibujo han sido puestos entonces los
dedos 9 en la posicidn de "carga" de la fig. 4 del dibujo,
El listén de arrastre 9 empuja al recipiente de transporte
2, por intermedio de las barras de carga 8, 8a, a la posi~
cibén de destino, por ejemplo, el horno de templar.

Los dedos 9 son puestos entonces en la posicibén de “ya-
cfo" de la fig. 5 del dibujo, y el iistén transversal 5
arrastra las barras de carga 8, 8a, él‘moverse los ramales

de cadena 3, %a, devolviéndolas al aparato de carga 1.

Como ventajas sustanciales resultan en total la dupli=-

cacién del campo de accién por la intercalacién de barras d
carga, siendo la funcién dg intercalacién al mismo tiempo
funcién de acoplamiento en la transmisibn de cadena, asi
como tembidn en el recipiente de trah5porte, ¥y pudiendo ser
empleado de maners simétrica en dos direcciones opuestas.
La fuerza de impulsidn existente de la cadena se aprovecha
con ello también fuera del campo de accibén, Es ventajoso

ademds que la transmisién de la fuerza desde la cadena al

reciplente de transporte, a trevés.de las barras de oarga,'

se efectia libre de fuerzas transversales, con lo que se

=T
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descarga la guia de las barrds.

Ia funcién de los dedos 9 en las barras de carga varfa
con la dirveccidn de transporte. lLas b;rras de carga pueden
ser empleadas en dos direcciones, sin tener que ser hechas
girar, Mediante la intercalacién escalonada de las barras d%
carga, se puede diferenciar asimismo la funcién de acopla-
miento y, por medio de listones adicionales para recipisn-~
tes, pueden ser transportados todas clase-de recipientes de
transporte. E1l acoplamiento de las barras de carga con el
recipiente de transporte puede efectuarse en un lugar cual-
quiera.

Es favorable ademds que las barras de carga extendidas
se mueven sobre la superficie de trabajo, donde son susten-
tadas. No precisan por lo tanto canales. E1l tipo de construde
cién del aparato de .carga es ‘tan compacto, que puede ser le-
vantado, bajado, girado y desplazado denla manera conocida,
con Lo que puede ser empleado‘de manera universal.

En resumen, la Patente de Invencidn que se sollcita des
berd recaer sobre las siguientes:

-~ RETVINDICACIONES -

1.) Aparato de carga para el transporte de recipientes,
con una cadena 8in fin accionada, en la que estéd fijado al
menos un 6rgano de arrastre, caracterizado porque, paralela-
mente al ramal transportante de la cadena, estd dispuesta
una barrsz de carga en forma desplazable axialmente y unida
de manera soltable con la cadena sin fin, que estid provista
de al menos dos érganos de arrastre, que estén.diSpuestos a
una distancia regulable uno del otro, y que en su posicién
de transporte establecen la unidén con la cadena sin fin y

con el recipiente de {ranasporte.
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2.) Aparato de carga de‘'acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado porque paralelamente con respecto a la ca-
dena sin fin, y a cierta distancia de ella, est4 dispuesta
otra cadena sin fin, sustentando el ramal superior de las
dos al recipiente de transporte; porque las dos cadenas sin
fin estén unidas entre si por medio de dos listones de arra
tre que discurren en sentido transversgl y que, en la posi-~
¢ibén central, gbarcan al depdsito de transporte cada uno de
ellos en lados opuestos, y porque los dos ramales inferio-
res de las cadenas estdn unidos, en la posicién central,
centradamente por un listén transversal, habiéndose previs-
to en el recipiente de transporte elementos para abarcar
los listones de arrastre y/o los érganos de arrastre y/o
indirectamente el listén transversal.

3.) Aparato de carga de acuerdo con las reivindicacio-

nes 1 y 2, caracterizado porque, paralelamente con respecto|

al ramal transportante de la otra cadena sin fin, estd dis-
puesta una barrs de carga en forma desplazable axialmente y
unible de manera soltable con la cadena sin fin, barra que
estd provista de al menos dos bérganos de arrastre regula-
bles, Que estén dispuestos a ciérta distancia uno del otro
¥ que, en su posicidén de transporte, establecen la unibn
con la cadensa sin fin y con el recipiente de transporte,
correspondiéndose con los érganos de arrastre de la otra ba;
rra de cargsa.

4,) Aparato de carga de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque cada una
de las barras de carga estd dispuesta en un tubo de guia

que la encierra y que estd fijado exialmente y sustentado

de manera giratoria radialmente, tubo que estd provisto de
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una ranura longitudinel, a través de la cual sobresalen los
érganos de arrastre de las barras de carga.

5. Aparato de carga de acuerda‘con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque los érga-
nos de arrastre son dedos soldados a las barras de carga.

6. Aparato de carga de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque los listo~
nes de arrastre de las cadenas sin fin ‘estdn conformados a
menera de rodillos, que estén soportados en bridas, cada un#
de ellas unidas con un eslabdén de la cadena.

7. Aparato de carga de acuerdo con una cualquiers de
las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque el listén
transveréal ¥ los elementos del recipiente de transporte es¢
t4n provistos en sus extremos de escotaduras abiertas por
arriba, o bien de un perfil correspondiente de cajdén, en
los que los dérganos de arrastre de las barras de carga pue-'
den penetrar y ser sacados Aediante baéculacién desde arri-
ba, habiéndose elegldo de tal forma la configuracibén de los

extremos, que al ser devueltas las barras de carga vacias a

3

la posicibén inicial de carga, los érganos de arrastre perma;
necen encajados en el listén transversal, pero se desencla-
van de los elementos del recipiente,

8. Aparato de carga de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque el aparato
de carga es desplazable hacia un lado y/o giratorio en torng

de su eje vertical, y/o elevable y descendible.
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9. BSe reivindica por‘iltimo como objeto sobi'e el
que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita:
APARATO DE CARGA PARA EL TRANSPORTE DE RECIPIENTES, CON
UNA CADENA SIN FIN ACCIONADA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de dieciséis pagi-
nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 8 Noviembre 1976
BERNARDO UNGRIA

popn
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