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la invención se refiere a un dispositivo para bi­
selar, sacar punta o algo similar a piezas cilindricas, pro 
vistas de una cabeza o reborde, con una mesa giratoria dis­
puesta coaxialmente a la herramienta, en la que están apoya 

5.- das unidades de sujeción de la pieza que comprende elemen­
tos de sujeción para las piezas y husillos, dispuestas con 
su eje paralelo al eje de la masa giratoria y desplazables 
hacia la herramienta apoyada en un bastidor debajo de la me 
sa giratoria, con un contraanillo dispuesto fijamente en el 

10.- bastidor para la guia de las piezas y con un disco de arras) 
tre que gira con la mesa giratoria con ranuras de sujeción 
para los vastagos de las piezas.

En dispositivos conocidos de esta clase la pieza 
se guia durante la mecanización entre el contraanillo y la 

15.—  herramienta. El disco de arrastre ejerce solamente una fun­
ción de transporte. El retoque de profundidad de la pieza - 
tiene lugar en este caso por medio de mandos de levas. Es­
tos dispositivos conocidos son por ello mucho más costosos 
en su estructura constructiva y por ello mas propensos a —  

20.- las averias. Tampoco puede calificarse precisamente de bue­
na la calidad de superficie alcanzable para las superficies 
mecanizadas de la pieza en virtud del empotramiento de la - 
pieza entre el contraanillo y la herramienta#

So conoce otro dispositivo de biselar diferente. 
25.—  En este las piezas aportadas al dispositivo se sujetan con 

el eje paralelo a la herramienta de fresar en el disco de - 
arrastre apoyado de forma giratoria y se comprimen contra - 
una vía de conducción que se encuentra excéntrica a la he­
rramienta y que discurre aproximadamente en forma semicirca 

30.- lar. Las piezas reciben su movimiento giratorio debido a su
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rodadura en la plata de guía, mientras de acuerdo con la - 
excentricidad de esta plata realizan un movimiento de ava& 
ce respecto a la herramienta para biselar, de manera que ** 
las piezas llegan paulatinamente a la zona de trabajo de - 

5+— la herramienta# En este conocido dispositivo de biselar no 
existe accionamiento alguno giratorio para las piezas indi 
viduales, de manera que a datas se les comunica un movimien 
to giratorio exclusivamente debido a la rodadura en un con 
traanlllo. También en este dispositivo conocido, el avanoe 

10.* de las piezas hacia la herramienta en sentido axial de las 
mismas debe efectuarse mediante un mando de la mesa girato 
ría.

la invención tiene como cometido en relación con 
ésto conformar un dispositivo de la clase mencionada al —  

15.** principie de manera que tenga lugar automáticamente un avan 
ce de la pieza gracias a la guía de ésta en el contraanillo, 
debiéndose conseguir además en este caso una introducción 
segura de la pieza en el contraanillo y un número de revolu 
clones de trabajo de la pieza especialmente elevado.

20.- La invención prevé la solución de este problema
disponiendo la superficie superior del contraanillo para la 
guia de las cabezas de las piezas, cuyos váatagos se guian 
en las ranuras de sujeción del disco de arrastre a lo lar­
go de la superficie interior del eontraanillo y proveyendo 

25*—  la superficie superior del eontraanillo entre la posición 
de entrada y de salida de las piezas de una superfioie por 
lo menos inclinada en el sentido del movimiento de las pie, 
zas guiadas por la mesa giratoria para un avanoe automáti­
co de las piezas hacia la herramienta. La guia de la pieza 

30.—  tiene lugar en dirección radial por medio de las ranuras -



de sujeción del disco de arrastre juntamente con la super­
ficie intema del contraanillo, contra la que se comprimen 
los vástagos o mangos de las piezas. La guia de la pieza - 
en dirección axial tiene lugar conforme a la invención por 

g„- medio de la superficie superior del contraanillo, sobre la 
que se guía la cabeza o el reborde de la pieza. El avance 
de la piona en su aproximación hacia la herramienta tiene 
lugar en este caso de una manera sencilla conforme a la —  
invención gracias a la superficie indinada prevista en la 

10,- superficie superior del contraanillo, dando aquélla a la - 
pieza una medida exacta para la aproximación hacia la herr& 
mienta. Gracias a la invención se ha simplificado la confog 
nación de las unidades individuales de sujeción de las pie 
zas. No se necesita ningún mando del avance durante la fa- 

1$.—  se de mecanización. El contraanillo está conformado venta­
josamente de forma semicircular por ejemplo. Según sean —  

las posiciones de entrada y de salida el contraanillo pue­
de rodear también una parte más o menos grande del períme­
tro del disco de arrastre.

20.- En una forma ulterior conforme a la invención es
tá previsto que el contraanillo, en la posición do entrada 
de las piezas, lleve una leva de alimentación con una su­
perficie oblicua, que baje en dirección de la superfioie - 
inclinada del contraanillo. La superficie superior de la - 

2$,- leva de alimentación permite una introducción fácil de la 
pieza en el dispositivo. La superficie oblicua inclinada en 
la dirección de movimiento de la pieza, permite una entre­
ga sencilla de la pieza a la superficie superior del con—  

traanlllo que sirve de superficie de referencia durante la 
30.- mecanización de la pieza. En una forma ulterior conforme a
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la invención el anillo puede llevar igualmente en su supes 
fioie superior, en la posición de salida, otra leva con una 
superficie inclinada, que en la dirección del movimiento - 
de las piezas sobe saliendo de la superficie superior del 

5.- contraanillo. Esta leva ulterior permite un movimiento ver­
tical de alejamiento de la pieza respecto a la herramienta 
y una salida fácil de la pieza, que con su cabeza descansa 
en la superficie superior de la leva en la posición de ey& 
ouaoión.

10.- En otra configuración de la invención el contra-
anillo entre el extremo de la superficie inclinada y la le 
va presenta en la posición do evacuación una superficie —  
plana para la mecanización de acabado de las piezas.

En otra configuración conforme a la invención —  
15.- las ranuras de sujeción del disco de arrastre, conformadas 

de forma aproximadamente semicircular, están provistas en 
la zona superior de fresaduras que se extienden en el lado 
superior del disco de arrastre tangenclalmente en el sentí 
do de giro del disco de arrastre y en la zona inferior del 

20.- disco de arrastre pasan continuamente a tener la forma de 
ranuras semicirculares. Esta configuración del disco de —  
arrastre, se emplea sobre todo en piezas con mango o vástga 
go corto, permite una intaodueción fácil de los mangos de 
las piezas en las ranuras de sujeción de foima semioircu—  

25*- lar. En caso de que los mangos de las piezas sean más lar­
gos, el disco de arrastre se forma convenientemente, en —  

una ulterior configuración conforme a la invención, con dos 
discos dispuestos de forma superpuesta, de los cuales el - 
inferior presenta las ranuras de sujeción fundamentalmente 

39,- semicirculares y el superior las ranuras de sujeción pro—
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10.—

15*-

20.-

25*-

30*-

vistas de las fregaduras tangenciales en sentido del giro. 
En este caso los dos discos del disco de arrastre se colo­
can convenientemente a la mayor distancia axial posible, - 
de manera que el mango de la herramienta que se va a meca­
nizar salga lo menos posible y en la medida necesaria para 
la mecanización sobre el diaoo inferior.

Debido a la mecanización de las piezas solo en - 
una zona parcial del perímetro del contraanillo se carga - 
toda la mesa giratoria unilateralmente de forma considera­
ble.

En otra forma confonae a la invención se ha pre­
visto por esta razón que el eje de la mesa giratoria estó 
provista de un dispositivo de retoque apoyado elásticamen­
te, que ataca inmediatamente por encima de la herramienta 
al eje de la mesa giratoria y cuya línea de acción va diri 
gida aproximadamente hacia el centro de la zona de mecani­
zación del contraanillo.

¡Para lograr el número de revoluciones mayor posi 
ble de las piezas para la mecanización, en otra configura­
ción conforme a la invención, en un dispositivo de la cla­
se mencionada al principio con un accionamiento de giro pa 
ra la mesa giratoria está previsto que se disponga otro —  
accionamiento adicional para los husillos de las unidades 
de sujeción de lae piezas apoyadas en la mesa giratoria. - 
Este puede estar formado de piñones asígados a todo husillo 
y de una rueda dentada que peina con ástos, que se apoya — 
en el eje resistente a la torsión de la mesa giratoria y - 
que puede girar por medio de un accionamiento que puede de 
rivarse a su vez del accionamiento de giro para la mesa gi 
ratoria. Esta conformación permite un número de revolucio-
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nos especialmente elevado de loa husillos individuales de - 
las unidades de sujeción de las piezas#

En una forma de realización del dispositivo muy - 
especialmente preferida, en el que la superficie superior - 

5.- del contraanillo es paralela a la superficie base del con—  
traanillo que está apoyada sobre la superficie del bastidor 
está previsto conforme a la Invención que la superficie ba­
se del contraanillo está dispuesta mediante capas interme­
dias formando cierto ángulo respecto a la superficie del —  

10#- bastidor y que la superficie superior del contraanillo for­
me por si misma la superficie inclinada del mismo# Mediante 
esta forma de realización la inclinación de la superficie in 
olinada del coatraanillo se puede regular fácilmente para - 
diversos retoques de profundidad de las piezas, debiéndose 

15#- disponer tan solo en este caso capas intermedias entre la - 
superficie base del oontraanillo y la superficie del basti­
dor, que se utilizarán convenientemente como arandelas en - 
la zona de los tornillos de fijación# De manera preferida - 
en este oaso el lado posterior del ocntraanillo está guiado 

20.- para su contraje por columnas que están unidas fijamente al 
bastidor# Batan previstas preferentemente dos columnas ba­
jo una separación angular de 90%, en relación con el eje — 
de giro del dispositivo# Das oolumnas apoyan el contraani—  
lio, centrando a ¿&Bte al mismo tiempo# En otra conformación 

25.- la superficie superior del contraanillo puede presentar co­
mo superficie guía para las piezas una tira marginal eleva­
da#

la invención se explica más detalladamente a con­
tinuación por medio de un ejemplo do realización representa 

30.- do en el dibujo# Presentan*



Ha figura 1 una sección vertical a través del *—  

dispositivo.
Ha figura 2 una vista en planta sobre el disco - 

de arrastre y en contraanillo en dirección de las flechas 
5.—  11-11 de la figura 1.

la figura 3 una vista lateral del contraanillo - 
en un desarrollo.

la figura 4 una vista lateral del disco de arrea 
tre en un desarrollo.

10.- La figura 5 un detalle de la figura 1 en la meca^
nización de tornillos hexagonales de vástago corto.

Las figuras 6, 7 y 8 cortes verticales a travós 
de la cabeza de sujeción de las unidades de sujeción de —  
las piezas para la sujeción de un tornillo de hexágono ex- 

15.- terior, de un tornillo de hexágono interior o de un torni­
llo con ranura respectivamente y.

La figura 9 un corte vertical a través de la oa­
be za de sujeción de las unidades de sujeción de las piezas 
para la sujeción de un perno de incrustación.

20.- El dispositivo para biselar, sacar punta o algo
similar de piezas cilindricas provistas de una cabeza o re 
borde comprende un bastidor 4 configurado como mes* para la 
herramienta y úna mesa giratoria 5 dispuesta sobre aquélla, 
desplazable verticalmente para acoger las piezas 1, 2, 3* 

25*- EL dispositivo se puede utilizar a voluntad como aparato - 
intercalado para dos máquinas especiales o como máquina es 
pedal independiente.

En el bastidor 4 está apoyada una herramienta 6, 
configurada como fresa, por medio de su eje 7 de forma que 

30.- pueda girar. El accionamiento de la herramienta 6 tiene lu
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gay por medio de una transmisión de correa 8 accionada por 
medio de un motor# El eje 7 de la herramienta 6 está ahue­
cado, como se representa con trasca en la figura 1. La he­
rramienta 6 configurada como fresa lleva en el ejemplo de 

5.- realización representado alternativamente una cuchilla 9 - 
para la superficie inferior de la pieza 1, 2, 3 y una cu­
chilla 10 para el bisel de la pieza 1, 2, 3 una fresa de - 
esta clase es corriente en el comercio#

La mesa giratoria $ está apoyada dentro de una - 
10.- caja 11 de forma que puede girar, y puede desplazarse y ig* 

guiarse vertlcalmento de una manera que no ha sido dibuja­
da. Para el apoyo de la mesa giratoria 5 la oaja lleva un 
eje 12 que con su reborde 13 se ajusta contra un ojo de la 
caja y está fijado por medio de dos tuercas onduladas 14 - 

15*- en la oaja 11. Por medio de un cojinete radial 16 la mesa 
giratoria 15 está apoyada en su extremo superior sobre el 
eje 12. Por medio de otro cojinete radial 16 la mesa girato 
ria 5 está apoyada en su extremo inferior en el eje 12 apo 
yado aqui al aire. Para su ulterior apoyo la-mesa girato—  

20.- ria lleva otro cojinete radial 17 en la zona de su extremo 
inferior, introducióndose el mencionado cojinete radial 17 
en una ranura anular de la caja 11.

La mesa giratoria 5 lleva varias unidades 18 de 
sujeción do herramientas que está dispuestas en circulo —  

25.- concéntrico en torno al eje 12. Las unidades 18 de suje­
ción de herramientas comprenden de sujeción 19 y husillos 
20 asi como manguitos guia 21, en los que están apoyados - 
de forma giratoria los husillos 20. Los manguitos guia 21 
asi como una parte de las cabezas de sujeción 19 están apo 

30.—  yados de fo-ma que pueden deslizarse vertioalmente dentro
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de las placas superiores o inferiores limitadoras de la me 
sa giratoria $. El movimiento vertical tiene lugar gracias 
al mando de leva, que comprende un tambor de leva 22 fija­
do sobre el eje 12 y los rodillos 23 que encajan es aquél, 

5.- que están unidos fijamente a los manguitos guía 21. Otros 
rodillos 24 fijados externamente en los manguitos guía 21 

se deslizan en carros guia 25, que están colocados dentro 
de la mesa giratoria 5 e impiden un movimiento giratorio - 
de los manguitos guía 21#

10.- La mesa giratoria 5 lleva una corona dentada 26

exterior, en la que encaja un piñón de accionamiento 27, - 
que está apoyado en la caja 11 y es accionado por medio de 
una unidad de accionamiento 28, que está embridada en la - 
caja 11* La unidad de accionamiento 28 acciona un par de - 

15.- ruedas dentadas 30, que está fijado en el eje 29 del piñón 
de accionamiento 27. El par de ruedas dentadas 30 impulsa 
a través de una transmisién de cadena 31 otro par de rue­
das dentadas 32 que está apoyado sobre el eje 12 de forma 
que puede girar, El par de ruedas dentadas 32 está unido - 

20.- rígidamente a otra rueda dentada 33 que está apoyada asi­
mismo de fo^ma que puede girar sobre el eje 12 y oon la —  
que encajen pifiones 34 que están unidos fijamente a los hu­
sillos 20 de las unidades 18 de sujeción de herramientas. 
Como las unidades do sujeción de herramientas 18 se pueden 

25.- desplazar verticalmente, también los piñones 34 son despla 
sables en relación con la rueda dentada 33# Entre cada uno 
de los piñones 34 y el manguito guia 21. asignado están dis 
puestos discos de arranque 35* Gracias a esta disposición 
los husillos 20 de las unidades de sujeción de las herra­
mientas 18 y con ellas las cabezas de sujeción 19 de las -30.



piezas reciben un accionamiento adicional que caté previa 
to además del accionamiento de giro debido al par de rue­
das dentadas 2$, 27 para la mesa giratoria 5. La velocidad 
o nómero de revoluciones, muy importante para la mecaniza 
clón de las piezas por medio de la herramienta 6, de las 
piezas 1, 2y 3 puede regularse gracias a esto hasta obte­
ner un nómero de revoluciones favorable para la mecaniza­
ción^

La mesa giratoria $ lleva en un saliente cilin­
drico inferior 36 un disco de arrastre 37 al que está asi& 
nado un contraanillo 38* que está atornillado fijamente - 
sobre el bastidor 4 y que rodea al disco de arrastre 37 - 
aproximadamente en forma de semicírculo, tal oomo está re, 
presentado en la figura 2. La superficie superior 39 del 
oontraanillo 38 está prevista para la guia de las cabezas 
40 de las piezas 1, 2, 3 cuyos váatages 41 se guian en ra 
nuras de sujeción 42 del disco de arrastre 37* El contrag, 
nillo 38 se extiende desde una posición de entrada de las 
piezas, soHalada con la flecha 43, aproximadamente en for 
ma semicircular en torno al disco de arrastre 37 hasta la 
posición de salida de las piezas 1, 2, 3 señalado con la 
flecha 44* Entre estas dos posiciones la superficie supe­
rior 39 del contraanillo 38 presenta una superficie 46 in 
diñada en el sentido del movimiento (flecha 45) de las - 
piezas 1, 2, 3 guiadas por la mesa giratoria 5 para un —  
avance automático de las piezas 1, 2, 3 hacia la herramion 
ta. En la posición de entrada 43 y en la posición de salí 
da 44 el oontraanillo lleva 47 ó 48 que están provistas de 
superficies oblicuas 49 ó $0 respectivamente* La superfi­
cie oblicua 49 cae en el sentido del movimiento de las —
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piezas 1, 2, 3 en la superficie inclinada 46, mientras la - 
superficie oblicua 50 sube en el sentido del movimiento de 
las piezas 1, 2, 3. Según esto se bajan o suben las piezas 
1, 2, 3* Entra el extremo de la superficie indinada 46 y - 

5.—  la leva 48 en la posición de salida 44 la superficie supe­
rior 39 del contraanillo 38 presenta una superficie plana - 
51 para la mecanización de acabado de las piezas 1, 2, 3, - 
(Figura 3)*

El disco de arrastre 37 representado en la figura 
10.- 1 comprende dos discos 52, 53* Be ellos el disoo inferior -

53 tiene ranuras de sujeción 42, que están conformadas fun­
damentalmente en forma semicircular y se extienden hacia — . 
afuera en una cuantía determinada con paredes laterales en 
linea recta. El disco superior 52 en cambio tiene ranuras - 

15,- de sujeción que se extienden de forma fundamentalmente tan­
gencial en el sentido de gi"0 (flecha 45) del disco de arree 
tre 37# tal como está representado en la figura 2. Gracias 
a esta conformación se consigue una introducción fácil de - 
las piezas 1, 2, 3 en las ranuras de sujeción 42 del disco 

20.- inferior 53* Les dos discos 52 y 53 pueden estar dispuestos 
asimismo inmediatamente superpuestos, tal como esta repre­
sentado en la figura 4. Finalmente tratándose de piezas pe­
queñas (Figura 5) ee puede utilizar solamente un disco como 
disco de arrastre 37* En éste las ranuras de sujeción 42 —  

25*— pueden estar conformadas asimismo de tal manera que la zona 
superior con el ensanchamiento, dirigido tangencialmente, — 
de las ranuras de sujeción pasa continuamente a una ranura 
de sujeción fundamentalmente en forma semicircular.

Como se ve en la figura 1, entre la cabeza de su- 
30.— jeción 19 de cada una de las unidades de sujeción de piezas
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18 y el manguito guía 21 asignado está dispuesto un paque­
te de resortes de disco $4 que se apoya por medio de un co 
jinete axial 55 en la cabeza de sujeción 19*

Bajo la acción del paquete de resortes de dieco 
5.- 54 cada una de las piezas 1, 2, 3 con su cabeza 40 se com­

prime durante la mecanización continuamente contra la super 
ficie superior 39 del contraanillo 38, de manera que la ca 
boza 40 puede seguir asimismo el proceso de la superficie 
inclinada 46 de la superficie superior 39 del contraanillo 

10*- 38 en la mecanización de la pieza 1, 2, 3*
Como regularmente la mecanización de las piezas 

1, 2, 3 solo se efectúa en una zona parcial de la perife­
ria del contraanillo 38, la totalidad del apoyo de la mesa 
giratoria 5 está sometida a un esfuerzo relativamente uni- 

15*- lateral.Para compensar este esfuerzo el eje 12 do la mesa
giratoria 5 está provisto de un dispositivo de retoque 56 

apoyado de forma elástica sobre resorte, que está dispues­
to sobre el bastidor 4. El dispositivo de retoque dibujado 
de forma meramente esquemática en la figura 1 ataca a un - 

20.- saliente 57 del eje 12, que está apoyado fijamente en la - 
caja 11, es decir que no gira.

El dispositivo de retoque 56 ataca inmediatamen­
te por encima de la herramienta 6 en el eje 12 de la mesa 
giratoria 5 y su linea de acción va dirigida aproximadamen 

25.- te contra el centro de la zona de mecanización del contra^ 
nillo 38. En la figura 2 el dispositivo de retoque 56 eetá 
representado en una vista en planta.

Les figuras 6 a 9 muestras diversas conformacio­
nes de la cabeza de sujeción 19* En la figura 6 está dibuja 

30.- da una cabeza de sujeción 19 para pernos roseados con una
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cabeza 40 conformada como hexágono exterior. En este oaso 
se utiliza una llave tubular habitual en el comercio 58 —  
que está bajo la acción de un resorte 59* que se apoya en 
el reborde 60 de un elemento de rosca. La llave tubular 58 

5<i*. se asegura en este caso por medio de una espiga que encaja 
en un orificio longitudinal del elemento a rosca 70. Den­
tro de este elemento 70 se sujeta una biela de empuje 71 - 
bajo la acción Re un resqrte 72, que, al encajar la cabeza 
40 de una pieza 1 en la llave tubular 58 es comprimida por 

104*  la biela de empuje 71 actúan entonces como expulsores, tan 
pronto como la pieza 1 ha llegado a la posición de evacúa** 
ción 44, mientras su cabeza 40 viene a desencajar con la - 
guía durante la mecanización.

Con la forma de configuración según figura 7, —  
154- que está prevista para un tomillo con una cabeza 40* de *- 

hexágono interior, dentro de una pieza roseada 61, que pue 
de estar provista de un cuadrado de llave, se guia un per­
no hexagonal 62 cargado por resorte, que por una parte en­
caja por arrastre de forma en el hexágono interior de la — 

20.- cabeza 40* de la pieza 2 y por la otra bajo la acción del 
resorte sirve de expulsor al final de la mecanización de *  
la pieza 2.

JE& la conformación correspondiente del ejemplo de 
realización según figura 8 esto está previsto para torni—  

25.- líos con cabezas 40*' que tienen ranura, dentro de una uxd 
dad roscada está dispuesto un destornillador cargado por - 
resorte, que sirve igualmente de expulsor.

La superficie interior del oontraanillo que sir­
ve para la guia del vástago de las piezas 1, 2, 3 sirve —  

30.— más allá de la longitud del vástago de las piezas como con



traso porte para las piezas 1, 2 y 3 (ver especialmente fi­
gura 3).

En otra forma do ejecución especialmente preferí 
da, representada por trazos en las figuras 1 y 2, la super 
fióle superior 39 del contraanillo 33 está conformada para, 
lelamente a la superficie 64 base que descansa sobre la —  
superficie 6$ del bastidor 4. Sn este caso la superficie - 
base 64 del oontraanlllo 38 está dispuesta mediante capas 
intermedias no representadas formando ángulo respecto a la 
superficie 65 del bastidor 4, formando la superficie supe­
rior 39 la superficie inclinada 46 del contraanillo 33. Las 
capas intermedias se disponen preferentemente como arande­
las en la zona de tornillos de fijación 69- B1 lado poste­
rior 66 del oontraanlllo 38 es guiado para su contraje por 
columnas 67 que está unidas al bastidor 4 fijamente median 
te atornlllamiento* Las columnas 67 están dispuestas for—  
mando un ángulo de 90a, en relación con el eje de giro del 
dispositivo de manera que so puede prescindir de ulterio­
res centrajes en relación con el oontraanlllo 38. En esta 
forma de realización las levas de alimentación y evacuación 
47 ó 48 respectivamente no son necesarias. Para la guia de 
las cabezas do las piezas 1, 2, 3 la superficie superior - 
39 del oontraanlllo 38 presenta una tira marginal elevada 
68 que se extiende a lo largo de todo el perímetro del con 
traanillo 38. En este caso la superfioie de la tira margi­
nal 68 forma la superficie inclinada 46 para un avance au­
tomático de las piezas 1, 2, 3 hacia la herramienta 6.

En la figura 9 está representada una cabeza de - 
BUjeclón 19' para pernos 73 de impacto con vástago de for­
ma circular. La cabeza de sujeción 19' comprende una caja
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74 que se mueve hacia arriba y hacia abajo per el mande de 
levas (tambor 22 y rodillos 23), una pinza portapiesa 76 car 
gada por un resorte 75, un cojinete de empuje 77 y un pun­
zón que se mueve hacia arriba y hacia abajo, cuyo mecanis- 

5.- mo de accionamiento no está representado* El resorte se —  
apoya por una parte en el taladro interno 79 de la caja 74 

y por la otra en un anillo 80, que abraza el vástago de la 
pinza portapieza 76 y está asegurado por un anillo de reten 
ción Seeger 81. La pinza portapiezas 76 está provista de - 

10.- una ranura longitudinal $2 y gracias a ello conformada elás 
ticamente de manera que al salir la pinza portapiezas 76 de 
su asiento de forma cónica 83 tiene lugar la apertura para 
alojar un perno de impacto 73 y al introducirse la pinza - 
portapiezas 76 en el asiento 83 tiene lugar el cierre de - 

15.- la pinza 76.
la apertura y cierre son controlados por el pun­

zón 78 y su mecanismo de accionamiento.
Con la oabeza de sujeción 19' representada en la 

figura 9 se pueden sujetad no solo los pernos de impacto - 
20.- 73 representados, sino todas las piezas constructivas simó

tricas rotativas que requieren una sujeción por arrastre - 
de fuerza,

la presente solicitud que corresponde a la deposi 
tada en Alemania bajo el nómero P 25 51 804.1-14; de fecha 

25.—  14 de Noviembre de 1.975, se acoge a los beneficios del ar­
tículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N O T A
Se declara como de propiedad y novedad para todo 

el territorio espaSol, el contenido de las siguientes;
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R E I V I N D I C A C I O N E S  

1„- Dispositivo para biselar, sacar punta o simi­
lar a piezas cilindricas provistas de cabeza o reborde, con 
una mesa giratoria dispuesta coaxlalmente a la herramienta, 

5.- en la que están apoyadas unidades de sujeción de piezas que
comprenden elementos de sujeción para las piezas y husillos 
dispuestas con su eje paralelo al eje de la mesa giratoria 

' y que pueden desplazarse contra la herramienta apoyada en - 
un bastidor debajo de la mesa giratoria, con un contraani—  

10*- lio dispuesto fijamente en el bastidor para la guía de las 
piezas y con un disco de arrastre, circulante juntamente —  

con la mesa giratoria, con ranuras de sujeción para los vás 
tagos de las piezas, que se caracteriza por el hecho de que 
la superficie superior (39) del oontraanillo (38) está pre- 

1$.- vista para la guía de las cabezas (40) de las piezas (1 ,2, 
3) cuyos vástagos (41) se guian en las ranuras de sujeción 
(42) del disco de arrastre (37) a lo largo de la superficie 
interna del oontraanillo (38) y por el hecho de que la super 
ficie superior (39) del contraanillo (38) entre la posición 

20.- de alimentación y la posición de evacuación (43 ó 44 raspee 
tivamente) de las piezas (1, 2, 3) está provista por lo me­
nos de una superficie inclinada (46) en el sentido del moví 
miento (flecha 45) de las piezas (1, 2, 3) guiadas por la - 
mesa giratoria (5), para un avance automático de las piezas 

25**- (1, 2, 3) hacia la herramienta (6^*
2.- Dispositivo para biselar, sacar punta o simi­

lar a piezas cilindricas provistas de cabeza o reborde, so- 
gón reivindicación 1, que se caracteriza por el hecho de —  
que el oontraanillo (38) en la poeiclón de alimentación (43) 

30.- de las piezas (1, 2, 3) en su superficie superior (39) lie-
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10.-

15.

20.-

25.-

30.-

va una lava de alimentación (47) con una superficie oblicua 
(49) que baja en el sentido de la superficie inclinada (46) 
del oontraanillo (38).

3.— Dispositivo para biselar, sacar punta o simi­
lar a piezas cilindricas provistas de cabeza o reborde, se— 
gdn reivindicación 1 ó 2, que se caracteriza por el hecho - 
de que el contraanillo (38) en su superficie superior (39) 
en la posición de evacuación (44) lleva otra leva (48) con 
una superficie oblicua (50) que en el sentido del movimien 
to (flecha 45) de las piezas (1, 2, 3) sube saliendo de la 
superficie superior (39) del contraanillo (38).

.4.- Dispositivo para biselar, sacar punta o simi 
lar a piezas cilindricas provistas de cabeza c reborde, se 
gdn reivindicaciones 1 a 3 que se caracteriza por el hecho 
de que el contraanillo (38) entre el extremo de la euperfi 
cié inclinada (46) y la leva (48) en la posición de evacúa 
ción (44) presente una superficie plana (51) para la meca­
nización de acabado da las piezas (1, 2, 3).

5. - Dispositivo para biselar, sacar punta o simi 
lar a piezas cilindricas provistas de cabeza o reborde, se 
gdn una de las reivindicaciones precedentes, que se carac­
teriza por el hecho de que las ranuras de sujeción (42), - 
conformadas fundamentalmente en fo^ma aproximadamente semi 
circular, del disco de arrastre (37) están provistas en la 
zona superior de fresaduras que se extienden en el lado del 
disco do arrastre (37) tangencialmente en el sentido de g¡i 
ro (flecha 45) del disco de arrastre (37) y qué en la zona 
inferior del disco de arrastre (37) pasan continuamente a 
la forma de ranura de tipo semicircular.

6. —  Dispositivo para biselar, sacar punta o simi
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lar a piezas cilindricas provistas de cabeza c reborde, se 
gdn una de las reivindicaciones 1 a 5, que se caracteriza 
por el hecho de que el disco de arrastre (37) está formado 
por 2 discos (52, 53) dispuestos de fc*ma superpuesta cuyo 

5.- disco inferior (53) presenta las ranuras de sujeción (42) 
de forma fundamentalmente semicircular y su disco inferior 
(52) atas ranuras de sujeción provistas de fresaduras tan­
genciales en el sentido de giro (flecha 45)*

7*- Dispositivo para biselar, sacar punta o simi 
10*- lar a piezas cilindricas provistas de cabeza o reborde, se, 

gán una de las reivindicaciones 1 - 6 ,  que se caracteriza 
por el hecho de que el eje (12) de la mesa giratoria (5) — 
está provisto de un dispositivo de retoque (56) apoyado —  
elásticamente mediante resorte, que ataca inmediatamente - 

15*- por encima de la herramienta (6) en el eje (12) de la mesa 
giratoria (5) y cuya linea de acción va dirigida aproxima­
damente contra el centro de la zona de mecanización del —  
contraanillo.

8*- Dispositivo para biselar, sacar punta o simi 
20*- lar a piezas cilindricas provistas de cabeza c reborde, sg¡ 

gón una de las reivindicaciones 1 - 7 ,  que tiene un accio­
namiento de giro para la mesa giratoria, que se caracteri­
za por el hecho de que un accionamiento adicional está dis 
puesto para los husillos (20) de las unidades de sujeción 

25*- de las piezas (18) apoyadas en la mesa giratoria (5)*
9.- Dispositivo para biselar, sacar punta o simi 

lar a piezas cilindricas provistas de oabeza o reborde, se 
gdn reivindicación 8 que se caracteriza por el hecho de —  

que el aoeionamiento adicional para los husillos (20) de las 
30.- unidades de sujeción (18) de las piezas está formado piño-
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nes (34) asignados a cada husillo (20) y una ruada dentada 
(33) que engrana con aquállos, estando apoyada la menciona 
da rueda dentada (33) sobre el eje (12) fijo en la caja de 
la mesa giratoria (5) y que puede girar por medio de un —  

accionamientos
10*—  Dispositivo para biselar, sacar punta o si­

milar a piezas cilindricas provistas de cabeza o reborde, 
según reivindicación 5 que se caracteriza por el hecho de 
que el accionamiento de la rueda dentada (33) está deríva­

lo.- do del accionamiento de la mesa giratoria (5)+
11. —  Dispositivo para biselar, sacar punta ó si­

milar a piezas cilindricas provistas de cabeza o reborde, 
según una de las reivindicaciones precedentes, en el que - 
la superficie superior del contraanillo es paralela a la -

15.—  superficie base del contraanillo que descansa sobre la su­
perficie del bastidor, que se caracteriza por el hecho da 
que la superficie base (64) del contraanillo (38) está d %  
puesta gracias a capas intermedias formando un ángulo con 
la superficie (65) del bastidor, y por el hecho de que la 

20.- superficie superior (39) forma la superficie inclinada (46) 
del contraanillo (38)*

12. —  Dispositivo para biselar, sacar punta o si­
milar a piezas cilindricas provistas de cabeza o reborde, 
según reivindicación 11, que se caracteriza por el hecho —

25*- de que el lado posterior (66) del contraaniUo (38) está - 
guiada para su contraje por columnas (67) que están unidas 
fijamente al bastidor (4)*

13*- Dispositivo para biselar^ sacar punta o si­
milar a piezas cilindricas previstas de cabeza c reborde,— 

30.—  según una de las reivindicaciones precedentes que se carao
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t*riza por oí hedho A# que la auperficie aupericr (39) del 
contraanillo (3$) en cuanto superficie guia de laa piezas 
(T$ 2# 3) preaenta una tira marginal elevada (68).

"DISPOSITIVO PARÍ BISELAR* SACAR PUNTA 0 SI 
RILAR A PIEZAS CILINDRICAS PROVISTAS DE CABEZA O REBORDE* 

TSAo ello ooafoxme .§# deacribe y reivindica en.*- 
I* presente memoria que oonata de VEINTIUNA bojaa, eacri—  
tan a máquina por ana acia de aue oaraa y dibujoa que la ** 
üuatran*



ANGI3-AN3TALT 4 HOJAS.- 18 HOJA



4 HOJAS.,- 28 HOJAAN33 ;TALT



AHü I  S**ANb TALT 4 HOJAS-.- 33 HOJA



HGIS-ANSTALT 4 HOJAS.- 4a HOJA


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



