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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente certifica d o  de adió ión se re fie re  

a anos perfeccionamientos en e l ob jeto  de la  patente prin­

c ip a l nP 449*975 por mejoras en molinos de e je  horizontal 
re frigerados, para productos predispersadas de sólidas en 

líq u id o s .

En la  patente principal se habían ideado unas 

mejoras re la tivas a lo s  molinos antedichos, del tipo que 

comprenden elementos moledores, por ejemplo bolas, que 

se introducen generalmente por la  boca do entrada del 

producto a tratar y se extraen par una salida dispuesta 
para e llo  en la  parte in fer ior  de la  cámara.

En la  patente principal de reivindicaba a t i t u -  - ?
1o de novedad, un elemento g iratorio  esp eo ifioo , en función 

de f i l t r o ,  e l  cual aotda reteniendo lo s  cuerpos moledores 

en e l in terior  de la  cámara de molienda, pero permitiendo 

e l paso del producto a medida que se va tratando.
Los perfeccionamientos objeto dbl presente 

certifica d o  de adioián, se re fie ren  a un nuevo sistema de 

separación entre la  cámara de molienda y la  do evacuación 

del producto molido, en substitución de la  junta conven­

cional u tilizada  en e l  ejemplo de la  patente principa l.

El nuevo sistema consiste en esencia en d is­

poner un disoo metálioo perforado y e stá tico , respecto 

a l cual gira un an illo  metálico ooax ia l, solidario del 

elemento de f i l t r o ,  que gira oon e l e je  horizontal del 

molino.
La separaoión entre ambos elementos, disoo
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perforado estático y anillo coaxial, es constante e igual 

o menor a la  separación o paso del tamiz, pudiendo estar 

comprendida dicha separaoión entre 0 ,2  y 1 mm.

Con este nuevo sistema se logran las siguion- 

5* tes ventajas con respecto al retén de estanqueidad conven­

cional, representado en la  patente principal:

1 ) Eliminar el desgaste producido por el ro­

zamiento .

2) Aumentar e l área de salida del producto
10 * molido *

3) Disminuir la  presión en la  oámara de mo­
lienda*

4) Resulta una superficie más l i s a , lo que 

proporciona una mayor facilidad de limpieza*

15* Con el fin  de fa c ilita r  la  explicación, se aoom-

paña a la  presente memoria descriptiva de una lámina do 

dibujos, en la  que se ha representado un caso de reali­

zación que se cita a titulo de ejemplo.

En lo s  dibujos:

20* La figura dnica, muestra una sección en dotallc

de la  zona del molino en donde se enouentran localizados 

los perfeccionamientos objeto de la  invención.

Segdn los  dibujos, el motivo del presente cer­

tificado de adición consiste en un nuevo sistema do sepa-

25* ración entre la  cámara de molienda - 1 -  y la  oámara -2 - ,  

de evacuación del producto molido.

Esto nuevo sistema comprende un disco perfora­

do metálico -3-*, estático, y un anillo - 4 -  coaxial, so li­

dario a la  oámara cilindrica de salida - 5 -  que forma par­
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te integrante del tamiz -6 - ,  ouye otro componente es o l  c i ­

lindro ranurado -7***

Entre e l disco perforado -3 "  y e l an illo  -4*" exis­
te una separación constante^. -8 - ,  igual a menor a la  sepa- 

5. ración  o paso del tamiz -6 - . *
Como se desprende de la  figu ra , con esta nueva 

oonoepoión del medio separador d escrito , se consigue e l i ­

minar e l  desgaste producido por e l  rozamiento, común a lo s  

retenes de estanqueidad convencionales § asimismo, se inóre­

l o .  menta e l área de salida del producto molido, ta l oomo mues­

tran la s  flechas F y F ' ; conseoucnoia de lo  anterior os 

una disminución de la  presión en la  cámara de molienda; y 

por últim o, una mayor fa c ilid a d  de lim pieza, ya que so 

evitan superficies más o menos sinuosas o anguladas, ta l 

15* oomo sucede oon lo s  retenes conocidos.
La invención, dentro de su esenoialidad, puede 

ser llevada a la  práctica en otras formas de rea lización  

que d ifieran  en detalle de la  indicada a t itu lo  do ejemplo 

en la  descripción y a la s  cuales alcanzará igualmente la  

20 . protecoión que se rcoaba* Podrá, pues construirse en oual- 
quier forma y tamaRo, con lo s  materiales más adeouados, 

por quedar todo e llo  comprendido en e l esp íritu  de la s  

reiv indicaciones.
ss  ,  es

25  ̂ N O T A
Descrito e l objeto del presente invento se de­

claran nuevas y de propia invenoión la s  siguientes re iv in ­

dicaciones. _
1 . -  Perfeccionamientos en e l objeto de la  pa-
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tente principal ns 449*975 por mejoras en molinos de eje 

horizontal refrigerados, para productos predispersados 

do sólidos en líq u id os , caracterizados esencialmente por­

que lo s  medios de separación entre la  cámara de molienda 
5* y la  de evaouación del producto molido, comprenden como 

elementos integrantes un disoo perforado metálico e s tá ti­

co , envolvente de un a n illo  metálico coax ia l, g iratorio  

con respecta a aquél por e l hecho de encontrarse so lid a ­

riamente vinculado al conjunto del tamiz, existiendo cn - 

10* tre e l disoo perforado y e l a n illo  una separación constan­

te , igual o_menor a la  separaoión o paso del tamiz.

2 . -  Perfeccionamientos en e l  objeto de la  pa­

tente principal n& 449*975 por mejoras en molinos de e je  

horizontal refrigerados, para productos predispersados de 

15* solidos en líqu id os .
Segdn se desoribe y reiv indica  en la  presente 

memoria desciptiva que consta de 5 páginas fo lid a s  y es­

crita s  a máquina por una sola de sus caras, acompasadas de

dV.
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