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‘EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

El invento se refiere a un cabezal cortador girato

rio mejorado para una miquina explanadora de ceminos y mds parti
cularmente pars una médquina explanadora que trabaja en frio. El
cabezal cortador giratorio incluye un ftambor metdlico coan pared
espesa provisto de herramientas de corte y de porta~herrumientas
me jorado, de acuerdo con una configuracién predeterminada. Los
porta-herfamientas estdn sujetos en la superficie del tambhor, y
cada ﬁno de ellos tiene wn recepticulo piremidal que se extiende a
través de su cuerpo principal a lo largo de una linea paralela a

la tangente de la superficie del tambor. Ia herramienta eortadoQ

. ra correspondiente tiene un vdstago piramidal sin resalto que se adp

ta[en el receptéculo del porta-herramienta y que se sitda firme-
meﬁie en é1, asi como una punta de corte dispuesta en un plano
geﬁeralmente radial del tambor. lLa accidn de corte mantiene la
adaptacién firme e {ntima de las herramientas de corte en los por
ta-herramientas y reduce el desgaste excesivo que se experimenta
en los cabezales cortadores de la técnica anterior. El invento

facilita un cabezal cortador giqatorio de fabricacién méds econd~-

mica, de funcionamiento mds eficaz para cortar materiales de pa-

vimentos modernos, y que presenta una mayor duracién de vida.

El invento se refiere a miquinas explanadoras de
caminos utilizadas para eliminar las superficies desgastadas, de
terioradas o desiguales de carreteras, puentes, caminos, etc.,
pavimeﬁtados,antes de proceder de nuevo a su pavimenkacién. Mis
particularmente, el invento se refiere a un cabezal cortador gi

ratorio mejorado para una miguina explanadora que trabaja en

frio.

las mdquinas para cortar o rectificar las superfi-

/pies de las carreteras y superficies parecidas, han sido disefia-
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‘das hace muchos afios, cuando se trataba de trabajar en superfi-~
cies cubiertas de grava o en superficies sucias. Las mgquinas
explanadoras funcionando.en caliente han sido desarrolladas més
tarde y eran capaces de eliminar la superficie asféltiqﬁgdé las
carreteras aplicdndole en primér.lugar calor para ablandar. el
asfalto. Sin embargo, es solamente durante los aflos recientes
cuando se han dispuesto de mdquinas explanadoras trabajando en
frio comercialmente utilizables y capaces de eliminar lésfbupe;
ficies de asfalto relleno con édrido, de hormigén, y suﬁerficiés
parecidas, sin aplicar en primer lugar calor.

Una méquina explanadora de caminos moderna consis-
te tipicamente en un vehiculo autopropulsado montado en ruedas,
orugas; 0 dispositivos parecidos, y que soporta en su chasis un
cabezal cortador giratorio accionado por motor. Aungue nc necesa
riamente, el cabezal cortador estd igulamente suspendido debajo

del vehiculo, dentro del perimetro de la superficie con la cual

las ruedas estén en contacto. El cabezal giratorio estd usualmen
te suspendido'de tal manera que pueda ser ajustado en sentido ver
tical y en sentido angular para controlar la profundidad y la in-
clinacién de los cortes que efectia. Una mdquine explanadora de

_caminos del tipo descrito se ilustra en la pateﬁte,de los Estados

Unidos{'ndmero 3.560.050.

Ya que la tecnologia de construccién de vehfculos
pesaqos estd muy desarqollada, la conveniencia comercial de las
méquinas explanadoras de caminos depende actualmente en grado
elevado de la eficacia y de la duraﬁilidad de la unidad cortado-
ra. Ya que el cabezal cortédor es la parte mds propensa al des-

gaste, la frecuencia y el coste de su:sustitucién constituye un

. importante motivo de preocupacién para los propietarios y los

usuarios de estos equipos. Por tanto, un cabezal cortador adécug

-~
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de debe ser capaz de eliminar materiales duros, tales como hormi
gén, lo mismo que los meteriales mds eldsticos, tales como asfal
10 y sin necesitar frecuentes cambios.

. Hasta la fecha, la tecnologia de los cabezaias cor
tadores para ﬁéquinas explanadoras que trabajen en frfo se ha ing
pirado mucho en la que se utiliza en la industria minere, en par-
ticular en las minas de carbén. En gran parte, las herramientas
de corte y los porta~herramientas utilizados en las minas de ma-
teriales fragmentables, tales como carbén, han sido adcptadoé ra
ra fresar o cortar pavimentos de asfalto y de hormigén. Sin em-
bargo, estas herramientas no son adecuadamente eficaces para fre
sar superficies pavimentadas hasta la profundidad-controlada. Tal
vez; lo que es mds importante, han demostrado una tendencia a un
répido desgéste, lo que exige el cambio excesivamente frecuente
de los cabezales de corte. ‘ .

En lo que sigue, se da una descripcién mis detalla
da de los problemas relacionados con las herramientas de corte ¥y
los porta-herramientas de la técnica anterior utilizados en miqui
nas explanadoras de caminos. Es suficiente decir agqui que uno de

los mds importantes de estos préblemas es la tendencia que tienen

las herramientas de corte a aflojarse en los porta-herramientas.

Debido a la accién de corte ciclica de la unidad cortadora, el mo
vimiento resultante de la herramienta en el porta-herramienta pro
duce.un desgaste rdpido de los porta-herramientas.

-\; Por tanto, el objeto del invento consiste en propor
cionar un cabezgl cortador.giratorio me jorado para equipos expla-
nadores de carretera de fabricacién mds econdmica, que es mds efi

caz para cortar materiales de pavimento modernos y que presenta

. una mayor duracién de vida.

Estas mejoras en el cabezal de corte de mdquinas ex
“planadoras de caminos se obtienen en el presente invento en el
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'caﬁezal cortador incluye un pesado tambor cilindrico con paredes
gruesas adéptado para estar suspendido a partir de un vehiculo
explanador de caminos y para que gire al ser arrasirado por un
motor hidrdulico parecido. Ia elevada inercia del tambo};é'la ve
locidad de rotacidén normal facilita el corte forzado y uniforme
de los materiales mds duros, tales como el hormigém.

Un conjunto mejorado de herramienta y porta~herra-

mienta esti combinado con el tambor para mejorar todavia la capa

. cidad de corte del cabezal giratorio y aumenta notablemente su

vida Util. El porta-herramienta estd adaptado para que pueda ser
montado facilmente y con precisibén en el tambor de acuerdo con una
configuracién predeterminada. El porta-herramienta estd provisto
de un orificio o receptéxﬂo';ﬁramidal‘devarias caras que se extien-
de en toda la extensién del porta-herramienta a lo largo de un

eje generalmente tangente al tambor cilindrico. El vdstago de la

herramienta cortadora tiene la misma forma en seccidn transversal

'# es ghusado de modo que pueda adaptarse firmemente en el porta-

herramienta. E1 véstago de la herramienta es mds largo que el por
ta~herramients y se extiende a una corta distancie z través de la

extremidad alejada del receptécdlo. De este modo, la herramienta

_ puede ser retirada fdcilmente aplicando un golpe contra su exire-

midad libre. E1 cuerpo de la herramienta incluye una punta de-coxr
te endurecide que estd separada radialmente hacia el exterior a
partir del eje del vdstago de la herramienta y que tiene una su-
perficie de corte dispuesta en'un plaﬁo generalmente radial res
pecto al eje del tambor. Gracias a esa disposicidnm, la accién de
corte se mejora y maﬁtiene una adaptacién firme entre la herra-
mienta y el porta-herramienta, impidiendo el desgaste excesivo

. del porta~herramienta que se experimenta en los dispositivos de

1la técnica anterior.

R
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Ademis de las ventajas resefiadas, el cabezal gira-
torio segin el invento es de fabricacién sencilla ya que emplea
téenicas muy comprobadas. Por tanto, el invento facilita un cabe-

v.tie~

-

zal de corte el cual no solamente funciong mds 9ficazmenfe
ne una mayor duracién de vida, sino que tiene un precio inicial
méds reducido.

Despuds de describir as{ brevemente el invento, se
dard a continuacién una descripcién mis detallada del mismo, ha-
ciendo referencia a los dibujos adjuntos que forman parfe de esta
memoria y en los cuales: .

La figuras 1 es una vista en alzado lateral de una
mdquina explanadora de caminos tipica, del tipo que funciona en
frio; \ -

Cla figura 2 es una ° vista . en alzado frontal de la
méquina explanadora de caminos segin la figura 1

la figura 3 es una vista en alzado de un cabezal gi
ratorio y del dispositivo de accionamiento asociado para miquina
explanadora de caminos que incbrpora el presente invento;

‘la figura 4 representa una disposicién ti{pica de

la técnica anterior de una herramienta de corte y de un porta-he-

rremienta utilizados en un tambor de corte giratorio;

la_figura 5 es una vista en alzado ampliada de una

- parte de un cabezal de corte giratorio del tipo representado en

la figura 3;

x\_ la figuras 6 es una vista en seccidén del cabezal de
corte'detla figura 5, tomada a lo largo de la lines 6-6 de la fi-
gura 5; - ‘ .

le figura 7 es uﬁé vista lateral de una herramienta
de corte mejorada adaptada para ser utilizada en el cabezal de cor

te giratorio segin el invento;

P
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la figura 8 es una vista en planta desde la parte
superior de la herramienta de corte de la figura 7;
la figura 9 es una viste de extremidad en alzado
tomada & partir de la derecha de la herramienta de corte de la fi
gura T;
la figura 10 es una vista lateral en alzadd de un
porta~herramienta mejorado adaptado para ser utilizado en el ca-
bezal de corte giratorio segin el invento; o
la figura 11 es una vista de extremidad en alzado,
tomada desde la derecha del porta-herramienta de la figura 10; y
‘ la figura 12 es una vista de extremidad en alzado,
toﬁada desde la izquierda del porta~herramientas de la figura 11.
\ Ia méquina explanadora de caminos 1 de las figuras
1 y'2 tiene un bastidor 2, su propia fuente de energia, tal como
un motor de combustién interna 3, un compartimiento o cabina de
operario 4, y un dispositivo mévil de acoplamiento con la superfi
cie, tal como unas ruedas 5. ELl cabezal cortador giratorio 10 es-
t4 suspendido a partir del bastidor 2 de 1a midquina explanadora
de tal manera que pueda ser ajustado verticalmenfe para controlar
la profundidad de corte, o ser inclinado de un lado al otro para
controlar la inclinacién de corte. Frecuentemente, el sistema de
suspensién permite igualmente el feglaje transversal o lateral
del cabezal de corte con relacifn al vehfculo explanador.

. " Varios sistemas de suspensién pueden ser utilizados
para sbpprtar el cabezal de corte 10, y aunque no forme parte del
invento, la suspensién reprqsentada en la figura 1 se describird
brevemente a titulo ilustrativo. La unidad cortadora estd soportg

da de manera pivotante en la parte posterior por un brazo de so-

porte y un recepticulo 6 que cuelga del bastidor 2. Una barra de

imdn 7 estd conectada de manera pivotante con la parte delantera

e
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de la-unidad cortadora y con la parte delantera del chasis de la
migquina explanadora. Unos brazos de soporte ajustables, tales co
mo los cilindros hidrdulicos 8 y 9, estdn conectados de¢ manera
pivotante con el bastidor de la mdquina explanadora encims del
cabezal de corte, y respectivamente con 1oq lados opuestos del
mismo cabezal de corte. Regulando la extensidén y la retraccién de
Jos cilindros 8 y 9, es posible elevar, bajar o inclinar en un
lado cualquiera segin se desea, el cabezal de corte 10..

' Haciendo referencia a la figura 3, se ve gue el ca
bezal cortador 10 incluye una caja 11, una unidad cortadora gira=-
toria 20, y un dispositivo de accionamiento 12 que eété soportado
por unos cojinetes 17 en las.extremi&ades de la caja 11. Fl dispo
sitivo ée accionamiento puede ser de cuslquier tipo adecuado, pe-

ro tipicameﬁte estd constituido por un motor hidréulico accionado
por una bomba hidrdulica montada en cualquier punto de la médquina
explanadora y conectada con el motor por unas manguéras. Un sepa~-
rador 13 estd conectado en una extremidad con el dispositivo de
accionamiento 12 y en la otra extremidad con la unidad cortadora
20, El separador 13 puede ser sustituido por un separador de lon-
gitud diferente o puede ser retirado completamente para acomodar
unidades cortadoras de longitud diferente en la caja 11,

Ia unidad cortadora giratoria 20 incluye un tambor
cilindrico 16 provisto de una multiplicidad de unidades de corte
28 moptadas.en €l de acuerdo con una configuracidén predeterminada
para do:tar en la superficie de la carretera una pieza que tiene
la misma ;nchura que el tambor. Algunas de las unidades de corte
situadas a lo largo de los éxtremos del tambor y designadas por
19 estdn deliberadamente inclinadas hacia el exterior para dar ps

.80 a la extremidad del cortador giratorio 20. Ia configuracién de

las unidades de corte 18 puede variar segin las aplicaciones, el

ad
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material que ha de ser cotado, asi como otros factores, y se re-
presenta aqui con una. .disposicién helicoidal solamente a titulo
ilustrativo. Por ejemplo, en algunos casos puede ser cuLveniente
tener una configuracidén en la cual dos o mis unidades de corte
estdn en contacto con el pavimento en cualguier momenﬁq,para equi
librar o distribuir la carga aplicada al tambor. En otroézcasos,
puede ser conveniente hacer que solamente una unidad de corte es-
té en contacto con el pavimento para concentrar la energid trans~
mitida, en este punto.

o Antes de describir mds completamente el cabezal
cortador giratorié‘segﬁn el invento, una breve descripcidn de los
cabezalgs cortadores de la técnica anterior que se utilizsban en

las mdquinas explanadoras de caminos, segin se representa en la

. figura 4, facilitard el entendimiento y la apreciacién del inven-

to. 'Un tambor giratorio estd indicado por D. Una multiplicidad de
porta~herramientas H estdn soldados en el tambor D, ¥y cada uno de
ellos tiene un orificio 0 que se extiende generalmente de manera
radial con respecto al tambor. Ias herramientas de corte B tienen
cada una un védstago S cuyo tamafio estd previsto para gque pueda a-
daptarse libremente en el orifioio 0, y un resalto Sh que se apo~-
ya contra el portaherramienta H. Generalmente se preven unas mueg
cas correspondientes en la pared del orif;cio 0 y en el vdstago S
de la herramienta. Un elemento de insercién amovible I estd situag
do en las muescas correspondientes para.mantener la herramienta
en el ﬁorta—herramienta. ' )

Se observaréxque el eje b=b de la herramienta cor-

tadora B estd situado generalmente radislmente respecto al tambor

D. Por tanto, la accibén de corte produce un momento de flexién md

ximo y notable cuando los brazos del porta-herramienta estén sol-

dados en la superficie del tambor, estando dichas zonas indicadas

e
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por W. El momento de flexién potencialmente elevado debido z esta -
disposicibén exige una soldadura mds fuerte W alrededor de la base
del porta-herramienta. .

Ademds, como se ha indicado el védstago S de la he-
rremienta estd hecho de modo que sé adapte libremente en el orifi
cio 0, dejando un cvierto grado de holgura C entre el véstago de
la herramienta y el porta-herramienta. Durante el funcicnsmiento,
1a herramienta choca repetidamente en la superficie pavimenxada,
lo que‘produce un movimiento de la herramienta en su soporte. Por
consiguiente, se produce un répido desgaste del orificio O en los
porta-herramientas. Ya que los porta-herramientas H son tipicamen

te del tipo sujeto permanentemente en el tambor, cuando algunos

de gllos se han desgastado hasta el punto de que los orificios no

pueﬁan,mantener eficazmente la herramienta, es preciso desarmar
la %otalidad del ftambor y repararlo.

Heciendo referencia ahora a las figuras 5 y 6, se
representa en éstas més detalladamente una parte de un cabezal de
corte giratorio 20 gque incorpors el presente invento.

El tambor cilindr%co 16 estd hecho preferentemente
de acero y tiene una pared sustancialmente mds gruesa que la de
los dispositivoé de corte utilizados hasta la fecha. la pared més
gruesa aumenta el peso del tambor asi como su inerciahlo que mew-
jora su accibén de corte. El corte con elevada inercia reduce los
impaétqs aplicados a las herramientas de corte y a los porta-he-
rramieﬁtas ¥y por tanto prolonga su vida dUtil. ELl espesor de la
pared del tambor 16 variard'de acuerdo con la aplicacién. Sin em-
bargo, a titulo de ejemplo, un tambor que tiene un didmetro nomi-

mal de 50,8 em (20 pulgadas) y un espesor de pared nominal de 5,08

em (2 pulgadas) ha demostrado que funciona efzcazmente.

> * Una multiplicidad de zonas planas 23 estdn fresa-
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des en la superficie del tambor en correspondencia con la .configu

racién predeterminada de los dispositivos de corte 18. Unas ranu-

ras 0 unos chaveteros 24 estdn formgdos generalmente en el centro

de las zonas planas y sirven para posicionar y orientar los porta-
herramientas 30, tal y como se expliéaré mds adelante. - -

El porte-herramienta 30, que se representa en las
figuras 10-12, es una pueza de forja, freferenremente de -acero
aleado tratado térmicamente, e incluye un cuerpo principal que
tiene unas caras frontal y posterior 31 y 35, generalmente para-
lelas. Una pestafia 33 se extiende desde la parte posterior del
cuerpo del porta-herramienta e incluye un saliente 35 que cuelga
hacia abajo, Extendiéndose a partir de la porcién de cuerpo se
halla un apéndice 34 que estd situado detrds de la linea central
vertical del cuerpo. ! .

La parte inferior del cuerpo del porta-herramienta
que es una pieza forjada bruta tiene una superficie plana estampa
da 38 en ambos lados del apéndice 34. Una superficie plana 37 es-
té igualmente estampada en la parte inferior del saliente 35 y es
t4 situada en el mismo plano que\las zonas planas 38.

Como ge ha mencionado mds arriba, el disefio del
tambor 16 y de los porta~herramientas es tal que los porta-herra
mientas puedan sujetarse rdpida y precisamente con la configura-
cién deseada sobre la superficie del tambor. Los apéndices 34 si-
tuad&s en la parte inferior del porta-herramientas se adaptan ade
cuademente en las ranuras 24 del tambor. Aunque estdn libremente

"ajustados, los apéndices tiénen generalmente la mismg fdrma ¥y el

mismo tamafio que las ranuras, y no solamente aseguran el posicig
namiento de la herramienta con la configuracién deseada, sino que

‘alinean el receptdculo 36 a lo largo de la circunferencia del tam

bor.
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Ias zonas planas 37 y 38 formadas en la parte in-

ferior del porta-herramientas se apoya sobre la zona plana 23 fre

sada en la superficie del tambor para asegurar avtomdticemante la
altura adecuade del porta~herramienta con respecto a la superfi-
cie del tambor. El porta-herramienta 30 estd sujeto conveniente-
mente en su sitio por medio de un cordén de soldadura 27 situado
alrededor de la totalidad o de una parte de su.perimetr},_oJ~ pero se
entiende que pueden utilizarse otros medios para sujetar los por-
ta-herramientas. Como se ha mencionado mds arriba, algunus de las
unidades cortadoras 19 situadas a lo largo de las extremidades
del tambor pueden estar inclinadas hacia el exterior pera formar

una holgura entre el cabezal cortador y el suelo, En el caso de

_estas unidades, la parte inferior del poria~herramienta 36 puede

fabricarse como una pieza forjada 0 mecanizads para Obtener el én
gulé de inelinacidén deseada o0, en variante, la zona plana corres—
pondiente 23 del tambor puede ser mecanizada con el dngulo desea~
do. Se prefiere este Ultimo procedimiento ya que permite utilizar
porta-herramientas normales 30 sin mecanizacién suplementaria.

' Haciendo de nuevo referencia a las figuras 10-12,
un orificio @ un receptdeulo 36 se extiende a través del cuerpo
del pofta-herramienta 30 a lo largo del eje C~C que es general=—
mente perpgndicular a las caras 3{,32 ¥y paralelo a las zonas p}a—
nas 37, 38. La parte superior del recepticulo es paralela al eje
C—G,*gero los otros tres lados presentan una_configuraciéﬁ pira-
midal segfin se indica. En particular, se ha comprobado que era
ventajoso shusar la parte inferior del orificio con un éngu}o

de algunos grados. Los lados estin ghusados en un &ngulo mis pe-

quedo y que puede no ser superior a 1°. Aunque el receptaculo

36 puede naturalmente realizarse de otra manera, se ha comproba-

do que el procedimiento de forjado es particularmente convenien-

\
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fe para formar simultaneamente las superficies inclinadas que
convergen con una forma piramidal. . .,

Ia herremienta de corte 40, segin se'reéfbéenta
en las figuras 7-9, es igualmente preferentemente una piéia de
forja e incluye un vdstago 41 y una ﬁorcidn de cuerpo 4i unidas
por una zona de transicién sin resalto. Un eje imaginario c-c del
véstago 41 estd definido paralelamente a la superficie superior
44. la superficie inferior 45 y ambas superficies laterales 46 y
47 estdn inclinadas con relacidén al cuerpo para converger hacia
le parte posterior del véstago de la manera ilustrada. Como se in
dica aqufi, la superficie superior del véstago de herramienta o
del dispositivo de receptdculo de porta-herramienta indica la su
perficie radialmente més hacia el extéfior cuando la hevramienta
y ei porta-herramienta estdn en la posicién de montaje en el tam
bor 16. Similarmente, la superficie inferior 45 del véstago de
1la herramienta se siturard radialmente mds hacia el interior,
mientras que las superficies 46 y 47 constituirdn los costadds
laterales. A

Se observard éue el véstago 41 de la herramienta
¥y el receptdculo 36 del porta~herramienta tienen una forma alar-
gada en la direccién vertical o radial. Ia parte superior 44 y
la parte inferior del vdstago presentan un radio de curvatura de
la maners ilustrada y se adapﬁan e las superficies coxrespondien
tes del recepticulo 36. En razén de las secciones transversales
alargaéas que se adaptan mituamente, es imposible que las herra-
mientas giren en los porta-herramientas. Unos rebajes 48 estdn
formados en los lados 46, 47 del vdstago para reducir el efecto

de acufilamiento cuando se introduce la herramienta en el porta-

la parte inferior 45 del véstago de herramienta

e



10

15

20

25

30

estd shusada, y los lados 46 y 47 estan inclinados en un pequeiio
dngulo de tal manera que el ahusamiento del vastago de herramienta

41 se adapta al del orificio 36 formado en el porta-hervemienta.
Cuando la herramienta estd montada, su eje c—c; corresponde al
eje C-C del receptdculo. Por tanto, cuando la herramienta 40 estd
montada en un porta-herramienta 30 gque ha sido debidamente monta-
do en el tambor, como se ha indicado mis arriba, el eje de la he-
rramienta se alinea sutomiticemente de Naners generalmente tangen
te a la superficie del tambor 22. l

Ia herramienta 40 incluye tembién una puntsz de cor
te endurecida que tiene la forma de un elemento de insercién 60
empotrada en la porcién de cuerpo 42. Los materiales duros aplica-
bles para estas puntas de corte, tales como el carburo de-fungstg
no, y los medios para fijarlos en la herramienta de cofte, son bien .
conocidos y no forman paite del invento. Sin‘embargo, es convenien
te obsérvar que la superficie 43 de la herrsmienta contra la cual

el -elemento de insercidén 60 se apoya es generalmente perpendicular

8l eje c-c. La superficie de corte 62 del elemento de insercién

puede, naturalmente, presentar un éngulo de incidencia r POSiti=
vo, negativo, o nulo segin las nécesidadgs de aplicacidn,
Haciendo ghora referencie a la figura 5, se descri
bird el efecto de cooperacién de las caracteristicas de diseflo de
la herramienta de corte 40 y del porta=-herramienta 30. Como se ha
iﬁdicado, cuando la herramienta 40 estd situada en un porta-herra
mienta 30 montado en el tambor, el védstago de herramienta 41 se
alinea con el eje C-C del receptdculo y es generalmente tangen-
cial a la superficie del tambor 22. A pesar del dngulo de inciden
cia r, la superficie de corte 62 de la herramienta se situard de
manera ggperaMmente perpendicular al eje c-c de la herramienta.

Por consiguiente, cuando se hace girar el tambor en la direccién

.-
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indicada por la flecha, las fuerzas que actian contra la herra-
mienta 40 cuando enira en contacto con la superficie de la carre
tera estardn situadas a lo largo del eje c-c mejorando asi la a=-
daptacién firme del vdstago de herramienta 41 en el receptdculo
36. Por tanto, la herramienta estd mantenida firmemente en cual-
quier momento y no puede producir desgaste en el receptdculo 36.
Como se ha indicado mds arriba, la herramienta de
corte no presenfa un resalto que se apoya contra el pofta;herra-
mienta. Por el contrario, el vdstago de herramienta 41 y el recep
tdculd 36 tienen dimensiones tales que la herramienia se asiente
en el porta-herramienta contra su vistago piramidal 41. Ciando estd
completamente en su posicidn, una parte del vdstago de herramien
ta 41 se extiende todavia hacia adelante respecto a la cara 31
del porta-herramienta. Por otra parte, como se ha indicado ya,
las superficies superiores o superficies radialmen%e néds externas

'del véstago de herramienta y del receptdculo son paralelas al eje

c~¢c y tantentes a la superficie del tambor.

Con este diseﬁo, uns caracferistica suplementaria
del invento consiste en que la distancia nominal de la punta de
corte 60 a partir de la superficie del tambor es siempre la iis
ma, cuzlquiera que sea el grado de penetracién de la herramienta
en el interior del porta-herramienta. Por ténto, aunque el vista
go de una herramienta esté desgastado, haya sido mecanizado con
ung dimensién superior o inferior a su dimensién normal, ovintro-
ducido més profundamente en el interior del receptdculo, la punta
de corte tendrd siempre la misma profundidad de corte que la de
las demds herramientas. Esta.caracteristica no solamente asegura
una.profundidad uniforme y constante de corte, sino que reduce la
necesidad de respetar tolerancias mds precisas durante la fabrica
cién de las herramientas 40 y de los porta~herramientas 30.

e .
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El diseﬁo,descrito de la herramienta 40 y del porta-
herramienta 30 tiene igualmente el efecto de reducir el momento de
flexién en la rafz del porta-herramienta que se debe a la accién
de corte. En primer lugar, ya que el vdstago 41 de’la hérramienta
estd dispuesto a lo largo de un eje %angencial,‘es posibie reducir
la distencia desde la punta de corte hast; la superfiéie,del tam-
bor, en comparacién con la técnica anterior, seglin se representa
en la figura 4. En segundo lugar, la pestafia 33 se extiende hacia
atris y entra en contacto con el tambor por medio del saliente 35
¥ por tanto recibe la reaccién procedente del momento de flexién
alrededor del centro del ﬁoqtaéherramienta. Como resul%a&o de elio,

" se necesitan menos soldaduras para sujetar los porta-herrsmientas

30 con una fuerza suficiente para resistir las elevadas fuerzas

de corte. Igualmente, esto conduce a una reduccién dé:preéio de

fabricacién.

Otra caracteristica del modelo descrito es més apa
rente. Ya que el vdstago de herramienta 41 se extiende tangencial
mente a través del porta~herramienta, y ya que no estd mantenido
en su sitio por ningin elemento ge insercidn, ninguna chaveta, ni
otro elemento parecido, puede ser retirado fécilmente aplicando
un golpe con un martillo sobre su extremidad opuesta 49.

Después de describir el invento con respecto al mo
do de realizacidén que se ilustra, es evidente que presenta varias
ventﬁjas importantes respecto a los cabezales de corfte giratorio -
previstos anteriormente para las mdquinas explanadoras de caminos.
En primer lugar, presenta una mejor capacidad de corte debido a la
utilizacidén de un tgmbor_de mayor inercia y porqderlas herramien=

tas de corte estdn mantenidas firmemente en su sitio en cualquier

‘momento. En segundo lugar, puede fabricarse més econdémicamente por

gque no se necesita ninguna plantilla complicada pafa posicionar y
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alinear los varios porta-herramientas, porque se necesi-

ta menos soldaduras para mantener los porta-herramientas

" en el tambor, Yy porque las herramientas y los porta~herra-

nientas pueden fabricarse con toleranclas de foxjado préc-
ticas. Sin embargo, a pesar de los ahorros en ei'dpste de
fabricacion, las herramientas de corte pueden séé‘intro-
ducidas y retiradas fécilmente, y no se reduce éijcontrol

preciso de la profundidad de corte entre herraﬁié@ta y

. herramienta. Finalmente, ya que se produce un movimiento

reducido o nulo de las herramientas en los receptéculos
de los porba-herramientas durante la operacidn de corte,
la vida Util prevista del conjunto de cabezal giratorio
aumenta de manera importante.

Finalmente, se observarid que un cabezal de
corte giratorio que incorpora el invento puede utilizarse
para funcionar eficazmente, bien para realizar operacio-
nes de fresado con movimiento de avance y de corte en el
mismo sentido, © bien para'realiiar operaciones de fresado
con movimiento de avance y de corte en sentidos opuesyos,
segin las necesidades del material que ha de ser cortado
o seglin la decisidn del operario.

En resumen, la presente patente de invencidn

-, que se solicita deberd recaer en las siguientes:

\a

T REIVINDICACIONES

1. Cabezal cortador giratorio mejorado para

miquina explanadora de caminos, especialmente adecuado pa-
ra cortar superficies pavimentadas, que inclﬁye:

un tambor cilindrico adaptado para estar col-
gado debajo de una miquina explanadora de caminos en un

eje de rotacidén generalmente horizontal;
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una multiplicidad de porta-herramientas dis-

" puestos en la periferia del tambor de acuerdo con una

configuracidn predeterminada, teniendo cada uno de los
porta-herramientas un recepticulo continuo y piramidal
que se extiende a través del porta~herramientaréilo lar-
go de un eje separado haclia el exterior a partir~§e la
superficie del tambor y generalmente tangencial a la mis-
ma; y L
una multiplicidad de herramientas déﬂéorte que
tienen cada una un cuerpo que incluye una puntavde corte

y un visbago piramidal que se extiénde desde la parte

del cuerpo opuesta a la punta de corte, estandc dicho

‘véstago adaptado para ajustarse dentro y a través del

feoep%éculo formado en un porta-herramienta de fal mane-
ra que el vistago piramidal se apoye contra el porta-he-
rramienta alineado de manera generalmente paralela a la
tangente a la superficie del tambor.

2. Cabezal cortador giratorio mejorado segin
la reivindicacidén 1, caracterizado porque la punta de cor-
te de cada herramienta de corte ésté separada radiglmente
hacia el exterior con relacidén al eje comin del vistago

de la herramienta y del recepticulo del porta-herramien-

~. ta correspondiente, y tiene una cara de corte situada en

un plano que se extiende de manera generalmente radial

respecto al tambor.‘ -
; - 3.. Cabezal cortador giratorio mejorado segﬁn.
la reivindicacidn 2, caracterizado porque el vastago de

cada herramienta de corte tiene por lo mends tres costa-

dos y su seccidn transversal corresponde generalmente a

la del receptéculo de uno de los porba~herramientas, de
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modo que cuando ha sido introducida la herramienta de
corte no puede girar con relacidén al porta herramienta.

4. Cabezal cortador giratorio mejorado se-
gun la reivindicacién 3, caracterizado porque -pox 1o me-
nos un lado del recepticulo del porta-herramién%%iy el
lado correspondiente del véstago de herramienté;%brres—
pondiente son paralelos a una tangente a la subé;ficie
del tambor de modo que la distancia de la puntgAQE cor=
te a partir de 1& superficie del tambor permanezca cons-
tante cuando la herramienta ha sido introducidafirmemen-
te ‘en el porta~herramienta.. . .

5. Cabezal cortador giratorio mejorzdo se-
‘gin la reivindicacién 4, caracterizado porque el tambor
€8 un ciliﬁdro pesado de acero, de pared gruesé.

6. Cabezal cortador giratofio méjorado se-
éﬁn la reivindicacién 5, caracterizado porque cada uno
de los porte-herramientas es una pieza de metal forjada.

7. Cabezal cortador giratorio mejorado se-
gin la reivindicacidn 6,‘caracterizado porque cada una
de las herramientas de corte es una pieza de metal for-
Jada. '

8. Cabezal cortadorvgiratorio mejorado se-~
gin la reivindicacidén 7, caracterizado porque la punta
“de corte de cada herramienta de corte es un elemento de
insercién hecho de material de corte endurecido montado
en el cuerpo de la pieza forjada.
' 9. Cabezal cortador giratorio mejorado se-
gin la reivindicacidn 1, caracterizado porque el véstago
de cada herramienta de corte tiene generalmente cuatro

lados, siendo uno de dichos lados paralelo al eje del re-
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.\ ceptéculo formado en el porta-herramienta correspondien—
i N .

[
t

te, mientras que los otros tres lados estan inclinados
con respecto a dicho primer lado.
10. Cabezal cortador giratorio mejorado se-
5 gin la reivindicaeidn 1, caracterizado porque el vasbago
de la herramienta presenta una forma piramidal a.lo lar-
go de su eje en correspondencia con la forma éiiamidal
de receptéculo de los porta-herramientas, y tienen un
tamafio tal que cuando la herramienta estd introducida
10 " en s popta—herramienta correspondiente, se asienta fir-
memente por su vastago piramidal eﬁ el receptéculo del
portaherramienta, con lo cual las fuerzas de éofﬁe apli-
‘cadas a dichas herramientas cuando el cabezal de corte

ests cortado una superficie pavimentada, actan %angen-

15 cialmente respecto a la superficie del tambor y general-
mente a lo largo del eje del vastago de la herramienta
péra mantener éste firmemente acoplado con el porta-he~
rramienta.

11. Cabezaf cortador giratorio ﬁejorado se-

20 - gfin la reivindicacién 10, caracterizado porque el ¥asta-
go de la herramienta de corte es mids largo que el re-
6eptéculo formado a través del portarheriamienta ¥ se ex-

‘-

’*\tiende nis allé del porta-herramienta de tal nmanera que
.ia herramienta puedg ser retirada aplicando una fuerza a
25 su extremidad libre: ’ ;

12. Cabezal cortador giratorio mejorado se-
gin la reiviﬁﬁicacién 10, caracterizado porque por lo me-
nos dos lados del vastago de herramientg estén particular-

" mente rebajados para‘facilitar la cémoda introduccidn en

‘el porta-herramienn.



e

peva——,

10

15

20

25

30

- 21 -

‘ '13. Cabezal cortador giratorio mejorado
segln la reivindicacién 1, caracterizado porgue el re~
cepticulo del porta-herramienta tiene generalmente cua-
tro lados, siendo el lado externo radial paralelp al eje
del recepticulo y tangente'a la superficie del tambor,
presentando el lado interno radial wna inclinacién con
relacién al lado externo de modo que la distancia de la
punta de corte a partir de la superficie del tambor per-
manezca generalmente combante, cualguiera que sea el gra-
do en el cual se ha introducido la herramienta en el re-
ceptéculo.

l4. Cabezal cortador giratorio méjorado se~

'gin la reivindicacién 13, caracterizado porque los costa- -

dos laterales del porta-herramienta estén igualmente in-
c¢linados para mentener firmemente e;’véstago de la herra-
mienta en la direccidn lateral.

15. Cabezal cortador giratorio mejorado se-
gin la reivindicacidén 1, caractérizado porque dichas he-
rramientas d§ corte y d;chos porta-herramientas estén |
dispuestos éobre el tambor con una configuracidén pre-de-
terminada eficaz para cortar una pista continua cuado el
cabezal corbtador gira y se desplaza a lo largo de la su-
perficie pavimentada.

16. Cabezal cortador giratorio mejorado se-
gin la reivindicacién 14, caracterizado porgque algunos

de los porta-herramiehtas situados a lo largo de las ex-
tremidades del tambor estén inclinados hacia el exterior
de modo que las herramientas introducidas en esos porta-
herramientas corten un espacio que facilita holgura para

el tambor.
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17. Cabezal cortador giratorio mejorado
segin la reivindicacién 1, caracterizado porque dicho
tambor proporciona cuando gira ﬁn impabto con elevada
inercia al pavimento por'medio de las herramieptas de
corte. l | ‘ h

18. Cabezal cortador giratorio mejorado

‘seglin la reivindicacién 17, caracterizado porque el es-

pesor de la pared del tambor es del orden de ié,ﬁécima

parte del didmetro del tambor o superibr a esfe’?alor.
N 19. Cabezal cortador giratorio méjorado

seghn la reivindicacidén 1, caracterizadoVporqueidicho

tambor tiene una multiplicidad de zonas planas dispues-

tas con una configuracidn predeterminada en su superfi-

cie ailindrica; : .,

. dichas porta-herramientas estin montadas en
el tambof en las zonas planas respectivas; estando ade-
mds cada uno de ellos provisto de una superficie plana
destinada a apoyarse contra la zona plana del tambor pa-
ra alinear adecuadamente el eje del receptéculo; Yy

la accidén de corte delAcabezal cortador gi-
ratorio mantiene las herramientas de corte respectivas
.még.firmemente.en los correspondientes porta-herramien-

tas.

N 20. Cabezal cortador giratorio mejorado se-

gln la reivindicacién 19, caracterizado porque los por-
ta-herramientas estin soldados en la superficie &l tambor.
2l. Cabezal cortador giratorio méjorado Se~
ghn la reivindicacién 19, caracterizado porque el tambor
tiene unas ranuras formadas en las zonas planas, y los

porta-herramientas estin dotados de salientes integrados

.
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que se extienden a partir del cuerpo principal y que es-
tan adaptados para situarse en las ranuras con €l objebo
de facilitar el posicionamiento y la alineacidn de los
porta-herramientas. ‘ .

52. Cabezal cortador giratorio mejorado
segin la reivindicacién 19, caracterizado porque las
porta-herramientas tienen cada uno una pestaﬁa‘bésterior
que se extiende desde el cueipo principal del'ppfta—he-
rramienta en la direccidén opuesta a la de la punﬁa de
corte de la herramienta, tenieﬁdo dicha pestafia un ta-
1én en contacto con la zona plana del tambor, de tal ma-

nera que el acoplamiento entre dicha pestafia y el tambor

' sea eficaz para recibir la reaccidén del momento de fle-

xion glrededor del centro del porta-herramienta debido
a la accién de corte del cabezal de corte.

2%. Se reivindica por Gltimo como objeto
sobre el que ha de recaer la fatente de Invencidn que
se solicita:‘CABEZAL CORTADOR GIRATORIO MEJORADO PARA
MAQUINA EXPLANADORA DE CAMINOS.

Todo conforme queda descrito y reivindicado
en ;é presénte memoxda descriptiva que consta de veinti-
tres piginas mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 5 noviembre 1.976

t
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