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Cata invento ae refinre a la producción da bandea continuad 
do péao extraordinariamente ligero con una baja cuanta da filaman- 

toa a partir da un haz ó mecha da filamentoa continuoa rizadea.

La pérdida de coincidencia ó apertura da un haz da filamen 

toa continuoa rizados ea un procedimiento conocido por la tecnolo­

gía. Con anterioridad a este invento, dicha pérdida da coincidencia 

ae efectuaba en la producción de mecha para cigarrillos en la for­

ma descrita por Dunlap et al en la patenta Estadounidense número - 

3.156.016.
El presante invento tiene por objeto proporcionar un proea 

dimianto para obtener bandas continuas da paso extraordinariamente 
ligero a partir de macha de filamentos continuoa da rizos descom­

puestos. Otro objeto del invento es proporcionar una banda conti­
nua de filamentos continuoa oarticularmente idónea para la fabrica 

ción da productos da almohadillado blandos, como por ejemplo almoha 

das, colchas, guata para mobiliario y similares. Estos y otros ob­

jetos resultarán evidentes a loa expertos en la materia por la dea 

cripción del invento que sigue.

Según el invento, ae proporciona un procedimiento para le 
producción da una banda continua da peso ligero a partir de haz dé 

filamentoa continuos, que comprenda hacer pasar un haz en avance 

de filamentoa continuos rizodoa descompuesto a través da una plura 

lidad de etapas disperaoraa; dispersar el haz en cada una de las 

etapas paré formar una band! cantinua con un promedio da espacio - 

de aire por hilo de por lo menos cinco veces mayor que el promedia 

de diámetro de loa filamnntis del haz. Con preferencia, por lo ma­

nos algunas da las etapas dLsparsoraa ea una etapa disparaora por 

aire y con mayor preferencia todas lea etapas dispersoraa son eta­

pas disparsoras por aire.

El\ presente invento proporciona un medio fácil para la ob­
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tención de productos blandos muy voluminosos, por ejemplo materia­

les dé almohadillado. Las bandas continuas de peso ligero son muy 

voluminosas y cuando as solapan en cruz, se aplastan, se agrupan, ó 

se realizan operaciones similares para formar una guata más gruesa 

se conservan sus características de voluminosidad blanda.

El invento se describe con más detalle tomando como refe­

rencia loe dibujos, an los que:

La figura 1 as una vista esquemática de un procedimiento - 

según el presente invento, que ilustra la forma da abrir el haz y 

una pluralidad de etapas disoersoras del haz para formar una banda 

continua de peso ligero.

La figura 2 es una vista en sección da un dispersor neumá­
tico particularmente útil para el presenta invento.

La figura 3 es una vista parcial en planta que ilustra la 

disposición de las aberturas an el dispersor de la figura 2; y
Las figuras 4 y S, son vistas en plantas a lo largo da la 

Linea 4-4 de la figura 2, e ilustran dos organizaciones distintas 

i* las aberturas de aire en el dispersor neumático.
En una modalidad de preferencia del invento, se produce - 

ir,a banda de peso ligero haciendo pasar un haz abierto de filamen­

tos continuos rizados a través de un dispersor neumático en 61 cual 

si haz móvil, en estado aplanado, se confina entra paredes parala- 

Laa, mientras que se dirigen corrientes de aire ú otro gas apropia 
!o en el haz en toda su anchura. Se ha descubierto que, detesta ma 

ñera, se puede dispersar fácilmente un haz, y con gran uniformi- 

¡ad, a grandes anchuras para producir bandas continuas de extrema 

inura, por ejemplo bandas continuas que contienen menos de aproxi 

todamente 600, por ejemplo 500 filamentos por cada 25,4 milímetros 

te anchura, y donde el promedio de espacio de aire por hilo es sen 

aible mayor que el diámetro de los filamentos. El promedio de es-
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pació de aíra por hilo as el promedio de espacio entre loa fila­

mentos de la banda medido an una linea en el plano de la banda pe$ 

pendicular a la dirección longitudinal de loa filamentos de la bao 

da, calculándose dicho espacio en la suposición de que todos los - 

filamentos están dispuestos en un solo plano, sin que se crucen fi 

lamentos con otros filamentos. Se puede calcular simplemente por - 

un conocimiento del promedio de diámetro de los filamentos (Dp), 

la anchura (w) de la banda prácticamente uniforme y el número de - 

filamentos (n) en dicha anchura, de acuerdo con la fórmula: 

Promedio de espacio de aire por hilo -nDp) - n 

En las formas preferibles del invento, al promedio deaspa- 

eio de aire por hilo es una pluralidad de veces (v.g., 5, 10 ó más 

veces) mayor que el promedio de diámetro de los filamentos. Dichas 

bandas continuas pueden tener densidades muy por debajo de 33,90 

gm/m^, v.g., 3,39 a 8,47 I 16,95 gm/m^.
Refiriéndonos de un modo más particular a la figura 1, una 

oanda de haz de filamentos continuos rizados 10 se extrae de la ba 

la 12 a través de un chorro formador de banda 13 que comprenda un 

cilindro estacionario 14, el cual tiene una ó más ranuras que cor­

ren logitudinalmante al cilindro y un elemento deflector curvado - 

16 paralelo y separado alrededor del espesor del haz 10, desde la - 

superficie adyacente del cHindro, de forma que la banda del haz - 

10 pasa entre el elemento daflector 16 y el cilindro 14. El aire - 

comprimido se suministre al interior del cilindre 14 y surge como 

una corriente desde la ranura del cilindro formándose la ranura en 

ángulo de manara qué la corríante de aire tenga un componente en - 

dirección opuesta al movimiento dé avance de la corriente. El choz 

ro de aire pone en condicionas previas el haz para ulterior elabo­

ración eliminando de formaciones, falsas torsiones, y enderezando 

y aplanando el haz, y si se desea, extiende el haz algo para for-
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mar un aspasor uniforme.

La banda dal haz 10 paaa daada eate punto alradador de bar - 

raa tanaoraa estacionarias 17 y 18 para ayudar a aliaar y tanaar - 

praviamente da una forma uniforma la banda, montándose dichaa bar- 

raa da una forma ajuatable, de forma que pueda variarea au ángulo 

raapecto a la horizontal, para ajustar la posición de la banda an 

al equipo ulterior da elaboración con al cual so pone en contacto 

la banda a la salida da las barras.

Después de salir de las barras 17 y 18, la banda penetra - 

an la zona donde aa abra al haz. El haz ae puede abrir conveniente 

mente ó perder coincidencia sua rizos como medida preparatoria paro 

láa etapas da dispersión ó ensanchamiento sometiéndolo, mientras - 

está en movimiento en un trayecto predeterminado a una acción da - 
agarro diferencial entre una pluralidad da puntos separados unos - 

de otros longitudinal y transversamente an al trayecto de modo - 

qué ciertas secciones separadas lateralmente del haz sean agarra­

das positivamente con relación a otras seccionas laterales del haz 

alternando con secciones da agarre, que no son agarradas en modo 

alguno ó tan solo agarradas en puntos relativos diferentes. De es­

ta manera, se produce un desplazamiento relativo de los filamentos 

adyacentes longitudinalmente a lo largo del haz, por lo que los ri 

zoa pierden coincidencia unos con otros. La acción da deaplazamien 

to está an función al agarre positivo diferencial del haz. De pre­

ferencia, aúnque no necesariamente, el agarre diferencial es de - . 

tal naturaleza que el desplazamiento lateral relativo entre fila­

mentos adyacentes del haz se efectúa también, por lo que la combi­

nación de dos movimientos'transversales de los filamentos sirve ps 

ra abrir completamente el haz.

Se conocen diversos métodos para afectúar la acción de - 

agarra diferencial asi como diferentea aperatoa para efectuar el -
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agarre diferencial, cuyoa aparatos descomponen al hez ean grado m  
riable da éxito. Un aparato dá preferencia aa describe en la patón 
te mencionada da Dunlap et ál número 3.156.016.

Normalmente, la acción da agarre diferencial as conáigua - 

utilizando por lo meno3':un par de rodilloa, uno do loa cualea tiá 

na superficie liaa y el otro tiene dibujo en toda au periféria. El 

aparato de mayor preferencia comprende una pluralidad de dichoa rg 

dilloa diapueetoa en tándem, donde uno de cada par de rodilloa com 

prende una superficie liaa revestida con material resiliente, por 

ejemplo caucho, y el otro rodillo tiene salientes y canales alter­

nos. Con preferencia loa salientes y canales forman hilos de rosca 
helicoidales de aproximadamente 8 a 20 por cada 25,4 milímetros.

De este modo, al haz pasa a través de la linea de unión de 

un par de rodillos 19 y 21 antes de pasar a través de un segundo - 

par de rodillos 22 y 23. En la modalidad da mayor preferencia, loa 

rodillos 19 y 23; son rodillos con dibujp, por ejemplo rodilloa da 

acero con hilo de rosca, y loa rodillos 21 y 22 son rodillos de su 

perficie resiliente.

Cada par de rodillos aa mueva individualmente a una veloci 

dad oradeterminada regulada. En general, solamente un rodillo d é ­

cada par se mueve por acción directa, mientras que el otro está en 

contacto de compresión elástica con el rodillo conducido y gira de 

bido al paso del haz entre loa rodillos. El agarre diferencial y - 

la acción de pérdida da coincidencia de loa rizos se produce movían 

dó el segundo par da rodillos a una velocidad más rápida que la ve 

locidad del printer par, De este modo; el segundo par de rodillos aa 

mueve normalmente a un régimen de aproximadamente 1,1 a aproximada 

menta 8 veces, y con mayor preferencia un régimen de aproximádamen 

ta 1,2 a aproximadamente 3,0 veces mayor que el primer par.

Al salir de la zona de descomposición ó pérdida de coinci-
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dónela do loa rízoa, oL rizo on filamentos adyoeontoa dol hoz piori 

do coincidencia con relación o loa dotada.

Después de descomponer el haz, dicho haz ae somete a una 

pluralidad de etapas de dispersión. Se puedan utilizar diversos me 

dios de dispersión para extender el haz descompuesto en una bando 

continua uniforma. Dichos medios comprenden barres dispersorae me­

cánicas, correas de divergencia, chorros neumáticos y similares. - 

El dispositivo de mayor preferencia es el chorro neumático, conocí 

do también como chorro formador de banda. Por lo tanto, el inventa 

ae describirá da un modo más particular con relación a disperso- 

rea neumático, aúnque se comprenderá que se pueden utilizar otros 

tipos de dispersores con resultados correspondientemente buenos.
i

El haz se dispersa según se ilustra en la figura 1 por me­

dio de un primer dispersar 24. El haz aa lleva por tracción a tra­

vés del dispersor 24 por acción de rodillos conducidos 36 y 37 al­

rededor de loe cuales se enrolla en S al haz 10. Al pasar a través 

del dispersor 24, el haz ee extiende aproximadamente de 2 a 4 va­

cas la anchura del haz que sala de la zona de descomposición da ri 

zas. Según ee preferible en al presente invento, al haz se extien­

de da nuevo preferiblemente de forma que en el segundo dispersor 3í 

la banda extendida alcance da 2 a 4 vacas la anchura da la banda - 
axtraida a través dé loa rodillos 36 y 37. De nueva, la banda can- 

tinua aa hace pasar a través del dispersor 38 por medio da otro - 

conjunto da rodillos conducidos 39 y 41. Aai, la acción da dispar- 

aión diaperaa preferiblemente al haz en una banda continua que tis 

ne por lo menos doble anchura que le anchuraoriginal del haz y coy 

mayor preferencia da 2 a 10 veces la anchura original del haz pars 

producir una banda continua deimenos de 33,9^ gm/m^ y con mayor -
preferencia de aproximadamente 0,17 a 1,69 gm/m y con mayor orafs

2rencia aproximadamente 0,34 a 8,47 gm/m .
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Oesde los rodillos 39 y 41, el haz cae en una catenaria - 

colgante poco pronunciada 42 sobre una superficie horizontal móvil 

de una cinta sinfin ancha 43. El rodillo loco 44, montado en bra­

zos de palanca 46, que pivotan en 47, abarca toda la anchura de lt 

banda sobre la cinta 43. El rodillo loco sirve para poner la banda 

del haz en firma contacto con la cinta 43 para definir el espacio 

y posición da la catenaria 42 y tambián para mantener los extremo! 

sueltos en la parte de la catenaria evitando que se enrollen alre­

dedor del rodillo 41. La catenaria 42 sirve tambián para relegar - 

la banda continua, cuya relajación restablece parcialmente el riz( 

que se habla estirado durante la operación de descomposición y di!, 

torsión. La relajación al pasar a través de una catenaria sirve - 

además como proceso de autocuración eliminando estriaciones que p¿, 

dieran haberse formado durante la operación de dispersión. Una bar 

ra estática se pone práfariblemente en contactó con la banda en l! 

catenaria para eliminar electricidad estática.

Refiriéndonos de un modo más particular a los dispersoraa 

neumáticos utilizados con el presenta invento, según se ilustran 

on las figuras 2, 3, 4 y 5, al haz 10 aa hace pasar a través del - 

espacio 26 que separa la cámara de aire 28 da la cámara impélante 

30 da la placa posterior 27. El aire comprimido se expele a travéu 

de la ranura 31 incidiendo por lo tanto sobre la banda continua fĵ  

brosa según pasa a través del espacio 26. Asi, la operación de di¡n 

parsión se efectúa sobre el haz según pasa a través del dispersor 

neumático en estado allanado entró paredes paralelas, mientras qu<¡ 

una corriente da gas apropiado as dirige sobre el haz en ángulo re^ 
to a través de toda su anchura. Convenientemente, la dispersión - 

por aire se efectúa en una pluralidad de etapas sdgún se ha descr^ 

to anteriormente, cada una de las cuales dispersa el haz a una mai 

yor anchura que en la etapa precedente. Para obtenerse los mejoren
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raaultadoe al haz en cualquier etapa se aiala dal efecto da la e^a 

pa aiguienta haciendo pasar al haz a traváa da rodillos de estira- 

siento, como loa indicados por la referencia 36 y 37 y 39 y 41, en 
tre cada etapa de dispersión.

ranuras de descarga ds aire ó otras aberturas apropiadas en una ó 

ambas paredes paralelas entre las cuales pasa el haz. Las ranuras 

aa dirigen desde una cámara impélante ó cámara de aire abastecida 

con aire a presión constante. En un aparato muy eficaz, exista una

transversal a la dirección de.tmovimiento del haz y se disponen da 

forma que todas las partes dal haz se somatan a la corriente de - 

aíra procedente de las ranuras. Sorprendentemente, se ha dascubiá^ 

to que aún cuando la anchura del dispersar neumático sea de 2,44

aire fuera menor, alcanzando prácticamente^ la misma densidad que 

en las partea centrales del haz.

La presión en la ehmara impélante puede variar considera­

blemente. Una gama aorooisda es de aproximadamente 0,07 a 0,35 Kg/

risa y resultan antiaconóm Leas. Sorprendentemente se necesita muy 

poco aire para expandir el haz. A pasar da la finura da lea bandas 

continuas, las paradas da las zonas da confinación de los diapar- 

eoraa neumáticos no han da estar correspondientemente aproximadme 

Aai, aa han obtenido resultados excelentes con ranuras da confina 

ción del haz de 2,54 milímetros de anchura.

grado que, cuando se Ínterta una mayor dispersión por aire, mant

5 Los propios disparsorés neumáticos tienen convenientemente

10 serie de ranuras, cada una de las cuales Corre an una dirección -

15 metros, ó mayor, al haz ae dispersa uniformemente hasta los márge 

ñas exterioras dal haz, donde cabla esperar que la resistencia al

Las bandas continuas se dispersan convenientemente an tal
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nlóndose la longitud da la banda continua constante, la banda afra, 

co fuerte resistencia a la diaperaión y recupera su anchura ante­

rior. Asi, se traza un gráfico relativo a la presión del aire en 

el dispersor al grado de dispersión lateral de la banda en movimia 

to, se pueda averiguar que prácticamente no se necesita presión a- 

dicional para efectuar la dispersión hasta una cierta anchura, des 

pués de los cual la presión dal aire requerida se eleva bruscamen 

te. La déndidad de la banda continua en la cual se produce el cam­

bio brusco se denomina en la presente memoria "densidad potencial 

de la banda". Esta densidad potencial de la banda variará dependía 

do del tipo de haz ó mecha que se emplee y en particular dal grado 

da entremezclamiento y cruzamiento da filamentos del haz. En gene­

ral, los haces óptimos tienen densidades potenciales del haz por - 

debajo da 33,90 gm/m^ y preferiblemente menos de 16,95 gm/a^. Sor­

prendentemente, lasbandas de dichas densidades se manejan con fací 

lidad y mantienen su unidad sin desintegración durante un manejo - 

normal.

El presante invento, as útil con todos los materiales de 

filamentos continuos que se ha rizado .antes da hacer que sus rizos 

pierdan coincidencia. El procedimiento es particularmente útil cor 

filamentos de poliaeter de polietilentereftalata y acetato da ceR 

.losa con un contenido acatilo normal de aproximadamente 54 a 55%, 

calculado como ácido acético. No obstante, el invento tiene igual 

aplicación a otros hacas ó mechas come los fabricados de otros po- 

liesteras tales como poliesteres da 70/30 ácidos isoftálico y te- 

reftálico y otros gliceles como dimetilolciclohexano; superpoliamj 

das linéalas como nylón.6 y nylón 66; poliacrilonitrilos y copoli- 

meros de acrilonitrilo; polímeros olefinicoa y copbllmeros tales - 

como polipropileno ieotáctico; otros derivados orgánicos de celuld 

sa como los esteres y/o eteres de celulosa, por ejemplo propanato
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de celulosa y acetato propanato de caluloaa y similares! oeluloaa 

altamente eaterificada que contenga menos de 0,29 grupos hidroxi- 

loa librea por unidades de anhidroglucoea, por ejemplo triacetato 

de celulosa, rayón y similares.

El número de filamentos en el.haz inicial puede variar den 

tro da amplios limitas y puede llagar a alcanzar un 1.000.000 con 

un denier por filamento que puede llagar a alcanzar hasta 25, ó aeji 

del órden de 0,5 a aproximadamente 25 y con mayor preferencia del 

órden de 1 a 20 denier por filamento. El número de rizos por cada

25.4 milímetros del haz puede llegar alcanzar hasta 80, pero la - 

mayoría de los productos un rizo de aproximadamente 3 a 50 rizos - 

por cada 25,4 milímetros, preferiblemente 3 a 20 rizos por cada -

25.4 milímetros del haz inicial ha demostrado aer extraordinaria­

mente satisfactoria.

El invento se describe con más detalla con relación a los 

ájemelos que ilustran ciertas modalidades de preferencia del misa*

Ejemplo I

Se preparó una banda ligara da paso según la figura 1 des­

componiendo y dispersando una banda de acetato de celulosa rizado 

que tenia un denier total da 42.000 y estaba compuesto por filamati 

tos continuos de tres denier de acetato da celulosa. Loa filamen­

tos se rizaron en una proporción de 8 1/2 rizos por cada 25,4 mi­

límetros. La banda del haz se sacó da una bala a traváa da un chq¿ 

ro formador de banda y barras de tensión previa antes da alimentar 

se a una zona de descomposición que comprendía dos parea da rodi­

llos dn tándem. En la zona de descomposición, el haz ae alimentó 

s la linea de unión de un par de rodillos, uno de los cuales ara - 

un rodillo da superficie de caucho y el otro un rodillo de acero 

con canales helicoidales que tenia 14 espiras por cada 25,4 milí­

metros, talladas a una profunidad de aproximadamente 1,59 milime-



-11

10

15

20

25

30

tros. Los rodillos estaban en contacto de presión entra ai. El pri 

mar par da rodillos se movía a una velocidad periférica da aproxi 

madamenta 13,72 m/minuto. Desde el primer, par da rodillos, la ban­

da se hizo pasar horizontalmente ó la linea da unión del segundo 

par da rodillos correspondiente al primer par, cuyo segundo par se 

movía a una velocidad periférica de 20,13 m/minuto. El haz que sa 

lia de la zona de descomposición tenia una anchuca de aproximada­

mente 203 milímetros.

Desde la zona de descomposición, al haz descompuesto sa hi 

zo pasar a un primer dispersor neumático que tenia un paso para el 
haz da 609 milímetros de anchura y 2,54 milímetros entre las pare 

des confinadoras. El dispersor neumático se abasteció con aire a 

una presión constante de aproximadamente 0,28 Kg/cm . El aire sa­

lla de las ranuras de aire en una pared que tenían una sección de 
creciente hasta 0,178 milim-tros de ancho en su salida en un ángu­

lo de 45 grados. Las ranura. tenían una longitud del27 milímetros 

y se disponían, según se iltstra en las figuras 3 y 4, suministran 

do dé este modo aire en tod s la anchura de 609 milímetros dal dis­

persor neumático. Las ranur *s sa disponían en un pequeño ángulo 

de aproximadamente 5 grados respecto a una linea perpendicular a 

la dirección da movimiento ial haz.

Al pasar a través dal primer dispersor neumático, la banda 

del haz divergía uniformemente desde su anchura de 203 milímatroa 

hasta la anchura total da 609 milímetros del dispersor neumática. 

Desde el primer dispersor reumático, el haz se llevó por medio de 

rodillos conducidos, que funcionaban a una velocidad periférica d< 

13,42 m/minuto y que servirán para la función adicional de mantane 

el haz en estado disperso.

El haz se alimentó entonces a un segundo dispersor neumátj 

co del mismo diseño que el primar dispersor, a excepción de que ttj,
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nia una anchura da 1.270 milimatroa. Él segundo diaparaor naumáti 

eo funcionaba a la misma prenión da aira qua al primar diaparaor 

neumático. Ai pasar a través dal aagundo diaparaor naumático, ai 

haz aa axtandia do nuevo uniformemente haata teda la anchura da - 

1.270 milimatroa del segundo diaparaor. La anchura da 1.270 militas 
tros aa mantuvo haciendo pasar al haz a través dal dispersar por 

medio da otro par da rodillos conducidos movidos a una velocidad 

periférica de 12,81 m/minuto. La banda continua da paso ligero aa 
dejó caer entonces libremente para formar una catenaria colgante 

poco pronunciada sobre la superficie móvil horizontal da una eints 

transportadora sinfín que funcionaba a una velocidad da 14,03m/mi 

ñuto. La calda en catenaria relajaba la banda dispersa, restable­
cía parcialmente los rizos perdidos y eliminaba estriacionaa. La 

banda continua conservaba prácticamente su anchura de 1.270 militM. 

tros. La cinta sa utilizó para transportar la banda continua dapa 

ao, ligero producida a etpas da elaboración adicional, donde la bán 

da continua sa podría aglutinar, solaparse en cruz an guatas da su, 

yor paso, utilizarse para lo fabricación da almohadas, materiales 

da acolehamiento y similares, según aa deseará. La banda continuo 
producida tenia una anchura dé aproximadamente 1.270 milímetros y 

un paso da 6,01 gm/m .

Oe la misma manera, se puedan utilizar dispar sores mecánJL 

coa en una ó más da las ateoas de dispersión. No obstante, los diá 

peraoraa mecánicos normalmente no den una uniformidad tan perfec­

ta como la dispersión por aira. Asimismo, da la misma manara, aa - 

puedan utilizar 3, 4 ó más diaperaoras para ensanchar adiciónalas!¡ 

ta la banda hasta au densidad potencial de banda ó más por ejemplo 

mediante el empleo de mayores presiones de aire, con resultados - 

correspondientemente buenos.

Ejemplo II
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Se repetid da nuevo el procedimiento del ejemplo í utili 

rendo un haz de polietilanteraftalato que tenia un denier total de 

128.000 y contenía filamentos de 5 denier con 12 rizos por cede

25,4 milímetros. El haz se descompuso y ae disparad por aire en - 

dos etapas hasta una anchura do 1.230 milímetros. Le descomposi­

ción ó pérdida de coincidencia de los rizos se efectúó haciendo - 

funcionar el primer par de rodillos en la zona de descomposición 

a razón de 18,3 m/minuto y el segundo par de rodillos a 31,11 m/ 

minuto. La dispersión se efectuó en dos etapas utilizando disper­

sares de aire que funcionaban e una presión relativa de 0,21 Kg/
2em .

La banda resultante sa dispersó uniformemente en toda la 

anchura de 1.270 milímetros para producir una banda continua da - 

paso ligero da 14 gm/m .

Ejemplo III

Se preparó una banda continua de paao ligero que tenia ti­

na densidad de 2,5 gm/m^ siguiendo el procedimiento del ejemplo I 

y el ilustrado en le figura 1 da los dibujos, utilizando un haz 
ó mecha da 2o.000 de denier total y filamentos da acetato da celu 

losa rizados da 5 denier por filamento. El haz se descompuso y ul 

tériormenta se dispersó por aire en dos etapas hasta una anchura 

de 1.270 milímetros. El haz de peso ligero era particularmente u- 

til para la producción da materiales da acolchamienta.

A pesar de que sa han descrito varias modalidades del pre 

sante invento, el método descrito no ha da interpretarse como li­

mitación del alcance del invento, puesto que ea comprenderé que - 
se puedan realizar cambios. Sa pretenda que cada elemento citado ! 

en las reivindicaciones que siguen sa entienda refiriéndose a to­

dos los elementos equivalentes para conseguir prácticamente loa - 

mismos resultados en una forma prácticamente equivalente. Se pre-
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tanda proteger el invento ampliamente en cualquier fortee en que r . 

pueden utilizarse eue principios.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, eei c<¡r 

mo la manera de realizarlo en la práctica, debe haceras eoneter - 

que lee disposiciones anteriormente indicadas een susceptibles de 
modificaciones de detalle, en cuanto no alteren su principio funde

mantel.

\

\
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REIVINDICACIONES

1. - Procedimiento para la producción da banda continua da 

paao ligero a partir da un haz da filamentos continuos rizados, ea 
racterizado porqua comprenda descomponer loa rizos del haz de fila 

montos continoos; hacer pasar un haz en avance de filamentos conti 

nuos.de rizos descompuestos a través de úna primera etapa extende- 

deray extender el haz a una anchura da aproximadamente 2 a 4 vece: 

mayor que la anchura del haz inmediatamente antes da descomponerse 

sus rizos; hacer pasar al haz a través do una segunda etapa exten­

dedora y extender el haz a una anehurade aproximadamente 2 a 4 ve­

ces mayor que la anchura después da la primara etapa extendedora, 

para formar de este modo una banda continua que tiene un promedio 
de espacio da aire por filamento da por lo manos 5 veces mayor qu< 

el promedio da diámetro da loa filamentos del haz.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracterizad: 
porqua la extensión ó dispáraión del haz se efectúapor presión de 
aire.

3. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracterizad: 

porque comprende extender un haz queacontienan aproximadamente 50! 

a 1.000.000 de filamentos que tienen aproximadamente 3 a 80 rizos 

por cada 25,4 milímetros, extendiéndose al haz hasta una densidad 

inferior a aproximadamente 16,95 gm. por metro cuadrado y un promd 

dio de espacio da aíre por filamento an al haz extendido de más d: 

10 veces mayor que al promedio da diámetro da sus filamantoa.

4. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracterizad:! 
porque se efectúa por lo manos una atapa de distorsión por preainn 

de aire haciendo pasar al haz en avance en estado plano en una zo­

na confinada mientras se somete a una corriente do aíre dirigido 

en el haz a través de toda su anchura.

5. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracterizada
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porque el haz da anchura intermedia ae extrae de la primera zona - 

de diaperaión e un régimen controlado entes de introducirlo en la 

eegunda zona de dispersión.

6. - Procedimiento según la reivindicación 5,caracterizado 

porque el haz ae relaja después da extenderse en la segunda zona 

de dispersión.
7. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracterizado 

porqua al haz, después de extenderse avanza bajo una tensión baja 

insuficiente para remover el rizo del haz y dicho haz se relaja - 

ein cambio sensible de anchura moviendo el haz continuamente en -

una catenaria libre y poco profunda con lo que se aumenta el grad<¡t
i

de rizado por uoided de longitud en dichos filamentos y se elimi­

nan las eatrias en el haz extendido.

8. - Procedimiento según las reivindicaciones anteriores, 

caracterizados porque comprenda descomponer el rizo del haz de fi 

lamentos continuos; hacer pasar un haz en avance de filamentos - 

continuos de rizo descompuesto a través de una primera etapa de - 

dispersión y se extiende el haz a una anchura de aproximadamente

2 a 4 veces mayor rqua la anchura del haz a través de una segunde - 

etepa de dispersión para producir un haz que tiene una anchura fiL 

nal de 2 a 10 veces mayor que la anchura inmediatamente después - 

de la descomposición da los rizos, y hacer avanzar después el haz 

extendido bajo una tensión baje insuficiente para eliminar al ri­

zo del haz; relajar el haz sin cambio sensible en su anchura moví 

endo el haz continuamente en una catenaria poco profunda y libre, 

con lo que ae aumenta el gjado de rizo por unidad de longitud de 

los filamentos y ae eliminon estrías del haz extendido.

9. - Procedimiento para la producción de banda continua de 
peso ligero a partir de un haz de filamentos continuos rizados; - 

tal y como queda austanciaJmenta descrito en]a presente Memoria e
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ilustrado an los dibujos adjüntos. .

Esta Memoria, ha constado da 17 hojas, escritas a máquina 

. por una sola cara. ;

Madrid,

IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMI



IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, Hoja ánica.
3,

d 2 7

F / p . d .  F / p . 5 .
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