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ma descrita por Dunlap et al en la patente'Eatadou@@denla nimere o

=ligaro ) partir de mocha de Filamantoa continuos do rizos déscom-

' dnt, colchel, gusta pera mobiliar;o Yy similaroa. Estos y otroa ob-
- jatos raaultarén evidentes = 103 axpertal en 1a materia por 10 deg

‘:nipcidn dal 1nventn que sigue,

‘ .de fxlamentos continuos rizndos descompussto a travis de una plur%
11ided de etapaa diaparsorcs dispersar el haz en cada una de las
. otapas paré former une bands centinua con un promedio de espacio -
25'}'-&;vafra por hils da por lo nanos cinco veces mayor'qua el prdmadio

' de diémctro de. los filamnntaa del haz. Con profarencxa, pur lo me-

LI 4

i o o sle

Este invento se refinre a le préduccién de bendas continuug

de peao axtraordinariamenta ligero con una bnj- cuente des filamen-
tos e partir da un haz 6 mecha de filementos continuos rizades, .
La pérdide da coincidencia 6 sperturs de un hazvde filamen)

tos éontiﬁueb ri;ados 88 un prucodiﬁignto conocide por-la tecnolo-

gfa. Con antarioridad-é'ééta invento, dicha pérdida de coincidencim

qo-afaetUabh en le produccién de mecha- pars cigerrillos en la fopel

3.:156. 016.

El praaenta invanto tiene por obj-to praporcionsar up proce
dimiehto para obtaner bandas continuas da peso axtraordinarinmantj

puestoa. Utro objata del invanto &8 proporcionar una bande conti-.

nue de filamentos continuos nartlculermante idénea para le fabri

cién du proﬂuctos da almohadillado blandoe, como por qjumplu almnh

Sagdn el invento, se proporciena un prncudimionto para ll

produccidn de una band- continua de peso ligero a plrtir de haz dé

rilamantos cnntinuns, que cumprenda hacer pasar un haz en avence

nos algunac de 1aa etapas dLsporsoraa es una otapa dispersora pnr
aire y con mayor prafarencia todas las etlpas disporso:aa son eta-
paa disparsorss por elre. . ' '

El prasenta invento proporciona un medio fPécil para le ob-
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tencidén de productos blandos muy voluminosos, por @jemplo materie-
les de almohadillado. Las bandas continuas de peso ligero son muy
voluminosas y cuando s solapan en cruz, 8e aplastan, se agrupan, ¢
e realizan operacionas similares para formar una guste més gruess
8@ conservan sus ceracteristicas de voluminosidad blandi.

El invento se describe con mds detalle tomando cemo refa-
rencia los dibujos, en los que:

La figura 1 as upe vista esquemdtica de un procedimiento -
segdn sl presente invento, que ilustra la forma de abrir el haz y
una pluralidad de etapas discersoras del haz pera formar una benda
continua de pesc ligero.

La figura 2 es une vista &n seccidn ds un dispersor neumdé-
tico particularmente util nara sl pr;snnta invento,

la figure 3 s8s una vista parcial en planta que ilustra la
disposicién de las sbertures en el dispersor de la figure 2; y

Las figuraa 4 vy §, son vistas en plantss a lo largo da la
.linaa 4-4 de la figura 2, e ilustran dos orgenizaciones distintas
dt‘laa aberturas de aire sn el dispersor neumdtico.

En una modalidad de preferencia del invento, se produce -
ura banda dea peso ligoro heciendo paaér un haz abierto de filamen-
tos continuos rizados a travéds de un dispsrsor nasumético en 61 cudl
2] haz mévil, en estedo maplesnado, se confina entre paredes parsle-
les, ﬁiantraa'que sa dirigen corrientes de aire ¢ otro ges apropi
do en 81 haz en tode su enchura., Se ha descubierto que, dor.esta mj

nera, se pusde dispersear fécilmanta'un hez, y con gran uniformi-

ded, a grandes anchuras pare producir bandas continuas ds extrems

finurs, por ejampio bandas continuas que contisnen menos de aprnx%
mademente 600, por e jemplo 500 filamentos por.cada 25,4 milimetro

de enchura, y donde el promedio de especio de aire por hilo es se

sible mayor que el didmetro de los filamentos, El promedio de es
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pucio de aire por hilo es sl promedio de espacie entre los fila;
mentos de la bgnda medido en una lines en el planc de la banda pég
pendicular & la direccidn longitudinal de los filamentos dea la bapn
de, calculdndosse dicho espagioc en la supesicién de que todos los -
filamentos estén dispusstos en un sole plano,.sin que 3s crucen fi
lameritos con otres filamentos. Se puede celculer simplemente por -
un conocimiento del promedio de diédmetro de los filamentos (DF)’
la anchura (w) de la bands précticemsnte uniforme y sl ndmero de -
filamantos (n) en dicha anchura; de acuerdo con la férmule:

Promedio de espacioc de afire por hilo =(uw -nDF) -n

En las formes prafariblps del invento, el promedioc deespa-
cio de afre por hilo es una pluralidad de veces (v.g., §, 10 6 mds
veces) mayor qué el promedio de diémotrﬁ de 1oé'f;lamaptos. Dichaj
bendas continuas pueden tener densidades muy por dabajo de 33,90
gn/mz, VeQey 3,39 a 8,47 I 16,95 gm/ﬁz.

Refiriéndonos de un modo més particular a la figura 1, un
oanda de haz de filementoe continuos rizados 10 se extres de ls bJ
la 12 a trévéa de un chorro formeder de banda 13 qup comprende un
¢ilindro estacionario 14, 8l cual tiene una ¢ més renuras Que COP-
ren logitudinalmente al cilindro y un‘alamento deflector curvedo -
16 pareslelo y seperesdo plradednf dal espesor del haz 10, desde le «
superficis adyscente del cilindro, de forma que la banda del haz -
10 pasa entre el elemento dflector 16 y el cilindre l14. E1l aire -
comprimido se suministra al interior del cilindre 14 y surge como
una‘corriente desds la renura del cilindro forméndoss la ranura en
éﬁgulo de menara queé la corriasnte de airé tenga un componsnte en -
direccidn opuesta al movimiente de avance de la corrisnte. E£1 chox

re de aire pone en condicionas previas el haz para ulterior alabo-

racidén eliminendo de Pormaéiones, falsas torsiocnes, y enderezando

y "aplanando el haz; y 8i se desea, extiends sl haz alge para for=-
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(mente 8 perder coincidencie sus rizos como medida preparatoria parp

‘| agarre diferenciel esi como diferentes aperetos psra efectuar el -

n4-

mar un espeser uniforme,

La banda del haz 10 pasa desde este punto alresdedor de bar}
ras tensorss estacionzries 17 y 18 para ayudar a slisar y t;nlar -
previamente de¢ una forma uniforme la banda, monténdose dichas bar-
ras de una forma ajustable, de forme que pueda variarse su éngulo
respecto & le harizontal, para ajustar ls posicién de la hands en
8l equipo ulterior de eleboracidn con el cuasl se pone en contacto
la bands a la salide da las barres,

Deapuée ds salir d.tlaa barras 17 y 18, la bsnde penstrs =~

en la zone donds se ebre el haz, El haz se puede abrir convenients

las stapas de dispersién 4 ensanchamiento sometiéndolo, misntraa -
estd en movimiento en un trayecto predeterminade a una accidn de =~
egerre diferencial entre una pluralidad de punteos separados unos -
de otros longitudinal y tranavgraalmente en el treyecto de modo ~
que ciertams sescciones separadas lateralmente del haz sean agarra-
das po&itivamentb con relacion a2 otras secciones laterales del haz’
alternando con secciones de agerre, que no son sgarradas sn modo
alguno 6 tan 8solo agairadas an puntoQ relativos difsrentes. De es-
tes manere, Qe produce un desplezemiento relativo de los filementos!
adyacentes longitudinnlmente & lo large del haz, por lo que los ri
zos8 pierden coincidencie unos con otrqs. La accidon da desplazamien
to esté en funcidn el agarre positivo difarencial del haz. De pre-
ferencia, adnque ne necesariamente, sl agerre diferencial es de = |
tal naturaleza que el dasplazamianto iateral relativo entre fila=-
mentos adyacentes del haz se sfectla tambiém, por lo que lea combi-
nacidn de dos movimientos:transversales de los filementos sirus pﬁ

ra sbrir completements el haz;

Sa conocen diversos métodos para efectuar la sccidén de -
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‘dillos dispusstos en tandem, donde uno de cads par de rodillos cap

| nos, Can preferencia los aalxentes y canalea farman hilos de rosca

'pnrflcia reazl;enta.

. 1. sccién de péndlda de caincidencia de los rizoa se produce movia

¢, B

agarte difarancial, cuyos apanatoa doouomponun sl haz cen grnda yﬂ
rieble de éxito. Un aparato dl profo:ancia as dotcribo en ls paten
te manclonada de Dunlep et @l ndmero 3. 156 0ls. '

_ Normalmento, la accién de -agarre dirorcncial se conaigua -
utillzando por lo menos:un per de rodllloa, uno de los cusles tis-
ne auporficie lise y el otro tiena di@uqo en todas su periféria. £l

aparato de mayor preferencie comprende una pluralided de dichos rj

prends una,suparficie lise revestide con material resilients, por

@ jemplo caucho, y al otro rodillo tiene salientes y canales alter-

helicoidales de aproximadamente 8 a 20 por ceda 25,4 milimetroe,.
Da esté mado, el haz paaé a travésrda la 1inee de unién de

un par de rodillos 19 y 21 antes de pasar a través de un segundo -

par de rodillos 22 y 23. En la modalidsd de meyor preferencis, 1o
rodxllos 19 y 23, son rodilloa con dibujo, por ajomplo rodillos d

a8gcero con hilo da,rosca, y los rodilloes 21 y 22 son rodillos de sy

Cada par de rodillos s® mugve individualmente a una veloci

dad nindetarminada tagulada. En ganeral,~su1qmantn un rodillo de -
cade par 88 mueve por accidn directe, mientras que el otro estd en
cantacto de comprlsion aléatica con el rodlllo conducido y gira qJ

bido al paso del haz antrn los rodillos, El agarre diferaencial y -

do el segunde par de rodillos a ung velocidad més réplda qus la ve
locidad del nrimnr par, Dl uste modo, al ssgundo par de- rodillos &

nueve normalmenta a un régimen de aproximadamenta 1,1 2 aproximads

:menta 8 veces, y con mayor preferancia un rdgimen de aproximndam

ta.1,2 a aproxlmadamente 3,0 voces mayor que el primer par,

_-.—»—-

Al salzr de la zona de dascompos;czdn ¢ pérdida de coinci-
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‘ne por lo menos doble anchura que ls anchursoriginal del haz y con

—6-

dencis de los rizos, el rizo en filamentos adyacentes del haz pien
de coincidencia con relscidén 8 los demds. | '

. Después de descomponsr el haz, dicho haz se somete 8 una
plurelided de stepas de dispersidn. Se puedsn utilizer diversos mg
dios de dispersién para extender el haz descompuesto en uns bsnda
continua uniforms, Dichos medios comprenden barrss dispérsoraa me=-
ténicas, correas da.divargancia, chorros neuméticos y similares. -
£l dispositive de mayor praferenqia és el chorro neumédtico, conoc
do también como chorro formador de banda. Por lo tanto, el inven;j
88 describiréd de un modo més perticular con relacidn a disperso-
res neumdtico, adngue se comprenderd que se pueden utilizar otros
tipos de dispersorss con resultados correspondientemente busnos, |

El haz se disparsa ssgdn se ilustra en la Figurall por ms;
dio de un primer dispersor 24. El haz se lleva por traccion a tra-
vés del dispersor 24 por accién de rodillos conducidos 36 y 37 alT
rededor de los cuales se enrolle en S el haz 10, Al pesar a Ltravéd
del dispersor 24, el haz se extiende aproximeademente de 2 a 4 ve~
ces la anchurs del haz que sale de la zons 99 descomposicion de rﬁ
zo8, Sagdn es praeferible en sl presente invento, al haz sa extiaen+
de de nusvo preferiblemente de forma que en el mgundo dispersor 3§
la bands sxtendids eslcence de 2 8 4 veces la anchura de la banda -
extrafida a travéds de los rodillos 36 y 37. De nueve, la bande con-
tinua se hace pesar a través del disporaor 38 por medio de otro -
conjunto de rodilles conducidos 39 y 4l1l. Aaf, la accidén de disper-

sién dispersa preferiblemente el haz en una banda continus que tig

mayor preferencia da 2 a 10 veces la anchura original del haz pers
prodJcir une bande continua demenos de 33,9ﬂ gm/m2 y CON Mmeyor -

preferencia de aproximedemente 0,17 a 1,69 gm/m2 y con mayor urntg

rencia sproximadamente 6,34 a 8,47 gm/mz.
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| on las figures 2, 3, 4 y 5, al haz 10 se hace pesar a través del ¢

-7-

Desde los rodillos 39 y 41, el haz cease én une catensria -
colgante'poco pronunciade 42 sobre uAé-euparficie horizontal maviJ
de una cinta sinfin ancha 43. El rodiilo loco 44, montado en bra-
zo8 de pélanca 46, que pivotan en 47, abarce toda la anchura de 1
bandea sobre la cints 43. El rodillo loco sirve para poner la bandj
del haz en firme contacto con le cinta 43 pera definir el espacio
y posicidén de la catensria 42 y tembién para mantensr los extremos
sueltos en la parte de la cetenaria evitando que se enroilen alroé

dedor del rodillo 41. La catenarie 42 sirve también pare reledar

1s banda contfnua, cuya relsjaéién rastablece percialmente el riz
que se habla estirado durante la operacidn de déscomposicién y di
torsidn. Lo relajecién al prser ® trevés de una_catenaria sirve -
idsmds como proceso de autocuracidn éliminando bstrisciones que p
dieran hebsarse Furmado dureante la opersecidn de dispersion. Uns be
ra estétice se pone préfariplemente en contacto con la banda en 1
catanariavpara aliminar electricidad estética.

Refiriéndonos de un modo més partiéular 2 'los dispersores

neumdticos utilizados con el presents invento, seglin se ilustran

espacio 26 que seperm la céamare de afre 28 de la cémara impelente

30 de la placa posterior 27. El aire comprimido se expele a travé
de la ranure 31 incidiendo por lo tanto sobre la banda continua f
brosa segin pasa a través del espacio 26. Asi, la operscitn de dig
persién se efectds sobre el haz segin pésa a través del dispersor
heumAtico en estado anlanedo eﬁtre narsdes paraleles, mientras queg
una corriente ds gas'auropiadosa dirige sobre el haz en éngulo re
to @ través de toda su anchura., Convenientemente, la dispersién -

por aire ee sfectda en una plurelidad de etepas segin se ha dascrk

to anteriormente, cada una de las cuales dispersa el haz a una ma

yor anchura que en la etape precedente., Para obtenerse los mejoreT
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‘gn las pertes centrales del haz,

blemente. Una gema soropisils s de sproximademaente 0,07 a 0,35 Kg/

‘ cu2 de presidn reletive., So pueden utilizer mayores presionss, -

. continuss, les parsdes de las zonas de confinecidn de los disper-

resultados al haz en cualquier etapa se aisla del esfecto de la et
pa siguients haciendo pesar al haz a iravés de rodillcs de Qotira.
miento, como los indicados por la referencia 36 y 37 y 39 y 41, @ 7
tre cads etapa de dispersién,

Los propios dispersorés neumdticos tienen conQenientnment
renuras de descargs de eire U otres aberturas apropiadas en una ¢
smbas peredes paralolas entre las cusles pesa el hez. Las rsnuras
se dirigen desda una cémers impelente 6 cémara de aire abastecida
con afre 2 presién constante. En un aperato muy eficez, axiste un#
seris de ranures, cada una de las cueles corre en une direccidén -
transversel 2 la direccién da.movimiento del haz y se disponen de
forma que todas las partas del haz ae_snmatan 2 la corrisnte ds -~
eire precedente da las ranuras, Sorprahdantemnnta, sa ha descubiep
to que adn cuando la anchura del dispersor nsumdtico ses de 2,44
metros, ¢ mayor, »l haz se dispersa qniformemcnte hagta los mérge,
nes exteriores del haz; dorde cabia esperar que la resistencia ul

alire fusre menor, slcenzanco précticamente; 1=s miamé densidad que
Le presidén en la cémara impalénte puede variar éonsidora—
por sjemplo heste 7,03 Kg/umz, pero estas en general son necesa-

rims y resulten antisconfmicas. Sorprendentaments se necesita muy

poco sire pera expandir el haz, A psser de la finura de las blndnk

soras neuméticos no han de ostar cuiroapondiantomonte aproximada
Asi, ss han obtenido resultados exaolentasfcnn ranuras de sonfin

cién del hez da 2,54 milfretros de anchura,

Las bandes continuas se dispersan convenientemente en tal

grado que, cuanQo se intérta una méyor,diSparsidn por afre, mantﬁ
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| filementos continuos que se ha rizado antes de hacer que sus rizos

';Wlosa con un contenido acetilo normal de aproximademente 54 e 55%,

niéndose le longitud de la banda continus constante, ls bende ofrg
ce fuerte resistencia a la dispersién y recupers su anchura snte~ |
rior. Asl, se traze un grédfico reletivp e la presidn del aire en

el dispersor sl gredo de dispersidn leteral de la banda en movimie

|

to, se pusde averiguar qgus précticaments no se necesita presibn a-
dibional para sfectuar la dispersién hastaluna cierte anchure, deg
pués de los cuel la presién del sire requerids se sleva brusceman
te: lLa ddndidad de la banda conﬁinua an la cual se produce el cam-
bio brusco se danomine en le presente memoria "densidad potencial
de la banda", Este densidad potencial de la bande variars dependian
do del tipo de h2z 6 mecha que se emples y en particulsr del grado
de'entreﬁez&;amiantp y cruzamiento de filamentos del haz. En gene-
ral, los hacaes 4ptimos tienen densidades potencialaes del haz por -
deba jo de 33,90 gm/m2 y pfaferiblemente menos de 16,95 gm/mz. Sor4
prandentqﬁante, lasbandas da'dichaa.densidadas se manse jen con faci
1id§6 y manﬁienen su- unidad sin desintegrecidn duraente un means jo -
4narmal.

El presente invento, es titil con todos los materieles de

plerdan ceoineidencia, El1 procedimiento es particularmenta Gtil con

filamentos de poliester de polietilentersftalate y escetato de cely

'calculadd como écido acdtico. No obstante, el 1nvento tiens igual
@plicacidn a otros haces 6 mechas come los fabricados de atros po-
Iiasteras tales como poliesteres de 78/30 &cidos isoftdélico y te-
reftélico y otros gliceles como dimetilolciclohexano; superpoliami
das 1£npélns como nylén.6 y nylén 665 poliacrilonitrilos y copolid
meros de acrilonitrilos pﬁlimeros olefinicos y copdiimeros tales -

como polipropileno isotéctico; otros derivados orgénicos de celuls_

se como los esteres y/o eteres de celuloss, por ejemplo propenato
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' por cada 25,4 milimetros, preferiblemente 3 a 20 rizos por csda -

1ejamnlos que ilustren ciertas modslidades de preferencis del misme

‘camponiendo y dispersande una banda de agetato de éelulosa rizado

'se ® una zona de descomposicién que comprendia dos pares de rodie-

«10-

de celulose y acetato propanate de calulosa y similares; celulosa
altemsnte esterificeda que contenga menos de 0,29 grupos hidroxi-
los libres por unidades de snhidroglucose, por sjemplo triacetato

de celulosa, raydén y eimileras.

El ndmero de filamentos en sl hez iniciel puede verisr den
tro de amplios lImites y puede lleger a alcanzaf un 1.000.000 coﬁ
un denier por filamento gque puede llegar & alcanzar hastm 25, 4 sJa
del 6rden de 0,5 a aproximadamente 25 y con mayor preferencia del
6rden de 1 a 20 denier por filamento. El ndmera{ds rizos por cade
25,4 milimetros del haz puede llegar alcanzar hasta 80, pero la =

mayoria de los productos un rizo de éproximadanento 3 a 50 rizos -

25,4 milimatros del haz inicial ha demostrado ser extrasrdinaria-

mente satisfactorie,

El invento se diseriba con. més detalle con relacidn a los

Efemplo I

Se preparé una banda ligers de peso segin la figura 1 dese-

‘quo.tonia un denier totel de 42.000 y estaba compuesto por fileme

tes continuos de tres denier de aéotcto de celulosa, Los filamen=-
tos ss rizaron en una proporcién de 8 1/2 rizoe por ceda 25,4 mi-
limetros. Le banda del haz se sacé de una bale a través de un chq'-

ro formador de banda y barras de tensidn previas antes de aliwentex

llos dn tendem. En le zone de descomposicidn, el haz se alimanhtf
s 12 linea de unién de un par de rodilles, uno de los cuales ara -
un rodillo de superficie de ceucho y 6l otro un roedillo de acere

con canales helicoideles que tenfa l4 espiras por cade 25,4 mili-

metros, talledas 28 una profunidad dq'abroximadamanto 1,59 milime~
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' una presidén constante de aproximademente 0,28 Kg/cmz. El aire sa-

'y se disponian, gegin se il istra en las figures 3 y 4, suministrap

del haz divergia uniformements deseds su enchura de 203 milfmetroes

‘Diade el primer dispersor rsumético, sl hez se llevé por medio de

co del mismo diss#do que el primer disperser, a excepcidn ds que t%

tros. Los rodillos estaben en contacto de preaian.gntra s{. El pri
mer par de rodillos se movia @ una uolocidadﬂporiférica de aproxi-
madamente 13,72 m/minuto. Desde el primer par de rodilios, la ban-
da se hizo pasar horizontelmente & la linéa da unidn del segundo -
par de rodillos correspondiente sl primsr par, cuyo segundo par se
movie a una valocidad periférica de 20,13 m/minuto. El haz que sa=-
lia de la zons de daacn@posicién tenia una anchune de aproximada-
mente 203 milimetros. ' .

Daesde la zona de descomposicidn, el haz descompuasto =@ hi
zZo pasaf 8 un primer dispersor neumédtico que tenle un paso para el
haz ds 609 milimetros de anchura y 2,54 milimat;os sntre las pare-

des confinadoras. El1 dispersor neumético se sbastecid con aire a

1i{a de les ranures de efre en una pered que tenian una seccidn de
crociente hastea 0,178 milim tros de anchoc en su salids en un dngu-

lo de 45 grados. Las ranure-. tenian uné-lnngitud del2? milimetros

do d¢ sste modo aire en tod: la enchure de 609 milimetros dal diaT
persor naumético. Las renur s sa' disponian en un haquoﬁo dnqulo '
de eproximadamente 5 grados respecto @ una lfnea perpendicular a
la dirsccién de movimiento isl haz, ‘

Al pasar 8 través d:l primer dispsrsor neumético, la bande
hasta 1la anchura total de €09 milimatros del dispersor neumética.

rodillos conducidos, que fuLncionaban a una velocided psriférica dj
13,42 .m/minuto y que servirén pera ls funcién edicional de mantendr
el haz en estedo disperso,

El haz se slimenté entonces & un segundoc dispersor neumdti
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|-yor peso, utilizarse para 1s fabricacién de slmohadas, materidles
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nie une snchurs de 1,270 milfmetros. E1l segundo dispersor neumdti-
co funcionaba a2 le2 misma presidn de airs que il primer dispersor
neumético, Al paser ; través del segunde dispérsor neumdtico, el -
haz se extendis de huevo uniformemante hasta teds la anchura de -
1.270 milimetros del segundo dispersor. Le anchura de 1.270 milim
tros se mantuve haciendo pasar sl haz'a-ﬁravén d;l digparaor por <
medio de otro paridi rodillos conducides movidos a8 una velocidad
periférica de 12,81 m/minuto. La bands contfnua de peso ligero sa
de j6 ceer entonces libremente para fdrpar una catenaria colgante
poco pronuncieds sobre le superficie mévil hoxrizontal de une cinty
trsnsportadora sinfin que funcionabas @a dqa Vglocidad de 14,03m/mid
nuto. Le cefda en cetensria relsjebe lerbanda dispersa, restabls-
cianﬁarcialmenta_lqa rizos pordidOU'y'alimineba estriacionés. La -
banda continua conservaba précticemente su snchurs de 1.270 milimg

tros, Le cinte se utilizé pars transportar le banda continua'depb-

8o, ligero producids a etpas de elesboracién adicional, donde la b}g

‘da continua se podries aglutinsr, solaperss -en cruz en guatas de ma

© de acqlchamiento y similaras, aagﬂn:co dessard. La banda continu
producids tenf{a una anchure de aproximadanente 1.250 mili{metros y?
un peso de 6,01 gn/nzo _

. De le misma manaia, se pueden utilizer dispersores mecéni
cos on ung & méa de las etapas de disporsiﬁn; No obstante, los dig

‘persores mecénices normelments no den una uniformidad ten perfec-

ts como la dispersién por efre. Asimismo, de le misme menera, se
pusden utilizar 3, 4 6_méa diaperaoro; pers ensanchar adicionalme

te la bande heste su densided potencial de banda 6 més por ojnnpiT
mediante el empleo de mayores prpaiunog de aire, con resultados -

corroapondienfamentn buenos,

E jemplo Il
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‘dos .etapas hasta una anchura de 1,270 milimetros. La dnabumpoai-
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Se repetié de nuevo el procedimiento del sjemplo 1 utfl
2sndo un haz de polietilentereftalato qus tanis un denier total de
128.000 y contenifa filamentos de 5 denier con 12 rizes por cada

25,4 milimetros. El haz se deacompuso y se disperséd por aire en -

cidén & pérdide ds coincidencia de los’rizns se nfectld hacinndq -
funcionar el primer par de rodilles en la zone de descomposicién
a razén de 18,3 m/minuto y el seéundo par de rodilles @ 31,11 m/
minuto., La dispersidn se efectud en dos etapas utilizando dispen-
aorss da aire que funcionaban a una presién relativa de 0,21 Kg/'_
cnz. ‘ '

La benda resultants ss dispereé unifermemsnte en tods la
anchure de 1,270 milimatros para producir une banda contfnua de -
paso liéero.do 14 gm/mz.

Ejemplo III

. iSa preparé una banda continua de ﬁoao ligarﬁ_quo tnnii U=~

ne densided de 2,5 gm/m2 siguiendo el procedimisnto ﬁel 8 jemplo 1
y'el ilusiredo en 1la figura 1 de los dibujos, dtilizando un haz
6 mecha de 26.000 de denier total y filamentos_de acetato de celyl
losa rizados'da 5 denier por filsmente, E1 hez se descompuso y ul
teriormente se dispersé por aires en dos etapes hasta una anchura
de 1,270 milimstres, El haz de pesc ligero ere particu;armante u-
tii para la produceidn de materiales ds écblchamiénto.

A peser de que se han descrito varias modalidades del pre
sants invento, el método déscrito no ha de interpretarse como li;
mitgcién del alcance del iﬁvento, pussto que se cénprendcré Que ~
se puedsn realizar cambios, Se pretende que cada elsmento citedo
en las reivlndic;cionas que siguen a;'antiendé refiriéndose =& to-

dos los elementos squivalentes para consequir précticamente los -

mismos rosultedos en una forma précticnmenta equivalente. Se pre-



tends proteger sl invento -mplilmantl an ounlquior fornl en qu- -'.
puedan utilizataa sus ﬁrineipioc. J
. _ Dlscrita suficientemants 1a naturnlnza del invento, asi s
mo le meners de reslizarlo sn la prtcticn, dlbl hacerss conntnr -
que las disposicionoa anteriormente indicadss sen auaccptiblln dc'

modificaciones de doﬁnllo, an cuanto no altersn au principio fun@gﬁ-

mentsl,
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REIVINDICACIONES
1.~ Procedimisnto pera la produccién de banda continua du-
pesc ligero a partir de un haz de filementos continuos rizedos, e
recterizado porgue comprends descomponer los rizos del haz de fil
montos continaos; hacer pasar un hez en avance de filamaﬁtos contil

nuos .de rizos descompuestos a través de una primera eteps extends

derey extender sl haz a una anchura de aproximedemente 2 a 4 vecs:

mayor que la anchura del hasz inmediatemsnte antes de deacomponbr:
sus rizos; hacer passr el hez a travéds de una ssgunda estspa exten-
dedora yvaxtondar 8l haz 2 uns anchurade aproximadamente 2 a 4 vad
ees mayor que le .anchure después de la primera etepa sxtsndedora,
pars former de este mgdo una banda continue gque tiene un promedis
de sspacio de aire por filsmento de por. lo menos 5 veces mayor qud
¢l promedio de dismetro de los filamentos del hez,

2,- Procedimisnte sequn la reivindicecién 1, caracterizadd
porque 1s extenéiﬁn 8 disparsién del haz ase ﬁfectﬂépor presidn de
aire, . . |

3.~ Procedimiento segdn le reivindicacidn }, ceractsrizadg
ﬁdrqqu comprende extender un haz queucontienen aproximadamente 50
a2 1.000,000 de filamentos que tianen aproximadaﬁante 3 @ 80 rizos

por cada 25,4 milimetros, e xtendiéndose =l haz hasta uns densidad

{.inferior & eproximedemente 16,95 gm. por metre guadrada y un pramj

dio de sspascioc de aire por filemento en ai hez extendide de més d

4.- Procedimiento segin la reivindicaeién 1, caractsrizadj
n

porque se efsctda por lo menas une etapa de distorsién por presi
de aire haciendo pasar el haz sn avance en sstado planoc en una za+4
na confinade mient;as se somete a una corriente de aire dirigide

en el haz a través de tods su enchurs,

5.- Procedimiento seqlén la reivindicaeién 1, caracterizad+
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porque el haz de enchura intermédia se extrae de la primera zona -
de dispersidén s un régimen controlado sntes de introducirlo en la
segunde 2o0n2 de dispersién. - ,

6.~ Procedimiento segin la rﬁivindicacién Sycaracterizado
porqun‘el haz se raelaja después de extenderss en la segunda zone
de dispersién.

7.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caractorizad+
porques el haz, después de extendersa avanza bajo una tensidén bﬂjl.
insuficiente para remover el rizo del haz y dicho haz se relaje -

sin cambioc ssmsible de enchura moviendo el haz continusmente en -

una catanaria libre y poco proruﬁda con lo que se suments el grad$
de rizado por unidad de longitud en dichos filementous y se -1imi-g
nan las estrias en sl haz sxtendido. |

8. Procedimiento segin ldés reivindiceciones anteriores,
caracterizedos porque comprrnde descomponer sl rizo del haz de fi
lamentos continuos; hacpr pasar un haz en avance de filamcntos -
rontfnuos de rizo descompuesto s través de- une primiré etapa de -

dispersién y sa'axtianda el haz a una anchura de apfnximadam.ntn

2 8 4 veces meyor qque la anchura del hai a través ds una ssgunda

etapa de dispersién para producir un haz que tiens upa énchura ri

nel de 2 a 10 veces mayor que la anchura inmedistements daspués -~

sxtandido be jo une tensién bajs inadffcianta pera eliminer el pi-
20 del haz; relajer el haz sin cambio sensible sn su anchure movi
sndo el haz continuemsente en uns catenaria poco profunde y libre,
con lo ﬁua se aumenta el giado de rizo por unided ds longitud de
los filementos y se nliminﬁn estriss del hez extendido,

9.- Procedimiento pare la produccién de banda continua de

peso ligero a partir de un haz de filamentos continuos rizados; ~

tsl y como queda sustanciziments descrito enla presente Memoria e



-17-

hS
o

ilustredo en los dibujos adjuntos,
Esta Memoria, he constado d-ﬂl? ho jas, escritas a méquine

por une sola cara,

id,

. =7 ERE, 97
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