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|ces de tamafio apropizdo, el haz o mechs resﬁltante se vuelve en

- |tos,. Is préctica normsl consiste en abrir el haz rizado para '

’“Qhorco formader de bazdgs" que aplana'el haz en forms de una

-1 -

“ste invento se refiere a précedi— B
mientos y medios para el tratamiento de haces de filamentbs con~g
timuos. ' . S

Tos huces de filamentos Qonginﬁos, e
los que la éluralidsd de filamentos puede ger de; orden de variog
-cieﬁtos.haéta_aiganzar un @illéﬁ se pﬁgden emplegr en 1é fabriq
cacién de una gran vaeriedad de productos textiles y no textiles
tales como filtros para cigarrillos, telss para vestimenta y pa-
ra mohilisrio, guatas pare almobadas y tepicerias, filtros péra
gases y liquidos, compresss sanitarias, y muchos otros productoa.

Después de la extrusidn de ibq filamentos y su acumulacién en ha-

seneral coherente V.., 1los filamentos mo se separan rlzandose .
hasta alcanzar el grado de aproxlm.damente cuato a 20 o mfs rzzoJ
por cada 25,4 mm. El hez rigado se embala o se empaqueta como

medida preparatoria a almacevarse para ‘utilizacién ulterior - I

transporte. Cusndo se deséa eapleer dicho haz o mecha en ls ra-

bricacién de cualqu:era de l:s productos mencionados, 88 necesa- |-

rio abrir primero el haz ¥ h:cer qﬁe pierdaﬁ coincidencia los

riaos'y déspuéa transformar 61 haz en upa bande ancha de filamen-

hacerlo pasar, segﬁn se’ extrie de ls bala a trdvéa de un tvipo

de d15p081t1vo diepersor prellmlnar conocldo por el nombre de

banda relativamente gstrecha.de anchurs uhiformé que se puedg

alimentar en el aﬁareto emploado peia‘abrif el haz donde se des-
componen los rizos o te hacep—éue pierdan coincidencis, Al salir
el haz del aparato peia eﬁplearipara ebiirio, el baz se alimen~

ta @ través de otro clorro formador de banda en el ousl se ex=

tiende hasta slcanzar la enc:ura final desesda como medids pre=-

i
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puratbripjaio'b:'o’ t:‘fatax.;{ontd. a@ioioﬁai’. ’E:eoh; éh'oméoc formidores |
de binda fienén' uﬁrendril 1a torm;.do pnn do plnoan parele-
las supnradu entre las cuales se defino un puo ooctilheo e trqr
- |vés a0l cual se lleva. 31 haz, estendo proviste una o embas pla-
5¢ " |cas de una plural‘.l.dad de ranvres alargadn u otru aberturas &
tr-vés de .las eualea 82 admile on ol peso aire oomprimido. El
aire que fluye introduciondoso ¥ paaando a ernvél de dicho nlno
uirve pars diaparur el haz en unad banda plana . relativamonto o8-

| trecha segﬂnAse_deaeg. , '

10. . . ”‘ .- '_5- ' ”t‘l presente invento tiene nr obdcto
proporcionar un nuevo proceé i.mianto para di.spersar al hag en

una formaoi6n de banda plans id&nea -pare someterse & uns vsrio -
".dad de operaciones de tratamxonto del haz o mecha. . -

,' ' . _ )tro objeto del presente invento- es
15. ._ proporcionar nurvos ckorros ormeiores .de banda ars dlsperaar

| va haz rizado. '.n - ' o ]
R - "Jtro objeto del pre~ente inverto es
-'proporcionar uh procedimiento y un dispositivo para dispersar
"un haz que oomp ende rover | hez s través de un peso arqueado

- 20.- nientras que se admi ¢ un ‘£luido comprimible 8 prosi6n en di-
cho P380. - ' ' ' '

' _ , Un objeto més ezpecifxco del prée
’.sente invento es propcrcmon e, chorroa £ormadores de banda donde
el peso arquesdo del L;z‘es.indgfinido entre un elemento’ general
25. _-u'enta tubﬁla’r’y un escudo 81 queado situado 'adyéeeiite a dicho
elomento y al menon percialnante alrededor del elemento. .

' ' Dtro objeto del preaenbe invento es
A proporcionar dmchos c? orroa formadores de banda en los oualea

' laa ranuras de. admiszén del rluido eatd previstaa en. el elemento

30 ',V"tubular o el escudp, € an 8! oos, y se. pueden dlsponer para que -
EEECAE | | ~_POOR
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aémibun elvfluido comprimido en el pa&o 10 de'unﬁ rormg rudiel
o no radial con respectio & li curvatura del tiuyeﬁto del no-
'vimicﬁto del haz.
L08 -objetos anteriores y otros ob-
5. jetos del presente invento, us{ como 18s §afécteristic§s y ven-
. fa;jas de as:pectos préfcrible:; de los procedimientes y medios del
misme, se comprénderén con miyor claridad per la.deécripcién de-
talleda que sigue, tomindo como referencia los dibﬁjoé adjunﬁos,
én los que: | .
10. o ~ le figura 1es una ilustraciés asques
pética de un apzrato d.spersor de haz que emplea unuchoﬁro for-
|mador de banda conétruidO'segﬁn los principios del invento.
.a figura 2 esruna'vista isomépyica
'despiqz da del chorro formador dé banda ilustrado én la figuras
15, 1 e ilustra el elemento tubuiar préviato de ranuras radiales
dirigidas longitudinalnente, l
'  ia figurs 3 es una vista tomeda @ lo |
' largo de 1é linea de corte 3—5 de la figurs 2.;
s figura 4 es una vista tgmaéaié 1o
2. largo de la lines de corte 4-4 de 1la’ fzgura 2. ' ﬂw‘f

' S 13 figura 5 ep uns vista en seceién
transversal de un tipo de et rro formador de banda, ligeramente
modificado, en el cusl ls ﬁarurazde'admisién éel fluido en el
elemento tubular no estdn orientedes radislmente.
25, ' _ , u_la riéura 6 es una vigta isométrica
ée ﬁn‘cﬁorro tubular formador de banda provisto de ranmuras orien
ﬁadas oblicuamente en'_una dirsceidén cchJunta con relacide al

‘leje del elemento.

13 figuras 7 es una vista similar de

3¢, un elemento tubular de chorrc formador de banda que tiere renu-

POOR
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. blonente de metal °o ale.cién netdlica u otro matertal que tengav

25.

'uoudo; Y .'lac :

-&o shorros rormddoros de banda lesﬁn el prenente invente,
106 |

4‘uno de olloa la’ contisuraci6r de un osoudo de superficie cénca-
va 7 dirisiondoso parciclmonto alrededor del otro para defiair
entre si un pano arquoado peco protundo [} trnvés del cual se pues
:don mover los filamentos del has, Sogﬁn un aspecto del presonte
'_1nvorto, el elononto do superrioie eonvexs es huede, y su inte~
*;rioz astd en comunicac16n con una fuento de rluidc eomprimible,
'lv.g. airo a preai&n. Aquellu parte de este elenento qucuresen-

ta 1a superfio1e 1imitvo£e ‘convexa’ del paso se ftbrica prefarl-'

,5diltencia perpendiculer ontrk les nuperricies comncidentes do )

u‘-

- |ras sxtuad&s on uma rornn ab icuanonto bidireecaunn; can 101&016*

8l eJe dol elemanto. S ~7;“~'*7r='3§ s
. 1zs figuras 8. ¥ 9 son vutu :ronulof

osquem‘tienu del chorro tormndor de b-ndn qué iluntrn la habili-

taoién de paso’. de tlpesor vnriable onerc olomonton tubullr y de

hsms 10 a J.; uon vintu o mem
transvorsal, similarea 8 ls figura 5 de otros tipos modificsdos

mador dc banda comprendc um mar do elementos de auperricie- ar=

quoaﬂan oonplomontarias iitu dol ndyncentoa sntre si toniendo

unl gran resistencia al dessaate por rricaién por el paso de los

tilanentos. El eacudo se puede tabricar del mismo materinl y, si

to apropiado par' que 36 pueda inspeccionar la aceién de disper-

sién. del hns por parte dol chorro. Ia altura del paso v.g., 1a

eatos olonontos, oa en 5enexa1 del orden de O ,79 ma 6, 35 mm,

Do uz modo néa ecpocifico, 1s superficio 1in£trorb convaxa del

paso estd’ gogstxtuidq proterxblgmqnte,por ls superficie exterior

Eﬂ t&rminoa generales, el chorro fors|

*’so deaee so puodo fhbrlc.r da un naterial de plﬁatico trensparénm '
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de curvaturas diferentes, pero es preférible utilizer superfi.’

'-séparadores'&e‘éiménsiones apropi das interpuestos entre los dos

1filerantos asi formados, el =lemento de superflcle convexss -

-5 -

{de un eilindre circulsr rectc, mientras que la superficie limf- i

trofe céncava del piso .estd constituido por 1a superficie inte- .
rior de .una placa curvade que tiene ia configuracibn de un‘segmeé
to de cilindro cireular rectc @ aprqximadamente’lOQ”a71809,.pre-
feriblemente entre 752 y 18o0¢. Ia ,diséosiciéné' los dos elementog
puede ser de tal naturualeze aue la eslture del péaé pebmanezca-uq;
forms desde ia'entrada_del hez hasta la selids, péro se compren=-
déré, segﬁn;el presents imvento, que le alturs del paso no ha de
ser necesariamente uniforme VeBe, Que ﬁodria veriar la altura deg
dé la entrads del haz hasta )a sélida. Como es légico, 86 Ccompre
deréd que se puede:defiair uns alture constante oAun paso de al=-
tura varlable entre dois elemontos no cilindrlcos, siendo la C\m.-g
ca exigencis que la aICura dal paso en su direccién de anchupa

VeBe, 8 10 larso de cualquier generatriz dada de 1la superfgc;g

limitrqfe convexs sea uniforre, las dimensiones deseadas dei PE=-

so se pueden conseguir emplesndo superficies céncavas y convexas
cles de curvstura semejante separadas una de otra por medio de

elementos en lados opuastos del paso, T e

Dentro de los confinés del paso'dé

estd prbv1sto de une pluralided de ranurgs estrechss a través de
188 clales se. adm:te aire couprimido en el interior del P850,

Con ;ﬂererencis, el ance tendrd una preslén de aproxlmadamente

0 14 hg/cm . las ranuris de sdmisién de alre 8e or:entan genera.l-

mente en sentido trgnsversal a la d1reccl6n ie movimiento del ha
a través del paso. Ia rapura, i se orientan con su dimensiéa lo

gitudinal dirigida .en sentido'gbliéuo 8 ls direccién de movimien<s

to del haz se pueden disponer paraleles en uns direccién conjun-
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10,

15,

25,

‘paralwlﬂa, orientados las® ﬁtnﬂ?&lwdo oldl‘grupn t: lnlvurnulca

|18 ranuru P weden dn.rigi.r en ‘1a direcci&n de 1a entreds del

: orden dc aproximadamente 0,101 L aproximademente ,508--m. .
: ral en ol elemento de 3uper£ cie convexas, en lugar de tener la

:compuasta por una pluralidad de orificios o aberturas sepsrsdss
o rolatxvamonte cortas, alxneaﬂas pare producir un efecto préctica-'
r'_'mente similar al de ungd ranu ‘a- larga. Aainismo, gegln otrcs as~
 ‘pectcs del presente 1nvento, las aberturas de admisién de aire

g do cbalquier caracter que se se pueden hablliatr en el elemento
.de ascudo en 1ugar de formar ¢ en el elemonto de supert;cle con-
{vexa o, como variante ze pue ‘en habilitar conauntos respectzvoa :
‘|de aberturas de admislén de Jire, -céada una ‘on comunicacién con
{su cémara impelente correapond:ente ‘en ambos elementos que defi

~ |nen el paao. En cada caso, CES conveumente s:tuar las aberturas ey -
» cedl uno de estos elemenboa 41?0 desplazadas con rolac16n a las

_aberfuras en el otro elemonto.'

_ de r haz de r1lamento mﬁlti les para rormar bar'dal plapas tanto
.|antes como’ deapuél de la opezaci6n de apertura del haz asociada

.-con la produocién de filtroe péra‘eigarrlllos y productos texti~

ta, o 88 pueden diaponer*en‘dol‘&rupoa do ranunll pr‘oticamonta

8- hs nnuraa del obro para ceﬁair una connsumci.h o elp'.l.nn.
Iu ranuraa se pueden extender I ‘.mvh de 1u lnporﬂciu oonvo-
xa de una forma redi.al o coréal. Tn cadn cuo, domo u 165100 A

ham o en la direooién de la ealida del haz en’ al'eondﬁcté.'It 4
nalidad Y ventajc de dichas disposiciones se oxpondr‘ con dotlllq
mﬁu ldelanta. 1a anchira deccds ranura ‘serd preferiblemente del

5i me desca, cacs una de lan abertu-

fo ma de ung ranurs relati.vax ente‘ larga--y—éontinus, podria~~es'tér

Ll procedimlento sesﬁn el presente ind

veutc (7] particuhrmento ‘4dé1é0 para utiliurse en la. dispersién
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les sin tejer y productos no textiles, pero sin queda?'limitado'
|8 estos fines. lor lo tanto, los principiOS'&el invento tienmen
aplicacién a la_dispersién de haces de filementos Vege, Mmechas
o torzales o hilados, junto con operaciones como lss de aplica-
cién de plastificente, lubricante u oto acabado. Ademds, debi_
|40 & 1e posibilidad de construir de este modo los chorros segﬁny
el invento pars que se puede admitir aire em el pasoy ejercer
uﬁa fuerza de alimentscién positiva sobre el material filamenta-|.
rio r-asanté, el invento tiene éplicacién al transporte de telas
de peso_ligerq' o materiales laminares s:im:i.laréa con poca estabi-
lida¢.dim9nsional'y que_sé puéden deformar o sufrir dgﬁos'por
la accién de rodillos de alinentacién clésicos v.g., telss de
marquiseta o de'tricot, plésticos de galga delgada o papel, stc.
" | E1 preserte invento es partzcularmen-

te 1d6neo para trstam:entos como ¢l mencionado de materisl fila-
_mentarlo compuesto por dermvsdos orgénlcos de. celulosa como 1os
ésteres. o éteres de la mlsms, asi, el materlal fllamentarlo pue~-
de comprender ésteres de 4cidos orgénlcos de celulosa como ela-
cet to de celulosa, propionsbo de celulosa, bublrato de celulo- i
aa, henzoato de cglglosa, acstato fcrmatp de celulosa aceﬁgbq' '
propionato de celuloss, bubirato acetato de celuloss y Eimiig-
res, Steres como etilcelulosis, etc. Los 6étefes'se pueden madu~-
rar o estar précticamente esterificedos de una forma totdl, V.g.,
‘contener menos de 0,29 grupos'hidrokiloé libres per unidad de
anidroglucosa, como es el triacetato de celulese.

. ’ . Los filamentos, como es légico, se
pueden'fabficar de otros ﬁaterialés'de natursleze termopléstica
Como ejemploa de estos materiales se citen las superpoliamidas

‘como 65 el nylon, superpoliésteres como el polientereftalato, 4=~

| eido poligliqélico y‘copolimeros de los mismos! " polimerce y
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: copolimeres de compuestos de vinilidono, oomo ol otilcno, PP

':partJQular 8- los dibujos, el presenbe invonto nc doloribo incor-
1ﬁporado en un aparato eapenidor del haz, perc se roeordnr‘ que
-dicho aparato, sesﬂn Be ha indicado anteriormnnte, puodo sor-

_ ;vir para otras finalidadas, Tomando como reforenci. en primer

' 1ugar lna riguraa 1 a 4, un aparato 10 segln el aspecto del

0. |
| id0' de ung bala u otro reciriente C en forms de una benda plens

de superricie céncava 13, cuya longitud es coextenaiva de 1 del
‘elomento 12. En la modalidad ‘ilustrada del imvento, el elemento
:12 es unkcilindro circular recto, y el escudo 15 es una placa
"'curvada que ne puode connideror en esoncia un seguento de 1509

: de dlcho cilindro. El cilinéro 1“ es hueco, y sus extrcmos opues
'_-tos estén cerradoa de. una forma hermébica al aire por pareden
_'oxtremaa 14, en uns do las cu.ales hay prevista una abereura 15,
|'se pueden utilizar medios npropiados (no ilustrados) Veges. un dip

ypolitivo dc brnzo de soportc conectldc @ ung de las perodes ex-

‘cilindro 12 con .yudn dn un pey do elenontos separados arqueadosL

-fpuoden enplear per*os, torn 1los u otros disvosztivos de suje-

el oscudo al cilind:o. En v rtud de eata dlsposiciSn, se define

ptleno, cloruro de vinilo, cloruro de vinilidnno, cianuro de¢
vinilideno, acrxnolitrilo. acetlto de vinilo y limiloron. '
Raririendono- ahorn de un modo ofs.

presente Adnvento, para esparcir un hag. coherente rizado T oxtra-

B comprendo un chorro rormador de banda 11 const1tuido porm j

olomento de auperficie convexs alargado 12 ¥y un escudo arquesdo .

trnma: 14, para sudetar rigudamente el cilindro a cualqu:er Bu~
porf:cio de auscontaozén dihponiblﬂo.V ,
‘ ' 11 oscudo 15 ‘e asienta sobre el

16 quo se ponon on contacto con el cilindro on sus extremos. Se

cién 17 o medios talea como 1msnes, muelles, etc., para sujetar




B

: 5-.'. ,

;o at .

' ."entre la superricie céncava 1nterior del escudo 15 y la auper:;-

B cie conve:a exter.or del cilludro 12, un pase: arquoado que 8¢

- J.v g. la distancia radisl o perpendzﬂular a partmr de la supor—'

°;‘Jricie del cilindro hasta la superficle adyacente del oscudo, es -
.10,

:..;fcudo 13 se altﬁa por encima le 1os saparadores, su canto en o1

30,

. ~dro, ouya altura o espesor dopende de lasdimonsieues de los ele-‘
- |mentos’ separadores 16. En ls modalidud del tnvento ilustrada en
l.las rmgura la &, estos elem(ntos aeparador01 son de esposor

. radial unirorme. Por lo tanto es evmdente que:h altura del paso

. _,'haata la ‘salida en la cusldl baz sale del was0 en rorma do ban-
|es plana ‘B _f{'f AR

77mentos separadoraa 16 ‘58 pueden construxr en rorma de cufiss. &~
ﬁfqueadas 38, que aumentan sraﬁualmente de eapesor deade un a:tre-

z"mo hesta el otro sogﬁn se renreaentsn en la tipura 12, -8t el os-|

,,,A>"la supert;cxe del cilmndro que el canto en el extremo de salida,
'",'20-47 dopendlendo de 1s. orleutacxén de las cunas separadoras, propor-;

' ,oionando de este modo un paso cuya altura varia desde la entradn

dolsaaoa de laa cums separe joras ‘se oncarar hac:La 18 fuerte sun_i,'
~'nistradora del haz (rx*urn 8), 19 dimensién de entrada 8 éel

E tido contrario a 19 fuente de suministro del baz (figura Q),
' la dimensién de entraca 8’ del paso en mayor que 13 dlmenslén de
'salida b' : Le tinalicad y funcién de dxcho disposltlvo se expli-

BT R

e:tinnde parcxalmente 8 1o Iargo do 1s ci:cunrercncin del oilin-’,

uniforme desde 1a entrada por laque oenetra el haz T en el paso

1. uslmente e comprenderé que 1es-olei

extre 0 de entrada deJ paso =staré m%a proxlmo ° ‘nés alejado de

haata la salida Este mmto 30 ilustra asqueméticamente en las
figuraa 8 y 9, ppr las que g8’ podr‘ ver que ‘81 103 extremos méa

paao ‘8 uonor qus 15 dlmonsién de salzda b, mientras que 8i 1os :

extremos méa delgados de las cuﬁau separadorae se encaran en senn"
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|plurelidad de aberturas em forma de ganuiés'eatrechas alargedas

‘18 las cuales, on ests modalidsd del invento, son parelelss gne-

-cién en seneral a tr:vés del chorro rormador de bande 11 median-

| te rodillos conducmdos directamente (no 11ustradoa) Dependiendo

| 1amer.tos ‘no deberé ger ﬁ;yor'quc apfoxinadamente 0 a umos 1000

-10 -

card con més detalle mig adelante.
- Segﬁn se evidencia en laa txguras 2
¥y 4, el cilindro 12, en una regién segmantaria de su pared corres

pondisnte enesencia al arco del escudo 13, estd provista de una

tre si y se oricntan porpendiculsres a 1a direccibén de movimient

del haz T a través del paso. En lugsr de ranuras, las aberturas

18, seglin se ha expuesto antoriormente, pueden estar comstituida
por conjgntos respectivos devpegheﬁas aberturas circulares en all
neacibn prﬁoticamente‘diamatral unas con otras, las aberturas 18
estéhlecen;comunicacién entra el iﬁterior del cilindro 12 y e!
paso del héz, El airé.comprimidﬁ o fluide similar se alimeate 'al
interior delxcilindro 12 désde una fuente 19 v.g., un 6ompransor
° dispbsitivo similar; por.un>donducto o #ubo,flexible 20 que se
conecta a 1a aberturs de la vared extrems d§1 cilindro 15 y s
controla por.una Qﬁlvull de regulacién 2l. El interior del eilim

dro constltuye, por lo tanto, ums cémira impelente desde la cual
se acmite aire en e1 paso por las aberturas 18.

En 1a préctica, el haz pasa por. trac-

de 1o operaclén de tratamiento-a la que se desee someter e) has

después y del dénierupr'ﬁilanento del hai,_la tensién en los fi-

lilinramos por htle. Fiontras el haz se mueve a trav&s del pe-
26, <1 aire comprimido que aleanze la oémara impelente congbi-
tuide por el in.erior hueco del e¢ilindro 12 se expande en eata

ﬁltiLa‘y pénetra entonces er el paso de les filamentos pricti-

camei.te en todas Bu extension, Debido a las dim nsionep unifor~

Chep e @i e
o R SRR w0



10,

15.

30,

corraenta al haz en movimien:. Oy hlcia e ontrlda ali eomo hlcia
- la salida del paso. Bsté sacibn, que se nupbrpono oriolzmonto L]} '
5. - |

| que’ ‘calen por los 1usares de las diveraas ranurus o cborturOI,

1e1 ccnduc‘o radlalmente y.txonde 8 dxstribu;rse pnéctlcamente Ll
,:pigual en la direccibn deLmov1miento del. haz a través del paso ¥

.'sentldo contrarlo. Paru 1os rxnes de ret&rdar o acelerar el  mo-

‘ penatra en el paso rluya preferentemente en la d1rec016n del mo=
' vimmeato del haz o preierentemente‘en aentado contrarlo 8 1a K300

o reccién de movimiento del haz.vEn el«chorroxrormador de- banda de |

] : doae ‘las aberturas adyacenter al extreme de salida o adyacentes
20

'princlpalmente én el pr;mer terclo del paso, se veré que efectua

- ‘sicuén prlncipalmente eh el ©1tiso tercio del paso; se produce
25.: . g

ilares empleando una corstruccién de chorro formador de banda 11-

'genamente modifzcado del tipo que se 11ustra eun la rzgura 5. En

_un chorro rormador de handa de este tlpo, las aberturas 1&a en o

= ll -
mea del paso, eete azre se dxtundiri en-ﬂmbal diroecicnoa dolda
~cada ranura o abertura v.g., en diroccién conauntn y on contra—
bre Jas condiciones de rlujo de . aire rolativumente turbulentaa
aaesvra que el ‘haz filamentarlo se extienda én rorml de. bandn p
r8 o cinta que tiene préoticamenta 1s misma anehurc quo 01 paso.

lss eberturas 18 en el c¢ilindre 12 se tormarén én general o1 ‘sen+

tido rad1al del cilindro, pon lo que el aire a preslén penetra por

vimiento del haz, puede ger @ veces. conven1ente que el aire’ que'

las i‘iguras l 8 4, este ob;jetlvo puede conseguu‘se concentran-

al excremo de entradas del &80, Asi, si las aberturas se sitﬁan

una a.cién retardante en el movimlento del haz (con un cons;suleh

' te aunento de tensi6n) Por el: contrarxo, cuando las aberturas a4

una accién de acelerac16n en el movimiento del haz (con una conq#_
suiente reduccxén en la tenszén del mismo)

Se puedon coneesulr resultados sim:-
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‘que_éé acelerard el movimiento del haz. En el dispositivo de la

"12“'

ciliﬁ@ro 122 se forman én un gentido né radial v.g., cordsl, del
cilindro. Por ccnsiguinnte, el aire admitido en el paso-definido,
entre el c¢ilindro 128 ;7 su escudo agocisdo ‘13 tenderﬁ a fluir |
principalmente 8 derechas con relaciém 8l cilindro (segln selvarﬂ
en ls figura 5). Por 1o tanto, este flujo de aire llevard la di-
reccién de movimiento iel hasz, si este Gltimo se alimenta a travds
del pigo en'lé direccign que ind;ca la flecha X, y opuesto & 1a
direccitn de movimiento del haz si este Glbtimo se alimenta a tra-
vés dsl paso en la dirsccién que indica la flechs Y. Por lo tan-
to, en el primer caso,'el flnjo de aire tendrd tendencis & acele-
rar ellmovimiento del haz a través del paso, reduciendo por lo
tanto la tensién de les filanmentos del haz, 2n el segundo caso,
el flujo de aire tendr§ tendencia & retardar & refrenar el movi-
miento del haz, aumentado de este modo la tensibém en los filsd.-
mentos delhaz. | -
| . ' Rufiriendonos de nueve a las figuras
8 y ¢, se comprenderd que le aceleracién o frenado del movimien=-
to del hagz a frévés del paso gé puede conseguir también con el
empleo de ranures o . hertura: radisles, por ejemplo la ranura. 18,
medicnte la habilitacién de un pase, cuya altura varis desdé"I;
entr:ia hasta le sslics del iz en el paso. En el dispositivédae
la figura 8 doni‘e la dimension de entrada @ es menor que 1a ‘@i~
mensién de salida o, el aire admitido en el paso tendrd tenden-

cia 8 fluir mds libreronte en la direccién de la salida, por lo

figura.9 donde 1a~dimensién ¢e entrede a’ es mayor que la dimen-
sibn de salida'b', el u#ire admitido en el pasqtendré't;ndencia

a flvir més libremente en la direcciﬁn de entrada, por lo que el
moviriento del hsz encomtrurd oposicién J,.por lo tanto, se re-

tard.rd.
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10,

25...

J=mador de banda desorzta v caraoterizadn por ol hecho do que las

' aberturas del. cilxndro se extienden porpcndioulurol 'Y ln diroo-
turas ue exti.enden a lo lare;o de 3eneratriou rupoctivu de)

.i_ cuerpo no oiliudrico), quadntambién dentro dol aloance’ ded proso%
lpn patficular oblicuas eonrfélacién a la direcciénvdg Qovimiinto

|de1 pas V.gey & lo largo de las 1 inaas de interseccién entre la

E horizontal del cilindro. Segﬁn un aspeeto de ‘esta. modalxdad del

. presente invento, el cilindro 12b (veaae la figura 6),. estd pro-‘

15. - |vistc de un- solo conjunto de ‘aberturas 18b, todas las’ cuales son

j“'précticamente paralelas entra ‘88 y L extiende en -un segmento_
.'el clllndro 12c (vease la fl*ura 7) esté prov;sto de 109 conjun- e

'18d .. Estos dos conjuntos de ranuras son por lo tanto oblicuos
'd:.sx onen en una conﬁ.guracién de spina de pesc:do.- Lo

:*gue modlante el emplao de un chorro formader de banda de los ti=

'pos representados en las. fisuras 6 y 7, es que. el axre que pene-

g verscs Iilamentos del hez t, sobre d;versos grupos lateralmente

'i;iig -

. Aunque .13 . construccién de chorro fore| -
cién de. nmovimiento del hez 8 través del eonducta v.s., 1as nber-'
oilindro (o le euperricie -6onvexa prasentada por cunlquior otro
tq invento el que las aberturas puedan or;anta:se de otro modo ¥

superficie convexs .del cilindro y una pluralidad de planos var-

ticalea situados en én@ulos asudos respeotivoa respecto al eae

de la superticie del cilindro obliouo con relacxén al ede del mi

mo.. uegﬁn otro aspecto de ‘esta modalmdad del presente invento,

tos ce aberturas o ranuras o>1icuas préct1camente paralelas 18¢

y 18d, orlentandose les ranurss 180 transversales 8 1as ranures
8 1a direcc16n del movxmlento del haz en sentldoa Opuostos T se

Una ventaja particulsx que se consm-'

trs en ‘el eonducto actﬁa de una forma diferenclal sobre los di=- !

adgacentes ‘0 haces secundar ‘8 de rllamentos. Sagﬂn se compren-
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un escudo hueco 24 a'cuyé cramara interior 25 ge puede introdu=-

derd facilmente, au: cusndo cuslquier incremento dado de la lon-|
gitud del haz que penetra y se mueve & través del paso en el cho
rro, antes de salir de es’e Gltimo, incida directsmente por ac-
cién del aire en toda su anchura, dicha accién ni comenzard ni
terminard sobre todos los filamentos al mismo tiempo, puesto que
en ningln punto del chorro no hay ninguns abertura o serie de
sbertura de admisién de aire que se extienda enterémente a tra=
vés del trayecto del haz. Por lo tanto, existird um intervale

definido entre el instante en que un haz secundario de filamen- i

l

tos (que puede consistir en el caso limite en. un filamento) rec;
ba directamente la accién de; aire y el tmempo en qQue un haz se-
cund:-rio adyacente Ge filamentos recibs directamente la accién
del aire. Este.intérvalo ayuda notablemente a congeguir una me-
Jor eficacia de dispersién del haz filamentario. En vists dél
hechc de'qu; fedo el ;aso'estéien todo momento ileno de gire
en movimiento relativamente turbulento, se observard que ol téx|’
nmino "qﬁa incide dirertgmente" (< cualquiér equivalente del mige-
mo se emblea péra indicar so}amente el astado existente cuando
un incremento de longitud dado del haz secundério de filamentﬁ
pasa d1reotamente sobre una abertura desde la cunl ssle alre:' !
| ' tegln se ha indicado anteriorments,
las aberturas de admisi&h de aire no han de estar exclusivamien-
te situsdss en las superficie liﬁitrofé coﬁvexa‘v.g., el elemen=
to cil{ndrico, del clcrro. kefiriendonos en primor lugsr a la
figura 10, se observaré‘que el chorro formador de bande 22 com-
prénde un ‘¢ilindro sirfperforar o dispositivo similar.de super-

ficie convexa 23, alrcdedor del cual se extiende parcialmente

cir aire,comprimido u otro fluido por unm orificio de admisién

26. 1 escudo se éostiene y se separs del elemento 23 por medio
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1ae Senaradoreﬁ 16’(6.0516 "en"‘io's‘ 'c‘horros de lis 'figurih "1 &9, y'

|1a pared radialmente 1nter‘qr 27,de1 escudo 24 esti provista de i

lun elemento cllindrzco hueco od superrlcle convexn similar 30 y

* |mos con conjunto respectlvo ce aberturas de admieién de. girve 32
,' respectlvas 34 v 35 a traves e los roficxos 36 v 37, para pene--

.trar en. el paso ‘del haz de fllamentos. las aberturas 32 y 33‘

’ sesﬁn se veré _se desplazan unas con relacién a otrss. Es evident

' cudos o cubiertas respectivaa 24 y 31 pueden tener una altura un

g mente, el aacudo de superfmcue céncava arqueada 13 T el elemen~
“to de auperficle convexa 12 pueden defmnir una longltud de srco
' variable del orden de 759 a 1809 segun se ilusnra en 13 flgura

. aeparadores QD form de cuna arqueada. ‘

',banda diversos eegﬁn el presente invento y dascr:tos anteriormen '

, manara apropidda Simplemente a, titllo de eaemplo, si se emplean

- 15 -

[}

aberturas de admisién de aire 28 8. travéu de las cualos 01 aire
de 1la cémara '.meelente 25 penetra en. el conducto. En la mdalidad.

del 1nvento 1lustrada en 1o flgura ll, el chorro 29 oomprende
un’ escudo hueco 31 que 1o rodea parcmalmente Y se aepara del mig
mo por medmo de separadores 16. Ambos de estos elementos esbtén

s:tuados dentro de los 11m1tes del paso«detlnido entre los mis-

33 para que se pueda 1ntroduc1r aire en 188 cémaras 1mpelentes

que 1as aberturaa 28, 52 y.3% en lo que se refiere a sus dlmen—
sxones, forma 7/u orlentaclbr, pueden ser idéntlcas a cualqu:er
de Tos oonjuntos de abertura 18 8 18d ilustradas en las flguras

2y b4a 7, y que 1os pasos entre los elementos 23 y 50 v gus es-|

forme en su totalidad o una altura variable segﬁn se 1ndmca "o3qug,

mﬁtxcamente en las flgura 8 J 9. Segﬁn gé ha descrito anterlor-

12. Ademﬁa, segﬁn se iustra en'ls rlgura 13, se pue 'en emplear'
Eu. todoa los chorros formaoore" de

te, 1as aberturas de admislén de aire se pueden conformar de una‘
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| conducte rectilineo o plano de tipo normal, barrss especisles, cg

.'o a la salida del chor:.{é forsador de banda, y en muchos caso’sr.r
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 ranuris alargudas, estus puqden estsr formadas por medio de una
fresa de doble dngulo montada en una fresadora. £i dicha fresa PR
diera emplearse para fresar uns ranura angular desde el interior
o el exterior del elemento hueco(cilindro o escudo) hasts tallax
~se una ranura de 0,025 mm, dicha renurs podria ensanﬁhapse a8 mano
despuss de una verificecidn periédica con uns f;iga hagta alcan-

zar la dimensién deseada, Este tipo de ranura, come es logico,.

tendrd sus paredes en §ngulo unas con relacién a otras bien de uTa
forma simétrics o asimétrica con respecto a su lineagcentral.iqgl
gitudinal. Como variante, se puede emplear'una sierra ranurado-
ré4 pare formgy las ranuras, en cuyo cagso las paredes de cada
renura serdn paralelas entre si. |

| la provisién y uso de chorros arqusa-
dos por vaipres de banda segin lasg diversas modalidadles del.
presente invento ofrece ventajas en la elaboracién general del
matérial filamentario como es um hez o meché. En los slstemas

'actualménte de mode y que emrlean chorres formsdores de banda de
rriles, anillos u otras gufas, se deben emplear en 18 entrads

e@ ambos lﬁgares, péra orientar el material filamentario en ié
direcqién épropiﬁda para foriacidén de banda y tratamiento ultériﬂ
res. Los chorros forwadqres_‘e'bandas segin el presente invento,
en virtu_d de la curvatura de! paso, inducen en si un cambio en
la direccién del moviﬁinto del haz y por lo tanto pueden servir
pera realizar la funcién bésica de dispersi&n ¥ la funcién suxi-
liar de guia. De este modo sc elimina el uso inevitabl& haste

el przsente de tener que utilizsr alémentos sepsradores del sisg-

tema de elaboracién para ree izar estas funciones. Por consi-

guiente, existen menos plezas que tengan que reemplazarse debido



' 5,._..

15" .

“f estaba provisto de ranuras paralelas de 0 203 mm de anchura que

b dieular 8 1a 5upr£icie del cmlindro. Ia cubierta o eacudo se
25,7

T ranuras quedaran a:tuadas entre 909 v 1052 & ‘partir de la en-

o f'f f;lamento y un den1er total de 50.000 de acetato de celulosa en

- podrian producirse derormaciones en. la oporacién do olaboraci&n’
' seneral. ' '

| plean un p88o curvado segﬁn este invento, han demoltrado funcio-
; nar tamblén de una manera superlor eon, reapecto a 105 chorros de

o paeo plano. Por lo tanto, la- un:formidad de: eatonsién ° disper-

. guea long1tud1na]es del bhagz segﬁn se extrae éste de la bala.

u.adxcmonal en el eaemplo sigulente--

- aluminxo hueco de 152 4 mm de diémetro exterzor y ‘una cublerta

- dro. Ie separaczén eéntre la superficie interlor céncava del es~ |

:____; eudo y exterxor convexa del cxllndro v.g., la altura del paso
205"

: ae rrésaron en el cilindro desde ‘8l exterlor con ayuda de una -

b ttada al paso. El chorro g8 mont6 rigidamente & una alturs de
B 2,44 metros de ung bala de huz. de leamento de 3, 2 denier por

.'..; 17 -

B a desga;te NS por cunsxguienbe, el nﬁmaro do puntoa on el quo l

Tos chorros rormadorez de benda que ed

si&n conseguida es sensiblemente nayor que los chorres de tipo
normal ¥ los chorres formadores de banda de- paso curvado aottan

axtraordznariamente b:en pare e11m1nar retorc;do ralsa y plie-_'
R 1nvento se describe de un modo

Se- construyb un cherro de banda ¢con

un paso arquaado para los £ilamentos empleando un cllmndro de

f; o ascudo de 1209 situado concéntr:qamente con- respecte al cllln-.:'

era da 2, 54 om y 1a anchura del paso era de 203 Bm. El cilindro

freaa de doble éngulo de 459 cuyo ede de corte se orienté perpen

tiJo al cilindro en 1a posiclén relativa neceaarma .para que las

:ilamentos continuos en. la posiclén necesarla pera que la entra-
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da del 'pasb "e-atuv'iex;a_ parg'lpié 8l suelo, Se emples pirci ] uu '
presién de 0,158 Kg/ém2 aumin;atradﬁ s vezén do 2;i2‘m5-‘por
minuto. Le tensién necesaria pnru'mbvor ente hil‘l través del
chorro a velooidad uniforme. era do nproxiudlmnt. 2 ngm por fi-
5. 1amento o u ‘aotal de aproximadamente 30 B Durlnto une hors do
elabcraocién, no pua,ron plieg;_a.zes ni falses mtcrcidon por el ohp
ro, y el eontro'l dé snohura de la beands del iuz (3. ] rnoblbln’mi-
te luporior @ cuilquiera de le conaeguido oon un chorro rorlndor
de banda pane da- tipo clﬁaioo. ' "
c. PR o Cuando se emplea un chorro de aire
| arqueado seg{m el presente ir vento pare alimentar telaao nate=
A rialea 1am1nnres, como marqulsetas, tricots, papal o pléstice
| ae poce . peso, o matorisles ligeros de eatabilidad dinen-ional
relativamente pequeﬁa que pedrian tendor a derormarue o sufrir
15, . doterioros por accién de los rodzllos aliuantadorea clésicoa .
y los diaposztivos varxadoresde la tensiéa, 86 ha podido averi*
suar que una prasibn de aire de aproximsdanente 0,07 Ks/cm s BuU~
a ministrada _por una bombe con un caudal de descargn de aproxina- '
_ dsnoxbo ,70§ m por minuto, da resultados muy bucnoa.
2, 7', e e Aunque la dencripcién anterior de loa ‘
__chorxou aesﬁn el presento 1nvento ¥ los procedimzentoa que com~
pren<en su Juso se han rereriéo principalmente a la utilizsci&n de
fluicos comprimibles. VeBay aire o similar, el presente ‘invento |
, conp:onde también el quo pueden ntilizarse fluidos incompriuibloa_r
25, Vg, 1£quidos Junto con un tratamiento de mter:.al fllamentario
| :en invaraién en un beﬁo liquzdo. -

- OEL liquido aplicado al nnterial en el
' ohorro puede ser 1n0rto con relpecto s la composicién del materttl

Atilaxentario aometido al trat amienbo, girviendo de este modo sim

30, piem«qte para una_runciép do'alipentaoién (con o sin qceleracxén‘

)
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1o reterdo~corresponﬁiénte) s O puede ser}fiaica y/0 quinicamem~ |

|1as de los chorroa de amre, aunque en cualquler caso de tmo u-
. otro tipe los tamaﬁos de lss xberturas dependerén de las carsc-

) terisbicas del fluldo aplxcado al materlal filamentario asi cone’

EERT

te resctivo con relacién al material. En géperal, las aberturss |

ea los chorros empleados de esta maneia serdn aigé mayoresgque

de los coudales deseados. Se comprenderé que la descr:pc16n detaﬂ
1lads anterior se expone slmplemenﬁe g8 titulo de 1lustrac16n y q%-
se pusdén realizsr mucuas varlacmones en el 1nvento sin desviar-
g8 én su espirztu y aluance. ) ‘
Descrlta sufioientemente la naturalezw’
del invento, asi como 18 manera de realizarlo en 1a prdctloa,
debe hacerse constar que las d13p051c10nea anteriormente 1ndica~
das son susceptlbles de’ modiflcaczones do detalle en cuanto no '

albersn su principlo fundamental.
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REIVINDICACTIONES

l.~ Perfeccionamientos en dispositivos para disper-
gar haces de filamentos continuos para la formacidén de bandas
planas, caracterizado porgue cada dispositivo comprende un par
de elementos que presentan, respectivamente, una superfiecie
convexa y una superficie céncava, cuyos elementos se yuxitapo-
nen entre sf para definir, entre dichas superficies, un paso
arqueado, poeco profundo, relativamente ancho, sieﬁdo hueco
al menos uno de dichos elementos y estando destinado a reci-
bir en su interior un fluido a presidén, estando provisto Aicho
elemento, dentro de la regidn de la citada superficie del mis-
mo, de una pluralidad de aberturas estrechas dispuestas aﬁgu—
larmente con relacidn a la longitud de arco del paso ¥y facili-
tando la admisidn de fluido a presidn en el paso siendoc la ion
gitud del arco de dicho paso del orden de aproximadamente 7%
2.- Perfeccionamientos segin la reivindicecidn 1, ca
racterizados porque cada disp?;itivo formador de banda, compre
de un par de elementos que presentana_respectivamenﬁe una su-
rerficie convexa y una superficie cdﬁcava, yuxtaponiéndoge los
elementos entre si e interponiékdose medios separadores entre
los elementos para separar la superficie céncava de la super-
ficie convexa, con el fin de definir entre dichas superficies
un paso relativemente ancho, poco profundo, suavemente curvado
siendo el elemento de superficie convexa hueco y estando desti
nado a recibir en su interior un fluido a presién, estando pro
visto el elemento de superficie convexa, dentro de la regidn
de su superficie convexa, de una pluralidad de abertﬁras estre
chas situadas angularmente con relacidén a la longitud del arco

del paso y fecilitando la admisidn del fluido a presidn en di-

13
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en el interior del paso.

- recibir en su interior respective un fluido a presidn, estando
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cho paso.
3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizados porque cada dispositivo para la formacién de bands
comprende un par de elementos cue presentan, respectivamente,
una superficie convexa y una superficie cénecava, yuxtaponiéndo-
se dichos elementos entre si e interponiéndose medics separe-
dores entre los elementos, para separar la superficie cdncava
de la superficie convexa con el fin de defindir entre dlchas sl
perficies un paso relativamente ancho, poco profundo, suavemeg
te curvado, siendo hueco el elemento de superficie céncava'f
estando destinado a reeibir en su interior un fluido a pres1on
estando provisto el elemento de superficie céncava, dentro de
la regidn de superficie cdncava, de una plurslidad de aberturas
estrechas situadas angulermente con relacidn a2 la lOngitudﬁ&e
arco del paso ¥y facilitando la admisidn del fluido a presidn
4,- Perfeccionamientos segin la reivindicscidn 1, cag
racterizados porque cada dispositivo para formar banda compren
de un par de elementos que presentan, resgpeciivamente una su-
perficie convexa y una superficie cdéncava, cuyos elementos se
yuxtaponen entre si para definir entre dichas superficies un
paso relativamente a%gho, poco profundo, suavemente curvado,

siendo ambos elementos huecos y egtando destinados cada uno a

provisto el elemento de superficie céncava en la regidn de su
superficie cbncava, y el elemento de superficie convexa, en
la regidn de su superficie convexa, de aberturas estrechas
respectivamente desplazadas unas con respecto a otras y situg
das angularmente con relacidn z la longitud de arco del paso

¥ facilitando la admisidén de £luido a presidn en el pasoc,
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del escudo de la superficie convexa del cilindro, con el fin de
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5.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 1, cg
racterizados porgque cada dispositivo formador de banda, com-
prende un c¢ilindro hmeco cerrado en sug extremos opuestos, un
escudo curvado yuxtapuesto al cilindro y extendidndose parcial
mente alrededor del mismo, y medios separadores interpuestos

entre el cilindro y el escudo psra separar la superficie cdncava

definir entre el escudo y el cilindro un paso poco profunid y sud
vemente curvado, estando prgvisto.el cilindro sobre una parte |
segmentaria de su periferia, cuya longitud de arco es mendr que
la del escudo, de una pluralidad de sberturas orientadas éﬁ dngu
lo con relacién a la direccién circunferencial del cilindro, es
tando destinado el interior del cilindro hueco al recibir fluido
a presién, y fecilitando diches aberturas la admisién de fluido
a presién en el paso, L
6a,~ Perfeccionsmientos segln 1a
reivindicacidén 5, caracterisados porque la curvatura de la super
ficie céncava del escudo es iguel a la superficie convexs del ci
lindro, y porque los medios separadores comprenden un par de
barras arquesdas de dimensiones uniforzes, por lo que la altura
radial del paso es uniforme desde el extremo de entrads hesta el
extreno de salida.

72.,~ Perfeccionamientos segln la rei-
vindicacidén 5, caracterizados porque la curvatura de la super=-
ficie cdénevava del escudoes igual a la superficie convexa del ci-
lindro, y los medios separadores comprénden un par de barras
arqueadas cuneiformes por lo cue l3 z2lturs radial del.paso varia
gradualmente desde el extrero de erntrada hasta el extremo de sa-
lida.

82,~ Perfeccionamientos segln la rei-

vindicacién 5, carscterizados porque las aberturas en leo parte
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segmentaria del cilindro se forman pars dirigir los chorros res-
pectivos de fluido a presidén, en los puntos de entrada en el pa-

so, radialmente con relacidn &l cilindro.

02,- Perfeccionamientos segin la rei-
vindicacidn 5, caracterizados porque las aberturss en la parte
segmentaria del cilindro se forman para dirigir 1las corrientes
respectivas de fluido a presidn, en sus puntos de entrada al in-
terior del paso, en direccidén cordal al cilindro.

102,- Perfeccionamien.os segin s
reivindicscién 5, caracterizados porque las aberturas se extien-
den paralelas al eje del cilindro.

112,~ Perfeccionamientos segim lz rei-
vindicacidén 5, caracterizsdos porque al menos algunas de las aber
turas se extienden oblicuas al eje del cilindro. |

- ‘ . 122,- Perfeccionamientos segGn la reil
vindicacidn 11, caracterizados porque las aberturas se disponen
en ung organizacidén en espina de pescado.

132,~ Perfeccionamientos segin la reii

vindicacién 5, caracterizadeos porque lss aberturss se concentran
en aquella parte de la periferia del cilindro que eé coextensiva
de la seccién inicial del paso. v

l4a,- Perfeccionamientos segln lz rei
vindicacidén 5, carscterizedos porque las aberturas se concentran|
en aquella parte de la perifzsria del cilindro que es coextensi-
va de la seccién final del pPaso.

152,- Perfeccicnamientos segln la rei
vindicacién 5, caracterizados porque las aberturas son prdcti-
camente parslelas entre si y se extienden perpendiculares al tra
yecto de moviminto del haz a través del paso.

168.- Perfeccionamizntos segln la rei

vindicac'dn 5, carecterizados porque las eberturas son péctica-
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rnente paralelas entre si y se extienden oblicuas al trayecto de °
movimiento del haz a trzvés del paso.
17a.~ Perfeccionamientos segln la

reivindicacibn 5, caractefizados porque las aberturss se dispo-
nen en dos grupos, siendo las aberturas de cads grupo préctica-
mente paralelss entre si, extendiendose las aberturas de Dpr'lo
menos uno de loé_grupcs oblicuas al trayecto del movimiento del
haz a través delfpaso, ¥ porque :las sberturas en cada grugp: se
crientan prdcticamente transversales a las aberturas del otro -
grupo, pera definir de este modo uns configuracién de espina
de pescado de dichas aberturas. o

18.~ Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacién 1, caracterizados porque_pada(dispositivo formador de ban~

da, comprende un par de elementos que presentan, respectivamente,
" i

una superficie convexa y una superficie cénecava, estando los elg'

mentos yustapuestos entre si pars definir entre dichas superfi-
cies un paso relativamente ancha, poco profundo, suavemsnte curvy
do, siendo hueco el elemento de Supéfficie convexa y destinado
a recibir en su interior un flvido & presidn, estando provisto
el elemento de sup’rficie convexa, dentro de lz regidén de su su-
perficie convexa, de un2 pluralidad de aberturas estrechas situs
das angularmente con relecidén a la longitud de arco del paso y fg
cilitando 1z 2dmisién de fluido o presién en el paso, siendo di-
cha superficie convexa una curvatura cilindrica, y siendo la loa
gitud del arco del paso del orden de 75 a 180¢,

192,~ Perfeccionamientos seglin la rei:
vindicacién 8, ceracterizzdos porque las aberturas en la super-
ficie convexa se extienden a lo largo de generatrices respecti=-

vag de la superficie convexa.

208,~ Perfeccionamientos segln 1a rei
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vindicacidn 18, caracterizados porgue por 1o menos alguna de
dichas aberturas en la superficie convexa se extienden obli-
cuas con relacidn al eje de curvatura de la superficie conve-
xa.

21.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 18,
caracterizados porgue las gberturas se disponen en una corfi-
guracidn de espina de pescado.

22.~ Perfeccionamientos en dispositivos para dispexr
sar haces de filamentos contimuos para la formacidn de bandas
planas, tal y como queda sustancialmente descrito en la presqg
te HMemoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 25 hojas escritas a mdquina

por una sgola,
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