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late invento se refiere a procedí- t 
mientos y medios para el tratamiento de haces de filamentos con-! 
tinuog.

10*

15.

20.

25.

Los haces de filamentos continuos, en 
los que la pluralidad de filamentos puede ser del orden de varios 
cientos hasta alcanzar un millón se pueden emplear en lá fabri-? 
caciÓn de una gran variedad de productos textiles y no textiles 
tales como filtros para cigarrillos, telas para vestimenta y pa­
ra mobiliario, guatas para almohadas y tapicerías, filtros para 
gases y líquidos, compresas sanitarias, y muchos otros productos. 
Después de la extrusión de ios filamentos y su acumulación en ha­
ces de tamaño apropiado, el haz o mecha resultante se vuelve en 
general coherente v.g., los filamentos no se separan rizándose .J 
hasta alcanzar el grado de aproximadamente cuato a 20 o más rizos 
por cada 25,4 mm. El haz rizado se embala o se empaqueta como 
medida preparatoria a almacenarse para utilización ulterior o 
transporte. Cuando se desóa emplear dicho haz o mecha en la fa­
bricación de cualquiera de l>s productos mencionados, es necesa­
rio abrir primero el haz y hucer que pierdan coincidencia los 
rizos y después transformar d  haz en una banda ancha de filamen­
tos. La práctica normal consiste en abrir el haz rizado para 
hacerlo pasar, según se extrie de ló bala, a través de un tipo 
de dispositivo dispersor preliminar conocido por el nombre de 
"chorro formador de ba ldas" que aplana el haz en forma de una 
banda relativamente estrecha de anchura uniforme que se puede 
alimentar en el aparato empleado para abrir el haz donde se des­
componen los rizos o re hacen que pierdan coincidencia. Al salir 
el haz del aparato pa:a emplear para abrirlo, el haz se alimen­
ta a. través de otro c! orro fbrmador de banda en el cual se ex­
tiende hasta alcanzar la anchura final deseada como medida pre-$0.
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paratoria a otro trata'danto adicional. Eaton chorro# fomudore* 
da banda tienen an ^ennral la forma da un.par da placas patala- 
ida separadas entró la? cuales se define un paso rectilíneo a tM 
véa del cual aa llevé ;1 haz, aatando proviata una o embaa pla­
ca# de una pluralidad ia ranuras alargaba u otra# abarturaa a 
través de lea cuales es admire an al paao aire comprimido. El 
aire que fluya introduCiandose y pasando a través da dicho paao 
airva para diaperaar el haz on una banda pLana relativamente aa- 
trecha aegún aa daeaa.

31 presente invento tiene pr objeto 
proporcionar un nuevo procaáímientb para diaperaar el haz en 
una formación de banda plañe idónea para aometerae a una varia - 
dad de óperacionea de tratamiento dal haz o mecha.

)tro objeto del presente inventó es 
proporcionar nuevos chorros ormedores da banda para diaperaar 
un haz rizado!

Jtro objeto del presente invento ea 
proporcionar uh procedimiento y un dispositivo para dispersar 
un haz que comp ende nover í haz a través de un paao arqueado 
mientras que se admi e un fluido comprimible a presión en di­
cho paao.

Un objeto más especifico del pré­
sente invento es proporción.r chorros formadores de banda donde 
el paso arqueado del haz ea í definido entra ün elemento general 
mente tubular y un esoudo a¡queado aituado adyacente a dicho 
elemento y al menos parcial) ente alrededor del elemento.

Otro objeto del presente invento es 
proporcionar dichos OÍorros formadores de banda en los cuales 
las ranuras de admisión del fluido está previstas en el elemento 
tubular o el escudo, c en a: bes, y se pueden disponer para que

POOR 
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admitan el fluifio comprimido en el pane 10 de una íornw rudiaJ
0 no radial con respecto a la curvatura del trayecto del mo­
vimiento del haz.

Los objetos anteriores y otros ob­
jetos del presente invento, asi como las características y ven­
tajas de aspectos preferible:: de los procedimientos y medios del 
mismo, se comprenderán con nnyor claridad por la descripción de­
tallada que sigue, tomando como referencia los dibujos adjuntos, 
en los qüe: !

iLa figura 1 es una ilustración asqueé 
mática de un aparato daspersor de haz que emplea un chorro for- 
mador de banda construido según los principios del invento.

La figura 2 es una vista isométrj^ca 
despiez da del chorro formador de banda ilustrado en la figura
1 e ilustra el elemento tubuLar previsto de ranuras radiales 
dirigidas longitudinalmente.

ía figura 3 es una vista tomada a lo 
largo de la linea de corte 3-3 de la figura 2.

*a figura 4 es una vista tomada a lo 
largo de la linca de corte 4-4 de la figura 2.

;3 figura 5 es una vista en sección 
transversal de un tipo de ch- rro formador de banda, ligeramente 
modificado, en el cual la rarura.de admisión del fluido en el 
elemento tubular no están orientadas radialment-e.

i a figura 6 es una vista isométrica 
de un chorro tubular formador de banda provisto de ranuras orien 
tadas oblicuamente en una dirección conjunta oon relación al 
eje del elemento.

3 a figura 7 es una vísta similar de 
un elemento tubular de chorre formador de banda que tiene ranu-
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ras situadas en una forme obiicuamónte bidiPoeeî múl eem i-elqci.d̂ 
al eje del alamente.

L?;s figures8y^9aon vistas fronte lar 
esquemáticas dal ohorro form̂ der da banda qué ilustra la habili­
tación de paao.de espesor variable entra elementos tubu3¡sr y Aa 
escude;,y las

10.
Figuras 10 a 13 son vistas en sscción 

transversal, similares a la figura 5 da otros tipos modificados 
da ohorros formadores da banda según al presante inventa.

Eh términos generalas, al charro for­
ma dor da banda comprenda un mtr da elementos Aa superficies ar­
quearía complementarias situ dos adyacentes entre si teniendo 
una de ellos la configuración da un escudo de superficie oónca-

15.

20.

25.

va y dirigiandóaa parcialmente alrededor del otro para definir 
entre si un paso arqueada peco profundo a través del cual se pue­
den mover los filamentos del haz. Según un aspecto del presente 
invento, el elemento do superficie convexa es hueca, y su inte­
rior está en comunicación con una fuente de fluida comprimible, 
v.g., aire a presión. Aquella parte de este elenento que sesen­
ta le superficie limítrofe convexa del paso se fabrica preferi­
blemente de metal o aleación metálica u otro material que tenga 
una gran resistencia al desgaste per fricción per el paso de loa 
filamentos. El escudo se puede fabricar del mismo material y, ai 
sis desea sé puado fabricar de un material de plástico transparen­
te apropiado pare que se pueda inspeccionar la acción de dieper- 
sién del hez por parte del chorro. La altura del paso v.g., la 
distancia perpendículorentre las superficies coincidentes de 
estos elementos, os en general del orden de 0,79 mm s 6,35 mm. 
pe ur modo más especifico, la superficie limítrofe convexa del

36, páeo está Constituida preferiblemente por la superficie exterior
POÓR 
QUAUT
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de un cilindro circular recto,- mientras que la superficie limi- j 
trofe cóncava del paso está constituido por la superficie inte- ¡
rior de una placa curvada que tiene la configuración de un segmet 
to de cilindro circular rectr aproximadamente 10a a 1806, pre­
feriblemente entre 75a y 18of-. La disposición de los dos elementos 
puede ser de tal naturaleza nue la altura del paso permanezca uni 
forma desde la entrada del hez hasta la salida, pero se compren­
derá, según el presente invento, que la altura del paso no ha de 
ser necesariamente uniforme v.g., que podría variar la altura de¿ 
de la entrada del haz hasta la salida. Como es lógico, se compren 
derá que se puede definir une altura constante o un paso de al­
tura variable entre do3 elementos no cilindricos, siendo la úni-¡ 
ca exigencia que la al&ura del paso en su dirección de anchWP !
v.g., a lo largo de cualquier generatriz dada de la superficie [
limítrofe convexa sea uniforite. Las dimensiones deseadas del pa­
so se pueden conseguir empleando superficies cóncavas y convexas 
de curvaturas diferentes^, pero es preferible utilizar supeiffi- 
cíes de curvatura semejante separadas una de otra por medio de 
separadores de dimensiones apropi das interpuestos entre los dos 
elementos en lados.opuestos del paso. '

Dentro de los confines del paso de 
filar entos asi formados, el elemento de superficie convexas  ̂
está provisto de una pluralidad de ranuras estrechas a través de 
las cuales se admite aire ccaprimido en el interior del paso.
Con preferencia, el aire tendrá una presión de aproximadamente 
0,14 Kg/cm . Las ranur3s de admisión de aire se orientan general­
mente en sentido transversal a la dirección de movimiento del has 
a través del paso. La ranura, si se orientan con su dimensión lor 
gitudinal dirigida .en sentido oblicuo a la dirección de movimien­
to del haz se pueden disponer paralelas en una dirección conjun-30



6

5.

10 *

15.

20.

25.

30.

ta, o se pueden disponer̂ en'-i'óé̂ grupos de ranuras prá ótica msn te 
paraleles, orier tados la a ̂ nüi&aí A*- cede -grupo t; aaevóMa lee 
a lea renüraa del o ero para (¡efinir une oonfigurecióa en eepiaa. 
La a. ranura a se' pueden extender a * trevés de la a superficies conve­
xa de una forma radial o-cordal. En cada oeso, oemo es lógico 
las ranuraa ae pieden dirigir en la dirección de la entrada del 
haz o en la direooión de la salida del haz en el oondueto. La fi­
nalidad y ventaja Ae diohas disposiciones ae expondrá con detalla 
mía adelante. La anchura decsda ranura será preferiblemente del 
orden de aproximadamente 0,101 a apróximademente 0,508 mm. .

Si ae deaea, cada una de las abertu- 
raa en el elemento de superficie convexaa, en lugar de tener la 
ío ma de una ranura relativamente larga y continua, podría'catar 
completa por una pluralidad dé orificios o aberturas separadas 
relativamente corean, alinea;'aa para producir un efecto práctica­
mente similar al de una ranu a larga¿ Asimismo, según otro a as­
peóte 3 del presente invento, laa aberturas de admisión de aire 
de cualquier carácter que se; se pueden habiliatr en el elemento 
de escudo en lugar de formar-e en el elemento de superficie con­
vexa o, como variante ae pueden habilitar conjuntos respectivos 
da aberturas de admisión da lira, Cada una-en comunicación con 
au cámara impelente correspondiente en ambes elementos que défi_ 
nan el paso. En cada caso, és conveniente situar las aberturas e: 
cada uno de estos elementos -;lgo Aaaplazadaa con relación a laa 
aberturaa en al otro elemento.

M  procedimiento según el presente in­
vente es particularmente idóneo para utilizarse en la dispersión 
de ú: haz de filamento múlti les para formar bardas planas tanto 
antes cómo después de la operaoión de apertura del haz aaooiada 
con la.producción de filtros papa -cigarrillos y productos texti-



les sin tejer y productos no textiles, pero sin quedar limitado i
- . i

a estos fines, lor lo tanto, los principios del invento tienen 
aplicación a la dispersión de haces de filamentos v.g., mechas 
o torzales o hilados, junto con operaciones como las de aplica­
ción de plastificante, lubricante u otpo acabado. Además, debi_ 
do a la posibilidad de construir de este modo los chorros según 
el invento para que se pueda admitir aire en el paso-y ejercer 
una fuerza de alimentación positiva sobre el material filamenta- . 
rio pasante, el invento tiene aplicación al transporte de telas 
de peso ligero o materiales laminares similares con poca estabi­
lidad dimensional y que se pueden deformar o sufrir daños por 
la acción de rodillos de alimentación clásicos v.g., telas de 
marquiseta o de tricot, plásticos de galga delgada o papel.,

El preserte invento es particularmen­
te idóneo para tratamientos como el mencionado de material fila- 
mentario compuesto por derivados orgánicos de celulosa como los 
ásteres o éteres de la misma, asi, el material filamentario pue­
de comprender ásteres de ácidos orgánicos de celulosa como ela- 
cetito de celulosa, propionato de,celulosa, butirato de celulo­
sa, benzoato de celulosa, acetato fermato de celulosa acetato 
propionato de celulosa, butirato acetato de celulosa y simila­
res, éteres como etilcelulos-A, etc. Los ásteres se pueden madu­
rar o estar prácticamente esterificac-os de una forma total, v.g., 
contener menos de 0,29 grupos hidroxilos libres per unidad de 
anidroglucosa, como es el triácetato de celulosa.

Los filamentos, como es lógico, se 
pueden fabricar de otros materiales de naturaleza termoplástica 
Como ejemplos de estos materiales se citan las superpoliamidas 
como ás el nylon, superpoliósteres como el polientereftalato, á- 
cido poliglicólico y ccpolimeros de los mismos, polímeros y

' - 7  *
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copeltmeros de compuestos de vinilideno, ocüto el etilene, pre- 
pileno, cloruro de vinilo, cloruro de vinilideno, cianuro de 
vinilideno, acrinolítrilo, acetetodeVinilo y similares.

Refiriéndonos e.hors de un modo. ata. 
particular a los dibujos,, el presente invento se describe incor­
porado en un aparato espacoidor del haz, pero ae rebordare que 
dicho aparato, según se ha indicado anteriormente, puede ser­
vir para otras finalidades, Tomando como referencia en primer 
lugar les figuras 1 a 4, un aparato 10 según el aspecto del 
presente invento, para esparcir un haz coherente rizado T extra-} 
ido da una bala u otro recipiente C én forma de una banda plana j 
B comprende un chorre formador de banda 11 constituido por m ¡
elemento de superficie convexa alargado 12 y un escudo arqueado . 
de superficie cóncava 13, cuya longitud es coextensiva de la del 
elemento 12. En la modalidad ilustrada del invento, el elemente 
12 es un.cilindro circular recto, y el escudo 13 es una placa 
curvada que se puede considerar en esencia un segmento de Í50a 
de dicho cilindre. El cilindro 12 es hueco, y sus estrenos ppues 
tos están cerrados de unafon-a hermética al aire por paredes 
extremas 14, en una de la a cuales hay prevista una abertura 15.
Se pueden utilizar medios apropiados (ne ilustrados) v.g., ua di¿ 
positivo de brazo de soporte conectéde a una de las paredes ex­
tremas 14, para sujetar rígidamente el cilindro a cualquier su­
perficie de sustentación disponible.

1*1 escudo 13 se asiente sobre el 
cilindro 12 con ayude de un per de elementos separados arqueados 
16 que se ponen en contacto con el cilindro en sus extremos. Se 
pueden emplear perros, torn.llos u otros dispositivos de suje- 
cián 17 ó medios tales como imanes, muelles, etc., para sujetar 
el escudo el cilindro. En v rtud de esta dispesicián, se define



entre la,superficie cóncava interior del escudo ,13 y la superfi­
cie convexa exterior del cilindro 12, un paso arqueado que ae 
extiende parcialmente a lo largo de ia circunferencia-del cilin­
dro,, cuya altura o espesor depende de lasdimensionea d,e los ele­
mentos separadores 16.. En la modalidad del invento ilustrada en 
las figura 1 a .4, estos elementos separadora^;son de espesor 
radial uniforme. Por lo tanto, es evidente que h altura del pasa 
v.g., la distancia radial o perpendicular a partir de la super­
ficie del cilindro hasta la superficie adyacente del eacudo, es * 
uniforme desdé la entrada por laque penetra el haz T en el paso 
hasta la salida en la cual áL haz sale del paso en forma de ban­
da plana. B.

I ;ualmente ae comprenderá que los ele­
mentos separadores 16 se pueden construir en forma de cuñas-ar­
queadas 38, que aumentan gradualmente de espesor desde un extre­
mo, hasta él otro sogüh se representan en la figura 12. Si el es­
cudo 13 se sitóa por encima le loa separadores, su canto en el 
extremo de entrada del paso estará más próximo o más alejado de 
la superficie del cilindro que el canto en el extremo de salida, 
dependiendo de la orientación de las cuñas separadoras, propor­
cionando dé éste modo un paso cuya altura varia desde la entrada 
hasta la salida. Este punto 3é ilustra esquemáticamente, en las 
figpras 8 y 9, por las.que se podrá ver que si los extremos más 
delgados de las cutías separa loras se encaran hacia la fuente sum¡. 
hiatradora del haz (figura 2), la dimensión de entrada a dél 
paao-a manar que la dimenaión de salida b, mientras que si los 
extremos más delgados de las cuñaa separadoras se encarén en sen­
tido contrario a la fuente de suministro del haz (figura 9), 
la dimensión de entraba a" del paso en mayor que la dimensión de
salida b* .La finaíi^aA y función de dicho dispositivo se explit
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cará con más detalle mía adelante.

Según se evidencia en laa figuras 2 
y 4, el cilindro 12, en una regida segmentaria de su pared corre¿ 
pondiente en esencia al arco del escudo 13, está provista de una 
pluralidad de aberturas en forma de ranuras estrechas alargadas 
18 las cuales, en esta modalidad del invento, son paralelas pn- 
tre si y se orientan perpendiculares a la dirección de movimiento 
del haz T a través del paso. En lugar de ranuras, las aberturas 
18, según se ha expuesto anteriormente, pueden estar constituidaá 
por conjuntos respectivos de pequeñas aberturas circulares en alj. 
neación prácticamente diametral unas con otras, Las aberturas 18j 
establecen comunicación entre el interior del cilindro 12 y e2 j 
paso del haz. El aire comprimido o fluido similar se alimenta al 
interior del cilindro 12 desde una fuente 19 v.g., un comprensor 
o dispositivo similar, por ua conducto o tubo flexible 20 que se 
conecta a la abertura de la ¡ared extrema del cilindro 15 y se 
controla por una válvula de regulación 21. El interior del cilin(* 
dro constituye, por lo tanto,, una cámara impelente desde la cual 
se ermita aire en el paso por las aberturas 18.

i.n la práctica, el haz pasa por. trac­
ción en general a través del chorre formador de banda 11 median­
te rodillos conducidos directamente (no ilustrados). Dependiendo 
de le operación de tratamiento a la que se desea someter el has 
después y del denierppr filamento del haz, la tensión en les fi­
lamentos no deberá ser mayor que aproximadamente 0 a unos 1000 
miligramos por hilo. Mientras si haz se mueve a través del pa­
so, el aire comprimido que alcanza la cámara impelente consti­
tuida por el inerior hueco del cilindro 12 se expande en esta 
Alt i: ¡a y penetra entonces en el paso de les filamentos prácti­
camente en todas su extensión. Debido a las dice nsionea unifor-
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mes del paso, este aire rse-difuhdi^ en embaa dirae'olcnaa desde 
cada ranura o abertura v.g., en dirección conjunta.y en oontra- 
corri ente al haz en movimi en !.c ,- hacia: la: ahtüada áai Cena hacia 
la salida del peso. Está acción, que ae superpone, eficazmente s^ 
bre Jes condiciones de flujo de aire relativamente turbulentas : 
que calen por loe lugares de las diversas ranuras o aberturas, 
asegura que el haz filamentario se extienda en forma de banda plá 
na o cinta que tiene prácticamente la misma anchura que-el paso. 
Las aberturas 18 en el cilindro 12 se formarán en general en sen­
tido radial del cilindro, por lo que el 8ire a presión penetra per 
el conducto radialmento y hiende-a distribuirse prácticamente por 
igual en la direoción dê  movimiento^ del-has a través del paso y 
sentido contrario. Para los fines de retardar o acelerar el*mo­
vimiento del haz, puede ser a veces conveniente que el aire que 
penetra en el paso fluya preferentemente en la dirección del mo­
vimiento del haz.o preferentementenan sentido contrario a la di­
rección de movimiento del ha z .r;En.el^chorroformador de banda de 
laa figuras 1 a 4, este objetivo puede conseguirse concentrán­
dose las aberturas adyacentes al extremo de salida o adyacentes 
ál extremo de entradas del paso. Asi, si las aberturas se sitian 
principalmente en el primer tercio dei paso, se verá que efectúa 
úna .aoóión retardante en el movimiento del haz (con un consiguien 
te áunento de tensión). Por el contrario, cuando las aberturas se 
situón principalmente eh el último tercio del paso, se produce 
una acción dé aceleración en el movimiento del haz (con una consj 
guíente reducción en le tensión del mismo).

Se pueden conseguir resultados simi­
lares empleando una construcción de chorro formador de banda li­
geramente modificado del tipo que se ilustra en la figura 5. En 
un chorro ifórmador de banda de este tipo, las aberturas 18a en el



cilindro 12a se forman en un sentido no radial v.g., cordal, del 
cilindro. Por consiguiente, el aire admitido en el pasó definido 
entre el cilindro 12a / su escudo asociado 13 tenderá a fluir 
principalmente a derechas con relación al cilindro (según se verá 
en la figura 5). Por lo tanto, este flujo de aire llevará la di­
rección de movimiento leí han, si este último se alimenta a travé 
del paso en la dirección que indica la flecha X, y opuesto a la 
dirección de movimiento del haz si este último se alimenta a tra­
vés del paso en la dilección que indica la flecha Y. Por lo tan­
to, en el primer caso, el flujo de aire tendrá tendencia a acele­
rar el movimiento del haz a través del paso, reduciendo por lo 
tanto la tensión de los filamentos del haz. En el segundo caso, 
el flujo de aire tendrá tendencia a retardar a refrenar el movi­
miento del haz, aumentado de este modo la tensión en los fila­
mentos delhaz.

Refiriéndonos de nuevo a las figuras 
8 y 9, se comprenderá que la aceleración o frenado del movimien­
to del haz a través del paso se puede conseguir también con el 
empleo de ranuras o^hertura^ radiales, por ejemplo la ranura 18, 
mediente la habilitación de un paso, cuya altura varia desde la 
entrada hasta le sali¿3 del hez en el paso. En el dispositivo de 
la figura 8 donde la dimensión de entrada a es menor que la di­
mensión de salida o, el aire admitido en el paso tendrá tenden­
cia a fluir más libremente en la dirección de la salida, por lo 
que se acelerará el movimiento del haz. En el dispositivo de la 
figura 9 donde la dimensión de entrada a' es mayor que la dimen­
sión de salida b', el aire admitido en el pas(ytendrá tendencia 
a fluir más libremente en la dirección de entrada, por lo que el 
movimiento del haz encontrará oposición y,.por lo tanto, se re­
tardará.
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Aunquei.la ..cohstrúdeió^'da chorro for- 
,mador de banda descrita y caracterizada por el hecho de que. las 
aberturas del cilindro se extienden perpendiculares e .3# direc­
ción de.movimiento del haz a través del conduoto v.g., las aber­
tura e se extienden a lo largo de generatrices respectivaa del 
oilindro (o lá superficie, convexa presentada por.cualquier.otro 
ouerpo no oilindrico), queda también dentro del alcance del presea 
te invento el que las aberturas puedan orientarse de otro modo y 
en particular oblicuas con relaoión a la dirección de movimiento 
del haz v.g., a lo largo de las lineas de intersección entre la 
superficie convexa .del cilindro y una pluralidad de planos, ver­
ticales situados en ángulos.agudos.respectivos respecto al eje 
horizontal del cilindro. Según un aspecto,de esta modalidad del 
presente invento, el cilindro 12b (vease la figura 6), está pro­
viste d.e un solo conjunto de aberturas 18b, todas las cuales son 
práctioamente paralelas entra si y se extiende en un segmento 
de lá superficie del cilindro oblicuo con relación*al eje del min 
mo. Según otro aspecto de es ¡ja modalidad del presente invento, 
el cilindro 12c (veasf la figura 7) está provisto de los conjun? 
tós..de aberturas o ranuras oblicuas prácticamente paralelas Í8c 
y 18d, orientándose l&s ranuras 18c transversales a las ranuras 
Í8d . Estos dos conjuntos de ranuras son por lo tanto oblicuos 
a la dirección del movimiento del haz en sentidos Opuestos y se 
disponen en una configuración de espina de pescado.

Una ventaja particular que se consi­
gue mediante el empleo de'un chorro formador de banda de los ti­
pos representados en las figuras 6 y 7, es que el airé que pene­
tra en el conducto actúa de una forma diferencial sobre los di­
versos filamentos del haz t, sobre diversos grupos lateralmente 
adyacentes o haces secundar: s de filamentos. Según se compren-
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dará fácilmente, au:. cuando cualquien* incremento dado do la Ion-! 
gitud del haz que penetra y se mueve a través del paso en el cho' 
rro, antes de salir de es'.e último, incida directamente por ac­
ción del aire en toda su anchura, dicha acción ni comenzará ni 
terminará sobre todos los filamentos al mismo tiempo, puesto que 
en ningún punto del chorro no hay ninguna abertura o serie de 
abertura de admisión de aire que se extienda enteramente a tra­
vés del trayecto del haz. Por lo tanto, existirá un intervalo 
definido entre el instante en que un haz secundario de filamen­
tos (que puede consistir en el caso limite en un filamento) recit- 
ba directamente la acción del aire y el tiempo en que un haz se­
cundario adyacente de filamentos reciba directamente la acción 
del aire. Este intervalo ayuda notablemente a conseguir una me­
jor eficacia de dispersión del haz filamentario. En viste dál 
hecho de que todo el iaso está en todo momento lleno de aire 
en movimiento relativamente turbulento, se observará que el tér 
mino "que incide dirertamente" o cualquier equivalente del mis­
mo se emplea para indicar solamente el astado existente cuando 
un incremento de longitud dado del haz secundario de filamento 
pasa directamente sobre una abertura desde la cual sale airéí

L'.egún se ha indicado anteriormente, 
las aberturas de admisión de aire no han de estar exclusivamen­
te situadas en las superficie limítrofe convexa v.g., el e lamen- 
to cilindrico, del chorro. Refiriéndonos en primor lugar a la 
figura 10, se observará que el chorro formador de banda 22 com­
prende un cilindro sii perforar o dispositivo similar de super­
ficie convexa 23, alrededor del cual se extiende parcialmente 
un escudo hueco 24 a cuya cromara interior 25 se puede introdu­
cir aire comprimido u otro iluido por un orificio de admisión 
26. El escudo se sostiene y se separa del elemento 23 por medio



de separadores 16. (como en.lps.choprp,s de las figuras 1 a 9$ y 
la pared radialmente interior, 27td,e.l escudo, j24 está provista de ¡ 
aberturas de admisión de aire 28 a .través de íes cuales el aire 
de la cámara impélante 25 penetra en. el conducto. En la tsdalidad 
del invento ilustrada en la figura 11, el chorro .29 comprende 
un elemento cilindrico hueco o &  superficie convexa similar 30. y 
un escudo hueco 31 que lo rodea parcialmente y se separa del mis 
mo por medio de separadores 16. Ambos de estos elementos están 
situados dentro de los limites del paso(definido entre los mis­
mos con conjunto respectivo de aberturas de admisión de aire 32 3 
33 para que se pueda introducir aire en las cámaras impelentes 
respectivas 34 y 35 a través de los roficios 36 y 37, para pene­
trar en el paso del haz de filamentos. Las aberturas 32 y 33; 
según se verá, se desplazan unas con relación a otras. Es evidente 
que las aberturas 28, 32 y 3" en lo que se refiere a sus dimen­
siones, forma y/u orientación, pueden ser idénticas a cualquier 
de los conjuntos de abertura 18 a 18d ilustradas en las figuras 
2 y 4 a 7* y que los pasos entre los elementos 23 y 30 y sus es­
cudos o cubiertas respectivas 24 y 31 pueden tener una altura uní 
forme ent su. totalidad o una altura variable según se indica -osquí! 
mágicamente en las figura 8 y 9* Según áe ha descrito anterior­
mente , el escudo de superficie cóncava arqueada 13 y el elemen­
to de superficie convexa 12 pueden definir una longitud de arco 
variable del orden de 75o a 1800.según se ilustra en la figura - 
12. Además, según se ilustra en la figura 13, se pue.en emplear 
separadores en forma de cuña arqueada.

En todos los chorros formadoren de 
banda diversos según el presente invento y descritos anteriormen
te, las aberturas de admisión de aire se pueden conformar de una 
manera apropiada. Simplemente a,titulo de ejemplo, si se emplean



ranuras alargadas, estas pueden estar formadas por medio de una 
fresa de. doble ángulo montada en una fresadora. Si dicha fresa pjg 
diera emplearse para fresar una ranura angular desde el interior 
o el exterior del elemento hueco(cilindro.o escudo) hasta tallar 
se una ranura de 0,025 mm, dicha ranura podría ensancharse a manó 
después de una verificación periódica con una galga hasta alcan­
zar la dimensión deseada. Este tipo de ranura, como es logico,. 
tendrá sus paredes en ángulo unas con relación a otras bien de u^a 
forma simétrica o asimétrica con respecto a su linea central Ion 
gitudinal. Como variante, se puede emplear una sierra ranurado- 
ra para formar las ranuras, en cuyo caso las paredes de cada 
ranura serán parálelas entre si.

la provisión y uso de chorros arquea­
dos por valores de banda según las diversas modalidadles del^ 
presente invento ofrece ventajas en la elaboración general del 
material filamentario como es un haz o mecha. En los sistemas 
actualmente de moda y que emrlean chorros formadores de banda de 
conducto rectilíneo o plano le tipo normal, barras especiales, cá 
rriíes, anillos u otras guías, se deben emplear en lá entrada 
o a la salida del chorro forjador de banda, y en muchos casos 
en ambos lugares, para orientar el material filamentario en la 
dirección apropiada para for.ación de banda y tratamiento ulterió 
res. Los chorros forjadores e bandas según el presente invento, 
en virtud de la curvatura del paso, inducen en si un cambio en 
la dirección del moviminto óel haz y por lo tanto pueden servir 
para realizar la función básica de dispersión y la función auxi­
liar de guia. De este modo se elimina el uso inevitable hasta 
el presente de tener que utilizar elementos separadores del sis­
tema de elaboración para rea izar estas funciones. Por consi­
guiente, existen menos piezas que tengan que reemplazarse debido



a desgaste y, por c^usigúienLe, el número da puntos en *1 que j 

podrían producirse deformaciones en. la operación da elaboración 
general.

Los chorros formadores da banda .que aá 
plean un paso curvado según este invento, han demostrado funcio­
nar también de una manera superior con respecto a los chorres dé 
paso plano. Por lo.tanto, la uniformidad de:ostensión o disper­
sión conseguida es sensiblemente mayor que los chorros de tipo 
normal y los chorros formadores de banda de paso curvado actúan 
extraordinariamente bien para eliminar retorcido falso y plie­
gues longitudinales del haz según se extrae éste de la bala.

El invento se describe de un modo 
adicional en el ejemplo siguiente:

Se construyo un chorro de banda con 
:Un paso arqueado para los filamentos empleando un cilindro de 
aluminio hueco de 152,4 mm de diámetro exterior y una cubierta 
o escudo de 120a situado concéntricamente con respecto al cilin­
dro. La separación entre la superficie interior cóncava del es- . 
ñudo y exterior convexa del cilindro v.g., la altura del paso 
era de 2,54 mm y la anchura deí páse era de 203 mm. El cilindro 
estaba provisto de ranuras paralelas de 0,203 mm de anchura que 
se fresaron en el cilindro desde el exterior con ayuda de una 
fresa de doble ángulo de 45a cuyo eje de corte se orientó perpen­
dicular a la suprfioie del cilindro. La cubierta o escudo se 
fijo al cilindro en la posición relativa necesaria para que las 
ranuras quedaran situadas entre 902 y 105a a partir de la en- 
,trada al paso. El chorro se montó rígidamente a una altura de 
2,44 metros de una bala de haz.de filamento de 3,2 denier por 
filamento y un dehier total de 50.000 de acetato de celulosa en 
filamentos continuos en la posición necesaria para que la entra-



da del paso estuviera paralela al suela. Se. empleó aire a usa 
presida de 0,158 Kg/cm̂  auministrado a razón de 2̂ 12 m̂  por 
minuto. La tensión necesaria para mover este has a travóa del 
chorro a velooidad uniforme era de aproximadamente 2 mgmpór fi­
lamento o un total de aproximadamente 30 gm. Durante una hora de 
alabe ración, no pasaron pliegues ni falsos retorcidos por al oh& 
rro, y el control de anchura de la banda del has era notablemen­
te superior a cualquiera de le conseguido con un chorro íormador 
de banda gana da tipo cldsioô

Cuando se emplea un chorro de aire 
arqueado según el presante in vento para alimentar telas o mate­
ria l̂ e laminares, como marquisetas, tricots, papel o plástico 
ds poeo peso, o Esterilles ligeros de estabilidad dimensional 
relativamente pequeña que podrían tender a deformarse o sufrir 
deterioros por acción de los rodillos alimentsdores clásicos 
y lo ¡= dispositivos, variadores de la tensión, se ha pedido a veri* 
guar que uña presión de aire de aproximadamente 0,07 Kg/cm, su­
ministrada por uña bomba oon un caudal de descarga de aproxima- 
dame:te 0,708 m por minuto, da resultados muy buenos.

Aunque la descripción anterior de los 
chonos según eí presente invento y los procedimientos que com­
pren: en su uso as han referido principalmente a la utilización 
fluifos oomprimibles. v.g., aire o similar, el presente invento 
comiendo también el que puedan utilizarse fluidos inoomprimiblê  
v.g., liquides junto con un tratamiento de material Alamentario 
en inversión sn un baño liquido.

El liquido aplicado al material en si 
chorro puede ser inerte con reapeoto a la composición del material 
filat.entario sometido al tratamiento, sirviendo de este modo aim 
piem:;nte para una función de alimentación (con o sin aceleración
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o retardo correspondiente) , o puede ser física y/o quimioaaten- ,!
te reactivo con relación al material. En general, las aberturas 
en loo chorros empleados de esta manera serán algo mayores que 
las do los chorros de aire, aunque en cualquier caso de üno u 
otro tipo los tamaños fie las aberturas dependerán de las, carac­
terísticas del fluido aplicado al material filamentario asi come 
de los caudales deseados. Se comprenderá que la descripción deta­
llada anterior se expone simplemente a titulo de ilustración y qt¡e 
se pueden realizar muchas variaciones en el invento sin desviar­
se en su espíritu y alcance.

Descrita suficientemente la naturaleza 
del invento, asi como lá mañera dé realizarlo en la práctica, 
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica­
das son susceptibles de modificaciones dé detalle en cuanto ño 
alteren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1. - Perfeccionamientos en dispositivos para disper­

sar haces de filamentos continuos para la formación de bandas 
planas, caracterizado porcue cada dispositivo comprende un par 

de elementos que presentan, respectivamente, una superficie 
convexa y una superficie cóncava, cuyos elementos se yuxtapo­
nen entre sí para definir, entre dichas superficies, un paso 
arqueado, poco profundo, relativamente ancho, siendo hueco

al menos uno de dichos elementos y estando destinado a reci­
bir en su interior un fluido a presión, estando provisto dicho 

elemento, dentro de la región de la citada superficie del mis­

mo, de una pluralidad de aberturas estrechas dispuestas angu­
larmente con relación a la longitud de arco del paso y facili­
tando la admisión de fluido a presión en el paso siendo ía Ion 
gltud del arco de dicho paso del orden de aproximadamente 75 
a 1802.

2. - Perfeccionamientos segdn la reivindicación 1, ca 
racterizados porque cada dispositivo formador de banda, compren
de un par de elementos que presentan, respectivamente una su­
perficie convexa y una superficie cóncava, yuxtaponióndose los 
elementos entre sí e interponióndose medios separadores entre 
los elementos para separar la superficie cóncava de la super­
ficie convexa, con el fin de definir entre dichas superficies 
un paso relativamente ancho, poco profundo, suavemente curvado 
siendo el elemento de superficie convexa hueco y estando desti­
nado a recibir en su interior un fluido a presión, estando pro 

visto el elemento de superficie convexa, dentro de la región 
de su superficie convexa, de una pluralidad de aberturas estre 
chas situadas angularmente con relación a la longitud del arco 
del paso y facilitando la admisión del fluido a presión en di-
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3. - Perfeccionamientos segtín la reivindicación 1, ca­
racterizados porque cada dispositivo para la formación de bands 
comprende un par de elementos cue presentan, respectivamente, 

una superficie convexa y una superficie cóncava, yuxtaponióndo- 
se dichos elementos entre sí e interponiéndose medios separa­

dores entre los elementos, para separar la superficie cóncava 
de la superficie convexa con el fin de definir entre dichas su­
perficies un paso relativamente ancho, poco profundo, suavemen 

te curvado, siendo hueco el elemento de superficie cóncava y 
estando destinado a recibir en su interior un fluido a presión 
estando provisto el elemento de superficie cóncava, dentro de 
la región de superficie cóncava, de una pluralidad de aberturas 
estrechas situadas angularmente con relación a la longitud de 
arco del paso y facilitando la admisión del fluido a presión 
en el interior del paso. ..............

4. - Perfeccionamientos segdn la reivindicación 1, ca 
racterizados porque cada dispositivo para formar banda compren 
de'un par de elementos que presentan, respectivamente una su­

perficie convexa y una superficie cóncava, cuyos elementos se 
yuxtaponen entre sí para definir entre dichas superficies un 
paso relativamente anpho, poco profundo, suavemente curvado, 

siendo ambos elementos huecos y estando destinados cada uno a 
recibir en su interior respectivo un fluido a presión, estando 
provisto el elemento de superficie cóncava en la región de su 
superficie cóncava, y el elemento de superficie convexa, en

la región de su superficie convexa, de aberturas estrechas 
respectivamente desplazadas unas con respecto a otras y sitúa 
das angularmente con relación a la longitud de arco del paso 
y facilitando la admisión de fluido a presión en el paso.30
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5.- Perfeccionamientos segtin la reivindicación 1, ca 

racterizados porque cada dispositivo formador de banda, com­

prende un cilindro hueco cerrado en sus extremos opuestos, un 
escudo curvado yuxtapuesto al cilindro y extendióndose parcial 
mente alrededor del mismo, y medios separadores interpuestos 

entre el cilindro y el escudo para separar la superficie cóncava 

del escudo de la superficie convexa del cilindro, con el fin de 

definir entre el escudo y el cilindro un paso poco profundo y suá 
vemente curvado, estando provisto, el cilindro sobre una parte 

segmentaria de su periferia, cuya longitud de arco es menor que 

la del escudo, de una pluralidad de aberturas orientadas en ángu 

lo con relación a la dirección circunferencial del cilindro, es 

tando destinado el interior del cilindro hueco al recibir fluido 

a presión, y facilitando dichas aberturas la admisión de fluido 

a presión en el paso.

6a.- Perfeccionamientos según la

reivindicación 5, caracterizados porque la curvatura de la super 
ficie cóncava del escudo es igual a la superficie convexa del ci 
lindro, y porque los medios separadores comprenden un par de 

barras arqueadas de dimensiones uniformes, por lo que la altura 
radial del paso es uniforme desde el extremo de entrada hasta el 

extremo de salida.
ya.- perfeccionamientos según la rei­

vindicación 5, caracterizados porque la curvatura de la super­
ficie cóncava del escudo e3 igual a la superficie convexa del ci­

lindro, y los medios separadores comprenden un par de barras 

arqueadas cuneiformes por lo cue la altura radial del.paso varia 

gradualmente desde el extremo de entrada hasta el extremo de sa­

lida .
8a.- Perfeccionamientos según la rei­

vindicación 5, caracterizados porque las aberturas en la parte
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segmentaria del cilindro se forman para dirigir los chorros res­
pectivos de fluido a presión, en los puntos de entrada en el pa­
so, radialmente con relación al cilindro.

9&,- Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 5, caracterizados porque las aberturas en la parte 

segmentaria del cilindro se forman para dirigir las corrientes 
respectivas de fluido a presión, en sus puntos de entrada al in­
terior del paso, en dirección cordal al cilindro.

103.- Perfeccionamientos según la 
reivindicación 5, caracterizados porque las aberturas se extien­

den paralelas al eje del cilindro.

113.- Perfeccionamientos según la rei­

vindicación 5, caracterizados porque al menos algunas de las aber 
turas $e extienden oblicuas al eje del cilindro.

123..- Perfeccionamientos según la reji._ 
vindicación 11, caracterizados porque las aberturas se disponen 

en una organización en espina de pescado.

133.- Perfeccionamientos según la reii 
vindicación 5, caracterizados porque las aberturas se concentran 
en aquella parte de la periferia del cilindro que es coextensiva 
de la sección inicial del paso.

143.- Perfeccionamientos según la re¿ 

vindicación 5, caracterizados porque las aberturas se concentran 
en aquella parte de la periferia del cilindro que es coextensi­
va de la sección final del paso.

153.- Perfeccionamientos según la rei 
vindicación 5, caracterizados porque las aberturas son prácti­

camente paralelas entre si y se extienden perpendiculares al tra 
yecto de moviminto del haz a través del paso.

163.- Perfeccionamientos según la rei 
vindicación 5, caracterizados porque las aberturas sonpráctica­30
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mente paralelas entre si y se extienden oblicuas al trayecto de * 

movimiento del haz a través del paso.
l?a.- Perfeccionamientos según la 

reivindicación 5, caracterizados porque las aberturas se dispo­

nen en dos grupos, siendo las aberturas de cada grupo práctica­

mente paralelas entre si, extendiéndose las aberturas de ñor lo 

menos uno de los grupos oblicuas al trayecto del movimiento del 
haz a través del! paso, y porquerías aberturas en cada grup:- se 

orientan prácticamente transversales a las aberturas del otro
!

grupo, para definir de este modo una configuración de espina 

de pescado de dichas aberturas.
18-.- Perfeccionamientos segtin la reivindi­

cación 1, caracterizados porque cada dispositivo formador de ban­

da, comprende un par de elementos que presentan, respectivamente, 
una superficie convexa y una superficie cóncava, estando los ele 

mentos yustapuestos entre sí para definir entre dichas superfi­

cies un paso relativamente ancho, poco profundo, suavemente curva 
do, siendo hueco el elemento de superficie convexa y destinado 
a recibir en su interior un fluido a presión, estando provisto 

el elemento de superficie convexa, dentro de la región de su su­
perficie convexa, de una pluralidad de aberturas estrechas sitúa 

das angularmente con relación a la longitud de arco del paso y fa 

cilitando la admisión de fluido a presión en el paso, siendo di­
cha superficie convexa una curvatura cilindrica, y siendo la Ion 
gitud del arco del paso del orden de 75 a 1809.

193.- Perfeccionamientos según la rei: 
vindicación 8, caracterizados porque las aberturas en -la super­
ficie convexa se extienden a lo largo de generatrices respecti­
vas de la superficie convexa.

20a.- Perfeccionamientos según la rei30
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