) ' :‘ '. i h 3 t ‘ , ;;. "4" ”(3. - L e
VINISTERIO DE INDUSTRIA ' ?“ “’ ’ * o) . @ A3 CE
n:cnsmo"oemgmgmwstm . . ES @ 453.046 : ' B Sa s
‘ @ FECHA BK FRESENTACION
&-4-16
ESPARA - PATENTE DE INTRODUCCION
::: FEIUA SL PUSLICIDAD |, . ’ ’ .cuuncaclou INTERNACIONAL
.D oA G

g\?- TN DE LA INVENGION

DROC;DIMIENTO Y APARATO PARA HBRIR UN HAZ pE FILAMENTOS MULTIPLES

COHERENTES.
!:9 PA‘IN?! EXATRANJIERA J DTRA 'UI:N'!( Dl W"OIMAGION R - . A °

Patente Norteamaticana- n? 3,156,016 del 10 da. Novj.embra de 1. 964 '
} IMpgRIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED.
Imparial Chamical Housa, Millbank, ‘Londras SW1P SJF }nglaterra.
O PEATS M L3014 N
l
D ren
@nnkruwu‘t . ,

D. JAIME GOMEZ-ACEBO y MODET,

HEE AW MOW aon, ’ . ) ' u-nuér::sn COMO PRIMERA PAGINA 6! LA MEMORIA

POOR

QUALITY



20

25

30

|do de filamentos continuos rizados combinédos en un haz consisten-

mlsma y/u por curacién, y finalmanta sa carta en 1ongltudes de bo-’

'quillas apropladas para incorporacicn en cigarrillos,
'asi pruducxdos no son idénticos en 10 qua s refiare a su acciﬁn d

. ran en oceaiones ‘en peso, en oficacia de filtracién y en la faczli )

Le p;esente‘invancidn 88 rafiara a nuevos péocediaiantos Y
aparatos para abrir haces filementosos del tipo empleado gsneralmen
te en la fabricacién de filtros 6 boquillaes de filtro para cigarri-
1lce. ' | | '

—
2

Los filtros para cigarrillos se forman en su mayorfa parti

te en varibp miles de dichos filameﬁtos. Normalmenta; los filamen-

tos se combinan an'forma de un haz en primpr luger, y el haz se ri

za antdnces en el grado dessedo de modo que los fileméntos se adhig

@ran més 6 menos entre si, coincid;endo las crestas y vallaes de loa
rizos en filos adyecentea. Al sar recibido por al fabricanta do Pil

tros 6 clgarrllloa, el haz se abro primero somatiéndulo sinuosaman#

ta 8 Flaxidn deforméndolo pares inducir-tensiones variablen en el -

mismo 6 haciéndolo pasar a travéds de un diaparsor neumético parl -!
esponjar al haz y despuds se alimenta por medio da rodilloa conduci
dos a través de una cédmara en la cual se’ lplicl plast;?icunte al -

l
haz, y después se somete a trqtamiento para reducir~ou érea eon aecf

CLGH transversa& hasta que es aproximadamente igual al drea en sacﬂ

016n transvarsal de un cigarrlllo. La mesa cnndsnanda se forma en L

ung astructura coherenta, v.g., envolviendo papel alrededor de la
En la préctxca, induatrial 8¢ ha averiguado’ que los filtro£

Flltracidn. Esuecificumanta se ha averxguadc que los. filtroa difie}

dad de aspirar humo a través de los miamoa, VeQ.y SU reaistoncia -

al flujo gaseoao. Ademés, deapuéa de fpmar, mychos de dichos fil-

tros muestran oscurecimiento desiguel que indica sl paso carents -

de uniformidad del humd a través'da los mismos, identificando las
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'mentos interferente. Esta canalizacidn indeseabls del humo @ tra-

Db e iy e
AR DN

zonas més oscurecidas zonas s través de las cuales el humo se-aspi
ra preferentemente,

Les pruebas repetidas han descubisrto que unae de las czusas
principeles de las irregularidedes mencionadas an les caracterf{sti-
ces de fumar de los filtros para cigarrillos es el no abrirse aproe-
piadamente el haz de filamentos contfnuos inicia con ei gue se pro

ducen los filtros, Segln es bién ssbido, cuendo el haz ss riza, la

mayorfa de los {'ilamentos reciben una esccién simulténea, y por copl
Esiguiente los rizos de filsmentos sdyacentes coinciden unos con -
?otros. S5i no se elimine vichas coincidencias de los rizos como par-
te del procadimiento ds abrir él haz, dicho haz no se abriré total
4 uniformemente anfes de la aplicecién del plastificants. Ademds,
8l haz rizado'pueae cdntenar una pluralidad de filamentos 6 grupos
de filamentos que no se extienden en direceién longitudinal al haz
si no que Fdrﬁan.éngulo a su dimensibén longitudinal. Cuando sa in-
tenta sbrir un haz ceracterizado de este modo, estos filamentos -
transversales 6 cruzemicntos tienden a evitar que se separen late-
relment= loé fileamentns adyacentes por los cusles se suparpoﬁan.:>
Se comprenderd gue si ai haz se exti-nde ¢ se abre corres--
pondirntemente de una forma incompleta 6 desigual, el resultado'ég»
rd una aplicacién desigual del plastificanta lo cual, a su vez, de.
lugar 8 un=a dénsidad de Filtro desﬁniforma. Se consigue él misng -
resultado, como es légico, si el haz se riza inicieslmente de una =
Formékdesigual, como ocurre casi con todos los haces., En cualquie=-
ra de los casos, la densidad desigual va acompafiada por la Forﬁa~

cidn de un yran ndmero de canales a través de los cuales puede pu~

. ear @] humo sin ponerse sn contacto con inguna superficie de fila-

. I
véds del filtro, destruye evidentemente cualquier velor que pudiarq

recibir el humo del filtro. )

.
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Por lo tento, un objeto importante del presente invento as
proporcionar un procedimiento nusvo y ﬁuy-aficaz y un aparato pera
tréﬁar haces filémentérioa rizados, por medio ds cuyo ptocodimien-
tay aparato se alimiﬁan virtﬁalmepte loa efectos de los filtros -
para cigerrillos producidos e peartir de haces trazados segdﬁ procs)

dimientos conocidos,’

'Utpnvobjeto correspondiente del presante invento es propor

cionar un nusvo procedimianto y aparato pera el tpatamiento de un
}haz de ménera'qua permite la formacién da.filtras para ciglrrillaﬁ

unlcos dn su geénero.

Otro ObJBtO del presenta invento es proporczonar un nusvo |
fprocadimlanto_y apapa;o para sbrir un haz de filamentos continuos;
'por agarre diferencisl ejercido sobre secciones laterllmantsgadya{

cants del haz, Un.objéto més especifiqo del presente invento es pﬁg

porcioﬁardun‘aparéto cdh al cual sa.empléa uns combinacién de rcdﬁ-

llos acanalados y da suparficias lisus pera abrir el haz de Fila-s
mentos continuos rizados suficiantamante con el Fin de tanar la sﬂ
gurided de una ultarior Formacién de filtros pare cigarrillos muy!
eficaz y de accién uniforme. Los objestos antericres y otros objua )
tos, caractaristicas y ventajes del presente invento aa comprandeﬂ
rén meJor por la descrmpcion detellade ques aigue, tomandn como rJ"
farenc;a los dibujus adJuntoa en 103 ques .

» La figura ‘1 es una vigta de costado a3quamética de un apa«

rato para abrlr un haz, que incorpara loa principxos dal prasanta

invento.

La flgura 2 @8 una vista asquemética da coatuda del siste-

i

ma de POdlllOS pare abrir un haz, del aparato de la figure 1, l
La flgura '3 @8 une vista en plantaa superlor de dlchos si

tamas de rodillos, cuya vista se ha tomado a lo largo de la 1Inea

3= 3 de ‘le figura 2.
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.La'ffquia 4;é8 una visté-tqmaga ;VfA"iarao4dq #A linea .de
‘corte 4-&Jdériaf}igu£313. . o o '

. La figurh 5 és una vists fragmentada en elzado de un con-
Junto do rodi‘loa dal sistama dp rodillos para aarir sl haz, cuya
vista ue he tomedo'a lo larga de la 1Inna §«5 de }a figura 3.

, : _La Fzgpra_G as unz viste eoqucmética.on alzgdu de un sistg
me de rodllfos pare abtir‘uh‘hig,ﬂmodifipado, son una estrycture -

lpa:a ligar 8l hez abiarto. s : , : f

: " En gensral, segin el presenta inventa, un haz de rilamen-
too mdltiples coharente y rizadnt 8o abre aomtti‘ndolo, mientres se
alimenta 8 10 largo do un trayooto prodctorminado, a8 una accidn de

.agarra difaronrial entre una plurelided da puntos luparados unos -

.dn otroa longitudinal y tranavnraalmnnta con :ncpocto al truyacto, ‘

por lo qua ciertes aeccionou soparadas lateralmontn del haz son =

aglrradas diructumenta con rnlacian 8 otras’ snocinnon separedas la
t.ralmante dei hez, nlternando con secciones ugorrndal, que no 8¢
agarran de. modo alguno 6 se agarran en puntoa ralat:vos dif.gente:'

‘Da aata manara, 8se produca. an funcion el agarra posxtxvo dlfaren-

cial del haz, un dosnlazamiento relativo de los Filamantos adyacan

‘tes longitudznrlmente con relacidn 8l haz, por lo que los rizos -

! piardan coinc;dencia unos con otroa. DQ profarnncia, aunque no na

: cesariauenta, la acciﬁn de agarre difn:ancial 1.8 do tal naturaleza_

'que se afectﬁe un dasplazamiento laterol rolativo ontra filemantos
‘adyacentae del haz, por lo qus 1a combinacidn d- los ‘dos movimian-
tos transversales de 103 fiiamentos airve para abrir el haz comple
'tamenta. ‘ ' )  '
‘ A tituln de dafinxcidn, el término "agarro" (6 cualqumer

varznnta del mismo) se amplaa en la prosanta memor;a pa:a xnu;car

la confinacidn dal haz por dos alementns opuaatoa qua aa ponen a-:

pretadus en contacto con el haz en sus caras opuestas y el térmzno

KRR T ST By
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; "agarre diferencial" se emplea para indicer a}'confinamiantO'deJ -
hez entre dos elementos opuestos, asf{ como entre conjuntos de Ji-
chos elementds.opuestos , que tiunen'zonaé 8an las curies ol a2z sg

pone a&n contacto apretado con los elemertos gue aiternan con zonas

len lag cualgs el haz solamente se pone en contacto de una forma flo

! iz 4 na sa pone .en contacto con dichas elementos. Los términos gs~

cluyen un contacto desl;zante por friceién en un lado antre el haz

y un elemaento por el cual se mueve el haz, ;
‘Segdn el presente invento, el agarre difarsncial citado pug

‘dg reelizarse por la habilitacién, antes da‘la cémapa de plastifi-
;caéiﬁn usual, de un par de rodillos, uho de_los cuales aé de super
%Ficie lisa y 81 otro estd perfilado, v.g., acanslado en toda su pg
riFeria. En‘términés generales, los canaies y las nervaduras que al
ternan-con jas mismosise pueden orisntar en chalquier manera que se
;desée'cdn relacién a la direccidn de movimiento del héz.‘ De una -

forma més pppfaribla, se emplea un rodillo acanalado pblicua d‘néli

!coidalmente en sentidos opusstos a partir de su cantro hasta sus -

extramas opuésiqs, per lo mﬁe, cuando el haz pasa entre los dos'igﬁ
dillos, alqunas de las secciones del haz guedan egarradas entre 2555
crestas dé las nervaduras del rodillo aﬁanalado y la superficie ps- .
rifdrica exterior del rodillo liso opussto, mientras qué_qtrag sec+ ..

ciones del haz estdn situasdas en dicho insfanta en los espabios en=-

' tre las nervazduras del rodillo acanalado no yuedan agarfades entre

'asta G1timo y el rodillo de superfic;a lisa,

Se compranderé, segln el presante inventn, qua uno de estos
dos rodillos preferiblemaente el liso, ssté directemente conduc1do,-
'él oﬁra ro'illo, v.y., el de supsrficie acanalada, pueds ser tem-
bién ds accionamieﬁto diracto 6 pusde estér obligado hacia un con
tacto periféiico con el rodillo liso y girar pof accién de dicho rg

diile liso 6 por el haz gue pesa entre 1oa.rodilloé.
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jhen de ser’ necesariamente iguales, En el caso de que @l haz se so-

;Letu a una pequefia tensién sl moverse desde la bela heste el primep

Loé rodillos.ﬁa agsrre difarapqiai pueden ser de cua;quie#
qtérial apropiado, v.Q., mptal, plédstico, caucho 6 materiales fi-g
.rdaos;'d cualquier combinacién de los mismos. Cusndo el sxterior i
el rodillo no es ﬁatal;co, el rodillo puede tener un cusrpo de a;!
a matdlice cilindrice revestids con una capa de ceucho-¢ material
léstico similar, Le disposicién conveniente de canales y hervadurqs
e produce preferiblemente formando un par de hiio de roscs Halicqi
deles de svance opuesto en la céba de cubioria 6 revestimiento desl

rodillo. La profundided, dngulo, paso y forms de estos hilos de tqg

ca se puede detarminar sagan 88 desee, Opendiendo del: material del

haz que se alabora. Uno de los rodilloa puoda ser conveniantamento
de caucho y el otro de acoro; el rodlllo de caucho es profnriblenag
te liso y aeté oituado por debajo del rodillo acanalndo de ecerc.

Segdn ntro aspocto dol invento, una pluralidad de conjuntos de pa-
res de rodillos’ de agarre diforonclal sscesloosn n. tandou cons¢8-

tiendo los pares de rodilloc de ‘agerre - difarancial en un todillo -|

roacado é acanalado y un rodille de auperficie lisa, construido a%

tun se describiré més adolanta. Los conjuntol de rodilln de agnrtel
e

8 soparan preferiblamenta de 254 a 1.270 milimetros unos de otroa(
Sagdn un aspecto adicional dol invento, las valunidldes po--

riféricas de lus rodillos conducidos de los diversos cunjuntos no

conjunto de rodillos} siendo l® tensién sufieisnte pare distender
1os rizos ligeramente sin afectar a la oparacidn de abrir el haz,

loa conJuntos eucaaivoa de rodillos, pusdan funcionar a velocideda.

perifdricas méa lentaa para abrir @l haz mientres permiten la relst
jecién del haz. Como varxenta, los conjuntos suceaivoa de rodillos|’

pueden funcionar a velocidadae pariféricna heste ol 50% 6 més por

ancima del conjunto anterior pare afontﬁ!r ‘una tGHSién difersncial
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: paro lnsufzcientemente répidos para poner el haz en tensién. El que

j go an el hsz, y si esto s8 permits sin corraccxén, 8l haz flojo gd

' dai proceso de eleboracién. A pesar de no querer quedér limitedos

"un Fllemento 1nd1uidual daja de tener los filesmentos adyacentes p

_Esto se puade efectusr sin poner el haz en tensidén, adnque la com

-7—

de los filamentos individualas con une consiguiente pérdide de coinc

. i
cidencia de sus rizos. Si los conjuntos sucesivos de rodillos ss =-
mueven 2 diferenciales de velocided alévadi, esto ;a pondrd de evi
dencia visualmenta en la forma en qus el haz pasa entre los miamo{
V.GQ., €1 haz se tensa y los rizos se endarazan de una forma tempo-
ral. S} el operario intents desviar ei haz en marcha.entre conjun+
tos de rodillos, @ncuentra una.resistencia coneiderabls a dicha -
desviacién como resultado de la tensién sn el hazy

En une modelidad preferibie del invento, los cnnjuntba 8U«

cesivos de rodillos corren més répidos que los rodillos pracadentﬁs

el haz no se someta 2 una tsnaidn sensible se avidnncza por su cqﬂ
Flguracidn rizads sinusoidal adn sntre conjuntos de rodillos,xaei.
como por la facxlidad con la cual se puada dasv;ar a mano de su -
trayecto da avanca normel. En 1a préctice, se ha averiguads que si
todos los cnnJuntos de rod;llos se hecen func;onar 2 la misma vel

cidad, exzste frecuenhemente la tendencia a que se deaatrolle huoi
puede superponer alrededor de los rodillos y exigir la intarrupciéb

g lo expuesto, se crae que a medida que se vence la coherencia de |

los Filamentos debido e la iniciacién de pérdida da coincidancia,

T8 sostanerlo y 88 alarga (debldo al aplanemiento de sy rizo) cuml

rasultadn da su nropio pesc més el peso de Filamantos sin austanti

c;ﬁn que dascanaan sobre e1 mismo. Esto 69 manifiaeta como una o
ba en lalinea dsl haz. Pare avitar este acumulecién de huelgo 6 =
comba, los: conjuntos dé rodillos sucasivos debsrén correr luficiag

temente més répidos pare compahsar este alargamiento esponténso.
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}g.. ésteres 6 étares de eeluloaa como scetato de colulosa, propio

clnilufis. Tambidn so‘hundln:enblaar'atroé meterisles filamenturi?o

el nylén's y ol nylén 66, polldateres lineeles, ﬁoltmaéoc‘y copo-

'lincron de acrinolitilo y aimilaras. El ndmoro de filamentos y el

'rabricaciﬁn del riltro para ciglrrillol nornulcs que tienen apro-
| ximsdemente 25 a 26 niltnetrol de circunferencis, el nﬁuoro de fi+

»'lnnuntoa veriars generalmanto nntru 5 000 y 33,000 aproxinadumantn,

Y -1 ‘denier totul oscilatl lproxinadamonto ontra 35 000 y 160,000

- o RN IRRARRE: T gk
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ba se puede ovitir también y el hgz'oq‘ﬁoﬁi'iﬁ'téﬁbign, Se puede |

i
i

| introducir tensién en w1 haz mediante e} smpleo de rodillos refre-

‘nadores que 8e nontan lnpqs 6 condueidos " une vulocidad mds len-.

tas que los conjuntoq da apﬂ;;%qq pnploudos para abrir el haz, me-~
diante el empleo de harral de tansidn, p q1lpolitivoa similares,
prafariblemente haciando runcionar cnnJunton sueasivos de nod;lloj
amplaados para abrir el haz & volncidqdoa pnrif‘ricua sensiblemen
te mayores; se puado recurrir limultdnanmontn ] qal ¢ més de esto
medios. La diferencisles de velocidad, nnc.ourioo pare sliminar. el
hualgo 4 comba dnpondnrtn de la aapnrlcidn entre lo. cunjuntoa d1
rodillos y del grado con que se dasne s abra el haz. El ndmero -;
resl de conjuntoa de rodilloa enploadou dopandort del tipo du haz:
elaborado y de otroc foctnroa ‘tales cono sy d!niar por filamento :
nivel de rizo y unirornidud. propiodedoo de rocuporncion de eati-=
tnnioneo, y caroctnrioticns estétices, por .Jonplo. '
Ei haz e eoupono prnfuriblomnnto por un- plurtlidnd do t;

1unantos cont!nuot rizadoo de un d-rivado orgtnico de eolulosa, v,
nato de cnluloaa, y acototo propionato de caluloaa contoniendo le}
celulosa altamente esterificede menos de 0,29 grupos hidréxilos ~‘:

l1ibres por unided de enidroglucoss, como triscetato de celulosa y|

céﬁo rayén, (6e1ulo§a regenarada ), supirboliumidnoiilnoulel. como

denier total pusden variar dentro do anplioa linit.a. pero en la

-w-!‘f I

POOR.

QUALITY



¢

18

20

25

30

xanﬁbé &e 6anaies; La ﬁérdida de cbinbidencih ¢ dsscompbsicidn di
. pé¥mitb_p;qducir'un filtro firme edn con un hez de un denier -total
| mehor qu6 lo Utilizado normalmobta. Ad.mis, la eficacia.de'fiitrl-

- c;én, VeGQey a une caida dn presidn manor.

' plear compos;cionas tales ‘como trietilcitrato, dimatoxitereftalatq':
1y metzlftalzl stilglicolatn, pero es preferible al crlceroltriacnd
teto (trxacetina) ‘La proparcién de plésti?icanté aplicado varia

" |en general del 2% al 30%, aproximadamanta, basado en el paso del

| menta,

celculado sobre haz sin rizar. El nimero de rizos por cada 25,4 mi
limetrbs en el haz puade ser dal orden de 30 40, pero prafariblg
mante tandré un promadio de 4 a 25, _ ' @

_ En virtud &1 hecho de qua un sistama de rodillos de agartd
diferéqc;gl conslstente en uno 6 méa conjuntos de dichas rodillos,
abre el hazzhasta.un gredo inalcanzaﬁle éon anterioridad 2 aste ip
vento,‘al blastificanta aplicado ai.haz en leos etapes siquientes -
de la elaborecién ateca todos las filamentos de une forma indivi-
duel ¥ uniFérme,'por lo que la dansida& del hay y de los filtros -

producidos a partir del mismo @s uniforme y los filtros esterdn e-

Loé riibs_da filementos adyacentes evits tembién la censlizecidn y

cidn aumenta por lo que se pusde conseguir uns aeficacis dada emp,g

ando manas haz y, por lo tanta, con menos :asistancia a la aSpiraa

_ ‘Le identidad del plastif;cante, como es ldgxco, dnpandordi

de 15 compoeicidn del haz, Con dcatato de csluloaa, se pueden em="-

haz al que se aplica, y preferiblemente es dal 4% a1715% aproxim;dg

Segdn atro aspaétb adicional del inwnto, @l nuevo proca~
dimiento puede tenar aplicacidn para abrir haces destinados a fi=
nes dxst;ntos a los rilttoa pera los cigarrillos, y es espocialmud

te iddnao para la produccidn de estructuras de tipo laminar fibro

ses sin tejer como las gue se utilizan para tolns de cubisrta de
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| duccién de afre comprimido, funciona pers Former una bands plana

«10=

compreses y similares, £l haz abiafto que‘sala de los rodillos es
aupé;ficialmenta de apa*iancia.similar a un vaelo producido pbr uné
parda ?, de un modo similar » dichos velos, se puede emplear como

tal 6 se puede acumular por lsminacién 6 deposicién en cruz y/o a-
élutinarse smplaando'agéntés talss como disolventes, plastifican- .
tes, adhesivos, calor y/o prasién, etc,,. Los productos son supe;f
riores a los sin tejer tradiciénalas por estar axentos tda extremos
Flbrosos susltos, por su unifurmldad longltudinal, VeQey caranciaJ
de puntos gruesos 6 delgados y aspecialmanta por su resistencie e

direccién 1ong;tudinalf Ademés, se consigue ciertas esconomfas de

: . o Co f
fabricscién svidentes en la conversidn dirscta de haz un producto .

. B ]
sin tejer contrastando con el procedimiento tradicional con @l cugl
8l haz se corta en fibras cortsdes que se deben carder entonces & -
formsr de otro modo para la obtencidén del velo.

Refiriéndonos shora de un modo més partxcular ale Fzgura

_ l de los dibujos, donde se ilustra eaqueméticam.ntn un aiatama com

puasto pera el tratemiento de haces segin sl presente 1nvonto, se,
ysré(que un haz de filamentos miltiples 11 sb.toma de una bala-lgj
9 sé'aiimehéa a trauéé'da un dispositivb enderezador 13 y'un difé’;

persor ﬁeumético 6 CHorru formador de banda 14, ambos de construd{i

. ciﬁn de t;empu normal. £l dxspos;tlvo 13 funciona para eliminer -?

pliaguea del haz y eviter que se¢ retuerza 3egﬂn se saca de la balq

|1 12, y el dispersor 6 chorro 14, qus esté compuasto esancialmente 4

i
por un par da_placaa paralelqs separadas pruvistqa de una plurali-

dad de rsnuras crientadas en direccién p:edaterminadaé con rele- !
ci6n a la direccién de movimiento del hez y conectedas a una con-

[}
4
]
i

del haz qus sa puede alimantar uniformemente en @l mecanismo del i

sistema para abri:,el hez. Daspués de éllir del dispersor naumét_i_z

co 6 chorro formedor de banda 14, el:haz ie alimentsa al;ndador de
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| cho rodillo y su rodillo conducido co;respondlente. ‘Con aste fin

AT (TR T 59 ST W o
un'eiamentn de guie 15 y dsspuéds alrededor de una barra de gula 16
hasta el mecenismode agarre diferencial G que, an la modalidad i-
lustrada del 1nvento, comprende trea juegos 6 pares de rodillos de
agarre 17-18-19-20 y 21-22, cuya construccién se describiréd con més
detalla més adelante. E1 luger que ocupe la barre de guia 16 con J

relac16n al rodillo 18 se puede cambier, mara camniar la magn;tud

del contacto entre sl haz 11 y la superficie desl rodille 18 sagun

se varé claramente en les figures 2 y 3, los tres conjuntos de r04

dillos se disponen en tandem con un armazén ractangular consxstan4
te en una base 23 hasta la parta euperlor y en cuyos lados opuastns
s8 conectan tras paras de alemantos de montage verticales 24-25,

26-27 y 28-29 que, a su vez ss 1ntarconectan madianta columnas 30

{para dar rigidez el armazén. El par de rodillos 17418 se monts én

los aleméﬁtds 24-25, el par'da rodillos 19-20 sh los elementos 26«

27;Vy.al par de rodillos 21-22 en los elemsntos 28-29. Si se qggaq'

a1 dispositive de montaje de los elementos 24 a 29 se pﬁade'désplg

zar boﬁ relacién a la base 23 y éntre si pere permitir el ajusta }

de las dlstanclas entra los conJuntos de rodlllos. Los dos rodillos

de cada oar de rodillos de agarre se cargan ¢ ampujen uno hacla Eil

"

ogtro mecénicamenta; VeQo, de una forme sléstica, ¢ h;dréulicamentd j.

Segun se ha .indicado anterlormente, es preferible que solo -

un rodillo de cada uno de los’ tres conguntos de rodillos de agarre

sea}un rodillo conducido directamenta, mientrae el otro rodillo -?

de cada juego g;ra por v1rtud de la presién da contacto entre u;-!

se proporciona seqdn el presente invento un mecanismo de transmi-

. - .. . N ~I
sidn 31 que puade estar provisto de cualquier tipo de selsctor 6 f
control de v91001dades de salida 3la, El eje de salide 32 del na-

canimsmo 31 lleva una rueda dentada 33 alrededor de la cual pasa ul
extremo de une cadena de rueds dentada 34, cuyo otro extremo pasa!
H
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alraéador de una rusde dentade 35 montada sobre el eje 182 del rod%
11c de égarre 18. El eje 182 lleva una segunda rusde dentada 36 al
rededor de la cuel pasa a2 un extremo de una cadena 37, cuyo otro -
extremo pase alradedér de una ruede dentada 33 llevadﬁ por el ejai
5 208 del rodille 20. En el equZOa se monta otra rdéda denteda 39'.
alredador.de la cusl paéa a un extremo de una cadena 40, cuyo otro
extremo pasa al?ededor'da una rusda dentada 4i llevadé por el eje
228 del rodillo 22. Asi, tbdoa-lbs rodillos 18, 20 y 22 se ilustrjn
qonducidoa por uh solo mecanismo o trénsmisidn, pero, como es légi
10 co, podrian emblaarsa transmisiones individualns.'Lgs caractaristﬁ
| cas dél‘dispoaitivo de transmisién comﬁueatos por. las diversas rug

dientas de ruesdas dentades respectivas 6 empleando rodillos de ‘dig

das dentadas y cadenas s 8 eligen por variacién en el nidmeroc de

metros aproximadamente diferentes sn los diversos conjuntos de ro-

a5 dillos pare poder obtener cuslquisr velocidad que se desse. Tam~_
bién se pueded emplaaf otroa tipos dertrénsmisiGn distintos a los:
de cadenas de ruedas dantadas. Se comprenderé qua al 1gual que 108

medios de transm;sién 31-33 no necesiten consctarse el rodilla a--
canalado del primer conJunto de rodillos segdn se ilustra, podriah,
20 conectarse al rodillo acenslado de cualquiera de los otroa Juegos,:

de rodillos de agarrea. Amboa rodilloa de ceda conjunto podrian sr’ﬁ
también de accionsmiento directo, segin se ha mencionado antario_'

menta, i
- ~ ~ |
Los tres conjuntos de rodillos de agarre 17-18, 19-20 y |

25 | 21-22 son todos idénticos en fodos los respectos, ypor lo tanto, E
i

4aolamenta se describiré con detalls a continuacién uno de aestos -~

l
b}

JUBQOS de rod;lloa. S
Rafirxéndonos en part;cular e las figuras 4 y 5, asi cumol

ala Fiqura 3, se veré quse, aagan un aspecto de prefarencza del -i

30 | pressnte invento, el rodillo superior 21 del tercar conjunto de -

i
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'se monten en los elementos 29 y 28, E1l cusrpo 28 del rodillo 22 -

est4 pfovistoAde un revestimiento exterior 51 de caucho 6 material

~13-

rodillos de agarre cohprenda uﬁ cuerpo de ndcleo cilfndrico 42 8
cuyos extremos opuestos se fijan hlacas extremes 43 y 44, Los ejés
213 y 21b, por medic de los cuales él,rodi} o 21 se monta‘en el sé
porte & elemento de monteje 29 y 28, respectivamente, sa.fijan a '
laé cares egteriores de 1a§ placas extremas 43 y 44, Alrededor de
la suyperficie axterior del éuerpo del nucleo 42 del rodillo 21 se
habilits unglcubiarté ] capa.as de acero 6 materiel similar que -

: |
puede tener, a titulo de ejemplo, un aspesor de aproximadaments fl

,‘25 4 milimetross La superficie psriférica exterior del revastimiaﬁ

to 45 aaté provista de: un par. de hilos de rosca hellcoxdales 46 yl

47 que gs inician en 8l centro del rodillo y avanzan a sus axtre-x

-mos opuestus, avanzando al hilo de rosca 46 a izquierda (Segun se'

veré a partlr del centro del rodillo) y 8l hilo de rosca 47 aﬂdera
chas (1gualmenta segin se verd apartir del centro del rodlllo). -i
Seuun se verd con clatldad en la Flgura 2, los hilos de rosce 46 y
57 astén c0mpuestos respactlvamente, por canales helicoidales y -i
nervaduras 46a-46b y 473-47b teniendo las nervaduras 46b y 47b Y

caras é crestas planas pare hacer buén 8garre; los fondos de los

canalaes 46a y 47a puedan ser planos 6 en forma de V, segun se da-!“
see. £1 rodillo correapondiente 22, que se situa por deba jo del rg :
dillo 21, esté compuestu igualmente por un cuerpo de ndcleo cxlIn"i
dr;co 48 terredo en sus extremos opusstos por placas 49 vy 50 que

llevan los e jes ZZafy 22b por medio de los cuales los #odillos 22

eldstico similar que tiene une superficie periférica extarior lis?
Por lo expuesto anterlormente, se comprenderé que el punto de uni&n

entre los rodlllos da cada uno de los tras conJuntos de rodillos i

de agsrre 17-18, 19-20 y 21-22, se habilita una pluralldad de can%

las'y_una pluralidad de narvadurae alternando entre eI. Por consi4
. - !
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| de les nervadupaa AGP Y 47b. del rod;;;o quﬂxior ruscado eorrau-g
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rlzontalmenhe d|1 haz. si no tnmbién con raapocto @ las secciones

’.ran tambidn lateralmanta qn cado ostracto dil haz. con el reaulta

iu ngmmw m . W«’l -
. ’ elde

L]

..*!Tr xm"ﬁ'ﬂ* f"' !’ SL'; "

guiante, cuando el haz oass’ entra loa rodilloa 1 y lh del primer

conjunto, quedart agap:ggp de uhn fo:na dirarancial por el nxamo

VeQey . alguqaq quaiqqps q”} ng; qqlqptﬁn ngapradao rirucmontn on-.
tre le -uperficiq }199 qp} ;qp;;lo inferior 16 y les ceres planas
pondiantc 27, miant:qa qu ptras aocc;pnas dpl haz, qu- altarnan :

con lao -accionaa agq;rqdnl. cp situardn dnnb;o de los confinaa -

'de los canales 6 ospacioo 46a 'y 47 sntra laa nnyvaduruo 46b y 47+

Y, por lo tanto, no quadardn aqar:adat 6 solamentn q. una forma. |
Como sacuancia qq *po hilos de rospa holicoidaloa, les seg
cionas agarradaa dql ha; aq anplazarén lonqituqipalaonto con T8~
lacidn s 1os ceccionao a;n agpr:ar dll niama pawa quo se produzc.
una topatacién de -atoa rllgmpntoo y una Pérdida do cnincidancin

do 1os rizns on lns rilamantpl pdyapnntol. E.tq ocurru nn aolamon—

1 te con zaopacto a rilanenbot quc quodln on 91 mismo plano horizono
' tal entre loa rodilloa, 31 nn tambidn con. raapocto 8 rilamentos -§

| verticalmonte coplanaroo lntro los f;lamentos en contecto con laa

....

caras de las narvadurps del rodillo oupor;ur conducido 17 y. 1os fi

| lamentos qus ss ponen en contacto con 1a auparficia lisa dol rodi

110 inferior 18 que no ostt ponducido diroct.mentc. ‘AL pilno tiom:’
po, como es 169100, la diopnricidn hﬂlicuidal npuesta de 1os canal-

»1.3 46o-47a y ‘128 ncrvadu;pn 46b y 47b, on oxt:omol opuantos 17-18‘

hace que la mitad del haz 11 88 denplaco hapia un extramo dol eon;

junto de rodillos 17-18, Y la otra mitad del haz ll deaplace haci;

' el aotro extramo del conjunto de rndillot 17- 18. De nuovo, esto ti!

:no lugar no solamnnta con respacto a 1a| soccionos coplanares how[

cnplanaraa vcrticalmantc dnl nismq. Aa!. ;oa rilamentoa se sepa-'

.‘-'

du consiguienee da una mayor daacomposiciﬂn ¢ pprdida do coincid-

, ' ty;{ q*}‘hl wede: '-".';"‘-;I ,
L 5% O
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| predetermlnada en el haz en elaboracidn, segdn se dascrihiré cnn"i
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cia de los rizos‘de puntos adyacentes. ;
_ Se producen Fac;onas uzrtualmanta similares cuando el haz‘
ll paSa entre el segundo conjunto de rodillos 19-20 y al tercer -
conjunto de delllOS 21 22. ‘
' La figura 6 ilustre un aparato para abrir un haz similar a
11 dé la figure 1, axcepto que se ha afadido un par de rodillos dn
freno 6 tans;ﬁn 52 6 53 que sb montan en cualquiar estructure de
sustentacidén apropiada (no 11ustrada) y praferiblementa estarén -5
provistos de superficies lisas de un materiel eléstico, por ajam-i

plo caucho. Estos rodzllos, por lo tanto, puaden ser snteramente

de caucho d da un cuarpo de ndcleo matéllco o] da otro matar;al por

tador de un ravestzmiento periférlco de caucho. ‘Los rodilloe 52 y

qS, gue se puedsen - conducxr dlractamante 6 estar daetinados a~gxrar
por arrastre del . haz que pesa entre los mismos, se cargan ¢ son em
pujados uno hacie el otru por un dispositivo hldréulico é macénxco
aprOpiado (no 11ustrado) y funcicnan como medio retardanto 6 de -
Frenado del haz que s alimenta 8 través del aparato. La magnituq

.....

de 1a fuerza de carga ‘6 empuja se elige de modo que los rodillos _

52 y 53 func-onan tembién pare planchar posiblss variaciones de r;

zos mientras que,. al mismo tiempo, ayudan a mantener una tensiﬁn

¢
\
t
{
i

mas detalla més adelante. Desde 1os rodillos 52 y 53, 8l ha2z ll -

. pasa a los tres conjuntos 4 pares de rudlllos de mgerre 17-18, - :

19-20 y 21~ 22.7En ssta modalidad, el rodillo 22 ss ‘musve un 20% -E

H

* | més rdpido que el rodillo 26, que, 2 su vez, se mueve un 20% més

rédpido que al rodxllo 18. Por consiguianta gl haz 11 se bensa ins.
medlatamenpa dq5pués de selir de la Hnea de unién de los rodillos'
21-22, segin eVidgﬁqié la apariencia iénsa del haz, €1 haz, qus -i
eéfé ahora abiarto, se relaja entre los rodillos 21-22, tégﬁq se |

i
: ]
vard gor la apariencie del rizo, y avenza hasta un aparato de da=j
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1 Une consecurncla adlcxnnal de estes condiclonas de Func1onamxanto o

1 agarre por ejemplo, algunas de las secciones del haz, las cuales

‘a8 que nqeda surgir una variedad de combinaciones de acciones de

-16-

posicién en cruz 6 trensverssl 54 donde mcumula peso por metro cug

drado,y altura haste alcanzar veriss veces su valor original, La

bands continus resultante 55 pasa entonces por debajo de una boqui

lls pulvérizadora 56 donde ss rocia con una solucién de agente ag;
tinante vy daapués pasa a través de una estufa 57 donde se sacea pa:
ra formar una tela sin tejer coherente y aglutinada gue se sace eﬁ
un ndcleo conducido 58, _ _
Adsmés de la accidn de aﬁartura lateral conssguida por lo
tanales, el empleo de tensidén afecta a la‘pérdida dé,coincidencial

dabido a8 sccidn longitudinal diferencial, As{, algunas de las sac+

'clonas del haz serén agarradas por sus axtramos delanteros por log

rodillos de movimiento’ més répido 19 y 20, mientras que ntras sec-
ciones adyacentes 2 las mismas quedarén ain agarrar, y 8l mismo -
tiompo 103 axtremos traserus de estes mismas sscciones del haz pug
den 6 no quadar ggarreadas por lpsrodillo: 172-18., De unrnndo ;imxnt
lar, aigunas dé las secciones del hai quedardn agarrsdas pof sus é
axtremos dalanteroo por los rodillos de movimianto més répido 21 y
22 mientras que las seccionas adyacantaa no quedan agarradas por .
estos rodillos, y a8l m:smo tiBMﬁO, los extremos treseros de estaa :

seccionﬂs pueden quedsr 6 no agarredes por losrodillos 19 y 20, -:"

I
[
)
i
i .
son agarrades pdr-los rodillos de 52 y 53, pueden sar agarrages - i
|
1

por el primer- conjunto de rndillos 17-18, mientrae que otras 58C~
ciones puedan ser agarradas por aagundo conjuntos de rodillos 19~£
20 sin ser agarradas por los rodillos 17-18, y todavia otras aec-:
ciones dal haz pueden ser agarrades 6 no por el tercer conjunto de
rodilloe 21-22 sin ser agarradas por los primeros dos conjuntos d

rodillos é mlentnas son agerradas por ambos 6 -solamente por uno |
-t
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{los rodillos 17-19 y 21 giren de una Fo;ma continug, las_divar_sasf

de alargamiento y recuparacidn dal haz qua se abre. o

AR T e Ry P oo

atro de los dos primaros Juegos de rodilloe. Tudu latn, 1égicamanu

' ta, txene lugar un cualquier instantq dado durante el movimiento =

i
'
i
‘1
i

del haz através del apnrato. Como al hez 86 muave continuamente y.

coﬁbinacioneé'da ﬁccionas de agarro estén cambiendo continuamento#

jde un instanta al s;gu;ente, por lo qua 1] produca una secuencia

rép;da de aqarra 'y liberecién, VeQey aplicacidn de tensién y rela-

jecién, en cede seccidn del haz, ‘Por 1o tanto, aaﬂevigenta gue laﬂ

acciones de agerre diferenciales de los conjuntos de rodillos 17-.

18y 19-20 y 21-22 en al curao de funcionamianto son de tal natura-

. leza qua an el instanta en qua el haz salu del altimo conjunto de

estaa rodil os eatara completamanta abiarto, para todo fin ptéctx—

co ain que 1os filamentoa adyacantes ae adhioran antro 01 y. can tu

‘dos loa rxzos aficazmente deacompuaatoa. Segdn esta invento, la ve

| locidad méxima del dltimo conJunto de rodillos de - agarre se doter-_

mina de tsl forme, con relacidn e la carge de 103 rodillos de fra-
nos 52 y 53, qua el haz no se pueda estirar oxcoaivamante para prg

.ducir una deformacidn permanente en los filamentos v.g., un nndard

zam.cnto parmanente de los rizos. El grado real de aatiramiento -':

_ perm;sible se detarmina, como es 1691co, por las cerscteristicas ;'

Aanque el sistema para abrir el haz del presante invanto
se ha descrito amplaando tros conjuntoa dn rodillos de agarre difj
ranclal, no se—considera limitadu a .eto ni ningﬁn ndmero eapociﬁT

co de- conjuntos de rodillos. Segln rasultaré avidente a los expar+

’ tos an la materia, las grandes variaciones a pa:tir do prowsdion 5
' normalas de danier total del haz y sl ndmero de filamentoe pueden‘

| nacasitat el empleu de un mayor numaro de conjuntoa de rodilloa 1

agarre 6 puedan parmitir .1 uso de menos de tres conjuntos. Simpl

menta a titulo de ajemplo, un haz de acatato, con un denier por ﬂ4

, =)l 7=

3

&
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.01 rizado que tanian inicizlmente el salir de la bels 12.

B

-18-

lamentos de 17 se puada,abrir amplaahdo.un solo conjunto de rbdi-'
llos de agarra difarenc1a1 que sctien juntos con los rodillos re-
Frenadores, mienttau que pare un haz de acntato con un denier por
filamento de aproximadamenta 2 6 3, empledndoas dos 6 més juegos
de rodillos de agarre diforancia1 sin rodillos rafranadores'se con
sigde el mismo grado de apértu:h.' -

" Volvinndo de nuevo a la figdra 1 se varé'qua el haz 11 que
sola de los rodillos de agarre 21-22 en estado complotamante abise
to, pasa alrededor de un alamanto de guia 69 y desde este elemant'
8 una cémara 60 en la cual un plastificante spropiedo elegido de =

los tiposimaﬁciohados antariorﬁénta, se aplica a los filamentos in

-dxviduales, prereriblomente por madio de un diapoaitivo puluariza-4

dor (no ilustrado) de construccidn tradicional que croa una niebl;

na de particuless 6 gotites de plastificantq en la cémare, 0 si se

'daSBE, el haz 11, antes de penetrar en le_cémaré'plaatiriéadocq'60

puede pasar é través da otro diiparéor 6 chorro Pormador de bénd&;
(no ilustrndo)..El haz plattifzcado, al surgir de la cémera 60, as'

téd en condiciones de pasar al equipo formador de varilla normal 6;

para formar continuamente filtro de cigarrilloa 52 que se cortan q; ;

medzante une cuchilla de movimiento oltnrnativo 63 en boquillaa 64:
Adn cuando el haz 88 hubiera abiorta con tnnsidn como en la fzgurq?
6, en aste punto el haz sa habria relajado de nuevo y eataria rel
tivamente axento da tensidn, paro las distancias entre las craata

de rizos adyacantea en cada filamanto podr!an sar algo mayor que

Las verillas de Piltro y 1las boquillaa formadaa a partir

del haz 1l elaborado asgun se ha descrito anteriormentae, 89 carags

terizan por tener uniformided de peso, densidad, y propisdades de |

filtracién. El_hﬁma que pasa a través de dicho filtro no pasa por

canalas, segdn se podrd ver por lm nusencim de zonas deéigualmentl
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cruzamientos.

fsidarablemenna unas de otras en paao.

..-19-

descoloradas en 8l’ axtramo del filtro. Las boqu;llaa son firmesy -
le envoltura de pa:al no se arruga lo cual 1nd1ca empaquatamlanco

apretado y uniforme, Estas vantajas g6 observan adn cuando el haz

| original ee haya rizedo de una forma irregulef y contengan muchos

;
Contrastando con los aistemaa tradicinnales frenados para '

ebrir hacas al sistems del invento consigue abrir el hsz sin tiraq
excaszvamenta del rlzo. Como la accian de abrir el haz ss asocia
contraceidén del m;smo dal sistama tradicxonal, ex;ate ung latltud;
ra;ativamenya'pequaﬁa'enve;‘poso por unidad de longitud del haz -
ébiertb; y;g.; une gama de popbé_del 4%. Por sl Siaté@a'praaenta se
puede éleborer un hez pérticﬁlap-parg obtener un pf;duéto cdyoApe-
sé; a.vbiﬁné;a;-bdeda varier hasta un limiio del 12% Ademés,“uﬁb

vez que s ha producldo un peso daterminado eotablacido por el nue

.vo szstpma, ss produce un huz abierto de uniformidad mercads por -

lo qua la buquilla de filtro producidos a partit del mismo tendrén

' todas précticamanto el mismo peso, miantras que un haz abierto poé_

“ .

el sistems trad;cional produce boquillae de filtro que varian conJ
El grado supsrior con que el nuavo alstema del inv:nto abre;
él'haz se av1dencia porque se consiguen boquxllas de maynr fxrma-.m'
za que 1as boqu;llas tradlcionalas con un menor peao que, a su ve;
reduce la cant1dad de plaatificanta necooario. Se necasita menos !

|
flbra para poder cumplir con las 88p901f1cacion08 particulares del

'elxmlnacién de humo y ca!du de presidn que con los sistemas trad1+

cxonales, y edemés, ge ﬂuede consaguir una eficacia da ol;mlnacié+

de humo part;cu,ar con una menor caida de prasidn, VeQ., CON mayar

Los ajemploa sxguientas se exponen para 1lustrar al prese

’facllidad para la aapirac!dn._ ,‘ A . i

. ta 1nvento de una forma adxc;onal, indicéndoaa todaa las partes a+
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. dc aopiracidn, se efectuaron db un cigcrrillo anondido a través

| aitaron sobre el dilco. produciando una eaidl de prouion da apru&i

-20=

peso, _
‘ ‘ _ _.E'eh 1o i ' '

Un haz rizado compusato por 16, 6?5 filnmento- secundarios
‘de- acctato ‘de cululoca de 3,2 doniar, 8¢ olabord a travéa del apa

rato 11uatrado nn 1a figurae 1, con ‘los' rodilloa 19, 20 naparadoa -

' pera no actaar subro 01 haz Y la linou do unidn dn los rodillos 17

18 saparada 457 uilimctros de la linaa de unidn do los rodillos 21
22. Los rodillos 18 Y- 22 o.tuban revoctidoo do caucho y se movian
a velocidodas perif‘ricos de 44, 22 y 51, 85 matroa por minuto; com

el rizo an 01 haz as de tal nagnitud quo podria ser erraatredo por

itraccidn por el rodillo 22 hests 61 metrot por minutu sin eliminaﬁ
’el rizo, el haz no cxperimantn ‘une tanaidn ssneiblo antra los rodg
1llos 18 y 22. Lou rodillou 17 y 21 se febrican d. scero y tienen J
rnacas halicoidal u pnrtir do sus ltnoas cnnt:aleo haata sus extre
mos sn diruccioncl opu.utao. Se montan locos y girun por contacto

con 1os rodilloa dc caucho conducldos oituado: por d-bajo. El- haz

abinrto capto hasta un 7:2% de su p-ao de diultilloxihatiloftalatd
como plastificunto que se onrollo en papol do una forma. nornal, SQ
corté on hoquillas do riltro d- 17 qilimatros de longitud y 8@ CU:
r6 por oopacio do doo horas s 240C. Lno boquillus tonian una caloé;
do proaidn da 54 miltnetroo Hzo oiendo la ca!da d. procian la aubiﬁ'
cién naceearia pata mantenor un caudal do 5 cc. .de airc por aogunﬁ

_do ° través de 1a boquilla sin 1ncorporar en un cigorrillo. Las bJ _
tcrminadu como aigun: 12 napitacionoo de 35 cc. v.g., dos aogundoé.

dol filtro y a trev‘i do un oifdn qus tonia an ou fondo un daaco

do vfdrio sinterizodo. Dou granoa ded llfncalulooa ctibada se depo

madamonta 5 em. do agua. 3} lifdn se -unorgid la nitad ‘en un baﬁo'

quillas mostraban una eficacia de oliminacidn do humo del 39%. de* -
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lnagmn ‘del humo del 36%. Su compresibilidad és del 29%, mientres

| 6,168 gremos, la compresibilided del 21%, la caide de presién 68 * -

de celulosa gur tenfan un denier totel de 70.000 y un promedic de

2]

'_de’diaue carbdnicé:y acatﬁna, le férmula pafa hallar la sficacia

de eliminacién de humo era como sigus,

o e Peso de los filtros. .
Porcentsje de eficacia = Peeo de los filtros & peso del sifdn X 100

.zparaApbtenér'una caida de presidn comparable y una efica-
cia de eliminacidén de humo smpleando un sistema tradicignal para %
abrii el gas con ténsidn, @8 necessario emplear un haz de 60.500 :
denier en total~ dicho haz, con un peso igual por boquilla, tiene
una caida de prasidn de 52 milfmetros H20 y una eficacie de alimiJ
[
gqus g;-haz.da 54.000‘daniar elaboredo con el rodillo roscado es -

tan solo del 22%. La éomprasibilidad de mide permitiendo que une 4

V carga de 113 gramos en-una cuchille descanse trensuarsal a la bo-

€eo

quilla envuslta en papel por espacio de 10 segundos. El pdtcenuage
de compreéibilidad'as 100 veces la diferencia sntre é; didmetro
original y la altura ds la boguilla en ls bass de la depresida di-

vid;da por el didmetro original. Una baja compresibilidad implice

1 una bbqhilié firme. Si se utilizan rodillos roscados para elabor-ar

i el haz de G0,0DD.HQniar an £utel, el peso de la boquilla, seré délx

milimetros:de H 0 9 la eficacia de ‘filtracién 45%. : ._{;

7 Si en el eJemplo anterior se reemplaza los rodillos l? y ;

21 por rodillos de superficie lzsas, el haz no se abre suf;clenta,
mente para podar obtaner un producto comerclalmente utxl. .

. E]emglo 11 _ . ;

£l apa:atorde la figure 1, excepto en la inclusién ds rb-f

dillss refrenadores 52-53, de la figure 6, se utilizq para alabo-;

rar un haz compuesto por 35.000 filamentos continuos de'acetatos :

. . _ %
12 rizos por cede 25,4 milimetros. Los rodillos de agérr9 17a 22

tenian un didmetro de 127 milimetros gue comprendia una capa Ee -
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,Excopto por 18 omisidn de la capa transvorsil, la bendn continua

L qauﬂﬁihﬂpﬂﬁﬁ' AL [ PR L -22-

25,4 ﬁiiim&tfos'di caucho coh un vélor-diTHU§¢z§’dbAaprokimadnmln-
-te 60 durdmatros y une longitud de aproxdmadamanto 355,6 millmetroa

LOI conjuntos da rodilloo ntaban sopandos 381 millmetro: y cada

juno. de los rodillos 1?, 19 y 21 tnnian daa hilos d- rosca helicoi-

] dales opuashoa de 14 asniraa por cada. 25,4 millmetros tallados 8 -

una profundidad de aproximadamenta 1 59 milimetroa &n su auperficia
exter;or. El nodillo roacado ] acanalado 17 .se movia mediante un ~
mecenismo apropxado pera der una ulocidad un 5% mayor qo 34, 55 me-
tros por minuto, y al rodille 21 para que tublera uns - valoczdad d

un 5% nayor que el anterior de 36, 28 metroa por minuto. Los rodilLoo

' rnfrenadores 52-53 ottaban montadoa 1ocos parl girar y ampujados -

b

uno hacia al otto. tan fuortnmenta qua exigian une traccian v.g.,!
tensian de 4 553 gramos para hacer avanzar el haz entrn los mia--
moa. €1 haz ae hizo pasar P trev‘s del chorro formador do banda 14,
doapu‘s sa 1levd 8 través dsl par de’ rodillos refrenodoraa 52-53 .

y los Juogoa do rodillus de agerre diferencial 17-18, 19-20 Yy 21-i

' 22, y daspués paod a trav‘a de la cémara piantificadora 60 en 1a d

cual rncogid aproximadnmente un 5 6% de’ su pooo dc triacotina. El

hez aue salfe de 18 cimara 40 no moetraba sighos’ da aobretensidn "7

- -

'y se . caracterizaha por una unifurmidad on aq aporturl por una con-“-

pletu périda de coincidencia de loa rizos y por un porcontaje miqi

l mo dl filamentos rotos.-‘

_ o Ejenglo II ";f;~'¥ .. A f

“Un haz de 50 000 denier do filamentos do acltato de celuLg

se secundario de 3 3 daniar rizadoa ha-ta ol grado do 10 rizoa poq
25 4. nillmotroa, se abrid asdianto el oparato de la figura 6 para
dar un peSo en banda conttnua de 15, 25 gramos por ‘metro cuadrado.T

$

se elabord como en- la figura 6, rocléndoca para cnptar un 50% de

sdlidos, V. g., total da sdlido da fibra nts aglutinanta de aproxi-

1
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. haz,_junto con un sogprte de papel_aa hizo paser entre un par de -

' nada gn la cara d;rectamenta an contacto con el rodillo calandra-

RV I PTIN F T, i '
- -23-

madamentc 23,73 gramos por metro cuadrado, con un latex acuoso que

cOmprendIa 77? agua, U 13% ixoetilfenol oxietilado, O ,63% de cloru

1ro de 2monio, 18,5% da copalimero de metilmatalcrilato~atilacr11ato

que contania grupos de raticulacidn y 3 B% de polimero de metilme-
tacrzlato. La banda continua humada s8 somatid 8 una temperatura
'de .162,72C. en una estufa .de rayos znfrarrojos por espacio de 15
segundos para efectuar sl secado y curacién, y se recogid, ,
7 E jemplo IV o o » . }
Se iepitiﬁ el'procedimiahto dsi e jemplo III exgebtn dua GJ
agente églﬁ@inanty.e:a,ﬁna enmulsidn~;l 23% de copoliﬁérn da.mgtig

mefaicrilato-étilédriiato-que cnntania gbdposrdh reticulécidn, y

| se aplicé hasta une captacién ‘de sdlido del 100% baaado en 8l pes

|
de la fibra,El aganta glutinante sa curd haclando pasar el hazna-i

b;erto a través ds una estufa con un tiempo de permanancia de 160'

segundos, calanténdooe 1a primera mitad de la estufa a 190, SQC> i’

11la ssgunda mited a 218, SDC Dabido n la mayor cantidad de anmuleidn

de agenta aglutinante aplicada al hez, la tels es algo més delgada

pero més Fuerta que la del ejamplo 111, ' T . o,

Ejemplo v ' : o ,,51

El haz inicial dal ajamplo III1 =e abrio como en el aJamplq*

x

111 y se rocid con un 10% de su peso de dimatoxietilaftelato. El

iédillos calandrédorea de lssﬁclbajo cuatro toneiadas de presién.

EX pruducto resultants era una hoja porosa dalgada y fuerte sati-

dor vy a;n aat;nar y can un tacto fibroao en la care en contacto -

1con el soporta de papel.

Adnque el proceso para abrir haces se he descrito como me-
dida preparatoria a'la manuréctura de filtros de cigsrrillos y tg‘

las no tajidaé,-SQ-comprandbra que el presente invento no quede 13
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mitedo a estos empleos, y que sus principios bésicos tienen adapta
qidn a une pluralided JB otres operaciones textiles donde se emplee

filemento contfnuo en haz y donde sea inicial abrir dicho haz. Re=

‘| sumiendo, en la elaborscién del haz segin el aspecto méds gansral

del presente ;nvénto, el haz se hace avanzar longitudinalmente y

simulténaesmente 'se somets a una accién de agarre diferenciel en -

una pluralidad de puntos separados unos de otros en aant;do trans-
versal al haz y daf;nidoa en la linea de unién antre un rodillo dﬂ
superficis lise y un rodillo Opuegtn, acanalado dircunfarancialmag
te, y preferiblemants de doble roscas helicoidel. En otre forma, el
hez se agarrs diFerancielmapts en una pluralidéd de conjunyos de ;
puhtos ggi definidus, sapéréndosa dicﬁoa conjuntos enos dgl otro '
an difoécibn longihudinal al haz, saepardndose los puntos de cud%
conjunto unos de otros en direccidn tranaveraal sl haz. Con mayorl
preferencia, el haz se aometa a le aceién de agarrs difaerencial. en
tre una linea que 8@ ‘extisnde #ransvaraal al haz y asts dafinxda
por la linea de unién entre qﬁ par de :odillos‘opuestoa de superfi
cises iisas y uno & més de los conjuntos de ﬁuntos mencionados, cu~,
yo.conjUnto 4 conjuntos se saperan de dicha linea en el seniidorr;}
longitudinal del haz en la diraccidn de movimiento de este 61t1moa :
Esta solicitud es uns continuacidn an parto de la solicit;ai
Estadounidense nﬁmaro de sarle 90.864, pr-aentada el 21 ds Fabrarc
de 1.961, actualmanta abandonada. '

.S5e comprendsrd que 18 descripciﬁn detallada que se expone

simplemente e titulo’'de ilustracién y. que oe pueden realizar much#é
variaciunas sin desviarse del espiritu dael invanto. i
Descrita suficlentamenta la naturaloza del invento, asi cg

i
i

mo la menera de realizarlo en la préctmca, debe hecerse conatar —r

que las dxsp03101onea anteriormanta ;ndicadas son suysceptibles dni

modificaciones de. datalle en cuanto no altsren su principio Fundal

mental,
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REIVINDICACIONES

le= Procedimiento y aparato para abrir un- haz de filamentos
ultlp‘es coherantas, caractarizado porque comprende las fases de
hacer. avanzﬁr longltudxnalmnnte el’ haz, somater el haz, mientras
asts4 en moviminnto, a una accidn de agarre diferencial en una plu-
ralldad da puntos separados entre-si en direccién transversal al -
haz y defini-os por un par de superficies opuestas, una de las cu%
les esté narfxlada y la otra es lisa, para efectﬂar separacién de !
las Filamentos que constituyen el haz. - : _ o
2,- Procédimiento segdn la reivindicacién l;‘caradtéfizado
~§r:up comprande las fases da hacer avanzar long:tudlnalwente el -
haz, someter el haz mipntrac eaté en mov1mxanto, 8 una acC1on de -
agarra dlfaranclal en.una n]uralidad de conjuntos da puntus, fstan
‘do dafinidnn cada una de los conjuntos de puntos por un par de su-
Ecerf.cxes opuestas, .una.de las cuales asté acana ada y la otrédres
.--se, seorréndose los conguntos entre si en las dzreccxén lonéltu-
;cxnﬂl dal haz y saparéndosa las puntos de cada conjunto entra si «
en clreccién transuarsal al haz, para efectdar una .sgparacidén 1onﬂ‘
gltudlnal de los f:lementos que constituyen al haz. o

3.- Drocedlmiento seqglin las reivindicaciones 1 & 2, carac- :

.arzzado porque comprende les fases de hacer avanzar longitudxnal-

menta e) naz vy someter el haz, mlentras estd en mov:mxento. a une

%nclﬁn de eg=rre dlfarEDCJal entre una lines d- f1nida pnr un par -

te superlxczes iisas opuastas y ‘ue se extiinden tranﬂversa ss al

ihaz, Yy un= pluralldad de puntos sauarados ds l=a linea en 8l santi«
ido longlt dinal del haz en la d;raccidn dellmov1miento del mismo
gntre si 20 sent 1do transversal al haz y dafznidas por un ‘per. de -
SUDBrflchS opuastas, una de las cuales esté acanalada y la otra J

E-1- lisa, pAara ufactuar una prapnracxdn de los filamentos 'que cons-

‘tituysn 21 haz, - - H
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4,- Procedimiento segin las reivindiceciones anteriores, -
caracterizado porque comprende 1as‘fa§ns de: hacer avén;ai Iongity
dirslmente el haz, y someter el haz, mientras estd en movimiento,
a una accidén de agarre diPeéancial entre una linea definida por un
paf de superficies lisas opuestas y que se extienden transversales
2l haz, y una pluralidad de conJuntoa de puntos, ceda uno de 1os -
cuzles pstéd definido por un par dd suparf;cies opuestas, una de =’
l8s cuales estd acanalade y la otrs es lise, aeparéndosa los con-é
iﬁnﬁos entre'si Y aa 1a ifnea en diraccidn ldnqitudinal al haz, é;
le girecuion de EVPDCB del mismo, separﬁndose los puantos da cnda -
conJunto unus de ctros en sentido transversal al haz, pare efacLuar
una saparacidn ‘ongxtudxnal de 108 filamentos que constltuyan el -
h;z. ‘ ' @
5.~ Procedimiento sngﬁn lss reivindicacioﬁés anterioraé;—-‘
carac.arzzndo aorqua comprande las fases de: hacer avanzar longztu

oina}mente el haz por lo menos entre un per de suparf;c;as c;lindri;

cas npuestas, y en contacto con les mismas. una de las cualas estﬁ

i nerveada circunfarancialmente y laotra es 1isa, y hacer girar direc_

tamnrnte por lo menos una de las superficies a med;da que el haz bg_‘

8o entre las mjismas, para efcctdar de vste modo un d03plazamianto":

-
4

relative entre Filamantos adyacentes con el Fin de separarlos y |-
cer n.e ns coinciden sus rizos. i » 7
.6¢= Procedimi:nto segln las rei&indicaciones anteriorss, E
caracterizedo porque comprende las fases de hacer avanzar 1ongitu;
dinalments el haz entre cada une da una sarle en tendem de pares de

superF:c;ns cillndr;cas opuestas, y en contecto con lss misras, o§_

‘tendc nervada una superficie de cada par cipcunferencialmente y -

siando la otre superficie de cade par lisa, y hacer girar diractaT
monte al menns unz superficie de cade uno de-los pares cuando el

haz pasn entre tas mismas, por lo que la superficie de giro Uirace
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,to de cada par tzvne unn valacxdad suparfxcial mdyor que la super-
f;cme de gxro directo del nar precadanta, para afectiar por lo tan
Ato dasplazamiento ralatxvo entre Filamantos adyacnntas con objeto
de separarlos y hacer qua no coincidan sus rizos,.

< _ 7.- Procedimianto seglin la reivindicacién 6, caractarizado
porque el haz estﬁ compuesto- por Filamantos continuos de acetato -

de celulosa.

‘Bl- Procadlmiento seqdn la reivinnxcacidn 5, caractarzzadd
Iporuue comprenden la Faae praliminar da, hacer pasar 8l haz sobre
,un dlSpDSlthU de tans;dn antes da 18 serla de paras de . suuarfzcies
por 1o aue i1 haz estarﬂ sometidn a tensidn cuendo las narvaduraa
actuan sobre al mismo. : ' '

i' N 9.- procedxmiento aagun la reivindicacidn 6y caractenizsdo
porque cumprnnda 1as faaea adicionalaa de aplicar un plastif;canta
‘al haz abierto, liar el haz plestificado en uns envoltura, y cor-
tar el haz envuslto en filtros para cigerrilios, ' |

! . 10.- Drocedimiento.sagdn las reivindicaciones antefioras;;
caracterizade porque pa}g tretar el hez de fiiaﬁehtos_mdltiplaévpi

‘ ;ados comﬁrahdaglés Fases-doa'dispeiaar el haz en forma da.una Qaﬂ
28 qé Jann' hacer avanzar ]nngitudinalmenta el haz en forma de banda'-
antre un UL*mnr nar de superf;cxes cillndricns superpuestas qiratu-i
rias, y en coatacto con las m;smns,ambaa de lss cualos son lisas n _
gxran en'resouesta al movimiento del haz antre las mismas para ejﬁ
cer una Fuerza de retardo en 8l haz- hacar avanzar adicionalmenta‘
25 al haz entre cada uns de unm ssria en tandem de pares adicionalea
da suparflclas cllzndricas opuaatoa, y an cantecto con las- mismeq,
donde una superfiC1e de cada uno de loa paras adicionalos ests ne:z
vada circun?erenciolmente y ]aotta auporficie do cada par adicional
es lisag hacer Qirar da una forma diracta por lo menos una super-f'

39 Fxc;g de cade par do los pares ad;cmonslns de suparficiaa.a valoci
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|dades éuparfidiéles respectivas progreaivamanté‘m!s‘diivad; pars -
agarrsr diférencialmantn el haz segun :n-hu009.daadl il primer par
de aupvrficias hasta el Gltimo de los paraa adicionalas de nupar#i
cies por lo que- los filumentoa dol heaz se seperen longitudinalmenta
y los rizos de Pilamentos adyacentes dejan de coincidir pare dar -
por rosu'tado un “hez auierto. '
ll.uprocedimienno segin las rpivindicaéioﬁbﬁ anturioras, -

caractarizado porque comprende les raaaa de hacer avenzer longitu=~!

|
!
dxnalmente un haz de filamentat multiplua cohernntn; aomet-r el haz
’nlantraa .esté en. movimiento, & una accidn de lgarro diforoncial de
.na plural:dad de puntos qopa:ados unos de- otroa on direccidn trang
ueraal al haz y definidos ‘por un pa: do lupnrficxua opuoctas una do
las cuales nsté acanalada y 1- otre oa lioa, pora ofactiar uno. sa-
aaracibn de los fllamontos qul conltituy-n sl ha:, y unir dospuéa_
.de une forma contlnua los fllam-ntot dsl haz mientres -ltd lateral-
imente nxtandldoa para formar uns cstructura lamina: sin tejor de -
filamontoa contlnuos ligadol. o ’ ' '
o 12.- Procedimlento aegdn las reivindxcacionen Pntarxores,
caracterizado nurque compronde les fases do, hacer svanzar 1ongitu

dxnalmnnta un haz da filamantos multiplao rizadna coherente ‘entre

|por 1o menos un pdr de suporficles cilindrical opu-otaa, 'y 8n cone

‘tacto con las mismas, el menoa una- de las cualll lttt nervuda cir=

cunfarancialm«nte para ofactuar do oat- modn d-apllzamionto longi-

:'tudinales ralatxvos entre rilsmentos adyacantcl con 91 fin de oepa

rar longitudinalmﬂnta los filemantos y. hacer quo sus rizos pierden

coincidanciaz eplicnr de una forma continua un- agents aglutlnantu

'al haz descompuasto y celentsr 01 haz doccompuaoto mientras se en-

curntra axtandido imteralmente pata producir uns eltructura laminar

sin taJar de Ftlnmantos cnntinuos ligadoo. ‘

13.- ﬂnnrnto pare In nnlicacidn dal prucadimi.nto ennun laL
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“llos de =garre diferencial mientras estos estén girando por ac-

w20

reivindicaciones 1 2 11, caraéterizadu porque se forman porblo me-,
nos, por un par de rodillos opuestos de agarre difsrencial, uno de
‘los Euéies estd narvaedo circunferancialmente y él qtro es de super

‘s - . . . A : : f
ficie lise; medios pera mover directamente ten solo uno de los ro-

dillos, -estando obligado los rodillos uno contia 9; otro, de modg !

que el rodillo no conducido directamgnté se ve obligado @& girar,
por lo que, a medida que el-haz pase entfe ambos rodillos y an.cqg
tacto con los mismos, los filamentos del hez ss separan dnos de =

ofroé 1ongitudinalmen£e y los rizos de filementos adyacentss sg =

! descomponen; medios para encerrar el haz descompuesto en una envol

iura.y‘medios pare cortar el haz envuelto enAfiltios para cigaerri-
lips; | _ ' :
l4,~- Aparato seqln la raivindicaCidh 13, ceracterizado por
‘que se disponen ademés de unvpar de rodillos de freno opuestos de’
’sqﬁé:ficics lisas,.situados por delante de los fodillos de agaérs
difarencial. | ' » :
15,.- npagaﬁd.seqan.la reivindigaéién 1, caracterizado @off
qﬁe s8e dotq_de.un dispositivo de chorro en ﬁahda bara former Qﬁa.

panda plana con sl haz de filamentos; por lo menos un per de rodi

i
]
S . I
llos de agarre diferencial opuestos entre los cuales se hace pasar
, . : ) ) S
sl haz en contacto con los mismos, estando provisto, en cada par,'
o ' i
uno de los rodillos de agarre diferencial de una superficie perfi
lade y el otro de una superficie lisa; medios de transmisidn bonqé;f
tados para funcionar por lo menos a un rodillo de cade par, para , .
hacerlo girar directamente 2 una vglocidad superficial pradetermi}
nada, estando obligados los rodillos de cada par uno hacia sl otr%
¥ girandﬁiunidos, porlo que sl haz, al pssar a través de los rodi
) . ;
cién de los medios de transmisién, es agerrado de una forma dife-

. : . i
- rencial para una separscidén longitudinel de los filamentos del haF
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y pérdide de coincidencia 6 dascomposicidhrda los rizos de filaman

tos adyagéntas pare dar par resultado un haz completamenﬁe abierté;
16,- Aparato segun la :eiviqdiéacidn 15, caract;rizﬁdo pog

que comprendﬁ'una pluralided de parss de rodilloé de agerrse dife-s

fencial,-siendo de tal naturaleze la conexién entre los medios de

transmisién y 'los pares de rodillos de agarre diférendiélique los .-

rodillos conducidos de pares sucesivos se mueven a velocidades sy

perficiales sucesivamente més elevadas,

e et me o

17,- Aparsto ssgln las4réidindicacionea 13 a 16, caractefg.
zadn pgrqua para producir una estructura laminar sin te jer @ partir
de uh haz de filamentos mﬁltiples coharente, se dota al aparato da
por lo menos un par de rodillos de agarra diferencial opuestos, al
manos uno de los'cuales estd nervado circunferencialmsnts; msdina
parms hacer avanzar el hez eﬁtre los rédillps, por lo que, » medidg
gue el héz.aasa,entné los rodillos y en contacto con los mismog,-{
lcs>Filamentﬁs del haz se separsn lonQitudinalménté unos de oﬁrda{
medios parﬁ aplicar un agehte églutinants al hez; y medios pare ci

lantar el haz mientras se encuentra axtendxdu lateralmente para -

R comnletar su eglutlnamiento y formar una estructura laminar sin ta

jaro

18.- Procedimjento y aparato para abrir un hez de Filameﬁ1

- ' - i
tos mdltiplass coharentes; tal y como queda'sustancialmante-doscri1
to en la’presepte Memoria, e ilustrado en los dibujos ad juntos, 5

Esta Memoria, consta de 30 hojas, escritas & méquina por -

. i

une sola cars. : ; =% EEB. 1877 ,
' Ma dr i d . ¢ °
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