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La presente invención se refiere a nuevos procedimientos y 

aparatos para abrir haces filamentosos del tipo empleado generalmeh 

te en la fabricación de filtros ó boquillas de filtro para cigarri­

llos. i
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Los filtros para cigarrillos se forman en su mayoría partim 

do de filamentos continuos rizados combinados en un haz consisten­

te en varios miles de dichos filamentos. Normalmente, los filamen­

tos se combinan en forma de un haz en primer lugar, y el haz se ri­

za entonces en el grado deseado de modo que los filamentos se adhin 

ran más ó menos entre si, coincidiendo las crestas y valles de los 

rizos en filos adyacentes. Al ser recibido por el fabricante de fil 

tros ó cigarrillos, el haz se abre primero sometiéndolo sinuosamenJ- 

te a flexión deformándolo para inducir tensiones variables en el - 

mismo ó hadándolo pasar a través de un diapereor neumático para -! 
esponjar el haz y después se alimenta por medio de rodillos conducjL

dos a través de una cámara en la cual se aplica plaetificante al -!
' . ¡ 

haz, y después se somete a tratamiento para reducir su área en seca­

ción transversal hasta que es aproximadamente igual al área en .see¡

ción transversal de un cigarrillo. La masa condenaada sa forma en +- 

una estructura coherente, v.g., envolviendo papel alrededor de la 

misma y/o por curación, y finalmente se corta en longitudes de bo­

quillas apropiadas para incorporación en cigarrillos.

En.la práctica, industrial se ha averiguado que los filtros 

asi producidos no son idénticos en ío que se refiere a su acción ds 

filtración. Específicamente se ha averiguado que los filtros difie 

ren en ocasiones en peso, en eficacia da filtración y en la facili 

dad de aspirar humo a través da los miamos, v.g., au resistencia -! 

al flujo gaseoso. Además, después de fumar, muchos de dichos fil­

tros muestran oscurecimiento desigual que indica el paso carente - 

de uniformidad del humo a través de los mismos, identificando las30
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zonas más oscurecidas zonas a través de las cuales el humo se aspi 

ra preferentemente.

Las pruebas repetidas han descubierto que una de las causas 

principales de las irregularidades mencionadas en las característi­

cas de fumar da los filtros para cigarrillos es el no abrirse apro­

piadamente el haz de filamentos continuos inicia con el que se pro 

ducen los filtros. Según es bién sabido, cuando el haz se riza, la 
mayoría de los filamentos reciben una acción simultánea, y por con!
; , i
siguiente los rizos de filamentos adyacentes coinciden unos con - 

otros. Si no se elimina uichas coincidencias de los rizos como par­

te del procedimiento de abrir el haz, dicho haz no se abrirá total 
ó uniformemente antes de la aplicación del plastificanta. Además, 

el haz rizado puede contener una pluralidad de filamentos ó grupos 

de filamentos que no se extienden en dirección longitudinal al haz 

si no que forman ángulo a su dimensión longitudinal. Cuando se in­

tenta abrir un haz caracterizado da este modo, estos filamentos - 

transversales ó cruzamientos tienden a evitar que se separen late­
ralmente los filamentos adyacentes por los cuales se superponen.

Se comprenderá que ei el haz se extiende ó se abre corre3j-' 

iponci-ntemonte de una forma incompleta ó desigual, el resultado se 
jrá una aplicación desigual del plastificanta lo cual, a su vez, da.

{lugar a una densidad de filtro desuniforma. Se consigue el mismo -
i
resultado, como es lógico, si el haz se riza inicialmente de una - 
forma desigual, como ocurre casi con todos los haces. En cualquie­

ra de los casos, la densidad desigual va acompañada po.r la forma­
ción de un gran número da canales a través da los cuales puede pa- 

i sar el humo sin ponerse en contacto con inguna superficie de fila-i

mantos interferente. Esta canalización indeseable del humo a tra-
¡ Jvés d8l filtro, destruye evidentemente cualquier valor que pudiera

recibir el humo del filtro.30
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Por lo tanto, un objeto importante del presenta invento ee 

proporcionar un procedimiento nuevo y muy eficaz y un aparato pare 

tratar haces filamentarios rizados, por medio da cuyo procedimien-t

to y aparato se eliminan virtualmente loa efectos de los filtros -{¡
para cigarrillos producidos a partir de haces trazados según proco 

dimientos conocidos.

Otro objeto correspondiente del presante invento es propor 
cionar un nuevo procedimiento y aparato para el tratamiento de un 

¡haz de manera que permita la formación de filtros paré cigarrillos

únicos án su género. ' }
: . . I

Otro objeto del presente invento es proporcionar un nuevo ¡ 

procedimiento y aparato para abrir un haz de filamentos continuos ; 

por agarre diferencial ejercido sobre secciones lateralmente adys-^ 

canta del haz. Un. objeto más especifico del presente invento es prjo 

porcionar un aparato con al cual se emplea una combinación de rodi­
llos acanalados y de superficies lisas para abrir el haz de fila-¡

. . .  f
mentos continuos rizados suficientemente con el fin de tener la sg¡ 

guicidad da una ulterior formación de filtros para cigarrillos muy j 

eficaz y .de acción uniforma. Los objetos anteriores y otros obje-} 

tos, caractaristicás y ventajas del presente invento se comprende­

rán mejor por la descripción detallada ques sigue, tomando como re 
ferencia los. dibujos adjuntos en los que:

La figura 1 es una vista da costado esquemática da un apa­

rato para abrir un haz, que incorpora los principios del presante 
inventó.

La figura 2 es una vista esquemática de costado del siste^ 

ma de rodillos para abrir un haz, del aparato de la figure 1. )

La figura 3 ee una vista en plantas superior de dichos sis 

temas de rodillos, cuya vista se ha tomado a lo largo de la linea 
3-3 de 18 figura 2.30
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La figura 4 as una vista tomada a iq largo dg la linea do 

corte 4-4 de la figura 3.

La figura 5 es una vista fragmentada en alzado de un con­

junto de rodillos del sistema de rodillos para abrir el haz, cuya 

vista se ha tomado*a lo largo da la línea $-5 de la figura 3.

La figura 6 as una vista esquemática en alzado de un siete 

ma de rodillos para abrir un haz# modificado, oon una estructura - 

para ligar al haz abierto. {
En general, según al presenta invento, un hez da filamen­

tos múltiples coherente y rizados se abre sometiéndolo, mientras se 

alimenta a lo largo de un trayecto predeterminado, a una aceiún de 
!agarra diferencial entra una pluralidad de puntos separados unos - 

,de otros longitudinal y transveraalmente con respecto ai trayecto, 

por lo que ciertas secciones separadas lateralmente del haz son - 
agarradas directamente con relación a otras emociones separadas la 

teralmonte del haz, alternando con seccionas agarradas, que no se 
agarran de.modo alguno- ó se agarran en puntos relativos diferantea 

Oe esta manera, ae produce, en función al agarra positivo diferen­

cial del haz, un dasoiazámiento relativo de loe filamentos adyacan 

tes longitudinalmente con relación al haz, por lo qua loa rizos - 

! pierden coincidencia unos con otros. Dq preferencia, aunque no n¿ 

cesariamente, la acción de agarre diferencial ea de tal naturaleza 

que se efectúa un desplazamiento lateral relativo entra filamentos 

adyacentes del haz, por lo qua la combinación da loa dos movimien­

tos transversales de los filamentos sirve para abrir el haz comple 

Lamente.

A titulo de definición, el término "agarre" (ó cualquier 

variante del mismo) ae ampies en la presente memoria para indicar^ 

la confinación del haz por dos elementos opuestos que se ponen a-' 
prétados eñ contacto con el haz en sus caras opuestas y el término
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,"agarre diferencial" se emplea para indicar ê . confinamiento del - 

haz entre dos elementos opuestos, asi como entre conjuntos de di­

chos elementos opuestos , que tienen zonas en las cuales al :-az se 

pone en contacto apretado con ^os elementos que alternan con zonas 
én las cuales el haz solamente se pone en contacto de una forma fio 

ja ó no se oone en contacto con dichos elementos. Los términos es-
i .
cluyen un contacto deslizante por fricción en un lado entre el haz
y un elemento por el cual se mueve el haz. ,

Según al presente invento, el agarre diferencial citado pué

da realizarse por la habilitación, antes da la cámara de plastifi- 

ceción usual, da un par de rodillos, uno de los cuales as de supar 

'ficie lisa y el otro está perfilado, v.g., acanalado en toda su pe 
rifaría. En términos generales, los canales y las nervaduras que al 

teman con los mismos se pueden orientar en cualquier manera que se 

desee con relación a la dirección da movimiento del haz., De una - 
jforma más preferible, se emplea un rodillo acanalado oblicua ó heH 

¡coidalmente en sentidos opuestos a partir de su centro hasta sus - 

extremos opuestos, por lo oue, cuando el haz pusa entre los dos ro 
dilles, algunas de las secciones del haz quedan agarradas entre las 
crestas de las nervaduras del rodillo acanalado y la superficie per 

rifárica exterior del rodillo liso opuesto, mientras que otras seca­

ciones del haz están situadas en dicho instante en los espacios en­

tre las nervaduras del rodillo acanalado no quedan agarradas entre 

este último y el rodillo de superficie lisa.

Se comprenderá, según el presente invento, que uno de estos 

dos rodillos preferiblemente el liso, está directamente conducido, 

el otro rodillo, v.q., al de superficie acanalada, puede ser tam­

bién de accionamiento directo ó puede estar obliqado hacia un con 

tacto periférico con el rodillo liso y girar por acción de dicho m  

diilo liso ó por el haz que pesa.entre los.rodillos. í30
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Los rodillos de agarra diferencial pueden ser de cualquier 

material apropiado, v.g., metal, plástico, caucho ó materiales fi-¡ 

brosos, ó cualquier combinación da loa mismos. Cuando el exterior 

dsl rodillo no es metálico, el rodillo puede tener un cuerpo de al 

ma metálica cilindrica revestido con una capa da caucho 0 material 

elástico similar. La disposición conveniente de canales y nervaduras 
se produce preferiblemente formando un par de hilo de rosca helicoj, 

dales da avance opuesto en la capa de cubierta ó revestimiento del 

¡rodillo. La profundidad, ángulo, paso y forma da eatoa hilos da ro¿ 
ica se puede determinar según se desee, dependiendo del material del 

haz que se elabore. Uno de loe rodillos puede ser convenientemente 

da caucho y el otro de acero; el rodillo de caucho es preferiblemeh 

te liso y está situado por debajo del rodillo acanalado de acere. 

Según otro aspecto deí invento, una pluralidad da conjuntos da pa­

rea de rodillos da agarre diferencial aéctálooan en tándem consis­

tiendo los pares de rodillos de agarre diferencial en un rodillo - 

roscado ó acanalado y un rodillo de superficie lisa, construido sá 

;ún se describirá más adelante. Los conjuntos de rodillo de agarre}
---i

se separan preferiblemente de 254 a 1.270 milímetros unos de otrosí 

Según un aspecto adicional del invento, las velocidades pe­

riféricas de los rodillos conducidos de loa diversos conjuntos no 
han de ser necesariamente iguales. En el caso de que el haz se so­

meta a una pequeña tensión al moverse desde la bala hasta al prime^ 

conjunto de rodillos, siendo ía tensión suficiente para distender 
los rizos ligeramente sin afectar a la operación de abrir el haz, 

los conjuntos sucesivos de rodillos, puedan funcionar a velocidad^ 

periféricas más lentas para abrir el haz mientras permiten la reía 

jación del haz. Como variante, los conjuntos sucesivos de rodilloa 
pueden funcionar a velocidades periféricas hasta el 50% ó más por 

encima del conjunto anterior para efeetúar una tensión diferencial
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de los filamentos individúalas con una consiguiente pérdida ds coinc
!

cidancia ds sus rizos. Si loa conjuntos sucesivos de rodillos se - 

mueven a diferenciales de velocidad elevada, esto se pondré de evi 

dencia visüalmente en la forma en que el haz pasa éntre los mianoaj 

v.g., el haz sa tensa y los rizos se enderezan de una forma tempo­

ral. Si el operario intenta desviar ei haz en marcha entre conjun­

tos de rodillos, encuentra una resistencia considerable a dicha - 
desviación como resultado de la tensión en el haz.

En una modalidad preferible del invento, los conjuntos su­

cesivos de rodillos corren más rápidos que loa rodillos precedente s 

pero insuficientemente rápidos para poner el haz en tensión. El que 

eí haz no se someta a una tensión sensible se evidencia por su cotí 

figuración rizada sinusoidal aún entre conjuntos de rodillos,,asi; 

como por la facilidad con la cual se puede desviar a mano de su - ¡ 
trayecto dé avance normal. En la práctica, se ha averiguado que sj¡

30

telJtodos los conjuntos de rodillos se hacen funcionar a la misma veló 
cidad, existe frecuentemente la tendencia a que se desarrolle huai^ 

go en el haz, y si esto sa permite sin corrección, el haz flojo a: 

puede superponer alrededor de los rodillos y exigir la interrupción 

del proceso de elaboración. A pesar da no querer quedar limitados 
a lo expuesto, se cree que a medida que se vence la coherencia de 

los filamentos debido a la iniciación de pérdida de coincidencia, 

un filamento individual deja de tener los filamentos adyacentes pá 

ra sostenerlo y se alarga (debido al aplanamiento de sú rizo) como 

resultado, de su nropio peso más el paso de filamentos sin sustente 
ción que descansan sobre al mismo. Esto se manifiesta como una cotí 

ba en lalinea del haz. Para evitar esta acumulación de huelgo ó - 

comba, los'conjuntos de rodillos sucesivos deberán correr euficie^ 

temante más rápidos para compensar este alargamiento espontáneo. 

Esto se puede efectuar sin poner el haz en tensión, aónque la com
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ba sa pueda evitar también y al ha: aa pona án tenazón, Sa puede ¡
!

introducir tanaidn an al ha: madiapta al amplao da rpdilloa rafra-j 

nadorea qua.ea montan locqs ó canóue^doa a una velocidad móa len­

ta que loa con junto# da rptjl^qq a<"plaadoa para abrir al ha:, me­

diante el empleo da harrea da tanaidn, % #iapoaitivoa aimiiara#, < 

preferiblemente haciendo funcionar conjunto# aqepaivpa da rodillo! 

empleados para abrir al ha: a velocidades periféricas aanaiblaman- 

ta mayores! aa pueda recurrir aimultépaamapta a ppa ó méa da esto! 

medios. La diferenciales da velocidad, necaaariaa para eliminar aJ

huelgo d comba dapendarén da lá separación entra loa conjuntos d^ 

rodillos y del grado con qua aa desea aa abra ai ha:. El número - ¡
. - ' - - t

real da conjuntoa de rodillos empleados dependeré dal tipo da ha:, 

elaborado y da otros factores talas como su daniar por filamento ¡ 

nivel da ri:o y uniformidad, propiedades da recuperación da eati-¡ 

resiento^ y caractaríaticaa aatéticaa, por ejemplo.

Ei ha: aa compona preferiblemente por una pluralidad da fj[

lamentos continuos rimados da un derivado orgénico de celulosa, v,
. . . . . . - . - ¿ 

g., éataraa ó éteres da celulosa como acetato da celulosa, propioj

nato de celulosa, y acetato propionato de celulosa conteniendo la 

celulosa altamente aaterificada menos da 0,29 grupos hidróxiloa - 

libras por unidad da anidroglucoaa, como triacatato da ealuloaa y 

aimilaraa. También sa puedan emplear otros materiales filamentari^a 

como rayón, (celulosa regenerada), suparpoliamidaa lineales, como 
al nylón 6 y al nylón 66, poliéaterea linéalas, poümeroa y copo- 
limaros de acrinolitilo y similares. El número da filamentos y al 

daniar total pueden variar dentro da amplios limitas, paro an la 

fabricación del filtro para cigarrillos normales que tienen apro­

ximadamente 25 a 26 milímetros da circunferencia, al número da fi­

lamentos variaré generalmente entra 5.000 y 33.000 aproximadament", 

y el daniar total oscilaré aproximadamente entra 35.000 y 160.000

P00R
QUALHY
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calculado sobra haz sin rizar. El número da rizos por cada 25,4 mi¡
i

limatros an el haz puede aer del orden de 30 a 40, pero preferible, 

mente tendrá un promedio de 4 a 25.

En virtud ál hacho da que un sistema de rodillos de agarra 
diferencial consistente en uno ó máe conjuntos de dichos rodillos, 

abre el haz hasta un grado inalcanzable con anterioridad a este in 

vento, el plastificanta aplicado al haz en les etapas siguientes - 

de la elaboración ataca todos los filamentos de una forma indivi­

dual y uniforme, por lo que la densidad del hay y de los filtros - 

producidos a partir del mismo ás uniforme y los filtros estarán e-i 

xentos de canales. La párdida de coincidencia ó descomposición de j 

los rizos de filamentos adyacentes evita tambián la canalización y! 

permite producir un filtro firme aún con un haz de un denier total 
menor que lo utilizado normalmente. Además, la eficacia de filtra­

ción aumenta por lo que se puede conseguir una eficacia dada ampia 
ando manos haz y, por lo tanto, con menos resistencia a la aspira­

ción, v.g., a una caida de presión menor.

La identidad del plastificante, como as lógico, dependerá i 

de la composición del haz. Con acetato de celulosa, se pueden am-¡ 

plear composiciones tales como trietilcitrato, dimatoxitereftalatc 

y metilftalil etilglicolato, paro es preferible el criceroltriace- 

tato (triacetina). La proporción de plnatificanta aplicado varia 
en general del 2% al 30%, aproximadamente, basado en el peso del 

haz al que se aplica, y preferiblemente es del 4% al 15% aproxímate 

mente.

Según otro aspecto adicional del invento, el nuevo proce­

dimiento puede tener aplicación para abrir haces deatinados a fi­

nes distintos a los filtroa para los cigarrillos, y es eepacialmeh 

te idóneo para la producción de estructuras de tipo laminar fibro 

sas sin tejer como las que ae utilizan para talas de cubierta de
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compresas y similares. El haz abierto que sale de los rodillos es . 

superficialmente de apariencia similar a un velo producido por una 

carda y, de un modo similar a dichos velos, se puede emplear como 

tal ó se puede acumular por laminación ó deposición en cruz y/o a- 

glutinarse empleando agentes tales como disolventes, plastifican-  ̂

tes, adhesivos, calor y/o presión, etc.,. Los productos son supe­

riores a los sin tejer tradicionales por estar exentos da extremos 

fibrosos sueltos, por su uniformidad longitudinal, v.g., carencia 

da puntos gruesos ó delgados y especialmente por su resistencia er 

dirección longitudinal. Además, se consigue ciertas economías de
. * ' . . í

fabricación evidentes en la conversión directa de haz un producto !
!

sin tejer contrastando con el procedimiento tradicional con al cual 

el haz se corta en fibras cortadas que se deben cardar entonces ó 

formar de otro modo para la obtención del velo.

Refiriéndonos ahora da un modo más particular a la figura 

1 de los dibujos, donde se ilustra esquemáticamente un sistemé com 

puesto para el tratamiento da haces según el presenta invento, se, 

verá que un haz de filamentos múltiples 11 se. toma de una bala 12  ̂

y se alimenta a través de un dispositivo enderezador 13 y un dis-", 
persor neumático ó chorro formador de banda 14, ambos da construc-j 

ción da tiempo normai. El dispositivo 13 funciona para eliminar -! 

pliegues del haz y evitar que se retuerza según se saca de la balq

12, y el dispersor ó chorro 14, que esté compuesto esencialmente -t
- - . ' por un par de placas paralelas separadas provistas de una plurali­

dad de ranuras Orientadas en dirección predeterminadas con reía- ' 

ción a la dirección de movimiento del haz y conectadas a una con­

ducción de aíre comprimido, funciona para formar una banda plana ! 

del haz que se puede alimentar uniformemente en al mecanismo del 

sistema para abrir el haz. Después de salir del dispersor neumáti, 

co ó chorro formador de banda 14, el haz se alimenta alrededor de
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un elemento de gula 15 y después alrededor de una barra de guia 16

hasta el mecanismo da agárre diferencial G que, sn la modalidad i-

lustradá del invento, comprende tres juegos 6 paree de rodillos de

agarre 17-18-19-20 y 21-22, cuya construcción se describirá con más

detalle más adelante. El lugar que ocupa la barra de guia 16 con -!

relación al. rodillo 18 se puede cambiar, oara cambiar la magnitud .

del contacto entre el haz 11 y la superficie del rodillo 18 según 
. ' ' i

se verá claramente en las figuras 2 y 3, los tres conjuntos de ro-¡

dillos se disponen en tándem con un armazón rectangular consisten-)

te en una base 23 hasta la parte superior y en cuyos lados opuestos

se conectan tres pares de elementos de montaje verticales 24-25,

26-27 y 28-29 que, a su vez se intarconectan mediante columnas 30

¡para dar rigidez al armazón. El par de rodillos 17418 se monte án

los elementos 24-25, el par da rodillos 19-20 en los elementos 26-

27, y el par de rodillos 21-22 en los elementos 28-29. Si se desea

el dispositivo de montaje de los elementos 24 a 29 se puede daspla

zar con relación a la base 23 y entre si para permitir el ajuste

de las distancias entre los conjuntos de rodillos. Los dos rodillos .
de cada oar de rodillos de agarre se cargan ó empujan uno hacia 'di,

otro mecánicamente, v.g., de una forma elástica, ó hidráulicamente

Según se ha indicado anteriormente, es preferible que sola

un rodillo de cada uno de los tres conjuntos de rodillos de agarra

sea un rodillo conducido directamente, mientras el otro rodillo - j

de cada juego gira por virtud de la presión de contacto entre di-i

chb rodillo y su rodillo conducido correspondiente. Con este fin I

se proporciona según el presente invento un mecanismo de transmi-¡

sión 31 que puede estar provisto da cualquier tipo de selector ó ^

control de velocidades de salida 31a. El eje de salida 32 del me-

caniísmo 31 lleva una rueda dentada 33 alrededor de la cual pasa ún

extremo de una cadena de rueda dentada 34, cuyo otro extremo pasa
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alrededor de úna ruada dentada 35 montada sobre el eje 18a del rodi
' T

lio dé agarre 18. El eje 18a lleva una segunda rueda dentada 36 al 

rededor de la cual pasa a un extremo de una cadena 37, cuyo otro -,

extremo pasa alrededor de una rueda dentada 38 llevada por el eje ¡

20a del rodillo 20. En el eje 20a se monta otra rueda dentada 39 

alrededor de la cual paea a un extremo de una cadena 40, cuyo otro

extremo pasa alrededor de una rueda dentada 41 llevada por el eje

22a del rodillo 22. Asi, todos los rodillos 18, 20 y 22 se ilustrain 

conducidos por un solo mecanismo te transmisión, pero, como es lógi 

co, podrían emplearse transmisiones individuales. Las caracterist^ 

cas del dispositivo de transmisión compuestos por las diversas rúa 

das dentadas y cadenas se eligen por variación en el número de - { 

dientes de ruedas dentadas respectivas ó empleando rodillos de diá 

metros aproximadamente diferentes en los diversos conjuntos de ro­

dillos para poder obtener cualquier velocidad que se desee. Tam-. 

bián se pueden emplear otros tipos de transmisión distintos a los. 

de cadenas de ruedas dentadas. Se comprenderá que al igual que los 
medios de transmisión 31-33 no necesitan conectarse al rodillo a- 

canalado del primer conjunto de rodillos según se ilustra, podriaá

conectarse al rodillo acanalado de cualquiera de los otros juegos; 

de rodillos de agarre. Ambos rodillos de cada conjunto podrían áa'ri 

también de accionamiento directo, según se ha mencionado anterior 

mente.

Los tres conjuntos de rodillos de agarre 17-18, 19-20 y

21-22 son todos idénticos en todos los respectos, ypor lo tanto, }
!

solamente se describirá con detalle a continuación uno de est06 - 

juegos de rodillos. ¡

Refiriéndonos en particular a las figuras 4 y 5, asi como 

a Ja figura 3, se verá que, según un aspecto de preferencia del - 

presente invento, el rodillo superior 21 del tercer conjunto de -
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t rodillos da agarre comprende un cuerpo da núcleo cilindrico 42 a 

cuyos extremos opuestos se fijan placas extremas 43 y 44. Los ejes 

21a y 21b, por medio de los cuales el rodil o 21 se monta en el so 
porte ó elemento de montaje 29 y 28, respectivamente, se fijan a 

las caras exteriores de las placas extremas 43 y 44. Alrededor de 

la superficie exterior del cuerpo del núcleo 42 del rodillo 21 se 

habilita una cubierta ó capa 45 de acero ó material similar que - 

puede tener, a titulo de ejemplo, un espesor de aproximadamente - 

25,4 milímetros. La superficie periférica exterior del revestimiar¡ 

to 45 está provista de un par de hilos da rosca helicoidales 46 y 

47 que se inician en el centro del rodillo y avanzan a sus extra-¡ 

mos opuestos, avanzando el hilo de rosca 46 a izquierda (Según se*
verá a partir del centro del rodillo) y el hilo de rosca 47 andera

! * . - ' 
j chas (igualmente según se verá apartir del centro del rodillo). - i

¡ Según se verá con claridad en la figura 2, los hilos de rosca 46 %j 57 están compuestos respectivamente, por canales helicoidales y --
nervaduras 46a-46b y 47a-47b, teniendo las nervaduras 46b y 47b

caras ó crestas planas para hacer buén agarre} los fondos de los „

canales 46a y 47a pueden ser planos ó en forma de V, según se de-"'.

sea. El rodillo correspondiente 22, que se sitúa por debajo del r̂¡
-j '

dillo 21, está compuesto igualmente por un cuerpo de núcleo cilin 

drico 48 cerrado en sus extremos opuestos por placas 49 y 50 que 

llevan los ejes 22a y 22b por medio de los cuales los rodillos 22 

se montan en los elementos 29 y 28. El cuerpo 28 del rodillo 22 - 
está provisto de un revestimiento exterior 51 de caucho ó material 

elástico similar que tiene una superficie periférica exterior liaé 

Por lo expuesto anteriormente, ee comprenderá que el punto de uni^n 
entre los rodillos de cada uno de los tres conjuntos de rodillos ¡ 

de agarre 17-18, 19-20 y 21-22, se habilita una pluralidad de cann 

les y una pluralidad de nervaduras alternando entre si. Por consi-30
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t gúiant., cuando ol hoz naca antro los rodillo* 17 y IB dal primar
' ' ' . , . ' ' . , . * . ' ' '

conjunto, quedará agarrafe de uh" forma diferencial por ai mismo 

v.g.,'.algupap-4{Sppiqpea'^ ^  agayradaa firmemente en­

tra la superficie ii§p pá^ spó^lq inferior 18 y laá caras planea 

da laa nervaduras 46]? y 47p, del rodi^lp apperior roscado correa-! 

pondiéntá. 27, mientrpe qpjH ptppa aace^ppea dpi paz, que alternan ' 

con laa secciones agarradas, aa aituarón dentro da loa confinaa - 
de loa canales ó espacios 46a y 47a entra lea nervaduras y 47t 

y, poip lo tanto, no quadarón agarredas d solamente pe una forma.

Como secuencia pp .̂oa hiloa de rosca halicoidalea, las se¿ 

} cipnpa agarradas pai fta% ap pepplpzarán lqngitupipalmente con re- 

! lacióq á laa secciones sin agarrar del mismo para pue se produzca 

i una eaparecidn da satos filamentos y una perdida de coincidencia 

j de los rizos en loa ^ilamnntpa adyacentes. Esto ocurre no solamen- 

] te con respecto a filamentos que quepan en al mismo plano horizon­

tal entra Ida rodillos, ai po también con respecto a filamentos - 

verticaimente cóplanarea entre los filamentos en contacto con las

caras de las nervadurps del rodillo superior conducido 17 y los fi

lamentos qua se ponen en contacto con la superficie lisa del rodi], 
lio inferior 18 que no esté ponducido directamente. Á1 mismo tiemi' 

po, como es lógico, la disposición helicoidal opuesta de loa cana 

lea 46a-47a y las nervaduras 46b y 47b, en extremos opuestos 17-18 
hace que la mitad del haz 11 ae desplace hapia un extremo del eojn: 

junto de rodillos 17-18, y la otra mitad del hez ae desplace haeip 

el otro extremo del conjunto de rodillos 17-18. Oe nuevo, esto ti¿ 

na lugar no solamente con respecto a las secciones coplanares ho-} 

rizontalmente del haz, ai no también con respecto a las asccionas¡ 

cóplanarea vertiealmónte del mismq. Asi, ios filamentoa se sepa­

ran también lateralmente en cada aatpacto dal hei, con el resulta 

do conaiguiente de una mayor descomposición ó perdida de coinciden

POOR
QUALiTY
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ciá de los rizos de puntos adyacentes. j

Se producen faciones virtualmente similares cuando el haz'

11 pasa entre el segundo conjunto de rodillos 19-20 y el tercer - 
- * - ! 

conjunto de rodillos 21-22.

La figura 6 ilustra un aparato para abrir un haz similar a 

11 de la figura 1, excepto que se ha añadido un par de rodillos dé 

freno ó tensión 52 ó 53 que sé montan en cualquier estructure de 

sustentación apropiada (no ilustrada) y preferiblemente estarán -i 

provistos de superficies lisas da un material elástico, por ajem-} 

pío caucho. Estos rodillos, por lo tanto, pueden ser enteramente ¡ 

de caucho ó de un cuerpo de núcleo metálico o de otro material por 

tador de un revestimiento periférico de caucho. Los rodillos 52 y 

53, que se pueden conducir directamente ó estar destinados a-girar 

por arrastre del haz que pasa entre los mismos, se cargan ó son em 

pujados uno hacia el otro por un dispositivo hidráulico ó mecánieo 

apropiado (no ilustrado) y funcionan como medio retardante ó de - 

frenado del haz que se alimenta a través del aparato. La magnitud 

de la fuerza de carga ó empuja se elige de modo que los rodillos , 

52 y 53 funcionen también para planchar posibles variaciones de rî  

zos mientras que,.al mismo tiempo, ayudan a mantener una tensión : 

predeterminada en el haz en elaboración, según se describirá con i 

más detalla más adelante. Desda los rodillos 52 y 53, el haz 11 - 

pasa a los tres conjuntos ó pares de rodillos de agarre 17-18, - 

19-20 y 21-22. En esta modalidad, el rodillo 22 se mueve un 20% -! 

más rápido que el rodillo 28, que, a su vez, se mueve un 20% más ' 

rápido que el rodillo 18. Por consiguiente el haz 11 se tensa in°: 
mediatamente después de salir de la Knea de unión de los rodillos' . 

21-22, según evidencia la apariencia tensa del haz. El haz, que -j 

está ahora abierto, se relaja entra los rodillos 21-22, según se [ 
verá por la apariencia del rizo, y avanza hasta un aparato de da-t
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posición 8a cruz 6 transversal 54 donde acumula peso por metro cujg, 

drado y altura hasta alcanzar varias veces su valor original. La 

banda continua resultante S5 pasa entonces por debajo de una boqu¿ 
lia pulyerizadora 56 donde se rocía con una solución de agente agliu 

tinante y después pasa a través de una estufa 57 donde se seca pa-
t

ra formar una tela sin tejer coherente y aglutinada que se saca aq 

un núcleo conducido 58.

Además de la acción de apertura lateral conseguida por lo: 

canales, el empleo de tensión afecta a la pérdida de coincidencia I 

debido a acción longitudinal diferencial. Asi, algunas de las sec-j 

ciones del haz serán agarradas por sus extremos delanteros por loq 

rodillos de movimiento más rápido 19 y 20, mientras que otras sec­

ciones adyacentes a las mismas quedarán sin agarrar, y al mismo 

tiempo los extremos traseros de estas mismas secciones del haz pus 
den ó no quedar agarradas por loarodilloa 17-18. De un modo simi-, 

lar, algunas da las secciones del haz quedarán agarradas por sus ; 

extremos delanteros por loa rodillos da movimiento más rápido 21 y 

22 mientras que las secciones adyacentes no quedan agarradas por 

estos rodillos, y ai mismo tiempo, los extremos traseros de estas, 

secciones pueden quedar ó no agarradas por losrodillos 19 y 20.

Una consecuencia adicional de estas condiciones de funcionamiento¡
as que puede surgir una variedad de combinaciones de acciones da !

i
agarre por ejemplo, algunas de las secciones del haz, las cuales ¡

son agarradas por los rodillos de 52 y 53, pueden ser agarradas -¡
. ' - ' I

por el primer conjunto da rodillos 17-18, mientras que otras sec-j

ciones pueden ser agarradas por segundo oonjuntos de rodillos 19-;

20 sin ser agarradas oor los rodillos 17-18, y todavía otras sec-;
ciones del haz pueden ser agarradas ó no por el tercer conjunto da

rodillos 21r22 sin ser agarradas por los primeros dos conjuntos dn

rodillos ó mientras son agarradas por ambos ó solamente por uno ú
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otro de los dos primeros juegos de rodillos. Todo seto, lógicamen-¡
'{

te, tiene lugar en cualquier instante dado durante el movimiento -j 

del haz através del aparato. Como él haz ae mueve continuamente y ! 

los rodillos 17-19 y 21 giran de una forma continua, las diversas 

combinaciones de acciones de agarre estén cambiando continuamente ' 

de un instante al siguiente, por lo que se produce una secuencia 

rápida de aqarre y liberación, v.g., aplicación de tensión y rela­

jación, en cada sección del haz. Por lo tanto, es evidente que las 

acciones de agarre diferenciales de los conjuntos de rodillos 17- 

18, 19-20 y 21-22 en el curso de funcionamiento son de tal natura­

leza que en el instante en que el haz sale del último conjunto de 

estos rodil]os eatárá completamente abierto, para todo fin prácti­

co sin que los filamentos adyacentes se adhieran entre ai y con to 

dos los rizos eficazmente descompuestos. Según este invento, la ve 

loeidad máxima del último conjunto da rodillos de agarra se deter­

mina de tal forma, con relación a la carga de los rodillos da fre­

nos 52 y 53, que el haz no se pueda estirar excesivamente para pr¿ 

ducir una deformación permanente en los filamentos v.g., un enderet, 

zami^nto permanente de los rizos. Ei grado real de estiramiento - .

permisible se determina, como es lógico, por las características - 

de alargamiento y recuperación del haz que se abre. í

Aúnque el sistema para abrir el haz del presente invento ! 

se ha descrito empleando tres conjuntos de rodillos de agarre dif< 

rencial, no sé considera limitado a este ni ningún número espacifj 
co de conjuntos da rodillos. Según resultará evidente a los exper­

tos en la materia, las grandes variaciones a partir de promedios 

normales de denier total del haz y el número de filamentos pueden 

necesitar el empleo da un mayor número de conjuntos de rodillos dd 

agarre ó puedan permitir el uso de menos de tres conjuntos. Simple 

mente a titulo de ejemplo, un haz de acetato, con un denier por fi
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líos de agarre diferencial que actúen juntoa con loa rodillos ra- 

frenadorea, mienttas que para un haz de acetato con un denier por 

filamento de aproximadamente 2 d 3, empleándose dos d mds juegos 

de rodillos de agarre diferencial ain rodillos refrenadores ae con 

sigue el mismo grado de apertura.

Volviendo de nuevo a la figura 1 ae verá que al haz 11 que 

sala de los rodillos de agarre 21-22 en estado completamente abier) 

to, pasa alrededor da un elemento de guia 59 y desde este elemento] 

a una cámara 60 en la cual un plaatificanta apropiado elegido de - 

ios tipos mencionados anteriormente, ae aplica a los filamentos in 

dividualea, preferiblemente por medio de un dispositivo pulveriza­

dor (no ilustrado) da construcción tradicional que crea una nié&l^ 

na de partículas ó gotitas de plaatificante en la cámara. 0 si se 

desea, el haz 11, antes da penetrar en la cámara plaatificadora 60 

puede pasar a través de otro diapersor ó chorro formador de banda, 

(no ilustrado). El haz plaatificado, al surgir de la cámara 60, eg! 

té en condiciones de pasar al equipo formador de varilla normal 63; 

para formar continuamente filtro de cigarrillos 62 que se cortan t̂, 

mediante una cuchilla da movimiento alternativo 63 en boquillas 64 ' 

Aún cuando el haz se hubiera abierto con tensión como en la figurt) 

6, en esté punto el haz se habría relajado de nuevo y estaría reía 

tivamente exento da tensión, paro las distancias entre las crestas 

de rizos adyacentes en cada filamento podrían ser algo mayor que 

el rizado que tenían inicialmenta al salir de la bala 12.

Las varillas de filtro y las boquillas formadas a partir 

del haz 11 elaborado según sa ha descrito anteriormente, se caracú 

terizan por tener uniformidad de peso, densidad, y propiedades de 

fiítración. El humo que pasa a través de dicho filtro no pasa por 
canales, según se podré ver por la ausencia de zonas desigualmente30
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descoloradas en al extremo del filtro. Las boquillas son firmesy - 

la envoltura de panel no se arruga lo cual indica empaquetamiento 

apretado.y uniforme. Estas ventajas se observan aún cuando el haz 

original ée haya rizado de una forma irregular y contengan muchos 

cruzamientos.

Contrastando con los sistemas tradicionales frenados para i 

abrir hacas el sistema del invento consigue abrir el haz sin tirad 

excesivamente del rizo. Como la acción de abrir el haz se asocia 

contracción del mismo del sistema tradicional, existe una latitud[ 

relativamente pequeña en el peso por unidad de longitud del haz - 

abierto, v.g., una gama de pasos del 4%. Por el sistema presente ae 

pueda elaborar un haz particular para obtener un producto cuyo pe­

so, a voluptad, pueda variar hasta un limite del 12%. Además, una 

vez que s' ha producido un paso determinado establecido por el nue 
vo sistema, sa produce un haz abierto de uniformidad marcada por - 

lo que la boquilla de filtro producidos a partir del mismo tendrán 

todas prácticamente el mismo peso, mientras que un haz abierto poj. 
el sistema tradicional produce boquillas de filtro que varían con4- 

siderablementa unas de otras en peso.

El grado superior con que el nuevo sistema del invento abre

el haz se evidencia porque se consiguen boquillas de mayor firme- "

za que las boquillas tradicionales con un menor paso que, a su ve^

reduce la cantidad de plastificante necesario. Se necesita menos ^
- ) 

fibra para poder cumplir con las especificaciones particulares de}

eliminación de humo y calda de presión que con loa sistemas tradi­

cionales, y además, se puede conseguir uña eficacia de eliminación 

de humo particular con una menor calda de presión, v.g., con mayor 

facilidad para la aspiración.

Los ejemplos siguientes se exponen para ilustrar el presen 

te invento de una forma adicional, indicándose todss las partes en
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peso.

Ejemplo 1

Un haz rizado compuesto por 16.675 filamentos secundarios 

de acetato de celulosa de 3,2 denier, se elaboró a través del apa 

rato ilustrado en la figura 1, con los rodillos 19, 20 separados - 

para no actóar sobre el haz y la linee da unión da loa rodillos 1? 

18 esperada 457 milímetros de la linea de unión da loe rodillos 21 

22. Los rodillos 18 y 22 estaban revestidos de caucho y ae movían 

a velocidades periféricas dé 44,22 y 51,85 metros por minuto; comt 

el rizo en el haz es da tal magnitud que podría ser arrastrado por 

j tracción por el rodillo 22 hasta 61 metros por miñuto sin eliminar 

] el rizo, el haz na experimenta una tensión.sensible entre los rodj} 

líos 18 y 22. Loa rodillos 17 y 21 se fabrican de acero y tienen - 

roscas helicoidal a partir de sus linees centrales hasta sus extra 
moa en direcciones opuestas. Se montan locos y giren por contacto 

cctn los rodillos de caucho conducidos situados por debajo. El haz 

abierto captó hasta un 7,2% de su peso dé dimetilloxihatileftalató 

cómo piaatifÍcente que se enrolló en papel da una forma normal^ sq 

cortó en boquillas de filtro dé 17 milímetros da longitud y ae c¿** 

ró por espacio de dos horas a 24CC. Lee boquillas tenían una caidtj 

de presión de 54 milímetros H,0 siendo le caída de presión la sub̂ j
. ' . . t'

ción necesaria para mantener un caudal da 5 cc. da aíre por aegun^ 

do a través de la boquilla sin incorporar en un cigarrillo. Las bJ. 
quillas mostraban una eficacia de eliminación de humo del 39%, de-* 

terminada como sigua* 12 aspiraciones da 35 cc¿ v.g., dos aaguñdoé 

de aspiración, se efectuaron de un cigarrillo encendido a través j 

dél filtro y a través de un sifón que teñía en su fondo un disco 

da vidrio áinterizedo. Dos gramos dé alfacaluloaa cribada se dep¿ 

sitaron sobre el dieco^ produciendo una caída de presión de aprox:. 
macamente 5 cm. de agua. El sifón es sumergió la mitad en un baño

t
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de nieve carbónica y acetona, la fórmula para hallar la eficacia 

de eliminación de humo ara como sigue.

n_________________________________ _____ Peao de loe filtros._____ .
Porcentaje de eficacia - p... de los filtros 4 peso del sifón X IÜÍ)

Para obtener una caida de presión comparable y una efica­

cia de eliminación de humo empleando un sistema tradicional para i 

abrir el gas con tensión, as necesario emplear un haz de 60.000 

denier en total; dicho haz, con un peso igual por boquilla, tiene 
una caída de presión de 52 milímetros H^0 y una eficacia de alimi-

í / . ¡^nación del humo del 36%. Su compresibilidad és del 29%? mientras 

j que el haz da 54.000 denier elaborado con el rodillo roscado es - 

'tan solo del 22%. La compresibilidad de mide permitiendo que una -i
t

carga de 113 gramos en una cuchilla descansa transversal a la oo-
C

quilla envuelta en papel por espacio de 10 segundos. El porcentaje 

de compresibilidad es 100 veces la diferencia entre el diámetro 

original y la altura de la boquilla en la base de la depresión di­

vidida por el diámetro original. Una baja compresibilidad implica 

una boquilla firme. Si se utilizan rodillos roscados para elaborar 

el haz de 6Ó.000 denier en total, el peso de la boquilla, será de 

0 ,1 6 8  gramos, la compresibilidad del 21%, Ja caída de presión 68 ' 

milímetros de ^ 0  y la eficacia de filtración 45%. . :

Si en el ejemplo anterior se reemplaza los rodillos 17 y 

21 por rodillos de superficie lisas, el haz no se abre suficiente­

mente para poder obtener un producto comercialmente útil.

Ejemplo II

El aparato de la figura 1, excepto en la inclusión de ro-j 

dilles refrónadores 52-53, de la figura 6, se utilizó para elabo-! 

rar un haz compuesto por 35.000 filamentos continuos da acetatos = 

de celulosa qur tenían un denier total de 70.000 y un promedio de 

12 rizos por cada 25,4 milímetros. Loe rodillos de agarre 17a 22 
tenían un diámetro de 127 milímetros que comprendía una capa de
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25¿4 milimetroa da caucho con un valor dé'dureza da aproximadamen- 

tá 60 durómatros y una longitud da aproximadamente 355,6 milimetroa 

Loa conjuntos de rodiiloa estaban a aparados 381 milimetroa y cada 

uno de loa rodiiloa 17, 19 y 21 tenían dos hiloa da rosca helicoi­

dales opuaatoa da 14 espiras por cada 25,4 milímetros tallados a 

una profundidad de aproximadamente 1,59 milimetroa en su auperfic^a 

exterior. El rodillo roscado ó acanalado 17 ae movia mediante un - 

mecanismo apropiado para dar una lelocidad un 5% mayor da 34,55 me­

tros por minuto, y el rodillo 21 para que tubiera una velocidad da 

un 5% mayor que el anterior dé 36,26 metroa por minuto. Loa rodillos 

refrenadoras 52-53 mataban montados locos para girar y empujados -i 

uno hacia el otro, tan fuartamenta que axigian una tracción v.g., ¡ 

tanaión de 4.553 gramos para hacer avanzar al haz entra loa mis-- 

mos. El haz se hizo pasar a través del Chorro fqrmador da banda 14, 
después sa llevó a través del par de rodillos refranaddraa 52-j53 

y loa juegos da rodillos da agarra diferencial 17-16, 19-20 y 21-j 

22, y daapuéa pasó a través de la cémara plaatificadora 60 en la ^ 
cual recogió aproximadamente un 5,6% da au peso de triacatina. El! 

haz Que salla de la cémara 40 no mostraba signos da sobratenaión \  

y ae caracterizaba por una uniformidad en ep apertura por una com4 

pleta périda da coincidencia da loa rizos y por un porcentaje minj[' 

mo da filamentos rotos.

É templo III

Un haz da 50.000 denier da filamentos da acetato da calul¿ 

aa secundario de 3,3 dianisr rizados hasta al grado da 10 rizos po^
. . . . .  . "  . . . .  i -  - '

25,4 milimetroa, aa abrió mediante el aparato da la figura 6 para)
. ' - ' . . ' 1  . ' ' - ' í - '!.
dar un peso an banda continua da 15,25 gramos por metro cuadrado.)

Excepto por la omisión de la capa transversal, la banda continua

ae elaboró como an la figura 6, rociándose para captar un 50% de

sólidos, v.g., total da sólido de ¡fibra mée aglutinante da aproxi*
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maijamanto 23,73 gramos por metro cuadrado, con un látex acuoso que¡ 

comprendía 77% agua, 0,13% ixoetilfenol oxietiladó, 0,63% de cloru!

ro de amonio, 18,5% de copolimero de metilmetalcrilato-etilacrilato
i

que contenía grupos de reticulación y 3,8% de polímero de metilme-

tacriláto. La banda continua húmeda se sometió a una temperatura

oe 162,790. en una estufa.de rayos infrarrojos por espacio de 15

segundos para efectuar el secado y curación, y se recogió.
Ejemplo IV i

Se repitió el procedimiento del ejemplo III excepto que el!

agente aglutinante era.una enmulsión al 23% de copolimero de metil¡

metalcrilato-etilacrilato que contenia grupos da reticulación, y i

se aplicó hasta uña captación de sólido del 100% basado en el peso[

de la fibra.El agente glutinante se curó haciendo pasar el haf^ar- :

bierto a travás de una estufa con un tiempo de permanencia de 160*

segundos, calentándose la primera mitad de la estufa a 190,53C¿ y\
" - ' ' ' ! 

la segunda mitad a 218,3BC. Debido a la mayor cantidad de enmulsión

de agente aglutinante aplicada al haz, la tela as algo más delgada.
pero más fuerte que la del ejemplo III. ,

\
Ejemplo V

El haz inicial del ejemplo III se abrió como en el ejemplo - 

III y se roció con un 10% de su peso da dimetoxietiléftalato. El 

haz, junto con un soporte de papel se hizo pasar entra un par de - 

rodillos calandradotes de 135SC bajo cuatro toneladas de presión.

El producto resultante era una hoja porosa delgada y fuerte sati­

nada en la cara directamente en contacto con el rodillo calandra- 
dor y sin satinar y con un tacto fibroso en la cara en contacto - ¡ 

con el soporte de papel.

Aúnque el proceso para abrir haces se ha descrito como me­

dida preparatoria a la manufactura da filtros de cigarrillos y t<a 

las no tejidas, se comprenderá que el presente invento no queda 1:,,
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mitado a estos empleos, y que sua principios básicos tienen adapta 

ción a una pluralidad ds otras operaciones textiles donde se emplee 

filamento continuo en haz y donde sea inicial abrir dicho haz. Re­

sumiendo, en la elaboración del haz según el aspecto más general 

del presente invento, el haz se hace avanzar longitudinalmente y 

simultáneamente se someta a una acción de agarre diferencial en - 

una pluralidad de puntos separados unos de otros en sentido trans­

versal al haz y definidos en la linea de unión entre un rodillo dsj 

superficie lisa y un rodillo opuesto, acanalado dircunferencialmajj 
te, y preferiblemente da doble rosca helicoidal. En otra forma, el 

haz se agarra diferancialmante en una pluralidad de conjuntos de ! 

puntos asi definidos, separándose dichos conjuntos anos del otro : 

en dirección longitudinal al haz, separándose loa puntos de cada . 

conjunto unos de otros en dirección transversal al haz. Con mayor ̂ 
preferencia, el haz ae somete a la acción de agarre diferencial en 

tre una linea que se extiende transversal al haz y está definida 

por la linea de unión entre un par da rodillos opueatoa de superfl 

cies lisas y uno ó más de los conjuntos de puntos mencionados, cu^. 

yo conjunto ó conjuntos se separan de dicha linea en el sentido -i^ 

longitudinal del haz en la dirección de movimiento de este último^ 

Esta solicitud es una continuación en parte de la solicitud 
Estadounidense número de serie 90.864, presentada el 21 da Febrerr 

de 1.961, actualmente abandonada.

..Se comprenderá que la descripción detallada que se expone 

simplemente a titulo de ilustración y que ae pueden realizar muchas 

variaciones sin desviarse del espíritu del invento. '

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi CR 

mo la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar -j 

que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles dé

modificaciones de dataDa en cuanto no alteren su principio fundja) 
mental. i
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REIVINDICACIONES

1. - Procedimiento y aparato para abrir un haz de filamentos

múltiples coherentes, caracterizado porque comprende las faaes de 

hacer avanzar longitudinalmente el haz, someter el haz, mientras 
está en movimiento, a una acción de agarre diferencial en una plu­

ralidad de puntos separados entre si en dirección transversal al - 

haz y definidos por un par de superficies opuestas, una de las cuaj 

les está oerfiiada y la otra es lisa, para efectóar separación de ! 

los filamentos que constituyen el haz. '

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracterizado 

roroue comprende las fases de hacer avanzar longitudinalmente el - 

haz, someter el ház mientras está en movimiento, a una acción de - 

agarre diferencial en une pluralidad de conjuntos de puntos, están 
do definido'-, cada uno de los conjuntos de puntos por un par de su-

jcerficies opuestas, una da las cuales está acana ada y la otra <es
í - ' . .  ̂.
¡lisa, separándose los conjuntos entre si en las dirección longitu- 

oinal del haz y separándose los puntos de cada conjunto entre si.*- 

en dirección transversal al haz, para efectúár una separación Ion*?, 

gitudinal de los filamentos que constituyen el haz.

3. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, carao- 

terizado porque comprende las foses de hacer avanzar longitudinal­

mente el naz y someter el haz, mientras está en movimiento, a une 
acción de agarre diferencial entre una linee d finida por un par - 

de superficies lisas opuestas y .ue se axtitnden trancversa'es al
{haz, y une pluralidad de puntos separados de la linea en si sentidi - ,
¡do longitudinal del haz en la diracción del movimiento del mismo ' 

entre si en sentido transversal al haz y definidas por ún par. de -

superficies opuestas, una de las cusías está acanalada y la otra 4
!

es lisa, para efectuar una preparación de los filamentos que cons­
tituyen el haz. '
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4. - Procedimiento según las reivindicaciones anterioras, - 

caracterizado porque comprende las fases de: hacer avanzar longitjj 

dihalmente el haz, y someter el haz, mientras está en movimiento,

a una acción de agarre diferencial entre una linea definida por un 

par de superficies lisas opuestas y que se extienden transversales 

al haz, y una pluralidad da conjuntos da puntos, cada uno de los - 

cuales está definido por un car dd superficies opuestas, una de -

las cuales está acanalada y la otra es lisa, separándose los con-;
i

juntos entre sí y do la linea en dirección longitudinal al haz, en 

la dirección de avance del mismo, separándose los puntos de cada - 

conjunto unos de otros en sentido transversal al haz, para efectuar 

una separación longitudinal de los filamentos que constituyen el - 

haz. , "

5. - Procedimiento según las reivindicaciones anteriores, - 

caracterizado porque comprende laa fases de: hacer avanzar longitu 

oinalmente el haz por lo menos entra un par de superficies cilindré, 

cas opuestas, y en contacto con laa mismas, una de las cuales está 

nervada circunferencialmente y laotra ee liáa, y hacer girar direc¡ 

tamorte por lo menos una de lae superficies a medida que el haz &a 

en entre las mismas, para efcctúar da asta modo un desplazamiento^ 

relativo entre filamentos adyacentes con el fin da separarlos y tía 

cer r¡ ,e nc coincidan sus rizos.

6. - Procedimiento según las reivindicaciones anteriores, - 

caracterizado porque comprende las fases de hacer avanzar longitu­

dinalmente el haz entra cada una de una serie en tendem de pares de 

superficies cilindricas opuestas, y en contacto con lae mismas, es_ 

tsndo nervada una superficie de cada par ciccunferencialmente y - 

siendo la otra superficie de cada par lisa, y hacer girar directa-j 

monte ni manos ana superficie de cada uno de los pares cuando el 

haz pa^n entra tas miomas, por lo que la superficie de giro dirac-i



to de cada par tiene una velocidad superficial mayor que la super­

ficie dé giro directo del par precedente, para efaetúar por lo tan 

to desplazamiento relativo éntre filamentos adyacentes con objeto 

de separarlos y hacer que no coincidan sua rizos^

7.- Procedimiento según la reivindicación 6, caracterizado 

porque el haz esté compuesto por filamentos continuos de acetato - 

de celulosa.

¿U
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8.- Procedimiento según la reivindicación 5, caracterizado!
!. - * ¡ 
¡porque comprenden la fase preliminar da, hacer pasar el haz sobre .

un dispositivo de tensión antes de la serie de pares da superficies

por lo que 1 haz esteró sometido a tensión cuando las nervaduras .

actúan sobre el mismo.! -  ' ' .

! 9.- Procedimiento según la reivindicación 6, caracterizado

poroue comprende lea fasea adicionale8 de aplicar un plaatificanta

¡al haz abierto, liar el haz plaatificado an una envoltura, y cor-

jtar el haz envuelto en filtros para bigarrilíoa.

I 10.- Procedimiento.según lea reivindicaciones anteriores,

caracterizado porque para tratar el haz de filamentos múltiples ri 

zados comprende las fases de: dispersar el haz en forma de una han 

da ..lana; hacer avanzar longitudinalmente el haz en forma de banda - 
entre un primor par de superficies cilindricas superpuestas girato 

rias, y en contacto con las mismas,ambas da las cuales son lisas )] 

giran en respuesta al movimiento del haz entre las mismaa para ejqr 

car una fuerza de retardo en el haz; hacer avanzar adicionalmente" 

el haz entre cada una de une seria en tándem de paree adicionales. 

da superficies cilindricas opuestas, y an contacto con las mismas, 
donde una superficie de cada uno de loa parea adicionales está nes_ 

vada circunferencialmente y laotra superficie da cada par adicional 

es lisa; hacer girar de una forma directa por lo menos una super-! 

ficie de cada par do loa paras adicionales da superficies a veloc^.30
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tdades superficiales respectivas progresivamente móa elevada para - 

agarrar diferancialmente el haz según se mueve desde el primer par 

d. .uparfi.i.. h..t. .t ÚHi.c d. la. p.,.. .dicl.n.1.. d. .up.rB 

cies por lo que los filamentos del haz ee separan longitudinalmente 

y los rizos de filamentos adyacentes dejan de coincidir para dar - 

por resultado un haz aoierto.

11. -Procedimiento según las reivindicaciones anterioras, - 

¡caracterizado porque comprende las fases de hacer avanzar longitu-!
I . ' . i
dinalmente un haz de filamentos múltiples coherente; someter el haz 

mientras está anmovimianto, a una noción de agarre diferencial de 

.na pluralidad de puntos separados unos da otros en dirección trang 

versal al haz y definidos por un par de superficies opuestas una de 
las cuales usté acanalada y le otra ea lias, pare efectúar une,se­

paración de los filamentos que constituyen el haz, y unir despuóa

de una forma continua los filamentos del haz mientras está iateral-
¡ - . ...

¡mente extendidos para formar una estructura laminar sin tejer de - 
¡filamentos continuos ligados.

12. - Procedimiento según las reivindicaciones anteriores,

caracterizado porque comprende las fases de, hacer avanzar longitu 

dinalmente un haz de filamentos múltiples rizados coherente entre 

por lo menos un par de superficies cilindricas opuestas, y en con­

tactó con iás mismas, al menos una da isa cuales está nervada cir- 

cunfarencialmente para efectuar de este modo desplazamiento longi-' 

tudinales relativos entre filamentos adyacentes con el fin de sepa; 

rar longitudinalmente ios filamentos y hacer que sus rizos pierdan, 

coincidencia; aplicar de una forma continua un agente aglutinante 

al haz descompuesto y calentar el haz descompuesto mientras se en­

cuentra extendido lateralmente para producir una estructura laminar 

sin tejer de filamentos continuos ligados. !

13. - Rtiarato pr;'* la upUcáción del prucadimirnto aogún la¡!
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reivindicaciones 1 a 11, caracterizado porque se forman por lo me-, 

nos, por un par de rodillos opuestos de agarre diferencial, uno de 

los cuáles está nervado circunferencialmente y el otro es de super 

ficie lisa; medios para mover directamente tan solo uno de los ro-¡ 

dillos, estando obligado los rodillos uno contra el otro, de modo j 

que el rodillo no conducido directamente ee ve obligado a girar, 

por lo que, a medida que el haz pasa entre ambos rodillos y en cor 

tacto con los mismos, los filamentos del haz se separan unos de - 

otros longitudinalmente y los rizos de filamentos adyacentes se 

descdmponen; medios para encerrar el haz descompuesto en una anvo¿ 
tura y medios para cortar el haz envuelto en filtros para cigarri-í 

líos.

14.- Aparato según la reivindicación 13, caracterizado por

que se disponen además de un par de rodillos de freno opuestos da' 

superficies lisas, situados por delante de los rodillos de agarro 

diferencial. '**

20
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15.- Aparato según Ja reivindicación 1, caracterizado por-r 

que se dota de un dispositivo de chorro en banda para formar una i 

banda plana con al haz de filamentos; por lo menos un par de rodii
tlíos de agarre diferencial opuestos entre los cuales se hace pasa? 

el haz en contacto con los mismos, estando provisto, en cada par,' 

uno de los rodillos de agarre diferencial de una superficie parfi[ 
lada y el otro de una superficie lisa; medios de transmisión coneC 

tados para funcionar por lo menos a un rodillo de cada par, para , 

hacerlo girar directamente a una velocidad superficial predetermij- 

nada, estando obligados los rodillos de cada par uno hacia el otrjj 

y girando unidos, porlo que el haz, al. pasar a través de los rodi

líos de agarre diferencia! mientras estos están girando por ac- ,
- i

ción de los medios de transmisión, es agarrado de una forma dife-¡
i

rencial para una separación longitudinal de los filamentos del hajz
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y pérdida de coincidencia d descomposición de los rizos da filamen
i

tos adyacentes para dar por resultado un haz completamente abierto.

16. - Aparato según la reivindicación 15, caracterizado por 

que comprende una pluralidad de pares de rodillos da agarre dife-' 

rencial, siendo de tal naturaleza la conexión entre los medios de 

transmisión y los pares de rodillos de agarre diferencial que los 

rodillos conducidos de pares sucesivos se mueven a velocidades s¿¿

perficiales sucesivamente más elevadas. j!
' !17. - Aparato según las reivindicaciones 13 a 16, caracteri¡ 

zado porque para producir una estructura laminar sin tejer a partir 

de un haz de filamentos múltiples coherente, se dota al aparato da 

por lo menos un par de rodillos da agarre diferencial opuestos, al 
manos uno de los cuales esté nervado circunferencialmente; medios 

para hacer avanzar el haz entre los rodillos, por lo que, a medida} 
que el haz pasa entre los rodillos y en contacto con los mismos,—  

los filamentos del haz se separan longitudinalmente unos da otrosí 

medios para aplicar un agente aglutinante al haz; y medios para ca 

Tentar el haz mientras se encuentra extendido lateralmente para - 

completar su aglutinamiento y formar una estructura laminar sin te, 

jer.
18. - Procedimiento y aparato para abrir un haz da filaman-t 

tos múltiples coherentes; tal y como queda sustancialmente descri-j 

to en la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos. '
Esta Memoria, consta de 30 hojas, escritas a máquina por -!

una sola cara. ^ ̂  (*}*[} ^77 !
Madrid,
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