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La presente invencidn se refierse a la produccién de gua-
'tas para almohadas. i

El objeto de este invento es proporcionar nuevos métodos
altamente eficaces y econdmicos para soiapar en cruz bandas 0 vew
5. |los finos de filamentos continuos précticamente paralelos.

Otros objetos de este invento resultardn evidentes por 1g
descripeibn detallada que sigue y por las reivin@ioaciones.

| El invento encuentra su méxima utilidad en el manejo de

bandas o0 velos extendidos coherentes, limpios, diédfanos y finos
10. de filamentos continues rizadas préeticamente paralelos, como se
describe, por ejemplo, en la patente Belga N¢ 656.031 (y.sblicitud
| de patente Africans correspondiente 64/5387). |

Olertos aspectos de este invento se ilustran en loo Givu~
Jos adauntoa, en los ques
15, ' s figura 1 es una vista esquemétioa en perspectiva de uni
_parte de aparato para solapado en cruz o solepado transversal,

La fmgura 2 es una vista esquemdtioa en perspectiva que
ilustra una operacidn de abrir y dispersar el haz para suministrer
unz banda ancha o velo de filamentos contigﬁos rizados, préctioameg
20, tg paralelos, a una operacidn de solapélen eruz o solape transfer—

| Ia figura 3-.es una vista esguemdtica en alzadé que ilvstrp

"|un dispositivo cortador de la banda en la salide de un canaligo de
solape en éruz 0 solape transversal.
- 25, Ia figura 4 es una vista esquemdtica, en alzado, que ilus|
tra la relacién entre el recorrido del canalizo y la anchura de 1a
guata solapada, e indica el trayecto de la guata que sale del éan&
lizo,

Lag figures 5, 6, Ty 8 son viétas esqueméticas en alzado

30. . |que ilustran el trayecto de la banda continua con relacién a la po
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| madag en difeiontee instantes en el ciclo de recorrido e ilustran

sicidén del canalizo en diversos instantes durante el movimiento de
recorrido del canalizo.

Ia figura 9 es una vista en alzado, tomada aproximadamen:
te @l mismo tiempo que la figura 6, pero en dngulo recto & la ante
rior,

La figufa 10 es una vista esquemética en alzado, que ilus
tra un dispositivo para solapar en cruz o para solape .tranaversal
con el de las figuras 1-9, modificado por el ‘empleo de deﬂectorea{.

Ia figura 11 es una vista esquemédtica en alzado, tomada
en dngulo recto & la figura 10,

Ja figura 12 es unk vista esquemdtica en alzado que ilus-

tra un dispositivo de solape transversal, como el de las figuras

11-9 modificado mediante el empleo de ciertos deflectores quz se sg‘

perponen & la parte de la banda que fom £lobo,
Ia figura 13 es una vista esquemfiica en alzado, tomada ch

éngulo recto a la figura 12, i
las figuras 14 y 15 son vistas esquemdtioms en algado, tg,'

un dispositivo en el cual la banda es recorrida solaments por la
aceién de corrientes de aire.
Ie figura 16 es una vista esquemdtica en alzado que iluse

tra un método para former la banda solapada en una guata enrollada,
Las figuras 17 y 18 son vistas esqueméticas en alzado, t_oj!

madas en diferentes etapss en una operacién de fabricacién de almg},

hadas e ilustra la formacién de una guata de material plegedo de \Jna
forma aleatoria, : :
Ie figura 19 es una vista en seccién transversal de la :
guata solapada, y enrollada con una guata central de material ple-i
gado de una forma aleatoria. . !
La figura 20 es una vista esquemdtica en alzwado de un a.pﬂl
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rato modif:.cado pa.ra solapa.r en cruz o en sentido transv;rsal, pax
tioularmente idoneo para 1a fabricacién de guates pars almohades,
La figura 21 es una vista eaquemd'bica en perspectiva del |-
- funoionamiento de un dis;msitivo de aolapar en orus o en sentido
5« | transversal, dtil para la fabricacién de guata.s de secoidn docre-
o c:l.ente en 1as cuales el movimiento de recorrida es en ingulo rectT‘
8 la dzreccn.6n de movm:.en’co de la gua.‘ba solapada. -
Ie figura 22es uns vista esquemdtica en planta. del funcic_
namiento de un diSpositivo solapador dtil para la fabrieaciGn de
- 10, guatas de seccidn decreciente y donde el movimiento de recorrido a8
'en dngulo agxido a la direccién de movimiento de 1a .guata solapada
_ en cruz o en. aen'l:ido tra.nsveraal.
’ ‘ I.a figura 23 es una vista en perspectiva. del onrollamion-r
| to de una guata para almohaﬂas de seccién decreciente emplcanﬂo el
'15_.,~ _ a.pa:ra.to 11ustrado en la figura 22, incluyendo una vista en lineas
i ' imaginarias del micleo aplastado.
' I.a ﬁgura 24 es un diagrama esquemético de un cirouito .
eléctr:.co para regular la operac:l.dn de solape ilustrada en la Tiw
gura 21. _ |
' 20. . : "_ Rcfiriéndonos a la f:.g,ura 1, unga banda cont:uma aneha. de
ﬁlamentos dispersos 9 compuesta por filsmentos continuos préo'c:l.cg
mente paralelos, de rizos descompueatos, se abastece de una forna )
| eontinua a un par de rodillos alimentadores 1l y 12, y oaen desade
los rodz.llos almentadores en un canaligo .ancho con giro 13 com-
és. : puesj:o por pn par de pg.nelea rigidos sepa.radps a relativa corf.'_a.
',@isté.nci'a' o "puertas® 14 y- 16, que se montan para realizar ﬁnv'movi
| miento oscilante y lééééﬁlante alrededor de un eje pivotal 17. Ia
bands continua desciende entre las puertas 14 v 16 y se distribu- |

| ¥&y por su accidn oseila.n't;e, con movm:.ento d.e vaiven a través de

30. un ralddn m co:rtm movimiento 18 (que o8 prei'eriblemonto una
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ointa sinfin conducida) para former una guata de solape m- eruz o
transversal 19. _ : '
‘ Ia ba.nda ancha 9',4 que puede tener una anchura de 1,270 n#
, por ejemplo, se puede producir a partir de una mecha o has rigado
"B 21 (figura 2) qﬁe' puede tener un gran nimero de filamentos conti-
nuos_(v.g.; 30.000), haciendo pasar'ol‘hgz o mecha & través de un
dispositivo formador de banda 22, un dispositivo de rodillos de
hilos de rosca 23 donde los rizos de filamentos adyacentes p:l.erdn4
coincidencia o se descomponen, y una serie de dispersores de aire
10. 24, Dgspu§a de 1o cuel la banda dispersa pasa entre un par de rod#
1 1los de descarga conducidos 26 (alrededor de los cuales forma una
envolvente en S). El procedimieni;o anterior se'deacrilie oon deta~-
1le en la patente Belge mencionada anteriormente. '
ando los rodillos de desocargs 26, la banda pasa en sent

15. .| do ascendente a los rodillos 11, 12, que g:l.ran continuamente a

veloc:.dn.d eonstante e igual prodeteminnda; esta veloc:i.dad es &

x:i.madamente igual (medida linealmente, que la velocidad de los ro-

dillos de descarge 26. De preferencia, uno de los rodillos alimen
tadores se mueve axialmente, mientras que el aegundo rodillo ali-
20. ncntador‘ se oprime ccmtra el primer rodillo y se mueve por fric-

¢i6n, Tos rodillos alimentadores se pueden disponer wio encima de]

otro, de modo que la ba.nda oontinua forme una envolvente en S alrg
dedor de los rodillos (segin se ilustra en la figura 1) o se puadT
disponer 1ado con lado, Lis dos puertaa 14 y 16, que componen el |
25. qmlizo 13, se soatienen por sus extremos superioros mediante 80+
porte 28 y 29 dispuemtos para pivétar flrededor del eje horizont
17, siendo el dispositivo de moﬁta;le de tales caracteristicas quoi
los bordes inferiores 31 y 32 de estas puertas se pueden unir, aqu_
do se desee para bloquear el movimiento descendente del haz ent:;i
T

30, las puertas. Con este fin, una puerta 16 jnieda fijarse é. los 8
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tes 28, 29, y la otra puerta 14 se puede conestar pivetalmente a
los soportes, en el pasador 32a, para realizar un movimiento limi
tado relativo, con el fin de abrir y cerrar el fondo del canalizo
El movimiento oscilante unitario de las dos puertas se puede efeg
tuar de cualquier manera aspropiada, por ejemplo por medio de un ¢

lindro neumftico o hidréulico 33, invirtiendose el flujo de fluid

‘al cilindro de una forme regular mediante una vélvula apropiada 3

controlada, a su vez, por interruptores de fin de carrera montado
de una forma ajustable 36, 37, que se ponen en contacto con salie
tes de.las puertas dirigidos lateralmente, asi, cuando las puerta
eloanzan el limite predeterminado de 5éscu1amiento en una u otra
direcclén, se dispara un interruptor de fin de carrera 36 o 37 po .
accidén de uno de estos salientes, haciendo que el pistén del Glli¥
dro 33 1ny1erta gu direceidn de movimiento, Para abrir y cerrar g
el fbndo del canalizo, puede haber otro e¢ilindro hidrdulico 38 moh

tado en una de 1as puertas y controlado por un interruptor tempo-i

’rizador ajustable (no ilustrado)

Las paredes interiores del canalizo tienen preferiblemen

te superficies lisas sobre las cuales la banda o velo diafano se
puede deslizar fécilmente sin que sus filamentos quedeq cogldes o©
enganchadoé. De este modo, las paredes interiores de las pueriss
pueden eatar revestidas con hojas 4l (figura 3) de pléstico floxi
ble»transparente, V.8.y acetato de celulosa, polietileno, .ete. Past

rales del canslizo se pueden bloquear; asf{, los bordes adyacentes

de.las puertas se pueden unir por piezas extremas 42 (figura 9) de
tela textil o pelfcula de pldstico,

EL empleo del canalizo 13 posibilita el producir guatas i

.ouya'anchura "y (figura 4) es considerablemente mayor que la dis<+

tancia transversal "I" de los extremos inferiores de las puertas.
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Por ejemplo, se han producido guatas de esproximademente 2.133 mm
de anchura fécilmente ain cuando la distancia de recorrido era % !
solo .de 1.219 mm. Bate efecto es particularmente percepiible cuan-r
do la banda se alimenta & gran velocidad., A peser de no quedar 1i
mitados ninguna explicacidn particular, se oree qim eate efecto

se juede atribuir a las corrientes de aire generadas en el funclo-

namiento. del dispositivo. Esto se ilustra en las figuras 5 y 6.

La figura 5 ilustra la posicién cuando las puertas se detienen en|
el 1imite de extremo de la izquierda de su basculamiento; la fle-|
c¢ha en la figm‘as indica la corriente de amire generada por el mo-;
ﬁmiento rdpido de la banda descendente 9. Segin se indicsa, hay muy
poco o ningfin contacto entre la banda y las paredes del canalizo

' 133 por lo tanto, la puerta de la derechs, al empujar la banda ha-

cia la izquierda, en general no actda directamente sobre la banda,
sino que, por el contrario, actia indirectamente, & través de un
colchén de aire, La figura 6 ilustra la posicién inmediatemente i
glospuﬂs qize el canalizo ha comenzado a bascular hacia la derecha.g
Segin indica la flecha inferior en la figura 6, la corri.ente de |
aire génerada anteriormente queda parcialmente atrapada bajo la |
banda diafans todavia descendente y hace que se. ondule més hacia 2
la igzquierda; la flecha superior en la figuras 6 indica que el tase
culamiento hacia la derecha del canalizo genera otra corriente ‘de
aire que pueda quedar también parcialmente atrapadn bajo la banda y
a.yuda al efecto de ondulacidén. Las pruebas realizadas con humo de-p
muestran que aln cuando el canalizo haya comenzado su novimiento )
basculante hacia la derecha, se produce una corriente definida 8ug_
v§ de aire ;;ue se mueve hacia la izquierda cerca de la superficie
del faldén en el mergen dé 1a izquierda del mismo. El efecto ambu-qf-

lante no solamente lanza le banda més que la distancia de recorri-é

do, sino que también hace que se extienda 1atéra1mente, por lo que
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a8
y
seglin se ilustra en la figura 9. _ - !

El movimiento adicionsl del canalizo hacia 1la derechs |
vence el efecto de ondulacién hacia la :quu:.erda ¥y hace que le ba?
da se deposite sobre el falddn, segln se ilustra en las fignras 7‘
Y 8. : . n e !

Para obtener mejores resultados, 1a band.a se suministra ;
2 una veloeidad lineal que es sensiblemente mayor que la velonida}l

de recorrido. 0 sea, en el instante en que el recorrido hace un

eiclo completo, recornendo una distancia igual & 2% (vaase la fi'
gura 4), se suministra ung longitud de bénda igual o mayor que 3"‘.
Ia velooidad de la barida es en general de por lo menos un 10 % ma

. yor que 1ls velocidad de recorrido, y preferiblemente un k{L 4 myor

que diche valocidad. i
Dentro del alcance del invento estd el proporcionar ne~ |
dios deflectores apm'opia.do para regular y d:l.rigir las corrientes :
de aire con el fin de controlar el efecto de ondulaci&n. De este
modo, pueden haeber deflectores estacionarios verticales 44 (figu-

ras 10 y 11) formando flanco en los cantos de la parte inferiqr

~del canalizo por encima del faldén, o deflectorss estapioné.rios

inclinados 46 (figuras 12 y 13) situados para auperponérse a'la
banda en ondulacién en cada lado del recorrido, o ambos tipus de
deflectores, Asimismo, dentro del smplio alesnce del invento, es—
t4 el efectuar un solape transversal i:or medio de corriemtes de
aire de accionamiento alterno, por ejemplo el eﬁpleo de dos oabe—
zeles de aire 47, 48 (figuras 14 y 15) que se extienden cada uno
a través de la anchura de la banda 9 que se descarga desde un ca-
nalizo estacionario sin recorrido 49, regulandose el suministro de

aire a ambos cabezales (por ejemplo por medio de una vélvule ajug_z

table de commutacién mccionada por temporisgador) de modo que ura |
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corriente d.e &ire controla.da sea impulsada primero desde un cabe= .

|
_ zal 48 bajo la banda 9 para hacer que ondule a un lado, sobre el f

faldén en vmdvimiento (figura 14), des;éués de 1o cual el suﬁinistrfo
de a}.re al cabeszal 48»se corta y el aire se abastece al cabezal :
47 para hacer que la banda forme ondulacién en la otra diréocidné
(figura-15); El wizo ‘e.stac:'.Lonario,w se puede abrir y cerraﬂ; s

por su parte inferior de la misma manera que se ha indicado antew

" riormente en la descripcidén del canalizo mévil 13. ’ !

El invento comprende también medios para cortar la b

continua. En la modalidad ilustrada an las figuras 1 & 3, el fon-.

do del canalizgo 13 lleva un elemento da corte de la bands destina
do -3 enbrar en aceién aproximadamente an el momento en que se cis
rra el fondo del canslizo. De un modo més particular un alsmbre .
calmtado eléctr:.camente 51 se estira enire los brazos :.nfcriords »
9alien1;ea 52 de dos palancas. acodados 53 montadas ‘en lados opues-v
tos de 1a puer’ca 16. Cusndo el fondo del canalizo se abre, el

bre se gitia m el lado de la puerta 16 contrario 2 la banda n6-i
vil.Blbrazo superior54deunade las pelancas wcodades 53 (o :
ambos brazos, pivota en una barra 56 unida & lz otra puerta 14

de modo que, cusndo 1as puertas se mueven una hac:u la ofra, Gu-

- rante el cierre del fondo del canalixzo, el alambre calionte se. po

ne en contacto con 1a. bande para cortarla.
Ia fabricacifn de almohadas €3 un uso inportmte de las

| guatas solapedas producidas a parbir‘ de las bandas continuas dis ,

persas. Para formar ¢l relleno de una almohada, el material solo-z
pado 19 se puede enrollar para formar una guata 58, segﬁn se ilus
tra en la figura 16, por medio de un rodillo conducido 59 en el .
extremo de descarga del faldén 18, EL diapositz.vo ilustrado en
las ﬁ.guras 1 o 3, descrito anteriomnte es particulamente 1&6—-

. neo para fabricar rellenos de almohada de construccién nueve y corg
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veniente. En un ciclo apropiado de la fabricacién de dichos reile—i
nos de almohada, la parte inferior del canelizo se cierra al comiejig_
z0 del cicio, cortando de este modo la banda en movimiento 9 ¥ hﬂ-l
ciendo que se apile el pliegue 61 (figura 17) en el canalizo. El

5e fondo del cenalizo se abre entonces de forms que una masa ancha o :
guata 62, de banda continua plegada de una forme alestoria, caiga .
sobre el falddén mévil 18, aproximadamente & lo largo de la lines '{
central del falddén. El canalizo comienza su movimiento de recorx‘i—l
do oscialante y, durante el resto del ciclo, la banda se deposite |
10, en pliegues solapados ‘sobre el falddn, le parte inferior del cangp-
lizo se ci;zjra de nuevo para cor’cgr. la bande y comengar un mievo )
ciclo. E1 movimiento del faldén lleva el material de la bands a la.
seccidn de eﬁollmimto donde se poﬁe contra el rodillo ancho’ mo-.
‘vido continuamente 59 de didmetro relativamente grande. De este mo
15, do se forma una guata enrollada 63 (figura 19) que tiene un centro
de pliegues aleatorios 64 (el materlal plegado de uns forma aleatol
ria encuentra el rodillo 59 antes que la parte solapa.da) rodeado |
por capas solapadas en cruz o transversales 66, que se utilizan a.z_x._!
tonces como .relleno, bien a mano o autométiot;.men‘l?e, para vma:mnﬂ.a'{
20, . |de almohada, después de lo cual el extremo abierto de la Ffunda’ ﬁe l;
almohada se cose. Las mejores almohadas se obtienen cuando la di~ ,
reccidén general de los filamentos en las cs.paé solapadas 66 es lo_z_z_f
gitudinal a la almohada. Se comprenderd que los filamentos de la
guata soiapa@a no son paralelos al eje largo de la almphada, é'ino
25, : (iue tienen un promedio de éngulo de por ejemplo 10-30° en ambos la
' dqs de dicho eje. Por ejemplo, los filamentos de una cape de guata
solapada pueden tener un promedio de dngulo de 20° positivo al eje

largo de la almohada, mientras que los filamenfos de la capa ’siguio_g

;te pueden tener un promedio de dngulo de 20° negativos a dicho eje
30,

largo. La almohade tiene una tendencia mucho menor & apelmazarse
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que las almohadas fabricadas de guatas de fibrag sortades; cada c%
pa solapade de filamentos continuos resigte la penetracidn por los
filamentos continuos que se oruzan de capas adyacentes, Con fibraé
cort;das hey una mayor tendencia de interpenetracién de las capas{
No se necesita aglutinamiento ni costura de los filementos en la
febricacién de almohadas segin este invento.
En un ociclo normal de 15 segundos para la produccién de °

guata de relleno para almohadas con un peso de 567 @m, el fondo d%l

oanalizo se cierra por espacio de 1 1/2 segundos y se abre por 954

pacio de 13 1/2 segundos mientrss que se suministra banda continug
& velocidad constante; de este modo aproﬁimadamente 8l 10 % del '
peso (V.g., 1 1/2 dividide por 15) de la guata enrollada seréd ma—é
terial de pliegues aleatorios, Ia presencia de material plqga;o de
ung forma aleatoria ayuda @ dar & la almohada une corona central
conveniente. ‘
El procedimiento descrito anteriormente produce almohadag
de calidad excelentes a elevados regimenes de produccién. E1 inte%
valo ‘de tiempo entre la finalizacién del enrollamiento de una gua-
ta'y el comienzo del enrollamiento de la guata siguiente mantiene%
las gustas limpiamente separadas y facilita de este modo el pa&erg
quitar a mano la guata enrollada del faldén, para la insercidn en
una almohada. Sin dicha sepsracién de guatas, si los opersrios .(que
manejan las operaciones de retirar la guata y rellenar almohsdas,
se retrasardn en su trabajo en una operacidén de gran veiocidad, se
podr{an enrollaer juntas involuntariamente dos o mas guatas.

Otro procedimiento para conseguir una buena seperacién de

guata se ilustra esquemdticamente en la figura 20. E, esie caso,

‘se emplean alternmativamente dos trayectos separados que se desali—:

nean efectivamente en la direccién de movimiento lateral del mate—

rial solapadq.rEn la modalidad ilusirade en la figura 20, se empleg
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wn faldén de doble ancho Tl ¥ la banda 9 se deposita primero sobre

w

la mitad de la izquierda 72 del falddn, en un priner trayeato traxu
versal, y después sobre la mitad de la derecha 73, en un segundo '

| trayecto transversal. El canalizo T4 estd compuesto por dos seccig;_

nes articuladas: una seccidn transversal rﬁpitia inferior 76 .(que
funciozia de la xhisma maners que se ha descrito ‘anteriormente con
relacidn al canalizo 13, por accibn de un cilindro hidrdulico o !
neumdtico 79), ¥y una seccidn superior 78 destinada a moverse por
a&ccidn del segundo clllndro 77, desde una posieién de funclonami '
t0 (represen‘bada con 1ineas sél:.das) en la cual la seccidn mferidr
queda sobre la mitad de 1 izqulerda del faldén, hasta unk segunda
posicién de funcionamiento (ilustreds conliness de rayas), en la
cusl la seccidn inferior queda en la mited de la derecha del £al~

d6n y vieiversa. Existen dos con;;untOs de interruptores de f:m de

| carrera 81, 82 y 83, 84 para controlar el movimiento rép:ldo del r&

corr:.&o en dos pas1c1onea de func:.onamento. Existe un dispositivq
cortador, prefer:.blemeni:e un alambre eléctricamente calentado 86,
gi‘buado % un nivel por debajo de la parie inferior del_carxal::.zo 743
¥y por encima del punto medio del faldén 71, para corter la parte
trasera de la banda continua del canalizo durante el cambio:‘gfa"_po-
gicién de funcionamiento, sin que asistan medios parﬁ Goxrrar ei fon
do del cﬂl’lﬂ.lle. Toda la Operaci6n ge puede comprobex con cualguier
apara'bo temporigador aprop:.ado (no. uustrado) que responda, por
ejemplo, &l nimero de rotaciones de los rodillos alimentadores 11,
12. Asi, en un ciclo completo de funcionamiento, el aparato tempo-
rizador puede activar los imterruptores de fin de csrrera de 1w ig
quierda 81, 82 y el cilindro dc-;.‘ recorrido rdpido 77, de modo que

la geccién inferior 76 del canalizo oscile, depositando de este mo

do una guata solgpa.da; entonces se desactiva los interruptores de’

fin de carrera, se activa el cilj.ndrb posicionador 79 para mover °
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el canalizo a la derecha (haciends que la bande s® corte por ac-— .
cién del alembre calients) y se activan los interrﬁptoros de fin '
de omrrera de la derecha 83, 84 de modo que se deposite una guatai
golapada sobre el lédo de la derecha del faldén, mientras que la
5 guata del lado de la izquierda se enrolla y se utiliza para relle-
nar wng almohada, El cilindro posicionador 79 se activa entonces |
para mover el canalizo hacia la izquierda, cortando de nuevo la ‘
banda y comenzando de nuevo el ciclo, Se comprenderd gque, en 1uga$
de emplear un falddén de doble ancho Tl, se pueden emplear dos fhlL
10. dones aeparaﬁoa correspondientes a las partes 72 y 73 y que estoa.
ge pueden mover en la misme dirececidn, seglin se ha descrito ante=
riormante,.o en direcéiones diferentes (v.g., opuestss); en uno u
otro. caso, los dos trayeetos de recorrido se desslinean eficazmenw

te en la direceidén de movimiento de los faldones.

15. Se pueden producir guatas de seccién decreciente modifi-

cando el aparato para hacer plegados de solape iransversal de di-

ferentes longitudes, de modo que cuando se emrolla la guata sus eX
{remos contengan menoé material qué el centro, Un método para fqg.
1izerlo se ilustra en la figura 21, donde el aparato es el mismo f
20, que el ilustrado en la figura 1, excepto que se emplean 4 inte- '
rruptoreé de fin de-carrera S, ¥, 83, 34. Estos interruptores

de fin de carrera se pusden conectar también de modo que la 0sGi-
lacién amplia del can;lizo se inﬁeriumpa y se invierta intermiten
temente para producir pliegues solapados adicionzles en la parte
25, central de la oscilacién, Por ejemplo, en una construecién, cuando
el canalizo osoile & la derechs, su contacto con el interruptor 53
hace que invierta su dirsccién antes de que haya realigzado una os-
cilagidn pleda hgcla la defeoha.‘Entonoes se pone en contacto ocon

el interruptor 82 que de nuevo invierte la direccidn oscilacién de

30s | modo que solamente se produzca un pliegue relativamente estrecho,’
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La oscilacidn eontlnuada hacia la derecha del canalizo 1o pone on'
contacto con el mterruptor 34, hac:.endo que invierta su direccidh
¥y osellanglo hacia la izquierda hasita que se pone en contacto con
| el interruptor S1, después de lo cual oscila de muevo hacia ld dei-'
5¢ recha, B

En la construccién ilustrada en la flgura 24" de los d:i.‘bul

jos, cada interruptor §1, S2, §3, S4, forme parte de un circuito 3

¢, c2, C3, ¢4, respectivamente, conectandose cada circuito & unal

. fuente de energ:ta. eléctrica Pl, P2, P3, o P4 y conteniendo un go-! '

10, leno:.de 801, 802, 503, o S04 y un rele Ri, R2, B3 o B4, Ademds hay

' ’ mterruptores auxlliares AS2 y AS3 en c:.rcu:.'l:os c2 y C3, respecti~
vamente. . .

En 1a préet:.ca, cuando el canalizo oscila hacia 19. dere-
oha, dispara. el :Lnterruptor 83 e 2, la poszcldn cerrada ¥, por 1o ¢
15, | to, cierra el circu:.to P3, haciendo que el solenoide 303 mieva la
| vélvula principal de control del canalizo 88 a su posic:.én :mver-‘
8a. El cierre del circu::.to C3 activa también el relé R3 que cierra
el mtemptor aux:.liar A32 en el circuito 02, dejando a este lil--

_ tisio dlspuesto para la activacibén. .

20, El movimiento de la vélvula principal 88 a su posici&n
:I.rweraa, bace que el canallzo oscile hacie la izdquierda, abrlendo
el mterruptor 83 (qu.e no afecta & 1la posicidén de la vidlvula prin-

, cipal 88). ’

Después, la oscilac:wn hacia la izquierda del canzlizo

. 254 cierra el interruptor 52 cerrando el circu:.to C2 y haciendo que el

golenoide 502 mueva la vélvula principal 88 a su posmi6n adelan=

tada, haciendo que el canalizo bascule hacia la derecha. El cierre
del. circuito €2 activa también un relé R2 que sbre un interruptor

auxiliar AS3 del cireuito C3, desactivandolo,

30. . Ia oscilaciéh hacia la'cierecha del canalizo abre primero.
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el interruptor S2 (que al abrirse no afecta & la posicién de la
vélvula principal), después cierra el interruptor S3 (que no prod_d;
ce efgcto algu.no de sotivacién en el circuito C3, pueasto gue el :Lg
terruptor auxiliar AS3 estd abierio) y, finalmente, cierra el intel
rruptor S4 que cierra el circuito €4, activando el solenocide S04 ;
para mover 16. vél\mla principal a su. posicidn inversa, haciendo de
este modo que el canalizo oscile hac:.a. la izquierda. El cierre dcl
cirouito P4 active también un relé R4 que abre un interruptor & |
liar A82 en el cirocuito 02, desactivandolo. uﬁ

Ia oscilacidn resultante hacia la izquierda del canalizo -

abre primero el interruptor 84, después el interruptor 83' (ningund
de 1os cusles afecta ahora a la posicién de la vélvula principal),
cierrs entonees el in'berruptor 52 (que no produce efecto de ac‘bivg
cién alguna en el circuito 02, puesto que el interruptor auxiliar
AS2 estd abierto), y, finalmente, cierra el circuito S1, cerrando’

de est'e modo el cirouito Cl y haciendo que el solenoide SOL nueva

‘J.a. vélvula pr:mcipal 88 de nusvo & su poucidn adelsntada, por lo

qua el canmlizo se ve obligado a oscilar a la derecha, El cierre

del circuito 61 activa también un relé R1 que cierra el interruptor

| quxiliar AS3 en el circuito C3 dejando a este dltimo dispuesto pa~

ra la activacién, A
Ia oscilacidn resultante del oanalizo hacia la derecha

abre primero el interruptor S1, después ebre el interruptor 52 y
{ninguno de los cuales afecta éhora a la posicién del interruptor

.| principal), cierra entonces el interruptor S3, cierra sl circuito

03 que inicia de nuevo el eiclo. ,

Se puede conseguir un tipo muy conveniente de guata de
seccidn decreciente colocéndo el faldén 18 de modo que su dirceci&n
de movimiento M (figura 22) forme éngulo sgudo (v.g., 30°, 45° o _
60°) a 1a direccién de recorrido cero del cnalizo 13, en lugar del
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angulo de 90° empleado en las ilustraciones anteriores. La guatf
solapada resultante es mas delgada en los bordes (donde quedan{
esquinas al descubierto 91) que en el centro. La gusta de sec—
cibén decreciente resultante para almohédas (producida de otro ’
5e 0 modo de la misma manera que se ha ilustrado pars la gusta que nB
| es de seccibn décreciente) se ilustrs en la figura 23. '»;

En una construccibén tipica, el canslizo tiene una anﬁ

chura de 1,52 m, y una altura de 1,22 mm, En la parte superior

; cae una seccidén de tolva de seccidn decreciente 92 (figurs 1) l
10. La parte infegior del csnslizoqueda, por ejemplo, & 305 mm por§

encima del faidéﬁ,'que puede ser de caucho de superficie 1isaé

Las subeffigies inte:iores del canalizo ge cubren con pelicula?

‘de pléstico (v;é.; polietileno) y los lados del canalizg'(gntr4
- los cantos de lss puertss se cubren tasmbién con dicha peiiqula;
15. . Les puertas son rectas y se separan, por ejemplo, 203 nm ihme-;.
distemente por debajo de la seccién de tolva 92, De é&ste modo
se obtiene el mejor control de la operacién de solapemienio

por el empleo de un canalizo de construccibén en seccidn de~

crecienta‘(veése por ejemplo, la figurs 5), siendo la separa-
éo, " ¢idn entre les puertas en el exbremo inferior de salida e}JcanL
lizo de aproximadsmente 25,4 & 50,8 mm cuande se sbre el £9nd&
del canalizo., Papa la separscidn de fabricacidn de almohgdasé
ildstrada en las f%guras 17- 19,22 y 23, donde se recoge matg:
risl de gusta entre las puertas, es conveniente tener mas es~§
25, pacio entre las puertas en el extremo interior del canalizo,

_ pasra que ﬁueda pasar la gusta en un movimiento descendente

libre y répido. Bn éste csso, las puertas pueden ssr parale-
les, Beparadas aproximademente 203 mm, En una operacidn de

fabricacidén de slmohadas, el movimiento de recorrido del fond¢

30 "~ del canalizo es de sproximadamente 355 mm y se efectua 64 re |
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cobridob de vaiven completos por minuto (realizendo un movimien=
to de recorrido totsl de aproxlmadamente 45,75 m., por minuto) :
mlentres que 1 banda svanza & un rltmo de 61 m por minuto.En j
otro eaemplo de operaclon de rabrlcaclén de almohadas, 1a veloc1
5. dad de los rodlllos 11,12 es de aprox1madamente 79, 30 ® por minu
to, el angulo entre la 1inea de movlmlento del faldon Y la dmrec-.'
cién de recorrido es de 60° s La veloc1dad del fa1d6n es de 16,77
m por minuto, el ciclo total de recorrido lleva 20 'segundos, du |
rante el cual 1as'puértas esfén cerfadas pdr eSpacib de 3 segunJ
10 | dos y despuds se realizen 16 recorridos completos de valven, el’

haz empleado es polletllentoreftalato de un denier total de

150,000, a rasén de S denier por fllamento, con un promedio de :
‘13 rizos por cada 25,4 mi y un 30% de rizado (v.g., relacin de; |
longltud enderozada a longltud rlzada de los rllamentos es de e
15. | 3 3.2y, o -

' ‘ f Hé&iéﬁto-éi empleo de éste inveﬁto;rsé pueden solapar
@ cruz o deuns forms transverssl bandas o velos finos de anchy

ra considerable (v.g., 1.270 mm) de una forms eficaz y‘continuh

-~

ddrantefperiodpé prolongados de tiempo, a grandes velocidades,
20, ‘empleando velocidadés-de deqdarga de 1la banda contlnua,doﬂi&3
m por minuto,-jos m  por minﬁto o ain mayofeé. En general, -8l
) régznen de d18p031c16n del materlal en bandsg puede ser perfectgE

mente del orden de 35 n por mlnuto y aln por enclma de 61 m

. por mlnuto. ‘ ]
25, ' ‘En las almohsdas acabadas, el peso de la gusta depen-f
derd, como es 165100 de la resiliencia deseada v el teamsfio de -
la slmohada. Para tamanos c1381cos de almohadas (v.g., almoha~
‘das con un area de aproxlmadamente B 225 a 3 870 en® . POT ejem
plo una almohada de 508 x 635 mmf la densldad de 1a guats anth

30, de utllizarla como rclleno puede ser, por odemplo, del orden 4
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'aproximadamepte 8 a24 gm/dca. Al utilizarla como'relleno, le

. gar a alcanzar hasta 1.000,000 con un denier por filamento gue

-madminente, E1 nimero de rizos por cada 25,4 mm del ha%z puede

=18~
{
E
guata se comprime. Su densidad puede aumentar en un faclor de !

hasta 2 1/2 veces. o |
Las bandas continuas o velos finos utilizadas como mﬁ
terial de glimentscidn para hacer las guatas en la forma prefeﬁ
rible del 1nvento, se pueden producir a partir de haces o mochaF
de filzsmentos continuos pserslelos rlzados abriendo primerc el
haz para desalinenrvlos rizos de filamento adyacentes y después
disperéandqél haz, preferiblementq con un dispositivo de dis--1
persidn por aipe, para producir uns banda fiya. Para ls fabrica~
cién de slmohadss, el haz inicisl es preferibleﬁonte un hez cu{
yos filamentos sean de polietﬁlentéfeftalato, peré dentro del '
amplio alcance del invento esta el empleo de otros filaméqtos,
como los fabricados deotros poliésteres (v.g., los poliesteresf
de cido tereftilico y otros glicoles como dimetilolciclohecena),
superpolismidas lineales (por ejemﬁlo nilédn 6 0.nilén 6,6),po~"
liscrilonitrilo y oopolifieros de acrilonitrilo, polimems olefi:
nicos y copolimeros,. v.g., polipropileno iéotactico, acetato ;
de celuioéa‘secundario) con un contenido acetilo normal v;g,, :
arroximadamente 54 ~ 55 % calculado como &cido acético), ctros;
derivados orgémicos de celulosa, como los esteres y/o eteres
de celulosa, por ejemplo propionato de celulosa ¥y acetato pro-?
pionato de celulosa o similar, celulosa altamente gsterifica-i
da que contengs menos de 0,29 grupos hidroxilos libres por uni;
dad de anhidroglucosa, como por éjemplo triacetsto de celulosa
.

rayén (celulosa regenerada),cte. EL nlimero de filamentos del

haz inicial puedes varisr dentro de amplios limites y puede 1le

puede llegar a 25, V.g., 1 a 20, preferiblemente 1-10 aproxi

llegar a alcanzar sproximadamente 80, pero psra la mayoria de
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los productos que s& describen en la presente memoris, es mejor!
la gema de 3 a 30, preferiblemente de 7 a 15 rizos por cada 25,4
mm de haz inicial, | i
El haz se puede abrir convenientemente, para preparai
lo para las fases de dispersién de aire sometiéndolo, mientras '

se mueve en un trayecto predeterminado, a una acpién de agarre

diferencial entre unaplurslided de puntos separados unos de
otros en el sentido longitudinal y transversal del haz, de modo
que ciertasiseccionea separadas lateralmente del haz queden aggi
rradas directamente con relacién g otras secciones separadas
lateralmente dél haz, alternéndo con dichas secciones agarradas%
que no son agérradaa en modo alguno'o agarradas en puntos relati
vos diferentes. De ésta manera, se produce, en funcidén el aga=- |
rre positivo diferencial del baz, un desplazamiento relativo de
filamentos adyacentes en direceidn 1dngitudinal al haz, por lo
que los.rizos pherdeén coincidencias unos con otros. De prefe-
rencia, alinque no neceéariamente, la accidén de sgarre diferencigl
es de tal natureslezs que se efectua también un deéplazamiento
latersl relstivo entre filamentos adyacentes, por lo que lé combi,
naci6n de dos movimientos de filementos transverssles bare
completesmente el haz.

Le accién de agarre diferencial se puede conseguir por

la provisién de por lo menos un par de rodillos, uno de los

cuales es de superficie lisa y el otro esti acanalado en toda sy
periferia; si se desea, puede haber una pluralidad de dichos
pares de rodillos dispuestos en tandem, En cadarodillo acanaladé,
los canaleé ¥ las nervaduras que alternan con los migmos puedeni
extenderse oblicua o helicoidalmente en sentidos opuestos desde
su centro hastg su extremo opuesto. De éste modo, cusndo el haz

pasa entre los dos rodillos de cuslquier par dsdo de un rodillo
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' dan agarradas entre este Gltimo y el rodillo de superficie lisaj

mente, mientras que el otro es empujadollésticemente hacia el

 passr a través de un dispersor neumdtico en el cual el haz en

acanglado y un rodillo de superficie lisa, slgunas de las secci
nes del haz quedan agarradas entre las crestas de las nervadurag
del rodillo scsnalado y la superficie periférica extefior del =
rodillo de superficie lisa opuesto, mientras que las otras seccia
nes del haz, que endicho instanteestén gituédas coineidiendo coé

T
los espacios entre las nerveduras del rodillo ecanalado, noAqueﬁ
En genersl solgmente un rodillo de cada par es accionado directsa

mismo y gira debido al paso del haz entre los rodillos. ‘
El procedimiento para abrlr el haz se ilustra en laa
patente Estadounidense numero 3.156.016 ¥ 3.032,.829.

En el método preferlble de dispersidén, el haz se hace

movimimnto, en estado apanado, se confina entre paredes parale-
lss, mientras que se.dirigen corrientes de aire u otro gas apro

piado en toda la anchura del haz.la dispersién por aire se efec

tfa convenientemente en una pluralided de etapss, en cada uns df
1ss cusles el haz se extiende a una mayor snchura que en is’ eta#a
precedente.Fara la obtencién de mejores resultados, el haz de :
cualquier etapa se aisla del efecto de la etapa siguiente, ha-
6iendo pasar el haz entre etapas firmemente en contacto con uvns
superficié que se mueve a velocidad controlada,v.g., alrededor
de un par de rodillos conducidos, que definen una linea de unibh
entne.fodillos, paéando también entre los mismos.

Mediante dispersién por airé se puede extender el haz
con facilid;d y de un modo muy uniforme a mayores anchuras para
producir bandas de extrema finura, por ejemplo bandas que con-

tengan menos de sproximsdamente 500, v.g., 100 filémentos por

cads 25,4 mm de anchura, y donde el promedio de espascio de aire
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por hilo es sensiblemente mayor que el didmetro delos filamentos
El promedio de espacio de sire por hilo es el promedio de espa-:
cio entre los filamentos de la banda medidos sobre una 1{nea en’

el plsno de la banda perperdicular a laddireccién longitudinsl !

De de los fllamentos de ls banda, calculandose dicho espacio en la

Bup031c16n de que todos los filamentos estén dispuestos en un !
solo plano, sin que haya filamentos que crucen s otros fa.lamen-f
tos. Se puede calcular simplemente por un conocimiento del pro
dio de difmetro de los fllamentos (D ), la snchura (w) de 1la b
10, da practlcamente uniforme y sl nimero de filamentos (n) en dich;
anchura, de acuerdo con la formula. Promedio de espacio de airei
por hilo = (w)-nDg)a. ' . l'
' De preferencia, el promedio de espacio de aire por. hli
1o tiene un valor positivo, con mayor preferencia de varias :
.15. veces (VeBey 2,5,100 nds veces) mayor que el promedio de didme ;
tro de filementos, y la densidad de la banda es como méximo de |
aproximadamente 3%,90 gm/m2 ¥ con mayor preferencis muy por
debajo de 33,90 gm/m2 VeBes 3,39 & 8,47 0 16,95 gm/m°.

Los propiss dispersores neumaticos tienen convenien-:

. 4

2C. teménte'ranurae de descarga de aire u otras aberturas spropia-

das en una o ambas paredes paralelas entre las. cuales pasa el

[#]
-

haz, cuya renuras se dirigen desde una cémara implente abaste

—omas

da de sire a presibn constsnte. En una construccién muy eficaz :
hay una serierde ranuras, cada una de las cuales corre en direc!
25.. cién trensversal a la direccién de movimiento del haz y se dis—é
ponen de modo gque todas las partes del haz se sometan s las co-
rrientes de sireprocedentes de lss ranuras. Se ha averiguado

que sin cuando la anchura del dispersor neumitico sea de 2,44

m o més,el haz se dispersa uniformemente y los mirgenes exter

res del haz,donde cabria espersr que ls resistengia sl aire fue

30, ra menor, slcanzen practicamente las misma densidad que las psr
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tes centrales del haz,

La presidén en la camara simplemente puede variar,siegi
do una game apropiada de 0,07 a 0,35 Kg/cm2 relativos, se pue- :
den emplear presiones mayores, V.ge., 7, 03 Kg/cm2 relativos,

pero resultan antieconémicas, la presién en la zona de confina
miento del haé, entre paredes paralelss, se cree que eé lige—-

raménte menor que la presién atmosférica, OCuando se impeles -

la. zona de confinamiento del haz desde ambos extremos de la z8
na., Se necesita poco aire para expendir el haz. A pesar de ;a
finura delas bandas, las paredes‘de las zonas de confinaciémn
del ﬁaz de 1os:disperaore§ neumaticos no han de estar corres
pondientemente sproximada por lo tanto, se han obtenide pre- -
sultados muy buenos con renauras de confinacién de 2,54 mmce

.

anchura. o . f

En las bandas continuas fines preferibles, todos los

rilamentos continuos son practicamente paralelos; 0 sea, corren
en ls misma direccidén general en el sentido longitudinal del haL,

No obstahte, ciando no se mira a la totalidad de longitud de

cualquies filsmentos particular, gino que se observan los iuos

individuales del mismo, se verda que le mayor psrte del filamen i
to.no corre en eéta di?eccién longitudinel general, sino eh.zia-
za8 ¥ en vaiven a través de dicha direccidn general. Ia ampli-g

tud-de los fizos es de tal naturaleza gue pars cuslquier fila-i
mento particulsr, la parté'del rizo en un lado (ng en adeianﬁe
de denominara ls cresta del rizo) se superpone s uno o més filg
mentos sdyacentes, mientras que la parte-del rizo en el otro
lado(que en adelante se denominara valle del riza) se super-
pone a uno o mas de sus filamentos adyacentes en diého otro

lado. Esta superposicidén ayuda s der a las bandas continuas
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1 su coherencia.For ejemplo, los filasmentos en el haz pueden tener

un rizadorcuya smplitud (desde una linea media que corre en~1§
misma direcci6n que el filamento) es del orden de aproximadament
10,198 a 1,59 mm, midiendo dicha amplltud a partlr de la linea | '
Se media hasta 1a parte superior de una cresta, 0 husta =1 fondo dq |
un valle. Como pueden haber, por eaemplo, varlos dientoa de flld-
mentos .por cada 25 4 mm de snchura de.ls bands, y como los riz04

| no estan en co;ncidencla, se producira una conszderable'superpoi
sicién de filsmentos en la banda..

10, ) Cuando ge examina los rizos conservando una meyor Ppap
te,alin cuando todavla relatlvamente corta, de cualquler filanqg

to partlcular que contenga varios rizos, y que puede ser por

e et m— ——————

eaemplo de 12,7 mm a varios centimetros de longitud, se ve que
-e8tas partes no son pérfectamente.paralelag a la direccién lon-

" 15 gitudinsl del haz, sino que formen pequefios &ngulos con dicha

'Qirecciéh, cuyos éngulos caubisn de direccién y mggﬁitud alo
1arso del filaﬁentd en genersl estos éﬁgﬁios ti;nén menos ae 207,
sfnque on partes muy cortas (veg, 12,7 mn de longitud) el éngul .
‘ puede ser mayor a veces, e
20, ©°  Se cree que la superposicidén de los filamentos y la !
superbosici&n debids 2 la presencia de partes cortas angularec,g
segin se ha descrito scontribuyen a dsr coherencia a la banda

por lo que, a pesar de su rznura, gse puede maneaar facilmente
como uns estructura unitaria.El grado con el.cual los filamento
25 individuales forman mesndros en virtud de la presencia de dichoE 
i‘izoa Yy psrtes cortas mgulares" no es muy gi'ande; normalm’ente
las relacion de 1ongltudea enderezadas de los fxlamentos indz-
viduasles a las longitudes de los mismos filamentos en la banda

es menor que aproximadamente 1 1/2.1 ¥, preferiblemente, mayor

30, que 1,1:1,v.g., aproximsdsmente 1,2:1 a 1,4:1. Esta relacién
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se puede medir cortando una lon;itud predeterminada de la benda

- separando los filamentos individusles de la parte cortada y mi-

diendo sus longitudes mientras se mantiene una tensidn tan solo

suficiente para eliminar el rizo; los resultados se expresan

entonces como la relacl6n entre las longltudes medidas de los £i

A . Lamentos 1nd1v1duales y la longltud cortada predeterminada.

, . Pars especificar el denier por filamento y el denier to-
tai, el. ndmero dado en la presénte memoria, con respecto a los
haces y bandas, es el denier de los filamentos antes derizsado,
Vel e} peso de 9.000 m de filsmento rectos; el peso de 9.000
n dé'filameﬁto rizado, sin enderezsr o en haz serd naturalmente
mayor que estos valores. )
Las bandas finas son muy subceptlbles a ls obstrucc

de filamentos continuos individuales, partlcularmente cusndo.es
tos son de material relatlvamente fuerte como es el polletllent

reftalato. El cojin de aire describo anterlormente resultante

especialmente cuando Las puertas del canalizo y sus cantos tie-
nen superficies plésticas lisas segin se ha descrito enterioy~

mente.

Se comprenderd que ls descripcidén anterior se hs expues

to simplemente s titulo de ilustracidén y gque se pueden reglinaxy

var;aciones sin desviarse del espiritu de #ste invento.

, Descrits suficientemente la natursleza del invento,
asi coﬁo la manera de realizailo en la préctica,débe hacerse
constar que las dispdsiciones anteriorhente indicadés,son sus~
cepbibles de modificaciones de detalle en.cuanto no alteren

su principio fundamental.
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transversslmente en un promedio de 10 a 30 grados al eje prin-

- 25 -

REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para la produccién de un material do
relleno para aslmohadas, caracterizado porque comprende,'las fa
gses de, a partir de una banda cohtinua fina de filgmentos sus~
tancialmente paralelos, de rizos descompuestos, se forma una
guata doblada o arrugada al azar, depositar la guata sobre una
superficie mévil, siguiendo depositando 2 continuascién 1a bandg
sobre la superficie mévil en pliegues dispuestos uniformemente
¥ superpuestos en forma transversal, y-enrollar la banda supep
puesta transversalmente y la guata de tal modo que se forma un
material de relleno de almohadas, con la trama colocads alrede
dor de la guata.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque se introduce posteriorménte el materizl de relle
no en una almohada de tal modo que los filamentos de la banda

svperpuesta transversalmente se extienden por regla general

cipal de la almohsda.
3.~ Procedimiento para la produceidn de un material
de relleno para almohadas, tal y como queda sustancialmente

descrito en la presente Memoria y en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de veintiseis hojas escritas a mdqui

na por una sola carae.
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