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El objeto de la presente solicitud de Patente 
de Invención se refiere a un "Sistema para ablandar pieles en 
procesados de curtición", cuyas caracteristicas de novedad le 
confieren la cualidad de aportar a la función a que se desti­
na las siguientes ventajas:

- a) Posibilita e.l aflojamiento de sus fibras y 
su estructura.

b) Permite obtener de las mismas una mayor fije 
xibilidad y facilidad de doblado.

c) El ablandamiento lo efectúa mediante fuerte:
tracciones y flexiones. '

d) La entrada del material a tratar y.la sali­
da de éste una vez tratado se efectúa por el mismo lugar, pe:r 
mitiendo efectuar las operaciones a un mismo operario.

e) Permite regular el grado de aprisionamiento
del material.

En el adjunto plano para facilidad de la des—  

cripción a titulo de ejemplo y sin carácter limitativo alguno 
por lo.tanto se ha representado una forma preferida de reali­
zación de la presente invención.

La figura 1 representa una vista en alzado la­
teral.

frontal.
La figura 2 representa una vista e¿ alzado

Como puede apreciarse el presente sistema com­
prende un bastidor o estructura (i), el cual posee unas patas 
regulables (2) para posibilitar su nivelación. Dicha estructu­
ra (i) esta formada por.unos pilares (3) enfrentados que ac—  

tuando de soporte del conjunto de elementos que efectúan el - 
ablandamiento del cuero.
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El conjunto de elementos de que consta su in­
terior está formado por unos émbolos (4) dispuestos en linea 
y transversalmente a la máquina, cuyo desplazamiento de los 
mismos es en sentido vertical. Dicho émbolo (4) están situa­
dos en un mismo plano y en la parte superior de la máquina - 
disponiendo en sus respectivas cabezas de unos platos (5) o - 
placas cuya superficie de las mismas pudiera ser rectangular 
poseyendo unas nervaduras (6), por el plano exterior o de con 
tacto con otras placas (7) dotadas igualmente de nervaduras 
(8) y enfrentadas a las anteriores y dispuestas en un plano - 
inferior, las cuales son accionadas por unas bielas (9) mon—  
tadas sobre un único cigüeñal (lO). La disposición de las pía 
cas inferiores (7). con relación a las otras superiores (5) - 
es de tal modo que las nervaduras (8) de las primeras penetra^ 
entre las nervaduras (6) de las segundas obteniéndose un ma­
yor aprisionamiento del elemento interpuesto entre ambos.

El accionamiento del cigüENal (10) que acciona 
las billas (p) y por tanto las placas (7) 1 ° realiza un motor 
(ll) mediante una transmisión por correas (12). A otro lado - 
de este cigüeñal está situada una rueda dentada (13) que en­
grana con unos volantes (l4) de inercia para mantener el mis­
mo para en vació y en trabajo. El referido cigüeñal (10) va - 
sujeto y apoyado entre cada dos billas consecutivas y en sus 
extremos mediante unos rodamientos alojados en el interior de 
unas carcasas (15) Y estas fijadas a una base (l6).

Los émbolos superiores (4) son accionados me—  

diante unos cilindros hidráulicos (17) permitiendo regular la 
penetración o acercamiento de los platos superiores (5) en lo: 
inferiores (7) puesto que estos últimos poseen un desplaza—  
miento de amplitud fija debido a su accionamiento de biela y

cigüeñal.
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El ablandamiento del cuero se realiza mediante 
introducción del mismo entre los platos superiores e inferio­
res. Al girar el cigüeñal (10) accionado por el motor (ft) en 
los platos ionferiores (7) se produce un movimiento de vaivén, 
o vibración aprisionando dicho cuero contra los platos supe­
riores (5). Como ambos platos poseen sus superficies denta—  
das el cuero es sometido a fuertes tracciones y flexiones pro 
duciendose su ablandamiento.

Para permitir la introducción del material o 
cuero al interior de la máquina,, ésta esté dotada de un meca 
nismo de arrastre constituido por una cinta telera (18) que 
montada sobre unos rodillos (19) introduce dicho material y o 
extrae por la parte posterior una vez tratado, elevándolo y - 
transportándolo nuevamente a la parte anterior por encima de 
la descrita máquina. Dicha cinta telera (18) conforma dos -- 
bandas sujetando el cuero por ambas caras y la regulación de 
la tensió de éstas se efectúa mediante unos tensores (20) - 
situados en la parte anterior e independientes para cada una 
pudiendo regülarese igualmente la velocidad de arrastre.

Descrita suficientemente la invención asi co—  

mo la manera de realizarla, la misma es susceptible de toda - 
clase de modificaciones de detalle en tanto que estos no al-¡ 
teraren su fundamento.
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Los puntos de invención propios y nuevos que 
son objeto de la presente solicitud de Patente de Invención 
en España, por veinte años son los siguientes:

* R E I V I N D I C A C I O N E S
19) SISTBUA PARA ABLANDAR PIELES EN PROCESO DE 

CURTICION, caracterizada porque comprende un bastidor o banca

-  3 -  *
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da de patas regulables para su nivelación, elevándose una es, 
tructura o pilares opuestos en los .que se sujeta a modo de - 
puente un conjunto de.mecanismos portadores de unas placas o 
platos superiores que cubren toda la superficie de ésta má­
quina en sentido transversal, encontrándose enfrentados a -- 
otras placas inferiores similares dotadas de un movimiento - 
alternativo de vaivén que se aproximan y distancian de las - 
anteriores, produciendo mediante aprisionamiento el ablanda­
miento de una plancha de cuero introducida entre ambos con—  
juntos de placas opuestas.

2S) SISTEMA PARA ABLANDAR PIELES EN PROCESO DE 
CURTICION, según reivindicación anterior, caracterizado por­
que las placas superiores están fijadas en las cabezas de —  

unos émbolos pertenecientes a unos cilindros de accionamiento 
hidráulico, que posibilitan la regulación en altura del plano 
formado por el conjunto de platos superiores. El movimiento 
alternativo o de vaivén que realizan los platos inferiores —  
es producido por encontrarse estos conectados a un único ci—  

güeñal mediante mecanismo de bielas, encontrándose accionado 
dicho ciegueñal mediante un motor y transmisión por correas - 
u otro medio. El citado cigUeSal posee un apoyo entre cada - 
dos bielas consecutivas y en sus extremos, llevando en el ex 
tremo opuesto al de su accionamiento una rueda dentada que - 
engrana con otras que conforman.unos volantes de inercia.

39) SISTEMA PARA ABLANDAR PIELES EN PROCESO DE 
CURTICION, según reivindicaciones anteriores, caracterizado 
porque las placas superiores o inferiores poseen en ssus ca­
ras próximas unas nervaduras que en el acercamiento se conju 
gan o solapan provocando el aprisionamiento de la piel o —  - 
cuero y su adaptación a la superficie irregular con lo que se
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se consigue el ablandamiento de éste.
-4s) SISTEMA PARA ABLANDAR PIELES EN PROCESO DE 

CURTICION, según reivindicaciones anteriores, caracterizado 
porque la introducción del cuero o material se efectúa median 
t o unas clnTAS teleras sinfín que discurren através de unos - 
rodillos, sujetando al cuero por ambas caras e introduciéndo­
lo por la parte anterior y extrayéndolo por la parte poste.—  
rior, continuando nuevamente por encima de la máquina para - 
entregarlo nuevamente y ya tratado por la parte anterior. Di 
chas cintas permiten su regulación de tensión mediante dispo 
sitivps desplazadores de los primeros rodillos situados en - 
la zona anterior de esta máquina de ablandar pieles.

58) SISTEMA DE ABLANDAR PIELES EN PROCESO DE 
CURTICION. - -

Tal y como se ha descrito en la memoria que - 
antecede y para los fines que en ella se han especificado.

Consta la presente memoria descriptiva de cin­
co hojas escritas a máquina por una^-soia-oara

Madrid,\ 3 de noviembre de 1.976
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