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MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se.refiere a un dispositivo de avance de
alamb;a para la alimentacidn modular de un alambre de electrg
dos de grandss distancias que pueds emplearse sn la soldadura
gutomdtica y semi-automdtica en condiciones de montaje y en -
el que las fuentes de energia de gas pratector y de aprovisig
namiento de alambre estdn ;onsidarablemente distanciadas dsl
lugar de soldadura. '

Se conoce un dispositivo de avance de aiambre para =
la alimentacidn modular del éiambre de electrodos de grandes
distancias, y precisamenteial dispositivo de avance de alam=~
bre POLIISAPLAN en el que al principio y al final de un tubo
hueco flexible estdn acoplados dos apafatos planetarios de -
avance de alambre qus cooperan entre si. El aparato de avan-
ce de alambre tirante anterior sirve para la conduccidn de la
resistencia mecénica del alambre de electrods en el tubo, mien
tras gque el aparato de avance de alambre posterior que empuja

hacia adelante, depende del primero, Lo caractesristico de esta

. d I'd
relativamente ~: mas nueva solucidn es que aqui se emplean

coelons
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dos unidades opsratorias eléctricas independientes, montadas
correspondientemente en el aparato de avance de alambre tiran
te y empujante, y qué, la regulacidn de la velocidad de avan-
ce, se efactla sobre un potencidmstro para la alteracidh de -
la velocidad giratoria dal'motor, cuyo potencidmetro estd -
mqntado en el aparato de avance ds alambre tirante. Para lo =
g%ar un retroceso éntre los dos slectromotores que impulsan
el aparato de avance de alambre tirante y el qué empuja, se
emplea una resistencia montada en el motor del aparato de avan
ce de alambre que empuja.

Se conoce un sistema para la alimentacidn de un alam
bre de electrodos de grandss distancias, que es el sistema -
PUSCH~PUL en el qus se sfsctla la accién conjunta de los apa-
ratoé de avanca de alambre colocados en este sistema mediante
reacgidn antagénica. E1l aparato de avance de alambre qua empy
Ja haé%g adelante trabaja con velocidad constante, mientras
que ai tiranta emplea una velocidad dependiente del aparato -
de avance de alambre empujante y de la longitud de alambre en
el tubo. Como ejecutor directo.de la funcidén para la conduccidn
del mdvimiénto giratorio da‘los slectromotores, a un movimiepn
to de.avance, se amplean aqui, tanto los aparatos de avance de
alambre clésicas, como también los planetarios., Algunos de
estos sistemas tr;bajan con dos aparatos de avance de alambra,
pero hay también algunos en los que se emplean mds de dos apa
ratos de avance de alambre, por ejemplo, el sistema de avance
de alambre LINEAR} Aqu{lsa trata de un avance de mdduloc del
alambre de slectrodo de grandse distancias, Para que se lo-
gre una-accién'cdnjunta sntre cada uno de los aparatos -

~de avance y ol alambre de eléctrodo, debe correr el alam=-

! I Y S
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bre siempre bien tirante en el tubo, lo que es una exigencia
bdsica para el sistema LINEAR.

Los dispositivos de avance ds alamﬁre descritos pa
ra la alimentacidn del alambre de grandes distancias presen-
tan las siguientés desventajas:

- Los dispositivos de avancs de alambfa POLYISAPLAN
y PUSHPULL trabajan con s6lo dos aparatos de avance de alam-
bre, por consiguiente solamente pueds efectuarse elavancs de
alambre en distancias limitadas.

-~ Para la sincronizacidn del trabajo entre los dife
rentes electromotores se empleza, para lograr un retroceso,
una resistencia montada en el aparato de avance de alambre
tiranfa, as{ como también un reostato montadoc obligatoriamsn
te en cada aparato de avance de alambre, lo que aumenta el
volumen de ics aparatos de avance de alambre y hace .mds pesa
do todo el dispositivo de avance de alambre,

| - Los sistemas de avance de alambre PUSH=-PULL tra-

bajan con aparatos clidsicos de avance de alambre, lo que ha=-

_ce de nuevo el aparato de avance de alambre tirante mas pesa

do.

- £E1 conocido sistema de avance de alambre LINEAR,
que es un sistema de avance de médulo, b que trabaja respecti
vamente con mas de dos aparatos de avance de alambre, no prs
senta ninguna sincronizacién eléctrica favorable de la velo-
cidad y como consecuencia de ello ocurre un frecusnte desli-
zamisnto del alambre y no se puede lograr un rendimiento rela
tivo del avance de cada uno de los aparatos de avance de alam

bre.

N
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~ En  los conocidos sistemas de avance se dificulta
el avance del alambre de electrodo de distancias de cualquier
longitud, y ello debido a que los difsrentes aparatos de avan
ca de alambre deben ser sincronizados con el aparatc de avan-
ce de alambre de empuje hacia adelants.

- La alimentacidn del tubo flexible a cualqguier dis
tancia es dificil, ya que deben ser desmontados los aparatos
de avance de alambre.

" El invento tiene como tarea a desarrollar un dispo-
sitive de avance de alambre para alimentar un alambra de dec~
trodo da!cualquier distancia, en sl que se asequra un movi-
mianto serpentsante de ests alambre en el tubo, logréndose
esta houimiento serpenteante por médulos de accidn sléctrica
conjpnta'(aparatos de avance de alambre), debido a la resis-
tencia @ecénica del alambre en el tubo.

La tarea se ha resuslto, de acusrdo con el invento

" de modo que; al principio del tubo flexible del lado del -

avance, se sncuentra un mddulo de avance tirants, mientras
que, en el otro extremo del tubo, hay colocado un médulo de
avance de empuje, pudiendo.;star previstos entres estos dos mé
dulos de avance a lo largo del tubo, otros ejecutores de mé-
dulos de avance y el mddulo de avance tirante esncargarse ds
la funcidn de un gufa de médulo de avance, con relacidn al
médulc de avance de empuje, asi como también a los restantes
médulos intarmedios,'eétando pravisto, para asegurar este pa-
pel de gquia, un retroceso sléctrico entre los médulcs de avan
ce directores y los restantes con laos qus esté acoplado el
gufa de médulo ‘de avancs, mediante una resistencia en el ca-

ble para soldadura del tubo flexibls, en cuyo tubo se mueve

ven/ees
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el alambre de electrodo y en cuyoc movimiento se originan sg
fiales a consecuencia de la alteracidn de la resistencia medg
nica del alambre. Debido al retroceso sléctrice, la sefial es
més fuerte en el médulo de avance de empuje y disminuye poco
a poco sn los mddulos antsriores, en direccidn al mddulo de
avance tirante, a consecuencia de la resistencia disminuida
en el cable de soldadura dsl tuboc flexible, De este modo el
alambre sxperimenta en el husco del tubc un movimiento ser-
ﬁenteante y cada médulo de avance, una velocidad regulable
de avance por medio de reostatos propios incorporados en el
médulo de avance, pudiendo alterar el rsostato gufa del mady
lo d= avance, la velocidad de avance ds todos los mddulos
de avance, y ello sobre un potencidmetro incorporado en el
gu{a qé médulo de avance & en el mango del sopletae.

£l invento presenta las sigquientes ventajas:
~ Posibilidades de alimentacidn de un alambre de electrodo
desde cualquier distancia.
- Posibilidades de empujar un alambre de slectrodo hacia ade
lante con un ndmero minimo de mddulos de avance 6 distancia
maxima entrs los mismos, respectivamente, gracias al eficaz
movimiento serpsnteante del alambre y del rendimiento maxi-
mo del mddulo de avance. .

- Garantizar un manejo facil y cdmodo del mandao.

- Incremento de la eficacia y de la productividad de traba-

jo, ya que queda suprimido‘el frecuente recambio de las bobi
nas de alambres,
- Posibilidades de trabajar a grandes distancias en condicig

nes de montaje.

eoelees
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. El invento se explicard con mis detalls a base de
un ejemplo de sjecucidn, con los disefos correspondientes,
en los que sus figuras repressntan:

Fig. 1.~ Esguema de trabajo del dispositivo de avan
ce de alambre con movimiento serpenteante, sin tracﬁién del
alambre.

Fig. 2.~ Esquema dal dispositivo da avance de alam
bre.

Fig. 3.= Esquema de trabajo del dispositiveo de avap
ce de alambre, si se transmits una sefal para la accidn con-
junta del gufa de médulo de avance y el médulo de avance que
empuja, habiendo recibidc el primsro la ssfial.

Fig. 4.- Esquema de trabajo del dispositivo de avan
ce de alambre, cuando se haya recibido la sefial mis en sl md
dulo ds avance quse ss encuentra mas prdéximo en direccidn del
avancé ds alambre.
| Fig. 5.- Esquema de trabajo del dispositivo ds avan
ce de alambre, cuando se ha transmitido una sefial desde el
quia de médulo de avance a todos los ejecutores de mddulos y
se ha logrado el movimisnto serpentaante. -

Fig., 6.~ Esqusma de principio de accidén conjunta
sléctrica, de los mddulos de avance en el sistema.

Fig. 7.- Alimentacidn de corrisnte de los mddulos

‘de avance de la fuents de ensrgia ds un semiautdmata de sol-

dadura,

Fig. 8,~ Repressntacidn ssquemdtica de un médulo

intermedio.

Fig. 9.- Ejecucién constructiva de un mddulo inter

medio, en seccidn longitudinal,

coeloee
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Fig. 10.- Corte en A-A segdn la fig, 9,

Fig. 11.- flango de éoplata con potencidmetro incor=-
porado, en corte longitudinal, '

Fig. 12.- Mango de soplete con potencidmetro incor=
porado, en seccidn transvefsal.

A conginuacién se dan detalles acerca del invento: -

A lo largo de un tubo flexible hueco hay dispuestas
mddulos ds avanéé (aparatos de avance ds alambrs), siendo eje-
cutado el primer médulo de avance que se encusntra mas cerca
al lugar de soldadura y en sl extraemo anterior del tubo husco
flexiSle -8~-, como guia de médule de avance =1-. El mddulo de
avance dispusesto en el extremo opuesto del tubo -8~ represen=
ta un mecanismo ds avance de ‘alambre, qus toma el alambre que
pasa a través de toda la longitud del tubo -8- y lo empuja ha
cia adelante, '

Los ejecutores de médulos, si estos exiten, estan
dispuestos a lo largo del tubo flexibia -8~ y sirven para acg
ger sl alambre -6~ que se mueve 8n sl tubo.

En una unidad de gonstruccién comGn -=17- estén colg
cados los reostatos-18-, -19-, =-20- y7-21-, alimentgdos por
la fuente de energia -49- del semiautdmata de soldadura.

La unidad de construccidn sléctrica ~17- puede es-
tar colocada en el ejecutor de mddulo de avancs -4~ § en la
fuente de ensrgia -49-, con lo que los mddulos de évance -T=y
~2-, =3~ no tienen que tener resostatos,

Para realizar el retroceso eldctrico entre el quia
de mddulo de avance =1~y los restantes médulos de avance, se

emplean el cable que alimenta la corriente -8~ del tubo -8-

! oo./oao
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con acoplamiento de alambrs =14-, 8l cable del tubo ~-9- gon
acoplamiento de alambre ~15~ y el cabls-del tubo -10-~ con acg
plamients de alambre =-16-,

'E1 acoplado de los mddules de avance a los reosta-
tos e efectla mediante los correspondientes acoplamientos de
alambre =12-, =13-, =22- y =23~ y el acopladc de los raosta-
tos mediante los acoplamientos de alambrs -24-,

El electromotor -28-,fig, 8 y fig. 9,8sta colocado
gn el cuerpo de mddulo de avance ~31~ qua conduce corrients
con relacidn a; circuito de soldar. El montaje del electromo-
tor se efectlia mediante tornillos -32-, asstando aislado sl
electromctor del cusrpo conductor de corrients -30- por medio
del manguito =33~ y arandelas -34-, El acoplado de los cuerpos
=30~ con sl tubo conductor de corrientge =8~, «9= y «10-, se

sfectﬁa mediante forros =34-;que estan provistos de un tubo

" =35- para el gas protector. El gas protector pasa a través del

orificio -36~ en la.hendidura -~37- y dssde al}i, a traves del
eje de motor ~20-, llega ala cabeza planetaria de avance -25-,
en cuyo movimiento,a través de la hendidura del colectar -38-
y del soporte -39~ del elecé&ombtor -28-, se asncarga el gas

protsctor del papel de un liquido refrigerante para el slec- .

tromotor,

" Para asegurar un acceso libre a la cabeza de avance
-29~, pueds desmontarse la parte delantera de la cabeza de
avance -40-,uﬁa rosca =41=~, pudiendo ser desarrollada la par-
te délantera de forma diferente sn un extremo -42-% en caso
de un mddulo intermedio esta provista esta parte de un mangui
to ~34-, mientras que la parte delantera del guia del mddulo

de avance posee: una rosca y un manguito -43- al soplets. En

o | e
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la ejecucidn de soplete mastrada en la fig. 10, el guia de mé
dulo de avance contiene aun un potencidémetro -11- y un botdn
de ﬁando -44-, Todo el soplete estd golocado sn una caja de
plistico -45-.

El dispositivo dé avance puede ser e jecutado, segﬁn.
el.invento, en casa dado, sdlo con una gufa de mddule avance
-1- yrun médulo de avance de empuje -4-,

€l dispositivo de avance ds alambre para la alimen
tacidn de un alambre de electrodo a grandes distancias, funcio
na de la siguiente maneras;

La alimentacidn del dispositivo de avance de alam -
bre;con alambre. de glectrodo -6-;y el ajuste de la cabeza pla
netaria de avance de alambre, segln el didmetro del alambre
de electrodo -6~y segﬁn la potencia de avance, se efectla
destornillando la parte delantera -40- de la cabeza de avan-
ce8 =-28-, con lo que se asegura el movimisnto libre del alambrs
-6=-, introducido de antemanoc en el tubo hueco -8-,

El alambre de electrodo -6~ es empﬁjado hacia ade=-
lante de los mddulos de avance -4-, -3-, 2—; -1-, -a través
de los tubos -10-, ~9-, -8—.y llega al banco de soldar -27- a
través del mango -7- del soplete. El movimiento del alambre de
electrodo -6-,en los tubos -8-, -9~y -‘I(‘J-,~ presenta un aspeg
to serpentaa;ta y se logra mediante lacﬂa&macién de los di-
ferentes mddulos de avance, representando el méduld de avance
-1- el guia de mddulo de avance; el mddulo de avance--2- @s
el primer ejecutor de médulo, sl tercer mddulo de avance el
segundo; el cuarto mddulo de avance el enésimo, En esta se=-

cuencia de trabajo se presentan los siguientes momsntos de tra

con/ees
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bajo: el guia de mddulo de avance -1~ no estd cargade por el
alambre de electrodo -6-. y, a consecuencia de ello,se disminu

ye la velocidad de avance de los mddulos siguientes de avancs

-2-, -3-, -4-, de modo que el alambre de slectrodo qusda bisn eg

tirado en todo el sistema de avance. A consecuencia dsl retrg
ceso antre los diferentes médulos de avance, qus se realiza
por los tubos -8-, -9- y -10-, es sl enésimo mddulo de avance
el mds sensiblé,"cpmo resultado de la sensibilidad de su
traspulsién a conssecuencia de la resistencia del alambre ds
electrodo en el tubo gue presenta en este caso la mayor longi
tud, Los mddulos de avance -3~ y -2~ reaccionan correspondien
temente con'una sensibilidad que dapende de la longitud del
tubo &, respectivamente, del cable de energia con el que estd
acoplado éste, de modo que el alambre de electrodo -6~ se lls
va a una posicidn que ss musstra en las figs. 3 y 5. De este
modo; mediante la colaboracidn de los médulos de avance, el
alambre de elsctrodo -6~ experimanta un movimiento serpentean

te sn el tubo.

La realizacidn del re£roceso se sfectlia sobre una
resistencia eléctrica an el‘cable de soldar en el tubo y ss
ve en la fig. 6. Los mddulos de avance ~1-, =-2- y =4~ estan
dispuestos a lo largo del alambre de alimentacidn que se de=-.
senbobina de la bobina de alambre -5-. El guia de médulo de
avance ss encarga'de las siguientes funciones: Alimentacion
de un alambre de electrodo -6-, con velocidad constante de
avance de alambre; absorcidn de las reacciones mecanicas del
alambre -6- en el tubo, qus resultan de la resistencia altera

da en el tube —B-; transformacidn de estas reacciones en car-

ced/ene
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ga eléctrica del electromotor -28- del mddulo de avance ~1=;
transformacidn de la resistencia mecaﬁica en el tubo en carga
eléctrica del electromotor -28-, fig., 8 y emisidn de la sefal
para el retroceso al primer esjscutor -2- del mddulo de avance,
al ejecutor segundo =3- de mddulo de avance y al enésimo eje
cutor -4- de méddlo de avance,por sl retroceso entre el guia
del médulo de avance -1- y los ejecutores de médulos -2-, -3-
y -4-,sobre la resistencia en los tubos -8;, =8- y -10-, qus
es efectuado por los reostatos =18-, =19- y =20~ y las cone-
xiones, por el retrocesoc -14-, =15~ y =16=; transformaciénde
la sefial del retroceso sobrs el gqufa de reostato -18- que
actla corraspondientémente sobre el primer ejecutor -19- da
reostato, el segundo ejecutor -20- de reostato y el tercer eje
cutor ~-21- de resotato qus, por su parts, énticipaﬁ una alte-
racidn de tensidn en los mddulos de avance‘-z-, =3- y =4-, de
modo que estos Gltimos reacccionan con un aumentoc & disminu-

cidn de la velocidad de avancs del'alambre de electrodo -6-,
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NOTA REIVINDICATORIA

En esta Patente ds Invencion se reivindica:

1.- Dispositivo' de avance de alambre para la alimen
tacidn modular de un alambre de electrodos de grandss distan-
cias que consiste en un médulo de avance que empuja, de un mg
dulo intermaqip de avance y de un mdédulo de avance tirante,

encontrandose .en la proximidad del médulo de avance gqus empu-

. ja la bobina de alambre, mientras que el soplate estd dispues

to en la proximidad del médulo de avance tirante y los mddulos
de avance estan unidos entre si por un tubo flexible, caractg
rizado porque el mddulo de avance tirante toma la funcidn de
un guia ds médulg de avance ~1- de los restantes mddulos ds
avance -2-, =3-, -4- y que posee un reostato propio -18-, mon=-
tado en el mddulo de avance ~4- gue empuja, mientras que el
electromotor —28; y el engranaje macdnico -29-, para la alimen
tacidn del ala;p;g'de electgodos -6-, se encuentran.en el guia
de médulo de_a&énéé -1-, encontrindoss el potsncidmetro -11-,
para la altergqiéa de la velocidad de avance del alambre das
electrodos -6-jen un cuerpo -conductor de corriente -30- del mig
mo médulo de a;ance 6 en al‘mango del soplste -7-, y porque

el guia de midulo de avance -1- estd unido a los restantes mg
dulos de avance por medio de retroceso eléctrico -14~, =15~-,
-16-, cuyo ratrdqesa s8 reéliza sobrs la resistencia en el ca
ble de soldar -8-, ~9-, -10~ y el resostato -18- del guia de
médulo de avance -1- y porque este reostato estd conectado por
medio de una conexidén eléctrica -24- con los resostatos -19-,
~-20~-, =21~ de los restantes mddulos de avance que, pPor su par

te, estin montados en el mddulo de avance -4~ que empuja y

! vesfeue
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que forman, con el reostato -18- del guia de mddulo de avancs,
una unidad eléctrica de cﬁnstruccién -17-;1a cual es alimenta
da por la fuente de ensrgia -25- del dispositivo de soldar, pu
diendo consistir el dispositivo de avance de alambre para, el
avance de mddulo, de un alambre de electrodos, de un guia de
médulo de avance -1- y de un médulc de avancs que empuja =-4-,

2.~ Dispositivo de avance de alambre segin la reivin
dicacidn 1, caf%ctsrizado por consistir en un médulﬁ'de avan=-
ce -4- que empuja, en ejecutorss de mddulos intermedios de avan
ce -2- , =3-, ;4— y en un guia ds méduleo de avancs -1- tirante,
sjecutado como soplste.

3.- Dispositivo de avance de ajambre segdn las rei-
vindicaciones 1y 2, caracterizade porque sl guia de médulo de
avances -1~ y cada uno de los e jecutores ds méddlos de avance
intermedios -2-,--3;, -4=-, estan provistos de un electromotor
-28- independiente, colgado en cuasrpc conductor de energia
-30~-, sirvisndo gi cuerpo -30- como cusrpo mismq del guia de
médulo de avance-1- y representando un cilindrico hueco =31~
sncerrade esn una caja aislante -45-, mientras gue el electiro-
motor -26- esta aislado delicuerpo conductor de energia -30-,
por medio de casquillos aislante -33-, fijados por tornillos
-32-, y arandelas =-34-,

4,- Dispositivo de avance de alambre sagin la reivin
dicacidn 1, caracterizado porque el cuerpo conductor de ener-
gfa -30- se compone de dos partes: tapa -40- y cilindro -31-,
estandoc unidas entre si las dos partes mediante manguitos -41-,
en un lado del cual hay prevista una rosca para la tapa -40-,
mientras que el otro lado del/manguito estd firmemente unido

con el cilindro -31-.

;- o .../...
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5.~ Dispositivo de avance de alambre segln la rei-
vindicacidn 4, caracterizado porque en la tapa -40- y el ci-
1{ndro =31~ del cuerpo conductor de corrients =30-, hay colo-
cado un manguito -42- que sirve para la unidén del mddulo de
avance -1-, =-2-, =3- con el tubo -8-, -8-, -10-, gstando prg
visto sste manguito de un tubo =35- y orificios -36-, forman
do cada manguito -42- y arandela aislante -34-, una hendidura
para el gas p;otecton -46~-, para cho pasc hay previstos ori-
ficios entrs el soporte -39- y el rotor -38- del electromotor

~28=-,

6.- Dispositivo de avance de alambre segin las rei-
vindicaciones 1y 2, caracterizado porque un extremo del guia
de mddulo de avance =-1-, incorporado en el soplete -7-, estd
sujeto en‘la tapa -40- por medio de rosca -43-, mientras quse
el potenciémetrda7j1- y 8l conmutador -44-, estdn sujetos en

la caja aislants -45- del cilfndro -31-,

7.~ Dispositivo de avance de alambre segin la rei-
vindicacidn 1, caracterizado por constar s6lo de una guia de
médulo de avance tirante -1- y de un mddulo de avance =-4-

que empuja.

8.~ "DISPOSITIVO DE AVANCE DE ALAMBRE PARA LA ALL
MENTACION MODULAR DE UN ALAMBRE DE ELECTRODOS DE GRANDES DIS

TANCIAS",

De conformidad en un todo en lo esencial y fines in
dustriales a lo descrito en la precedente memoria descriptiva

y graficamente representado en los adjuntos planos para su -

cosfoes
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me jor comprensidn,

Esta memoria consta de QUINCE hojas escritas & meca

nografiadas por una sola cara a doble espacio, .

wadrid. L § NOV. 1976

Por autorizacidn de la int-/a/‘

7

da,

7
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