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MEMORIA DESCRIBI'IVA
El registro de la Patente de Invención que se solicita 

tiene por objeto garantiza# la explotación exlusiva en todo el 
territorio nacional y sus posesiones de unos perfeccionamien­
tos aportados a la realización de tejidos para la fabricación 
de papel,conforme se describe a continuación.

Esta invención se relaciona con la realización de teji­
dos para la fabricación de papel y se refiere más particular­
mente a lo que se Conoce en la tócnica por tejidos de "extre­
mo húmedo", es decir, tejidos de drenaje, tales como alambres 
fourdrinior, destinados a sostener una lámina de fibras celu­
lósicas cargada de humedad.

Original-mente los alambres fourdrinier comprendían estruc­
turas tejidas en almbres metálicos, siendo el material preferi­
do el bronce fosfórico.

En los aaos recientes so han empleado profusamente hilos 
sintéticos en la producción de tejidos para la fabricación de 
pape i, incluyendo tejidos de drenaje para el extremo húmedo de 

la máquina de fabricación de papel, pero las inherentes carac­
terísticas de los hilos sintétic.s en el tema en cuestión han 
dado lugar a ciertas dificultades, ¿si, en el caso do Míos de 
poliéster, existe ol p -oblema del desgaste, mientras que en el 
caso de las poliamidas, está la dificultad de la inestabilidad 
dimensional debida a la absorción de humedad.

En nuestra copedionte solicitud <ie patente española n3 
4 5 2.906, (correspondiente a la británica n3 44799/75) hemos 
descrito el uso de un revestimiento para mejorar la resisten­
cia al desgaste de un tejido de extremo húmedo formado de hi­
los de poliéster.

QUAUTY
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Se ha propuesto ya el vencer el problema de la
inestabilidad dimensional de los hilos de poliamidas y 
adecuarlos a su utilización en el terreno de los teji­
dos de extremo húmedo mediante la aplicación de un re - 

3 vestimiento resinoso a un hilo multifilamentoso, siendo
totalmente inaceptable la poliamida no tratada.

El objeto de la presente invención es el de 
proporcionar un tejido de extremo húmedo de adecuada rg 
sistencia al desgaste y estabilidad dimensional, sin ng 

10 cesidad de aplicar un revestimiento para tal fin.
Así, de acuerdo con la presente invención, se 

propone un tejido para fabricación de papel, particular 
mente un tejido de extremo húmedo, que es una estructu­
ra tejida provista de hilos de poliúster por lo menos 

15 en una de las direcciones de urdimbre y trama, al obje­
to de comunicar estabilidad dimensional en una por lo 
menos de tales direcciones o en cada una de ellas, ca - 
racterizado porque la citada estructura tejida incluye 
también otros hilos formados de un diferente material 

20 al de los primeros hilos referidos y extendidos en una
dirección común a la de los mismos.

Preferiblemente, estos otros hilos menciona - 
dos serán más resistentes al desgaste que los primeros, 
y con tal disposición, ha resultado posible, inespera- 

25 demente, conseguir una perfeccionada resistencia al deja
gaste, al tiempo que se mantiene la estabilidad dimen­
sional sin requerirse el revestimiento de los hilos.

La inherente estabilidad dimensional de los hi 
los de polióstcr no es contrarrestada, como cabría espe 
rar, por ninguna inestabilidad de los otros hilos.



Preferiblemente, los otros hilos mencionados cons 
tituyen no mós del 5(% de los hilos en la dirección en que 
se extienden o en cada una de las direcciones en que se ex 
tienden, constituyendo los primeros hilos citados los res** 

$ tantes en tal dirección; particularmente, los segundos hi­
los mencionados constituirán el 3C% de la totalidad.

En una versión particularmente preferida, los se­
gundos hilos referidos se interponen entre los primeros hi 
los y aquellos y óstos pueden disponerse alternativamente.

Como variante o adicionalmente, el tejido puede 
tener por lo menos dos capas de hilos en direcciones comá- 
nes, comprendiendo una capa superior de los primeros hilos 
citados y una capa inferior de los otros o viceversa. En 
particular, la capa superior puede estar formada totalmen- 

1 3  te por los primeros hilos y la inferior totalmente por los 
otros.

Los primeros hilos mencionados son de polióster y 
dimensionalmente estables, tales como los convencionalmen­
te usados en los tejidos para la fabricación de papel, es 

20 decir, hilos formados de poliÓster del tipo de tereftala- 
to polietilónico, vendido por ejemplo bajo la marca comer­
cial de Terylene o Trevira.

Los otros hilos pueden ser de cualquier material 
adecuado, tal como poliamlda, poliolefina, politetrafluo 

25 roetileno o incluso un polióster (tal como tereftalato po
libutilico) dotado de las propiedades requeridas. Es pre­
ferible una poliamida, particularmente una como la vendi­
da bajo la marca comercial de Nylon.

Unos ensayos comparativos entre un tejido normal 
30 formado totalmente de hilos de polióster monofilamentosos
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y un tejido equivalente formado parcialmente de hilos de 
poli&ster (Terylene) y parcialmente de hilos de pollami- 
da (Nylon 6), de acuerdo con una realización ejemplifica 
tiva de la presente invención, muestran que el incremen- 

5 to en resistencia al desgaste es muy notable, de suerte
que o bien puede proporcionarse un tejido equivalente de 
similares características de drenaje pero que presente 
una mayor duración, o bien puede producirse un tejido 
m&s fino, de perfeccionadas características de drenaje,

10 pero con una duración similar a la de los tejidos conocí,
dos.

En la realización de los ensayos se siguió el 
siguiente procedimiento. Se mantuvo bajo tensión un tejí, 
do constitutivo de una muestra, en contacto con la parte 

15 superior de la periferia de un disco que giraba en un plg
no vertical, mientras se aplicaba continuamente a la su­
perficie exterior del tejido una suspensión de un mate - 
rial comúnmente usado en la técnica de la fabricación 
de papel y dotado de características abrasivas.

20 se midió inicialmente el grosor de la muestra y
de nuevo al cabo de un tiempo predeterminado. El disco 
fuá puesto en rotación a la misma velocidad, se mantuvo 
constante la tensión aplicada a la muestra y se aplicó la 
suspensión a un ritmo constante durante los ensayos.

25 La muestra testigo comprendía un material tejido
provisto de hilos monofilamentosos tanto en la dirección 
de la máquina como transversalmente a ella, con 26 ca - 
bos de urdimbre y 20 de trama, monofilamentosos y de po- 
liéster, de 0,23 mm de diámetro por centímetro, mientras 

30 que en la muestra de poliéster/poliamida la trama compren
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día hilos monofilamentosos de poliáster y de poliamida 
altemos, siendo la misma la estructura tejida de las 
dos muestras. El material abrasivo usado fuá carbonato 
cálcico.

Se obtuvieron los siguientes resultados:
Grosor en m/m

Tiempo en minutos Muestra testigo ^ue^tr^de^golies-

0 0,53 0,33
40 * 0,37 0,46
. Los resultados de los ensayos sugieren que la 

resistencia al desgaste del tejido provisto de la trama 
de poliéster/poliamida resulta mejorada en comparación 
con la muestra testigo que es totalmente de hilos de po 
li&ster.

Se comprenderá que si se espera que sea la ur­
dimbre del tejido la ordinariamente sometida a desgaste, 
se aplicará la combinación polióster/poliamida a la ur­
dimbre en lugar de a la trama.

En los casos en que se experimente el desgaste 
tanto en la trama como en la urdimbre, se establecerá 
una combinación polióster/poliamida en ambas direcciones.

Naturalmente, la invención no se limita a hilos 
dé poliéster y poliamida, alternes a la dirección de la 
máquina o transversales a ella, puesto que pueden utili­
zarse igualmente otras estructuras tejidas.

Aunque se ha descrito una disposición preferida 
en la que hay un 5(% de los otros hilos mencionados, en 
otras versiones puede haber una proporción diferente de 
tales otros hilos. Asi, puede haber hasta un 6C% de los 
mismos, particularmente, pero no necesariamente,- en el
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caso de un tejido circular, pudiendo haber más o menos 
del 5(% cuando sea deseable o necesario, debido al esqu& 
ma de tejido usado, ya sea circular o plano#

Los términos en que está redactada esta memoria, 
3 deben tomarse en sentido amplio, no limitativo.
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NOTA DE REIVINDICACIONES 
Se reivindica como de propia y nueva invención 

a favor de SCAPA-PORRITT LIMITED, con domicilio en Carjt 
mell Road, Blackbum, Lancashire (INGLATERRA), lo espe­
cificado en las siguientes reivindicaciones:

13,- Perfeccionamientos aportados a la realizg 
ción de tejidos para la fabricación de papel, particu­
larmente los llamados tejidos de extremos húmedos, del 
tipo de los que consisten en una estructura tejida pro­
vista de hilos de poliéster en por lo menos una direc­
ción de la máquina y la transversal a ella, a fin de co 
municar estabilidad dimensional por lo menos en la di­
rección en que se extienden tales hilos, o en cada una 
de ellas, caracterizados porque a dicha estructura tejí 
da se incorporan también otros hilos formados de un mar 
terial diferente al de los primeros y extendidos en di­
rección común a la de los mismos.

23.- Perfeccionamientos aportados a la realizg 
ción de tejidos para la fabricación de papel, según la 
reivindicación 13, caracterizados porque los otros hi­
los citados son más resistentes al desgaste que los pri 
meros.

33.- Perfeccionamientos aportados a la realizg 
ción de tejidos para la fabricación de papel, según la 
reivindicación 28, caracterizados porque los otros hi­
los réferidosoconátituyenLnoLmásrdel 5C% de los hilos 
de la dirección en que se extienden, o de cada una de 
las direcciones en que se extiendan, siendo los restan­
tes hilos de tal dirección de los primeramente menciong 
dos.

-
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43.- Perfeccionamientos aportados a ia realizg 
ción de tejidos para la fabricación de papel, según la 
reivindicación 33, caracterizados porque el SOR de los 
hilos es de los segundos hilos citados.

53.- Perfeccionamientos aportados a la realizg 
ción de tejidos para la fabricación de papel según cual 
quiera de las reivindicaciones 23 a 43, caracterizados 
porque los segundos hilos mencionados se interponen en­
tre los primeramente citados.

63.- Perfeccionamientos aportados a la realizg 
ción de tejidos para la fabricación de papel según la 
reivindicación 53, en cuanto dependa de la reivindica­
ción 4a, caracterizados porque los segundos hilos refg 
ridos y los primeramente mencionados se disponen alter­
nativamente.

73.- Perfeccionamientos aportados a la realizg 
ción de tejidos para la fabricación de papel según cual 
quiera de las reivindicaciones 23 a 43, caracterizados 
porque se disponen por lo menos dos capas de hilos en 
dirección común, que comprenden una capa superior de 
los hilos primeramente citados y una capa inferior de 
los otros hilos.

J3.- Perfeccionamientos aportados a la realizg 
ción de tejidos para la fabricación de papel, según la 
reivindicación 73, en cuanto dependa de la reivindica­
ción 43, caracterizados porque la capa superior está 
formada totalmente de los primeros hilos y la infe - 
rior está completamente formada por los otros hilos.

93.- Perfeccionamientos aportados a la realizg 
ción de tejidos para la fabricación de papel según
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cualquiera de las reivindicaciones 23 a 83, caracteriza** 
dos porque los segundos hilos mencionados son de poli ami 
da#

103.- "PERFECCIONAMIENTOS APORTADOS A LA .REA­
LIZACION DE TEJIDOS PARA LA FABRICACION DE PAPEL".

Tal y como se deja descrito en la memoria prg 
cedente, que consta de diez hojas foliadas y mecanogra - 
fiadas por una sola de sus caras.;

Madrid, 30 de Octubre de 1976 
P.A. da SCAPArPORRlTT LIMITED10
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