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MEMORIA DESCHIATIVA

El registro de la Patente de Invencién que se solicita
tiene por objeto garantizap la explotacidn exlusiva en todo el
territorio nacional y sus posesiones de unos perfeccionamien-
tos aportados a la realizacidén de tejidos para la fabricacidn
de papélgyconforme se<dascribe a cdntinuapién.

Egta invencién se relaciona con la realizecibn de teji-
dos para la fabricacidn de papel y se refiere mis particular-
nente a 1o que se conoce en la téenica wor tejiios de “extre-
no hdmedo", es decir, tejidos de dremaje, tales comc alambres
fourdrinicr, destinados a sostensr una lémina de ribras celu=
lésicas cargada de humedad.

Original=aente los alembres fourdrinier comprendfan estruc-
turas tejidas en almbres metélicos, siendo el materigl preferi=
do el bronce fosférico.

£Zn los aios recientes se han empleado profussmenie hilos
sintéticos en la produccidn de tejidos para 1w fabricacidn de
papei, incluyendo tejidos de drenajé'para el ocxbtremo himedo de
la miguina de Pabricacién de papel, pero las inherentes carace
teristicas derlos hilos sintétic.s en el tema en cuestidén han
dado lupar a ciertas dificultades. Asi, en el caso de hilos de
polidster, existe ol é*oblema del desgaste, mientras ;jue en el
caso de las poliamidas, est& la dificulbad de la inestabilidad
dimensional debida a la absoreidn de humedad.

&Zn nuestra copediente solicitud de patente espafiola ne
452,906, (correspondiente a la briténica ng 44799/75) hemos
descrito el uso de un revestimiento para mejorar la resisben=
cia al desgaste Ce un teji:o de extremo himedo fo:mado de hi-

los de poliédster.
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Se ha propuesto ya el vencer el problema de la
inestabilidad dimensional de los hilos de poliamidas y
adecuarlos a su utilizacidén en el terreno de losg teji~
dos de extremo hlmedo mediante la aplicacién de un re -
vestimiento resinoso a un hilo multifilamentoso, siendo
Eotalmente inaceptable la poliamida no tratada,

El objeto de la presente invencibn es el de
proporcionar un tejido de extremo hfmedo de adecueda re
sistencia al desgaste y estabilidad dimensional, sin ng
cesidad de aplicar un revestimiento para tal fin.

Asl, de acuerdo con la presente lnvencibn, se
propone un tejido para fabricacibn de papel, particulax
mente un tejido de extremo hlmedo, que eé una estructu=
ra tejida provista de hilos de poliéster por lo menos
en una de las direcciones de urdimbre y trama, sl obje-
to de commnicar estebilidad dimensional en una por lo
menos de tales direcciones o en cada una de ellas, ca =
racterizado porque la citada estructura tejida incluye
también otros hilos formados de un diferente material

~ al de los primeros hilos referidos y extendidos en una

direccibn comun a la de los mismos. _

Preferiblemente, estos otros hilos menciona -
dos seran mis resistentes al desgaste que los primeros,
y con tal disposicibén, ha resultado posible, inespera-
damente, consegulr una perfeccionada resistencia al des
gaste, al tiempo que se mantlene la estabilidad dimen-
sional sin requerirse el revestimiento de los hilos.

La inherente estabilidad dimensional de los hi
los de poli8ster no es contrarrestada, como cabrfa espg
rar, por ninguna inestabilidad de los otros hilos.
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Preferiblemente, los otros hilos mencionados cong
tituyen no més del 50% de los hilos en la direccién en que
se extienden 0 en cada una de las direccibnes en que se ex
tienden, constituyendo los primeros hilos citados los res-
tantes en tal direccidn; particularmente, los segundos hi-
los mencionados constituirfn el 50% de la totalidad,

' En una versibn particularmente préferida, los se-
gundos hilos referidos se interponen entre los primeros hi
los y aquellos y &stos pueden disponerse alternativamente.

Como variante o sdicionalmente, el tejido puede
tener por lo menos dos capas de hiios en direcciones comf~
nes, comprendiendo una capa superior de los primeros hilos
citados y una capa inferior de los otros o viceversa. En
phrticular, la capa superior puede ester formada totalmen=-
te por los primefos hilos 'y lz inferior totalmente por los
otros, '

Los primeros hilos mencionados son de polidster y

dimensionalmente estebles, tales como los convencionalmen=
te ﬁSadoslen log tejidos para le fabricacién de pépel, es
deéir; hilos formados de polifster del tipo de tereftala=
to’poliétilénico, vendido por ejemplo bajo la marca comer=-
cial de Terylene o Trevira.
N o Los otros hilos pueden ser de cualquier material
adecuado, tal como poliamida, poliolefina, politetraflug
roetileno o incluso un poliéster (tal como tereftalato pg
libutflico) dotado de las propiedades requeridas. Es pre=
ferible una poliamida, particulsrmente una como la vendi=
da bajo la marca comercial de Nylon.

Unos ensayos comparativos entre un tejido normal
formado totalmente de hilos de polidéster monofilamentosos
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y un tejido equivalente formado parcialmente de hilos de
polidster (Terylene) y parcialmente de hilos de poliami~
da (Nylon 6), de acuerdo con una realizacibn ejemplificg
tiva de la presente invencifn, muestren que el incremen=
to en resistencia al desgaste es muy notable, de suerte
que o bien puede proporcionarse un tejido equivalente de
similares caracteristicas de drenaje pero que presente
una mayor duracibén, o blen puede producirse un tejido
més fino, de perfeccionadas caracterfsticas de drenaje,
pero con una duracidén similar a la de los tejidos conoci
dos.

En la realizacibn de los ensayos se siguid el
sigulente procedimiento. Se mantuvo bajo tensidn un teji
do constitutivo de una muestra, en contacto con la parte
superior de la periferia de un disco que giraba en un plg
no vertical, mientras se aplicaba contfnuamente a la su=-
perficie exterior del tejido una.suspensiﬁn de un mate =
rial comfnmente usado en la técnica de la fabricacidn
de papel y dotado de caracterfsticas abrasivas.

Se midld inicialmente el grosor de la muestra y
de nuevo &l cabo de un tiempo predeterminado, El disco
fud puesto en rotacibén a la misma velocidad, se mantuvo
constante la tensifén gplicada a la muestra y se aplicd la
suspensifn a un ritmo constante durante los ensayos.

La muestra testigo comprendia un materiel tejido
provisto de hilos monofilementosos tanto en la direccifm
de la miquina como transversalmente a ella, con 26 ca =
bos de urdimbre y 20 de trama, monofilaﬁentoaos y de po=
liéster, de 0,25 mm de difmetro por- centimetro, mientras
que en la miestra de poliéster/poliamida la trama compren
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dfs hilos monofilamentosos de poliéster y de poliamida
alternos, siendo la misms la estructura tejida de las
dos muestras. El material abrasivo usado fué carbonato
célcico.

» Se obtuvieron los siguientes resultados:

Grosor en m/m

Tiempo en minutos Muestra testigo guez gﬁx glies-
0 0,55 0,35
40 © 0,37 0,46

_ Los resultados de los ensayos sugieren que la

resistencia al desgaste del tejido provisto de la trama
de poiiéster/poliamida resulta mejorada en comparacidn
con la muestra testigo que es totelmente de hilos de pQ
lidster.

Se comprenderd que si se espera que sea la ur~

‘dimbre del tejido la ordinariamente sometida a desgaste,

se aplicar& la combinacién poliéster/poliamida a la ur-
dimbre en lugar de a la trama.

En los casos en que se experimente el desgaste
tanto en la trama como en la urdimbre, se establecer&
uﬁa combinacién poliéster/poliamida en ambas direcciones.

Naturalmente, la invencibén no se limita & hilos
de poliéster y poliamida, olternss a la direccién de la
maquina o transversales a ella, puesto que pueden utili-
zgrse igualmente otras estructuras tejidas.

| funque se ha descrito una disposiciln preferida
en la que hay un 50% de los otros hilos mencionados, en
otras verszones puede haber una proporcibén diferente de
tales otros hilos. Asf, puede haber hasta un 60% de los

mismos, particularmente, pero no necesariamentey en el




caso de un tejido circular, pudiendo hsber m&s o menos
del 5% cuendo sea deseable o necesario, debido al esque
ma de tejido usedo, ya sea circulsr o plano.

Los términos en que esté redactads esta memoria,
deben tomarse en gentido amplio, no limitativo,




NOTA DE REIVINDICAGIONES
Se reivindica como de propia y nueva invencién
a favor de SCAPA=PORRITT LIMITED, con domicilio en Cart
mell Roéd, Blackburn, Lancashire . (INGLATERRA), lo espe~
5 cificado en las siguientes reivindicaciones:
. o 13,~ Perfeccionamientos aportados a la realizg
' cién de tejidos pera la fabricacién de papel, particu-
1armenie los llamados tejidos de extremos hlmedos, del
tiﬁo de los que consisten en una estructura tejlda pro=
10 vista de hilos de polister en por lo menos una direc=-
¢ién de la méquina y la transversal a ella, a fin de cg
municar estabilidad dimensional por lo menos en la di-
reccién en que se extienden tales hilos, o en cada una

de ellas, caracterizados porque a dicha estructura teji
15 da se incorporan también otros hilos formados de un ma-

terial diferente el de los primeros y extendidos en di=~
reccibn comun & la de los mismos,
' 22,= Perfeccionamientos aportedos a la realizg
cibn de tejidos para la fabricacibn de papel, segln la
20 reivindicacién 18, caracterizados porque los otros hi-
los citados son més resistentes al desgaste que los pri
meros. .
- 38,~ Perfeccionamientos aportados a la realizg
cibn de tejidos para la fabricacibn de papel, segln la
25 >--'fgivindicac16n 28, caracterizados porque los otros hi-
" los réferidosoconétituyentnoimgs:del 504 de los hilos’
de la direceién en que ég extienden, o de cada una de
las direcciones en que se extienden, siendo los restan=
tes hilos de tal direccifn de los primeramente menclong
30 dos. '
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43,- Perfecclonanientos aportedos a la realizg
cidn de tejidos para la fabricacién de papel, segln la
reivindicacidén 32, ceracterizados porque el 507 de los
hilos es de los segundos hilos citados.

58,~ Perfeccionamientos gportados a la realizg
clbn de tejidos para la fabricacibn de papel segln cual
quiera de las relvindicaciones 24 a 48, ceracterizados
porque los segundos hilos mencionados se interponen en-
tre los primeramente citados.

62.~ Perfeccionamientos aportedos a larrealiqg
cibn de tejidos para la fabricacifén de pepel segln la
reivindicacidn 53, en cuento dependa de la reivindica-
cibn 42, caracterizedos porque los segundos hilos refe
ridos y los primeramente mencionados se disponen alter-

nativanent o,

78.- Perfeccionauientos aportados a la realizg .

clén de tejldos para la fabricacilm de papel seglin cual
quiera de las reivindiceciones 24 & 43, caracterizados
porque se disponen por lo menos dos capas de hilos en
direccidn cowmun, que comprenden una capa superior de
los hilos primeramente citedos y una capa'infetior dé‘
los otros hilos. '

Ji,- Perfeccionanientos aportados a la realizg
cibn de tejidos para la fabricacién de éapel, segln la
reivindicacibn 72, en cuanto dependa de la reivindica-
ciln 42, carecterizados porque la capa superior estd
formada totalmente de los primeros hilos y la infe =
rior esth completamente formada por los otros hilos.

93,« Perfeccionamientos gportados & la realizg
cibn de tejidos para la fabricacidm de papel segfn
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cualquiera de las reivindicaciones 22 a 83, caracteriza=~
dos porque los segundos hilos mencionados son de poliami
da. - ’

" . 108,= "PERFECCIONAMIENTOS APORTADOS A LA:REA~
LIZACION DE TEJIDOS PARA LA FABRICACION DE PAPEL".

Tal y como se deja descrito en la memoria pre
cedente, que consta de diez hojas foliadas y mecsnogra =
fiadas por una sola de sus céras.:
| o Madrid, 30 de Octubre de 1976

P.A. de SCAPA=PORRITT LIMITED
Victgr Gil Vega
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