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. Memoris_Desepiptive

Esta invencidn se rslaciona con tejido
para fabrlcaéiﬁn de papsl. |

En la fabricacidn de papel, el procedi
miento hzbitusl implice le splicecidén de una suspen
aidn liquide de Pibrzs celuldsicas, mezclades con
otros matarialés gpropiados para sl paspel objeto de
Pabricacidn, a une banda sin fin doteda de uns es-
tructure de mells abicrta sostenida sobre radillos.
Estos (Gltimos son pusstos en rotescidn pars sccionar

1z bands, 2 travde de la Busl se drens el exceso da

- agua, de ordinaric con ayuds de dispositives succig

nadores, para former uns lémina celuldsica himeda.

Subsiguiantemﬁnta 6s separa mis ague de oste lémina
mediante paso de lz misma & través de unos rodillas,
secéndose luegblla 18mina sobre rodillos calentados.

La banda de malls abiertas se formaba ori
ginalments de hilos met&licos tejidos, particularmen
te de bronce foofdrico, perc ectualmente es costume
bre usar "elambres" formados de materisles polimeras
sintéticos, tales como hilos de polidster monofila-
mentosos. -

Con tales materiales sintéticos, y en el
casc en que la suspensifn li{quida contenga, ademés
de las fibrss celuldsices, un material de rellsnd a~
brasivo, tal como carbonatd cdlcico, surge el problg

ma des ques ls malla puede desgastarse rapidaments, rg
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duciéndose an conseccuencia spreciablemente su durecidn

" 0til, debido s le sbrasidn producids al moverse la mg

llg contre los rodillos y los dispositivos succionadg
res. Naturalmente, ésto podrfa compensarse medisnte
el smploo de hilos gruesos, pero sllo producirfs une
malle basta, con deficientes caracteristicas de dreng
Joe

Un objcto de la presente invencidn es el
de proporcionar una bande de mslla sbierts pars su
uso como tejido terminel hlmedo en la fabricacidn de
pepel, con le que puede mojorarse la resistencis e
la abrasidn, y por consiguiente su duracidn Gtil, ain
aprecisble modificecidn adversa de les ceracteristi-
cas de dranaje y texturs,

Por consigulente, la realizacidn de acucyp
do con un aspecto de la invencidn de una bande de ma-
1lla abiarte a utilizar como tejide terminal himedo en
la fabricacidn de pspel, Pformede por hilos do material
polfmero sintbtico, ss caracteriza por la provisidn de
un revestimiento de un diferente meterizl polimerc sin
tético dotedo de mejor resistencias a le abrasidn que
el materiai da dichos hilos, praesentando tsl revestie
miento sustancialmente en su totalldad ls formes de uns
delgada pelfcula contfnua y coherente extendids sensi-
blamenta sélo sobre las superficiss de los hilos o {n=
timamente unida a8 ellas,.

Con esta disposicidn, se ha comprobado la
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posibilidad de conseguir una resistencisz a ls abra-
sidn inesperadamenie buena, sin modificer adversamen
te de modo spreciable ls textura de lz mella y las
caracteristicas de drenajo.

l.a mejors en la resistencis s la abra-
sién es inesperads en gl sentido de que el usc da
una delgade peliculs podria sugerir el rapido desgag
te de la misma y por consiguiente la pérdida de sus
propiedades protectoras casi inmgdiatamente. S5¢ ha
observado que la naturalszs continua y coherente de
la delgads pelicula ¢ la Intima unidn sntre ella y
los hilos cantribuyen notablemante 8 la mejora de ls
resistencia a la abrasidn, no produciendo igual mejg
ra 8l uso de otras formas de revestimicnto.

El empleo de un tugastimiento qus presen
ta sustancialmente snh su totalided la forms de una
delgada pelfcula y que sa extiende sensiblemente sd-
lo sobre laﬁ_superficies de los hilos, es decir, un
revestimiento que no cubre en medids apreciable las
aberturas del tejido ni forms asglomerscionegs en los
cruces de los hilos, asegura el que no haya ninguns
modificacién adversa en la textura de la malle ni en
las carascteriisticas de drensje, come queda dicho.

El materisl de revestimiento polimerc pug
de ser cualquiera adecusdo meteriasl, paro seréd prefoe
riblemente una resina termoendurecible, particularmen

te una resina opoxilica y/o fendlice. Come variante o
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adicionslmente, puode usarse una resina termoplisti-
ca, tal como politetrafluorcetileno.
Los hilos polimercs puedsn ser de cual-

guier composicidn quimica y estructura fisica adacug

.das y normalmente serdn hiles monofilementosos, prg

Periblemente hilas polibster del tipo de tersftalatoe
polietilénice {por ejemplo, los von#iidos bajo la magp
ce comercisl TREVIRA). Como varisnte o adicionslmen-
to, pueden empleorse hilos poliamidas (como de nylon)
y/o cuslquier otro materisl tal como el convencionsl
monte ussdo on los tejldos para fsbricacifn de papele.
Para msegurar que no se produzca ninguna
modificacién adversa apreciable en las propicdades
de drenaje, la adicidn de mstorisl de revestimiento
no deberdé rebasar preferiblemento 91_10% del peso del
tojido y en una versidn particulsrmaente preferids se
use una adicién del orden del 1,5/ él 2%
Proferiblements, pasrs formar la delgada
pelfculs y de scuerds con un segundo asspecto de la
presente invencidn, sl materisl de rovestimionto po=
1imero se aplics al tsjido en solucidn en un medio
volétil, prefariblemente no scuoso, separéndose lupge
go sste medio por eveporascién, & Fin deo depositar el
moterial deo revestimiento sobre los hilos del tejido.
| Con este método he resultado posible for
mar la requeride polfcula delgads sobre los hilos.

Preferiblemente, la solucidn se oplics
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al tejido justamente en la medide necesaria pare sa=-
tursrlo. [sto puede efectuarse de cualquier manera
adecuada, tsl como por pulverizacidn, inmersidn o si
milares, pero muy preferiblemente se usa un procedi-
miento gue implica la transferencia de liquide el tg
Jide por sceidn cepilar, de modo que &ste pueda ser
justamenie ssturedo sin requerdir la separacifn dsl
exceso de liguido por drensje. Asf, por ejemplo, el
tegjido puede desplazarse sobre un rodillo splicador,
en contacte con 21, estando el rodille rotatoriamen-
te montado y sumerjido en uns bahdaja que contenge
dicha solucidn.

Lz evaporacidn del disclvente puede cfec
tuarse madiznte secado por aire, usando ventiledores
y/o calantadores si fuess preciso.

El disclvente serd selcccivonado de scueg
do con ¢l material polfimero, pero preferiblemente sg
rd un disolvente orgénico. €1 isopropanol he resulta
do adecuado para las resinas fenSlicas y se ha empleg
do ol acetsto etf{lico psra los resinss opoxflicas.?ug
den usarsae otros disolventes, tales como metanol o
mezclas de ellos.

5i se deses, pucdsn mezclarse matarizles
adicionales con la solucidn o disclverse en ella, &
fin de depositarlos con sl material de rovestimiento
disuglto. #Asf, por ejumpla; puede dispersarse en la

solucidn polvo de politetrafluoroetilenc finamente di
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vidido. Tal polvo pusde afiadirse en una modida del
10 del peso de la resina fendlica en una solucidn
isopropendlica del 3,57 en peso de resina fendlica.

Tros la ovaporacifn dol disolvents, le
rosina dopositado sobrg el tejido puode curarse mng
diante aplicacifn de caler deo cuslquicr maners adg
cuada.

£n un ojemplo de realizecidn de le ine
vencién, se trats on tejido terminzl hlmado para
Fabricacidn de papel con une solucidn de resina fg
nflica (tipo F79, suministrods por FERS, do Barce=
lona) en isopxopanol.'cl tojido estd formado por
hilos de polifstar monofilsmentoscs (tales como Trg
vira) tante en la urdimbre como en lo tramz, habisn
do 30 cabos de urdimbre y 24 hilos de trams por cef
tfmetro y teniendo un difimetro de 0,2 mm tanto los
hilos de urdimbre como los de trama. Lo resina se sy
ministra como Fanflica lfquida que contiene un 70%
en pesc de sflidos on isopropsnol, que se diluys con
més isopropanol para dar un 3,55 on peso de resina.
Eote es del tipo do fenol-aldehf{do (més particulasr~
mente, fenol-formsldehide) y s flcilmente soluble
incluso sh mezclas de 1snprapanol/aguo..ﬁealmantu,
si se desas, pueds sustituirse hasta un 300 on pese
tel isopropanol por agua en lz solucifn rosinpsa an-

tas sciialsda, mientras se retisne le resina en solue~

' Ciana
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'El traiamiento del tejido sa ofectlia deg
lizéndolo tenss y horizuntalmanté sobre un rodillo
horizontal rotatoriemente montzdo, y en contuctd can
&l, ol cusl rodillo se sumerge en una bandeja gque cofl
tiene lz solucifne. Cste rodillo so sccions en la mise
ma direccifn que el tejido, pero con una velocided sy
nerficial 3,5 veces mayor que la del mismo. La solu=
cifén os recogide sobre la superficie del rodillo y
se aplice sl lado inferior del tejido, pasando a f5=-
ta por acecidn caopilar haste que el miomo gueda satu-
rado, entendiéndose por tel la saturacidn do los es~-
pacios comprendidos entre fibras.

lLuego se secs el tejido por desplazamief
to del mismo en el aire, deo manera gue el disolvente
se gvapors, depositsndo la resinas sobre los hilps. La
rosina depositada es luego curada, por ejemplo pasafi
to el tejide por unos calentadores infrarrojos, y la
rosina cureda forma una delgada policula coherents
quo cubre todas las superficlies de los hiles, poro
sin extenderse @ través de los espscios comprendidos
entre agudllos ni sglomerfndose en los cruces de los
mismos. De hecho, los hilos quedan anvainados con man
guitos qus presentan unas paredes de grosor uniforme
que se ungn firme y mecanicsmente a squdllos en toda
1z superficie de los mismos.

La captacidn de rovestimienta resinaso

sscendid al 3,57 del peso del tejida, sunque, como
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queda dicho, ser{s normalmente adecusdn una captacidn
dol 1,57 al 2.

Luego se efectuaren egnssyos sobre tejide
ne tratsdo y tamb%8n sobre tejido trstado con la re-
sina fondlica.

Los ensayos compsrativos fueron como si-
gue. El tejido se mentuve bsjo tensifn on contacto
con la parte superior de la periferia de un disco que
girabs en un plano vertical, mientres se splicaba con
tinusments una suspensidn de un moterial abrasive co-
minmente usado en ls fabricscidn de papsl a la supor-
ficis oxterior del tejido.

A intervalos sg retird ls musstra dol o-
quipo de ensayc y se midi§ su grosor. £l disco fué
pupsto an rotscidn o la misma velocidad, la tensién
splicade & la muestra permanecid copstante y ls sug

pensidn se splicd s un ritmo constantp en todos los

.

GNEAYOS.
£l moterisl sbresivo usado ful cerbonsto

cflcico. Se obtuvigron los siguicnies resultados:

Groser (en mm

Muestra ravestida

: con
Tiempo en minutos Mugstrs no revestida _resins Penflica
0 ‘ 04,49 " .49
10 037 0.41

40 0.25 0.32
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En un sequndo ejemplo se trstaron mues-
tras seperadss del mismog tipo de tejido, raspsctiva
mente con uns resina Fenflica, de modo an&lago al
primer ejemplo, y con una resina epoxilica. Ls museg
tra de resine epoxilica se obtuve tratando el teji~
do con una solucifn en acetato stilico de resins
epoxilica curada cen polismida, pars dar la misna
captacifn por poso que con la rosina Fendlicas

El tejide tenfa hilos de poliéster mang

filamenteses tanto en ls urdimbre como en la trams,

habiendo 26 hilos de urdimbre y 20 de trama por celd
t{metro, teniendo cada hila un difmelrc dao 0,25 mme
Las muestras fusron sometidss al mismg ensayo que se
deseribe en el primer ejemplo y se obtuvieron los si

gulentses resultsdos:

fiuestra revestida Muestra rovestide

Tiempo en Muestra nNo con con
minutos rovestida resing epoxflica resina fendlics
1] 0.56 0458 0455
10 0.43 Gad7 .49
20 0,38 - -
40 0.325 0.38 0.44

Por log anteriores ejemplos pusde verss
que ol revgstimiento del tejido con la resina epoxi
lica, en una proporecidn del 3,5 sn pesos mejord la
rosistencis a la asbrassidn, y con la resina fendlica,
también on uns proporcidn dsl 3,57 en pesc, produjo

una mejore mayor adine
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Inosperadamente, los tejidos rovestides
do los ejemplos anteriormonte expuestos resultaron
proporcionar tambifn deisrminaedes ventajas en cuane
to a reduccifn deo consumo de sneryfa pers accloner
ol tejido en una méquina de fabricacidn de papsl y
una porfeccionada succidn en gl eparato do desagus
do an vecio. Asf, por sjomplo, un tejido no revesti
do Bobre uns miguina de fabricacibn de papel corrid
o G689 metros por minuto con un consumo do encrgfa
do 422 Ky y @ una presién de desaguado on vacfo de
17,2 cm Hg, on tanto guse ol mismo tejido revestiido
c¢on la resina fen§lica, como se describe en los o-
jomplos, corrid sobre la misna maquinag a8 G679 metros
por minuto, con un consumo da energia de 306 Ku y
con una presidn de dpsaguado en vacfo de 14,8 cm Hg.

L.s t&rminos on que sg ho redactado esta

manoria deberén gsor tomsdos siempre en sgntido amplie,

no limitativo.
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REIVINDICACIONES

Se reilvindica como ds propié Yy nueva
invencidn, s favor de SCAPA-PORRIT LIMITED, con
domicilio en Cartmell Road, Blackburn BBZ 2SZ, Lan
cashire (Inglaterra) lo especificade en las siguien
tes reivindicaciones:

1«- Perfeccionamientos aportados s la
realizacidén de tejido para fabricacidn de papel, =
del tipo de los que estén fnrmadns’pur hilos monoe
filamentos de materisl polfmero sintético provis-
tos de un revestimiento de material polimera sintg
tico diferente, dotado de mejor resistanﬁia a la
abrasidén que sl material de los propics hilos y =
aplicado por un método en virtud del cual el teji
do es tratado con una solucidn de resina en un mg
dio volétil no acuoso que separa luego por evapo-
racidn pasra que la resina ss deposite sobra los -
hilos, caracterizéndose dichos perfeccionamientos
en que el citado revestimiento presenta subhstan-
cialmente en su totalidad la forme de una delgads
pelicula contf{nua y cohersnte, que se sxtiende -
sensiblemente solc sobre las superficies de los =
hilos y estd intimamente unida a ellas.

2.~ Perfeccionamientos aportados a la
realizacidn de tejido para Fabricscidn de padel. -
segln la reivindicacidn 1, caracterizados porque =

el material de revestimiento polimero es una resina
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tormoendurecibla.

3o~ Parfeccionsmisntos aportados g la
roalizacidn de tojido pars fabricacidn de papel,
spgln la reivindicacifn 2, caractarizados porque =
la resinz es spoxilica y/o fenSlica.

4.,= Parfeccionamientos sporiados s ls
realizacidn de tejido pars fabricacidn de papel, -
sagln cuaslquiera de los reivindicaciones 1 s 3, og
ractarizados porqus las hilos polimaras som monofi
lamentosog.

S5~ furfecclonemiantos aportedos a ls
realizeeidn du tejido para fabricacién de papael, =
segln la reivindicacién 4, csracterizados porque -
los hilos monofilamentinsos son de polidster.

6.~ Parfecclonamisntos sportadeos a ls
realizacidn de tejido para fabricgciﬁn de papsl, -
segln cuslquiara de las reivindicaciones 1 a 5§, cg
racterizades porque ol peso del material deo revese
timiento no es superior al 107 del puso del tejido.

7= Pgrfeccionanientos aportados o la
realizecidn de tejido pare fabrigacidn de pspel, =
sanln 1s reivindicocidn G, carsctorizedss porque
8l posu del materisl deo revestimisnto su del 1,5 -
sl 2% del pesn del tojfido.

8+~ Porfscclionomiontos aportados s la
realizacidn do tojido pars Pabricacidn de papol, =

sagln cuslquiers de los raivindicaciones 2 o 7, cg
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racterizadoé porque sl material de revestimiante
polimero incluye politetrafluorcetileno.

0.~ ferfacclonamientos zportados a la
reslizacidn de tejido pers Febricacidn de pepol, -
eagln la relvindicacidn 1, caracterizados porqua -
le solucidn sg. aplica sl tejido de modo que &ste
queds saturada.

10,.,~ Perfeccionsmisitos sporiedos a
la realizacidn de tejido para fabricacidn de pepel,
seglin 1s reivindicacidn 9, csracterizados porque =
la aplicacidn s efectfia por un procedimiente que
inmplica la transfoerencia de liquido al tejido pop
aeclidn capilar.

11l,~ Parfeccignamjientos aportados a
la reslizacidn.de tejido para fabricacidn da papsl,
segln la reivindicacidn 10, ceracterizades porque
dicho procedimiento implics el desplazanionteo dal
tejido sobre un rodillo aplicader, en contacto -
con &1, que ostd rotatorismente montado y sumergi
do en ung bandsja que contiene dicha solucidne

12.~ Perfeccionsmisntos spartados a
la realizacidn de tejido para Pabricscidn de pspel,
segln cuslquiers de las reivindicaciones 1.‘9, 10
y 11, caracterizados porque el referido medio es
un disolvente orgdnica.

13+~ Parfeccionamientos ﬁportadnk 3

1z realizaciSn de tejido pmra fabricacidn de papel,
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segin la reivindicacidn 12, caracterizades porque
el disolvente as isopropancl.
l4.,~ Perfaccionamientos aportados =
la realizacidn de tejido para fabricacidn de papel,
5 segln cualquiera de las reivindicaciones 1y 9 a
13, carecterizados porque el material de revesti-
miento se halla pressnte en una proporcidn del -
3,5% por peso del medio.
15.~ Perfesccionamientos aportados @
10 la realizacidn de tejide para fabricecidn de papel,
seglh cualquiera de las reivindicsciones 1y 9 a
15, caracterizados porque se dispersa polvo de po-

litetrafluoroetileno en la seolucidn.

l6.~ "PERFECCIONAMIENTOS APORTADOS A
15 LA REALIZACION DE TEJIDO PARA FABRICACION DE PAPELM.
Tal y como se deja descrito en la me=
moria precedente que consta de guince hojas folie~-
das y mecanografiadas por una sole ds sus caras.
Mladrid, 30 de Dctubre de 1876
20 P.A. de SCAPA-PORRITT LIRMITED

egas
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