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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere a un procedimien­
to para la preparación de dióxido de cromo ferromagnético.

Como se sabe este producto se utiliza en diversos 

campos del registro magnético oomo, por ejemplo, cintas 
magnéticas para registro audio y video y para computadoras 
electrónicas.

En vista de estas aplicaciones se requiere que 
el dióxido de cromo ferromagnético posea una magnetización 
de saturación ̂ g  tan elevada como sea posible. En vista 

de las mismas aplicaciones se requiero también que el.pro­
ducto exhiba una buena fuerza coeroitiva asi como buenas 
características granulométricas, o sea, el producto se debe 

presentar en forma de pequeSas partíoulas aciculares e 

uniformes.
Sin embargo, no resulta fáoil conciliar estas 

distintas exigencias. ^
El dióxido de cromo ferromagnético puede prepa - 

rarse mediante descomposición térmica de CiO^ a elevadas 
temperaturas y elevadas presiones, el producto asi obtenido 

es puro, o sea está exento de otros óxidos de cromo, pero 
sus características magnéticas y de grannlometrla son in­
suficientes para su empleo en los campos de aplicación an­
tes citados: mientras la magnetización de saturación (que 

es una propiedad intrínseca del producto) es elevada, la 
fuerza ooercitiva, inferior a 200 Oersted, es excesivamen­
te baja; además las características de granulometria del 
producto son inferiores: en efeoto, se obtienen partículas 
grandes, no homogéneas y poco alargadas.



El dióxido de cromo caracterizado por superiores 

valores de fuerza coercitiva y por partículas más pequeñas 
y más aciculares se obtieney por el contrario* calentando 
bajo presión anhídrido crómico en presencia de ciertos 

elementos modificadores o sus compuestos* en particular 

rutenio* telurio* antimonio y estaño. Estos elementos pe­
netran en la retícula cristalina del dióxido de cromo- Sin 

embargo* los productos asi obtenidos exhiben una magnetiza­

ción de saturación sustancialmente inferior que la del dió 
xido de oromo no modificado.

La patente italiana na 922.283 de la peticiona - 

ria describe un procedimiento para la preparación de dióxi­
do de cromo a partir de cromato de cromo (III) hidratado 
que tiene la fórmula CrgíCxO^)^-nHgO* en donde n tiene un 

valor comprendido entre 1 y 8. Este oromato de cromo hidra­
tado se descompone a CxOg a temperaturas comprendidas en­

tre 250RC y 50030 y bajo presiones comprendidas entre 80 y 

1000 atmósferas.
El produoto resultante exhibe buenas caracterís­

ticas magnéticas y granulomótricas. En efecto* la fuerza 
coercitiva puede alcanzar 350 Oersted* mientras que las 
partíoulas son pequeñas* alargadas y de dimensiones muy 
uniformes. Los mejores resultados se obtienen cuando n es­

tá comprendido entre 2 y 4.
Cuando n tiene un valor superior a 4 tiende a em­

peorar la fuerza coercitiva a medida que aumenta el valor 

de n. Cuando n excede de 8 el producto resultante es impuro 

debido a la presencia de CiOOH: bajo estas condiciones tam­

bién deordoe considerablemente la magnetización de satura-



La patente italiana n3 956*230 de la peticiona - 

ria* relativa a nuevas composiciones ferromagnóticas a ba­
se de OrOg modificado con lantanio* itrios bario o estron­
cio! muestra que la adición de estos elementos o sus oom - 

puestos permite obtener* utilizando el mismo procedimiento 
de la patente precedente* productos con fuerza ooercitiva 

aún superior (hasta unos 440 Oersted) y una magnetización 
de saturación poco inferior a la del dióxido de cromo no 

modificado^
También en este caso el mejor valor de n está 

comprendido entre 2 y 4 y cuando n es superior a 8 el pro­
ducto os impuro debido a la presencia de CiOOH.

El cromato de cromo (III) hidratado sé prepara 
a partir de una solución aouosa de cromato de cromo §ue 
debe evaporarse hasta obtener una pasta* que luego se des­
hidrata hasta alcanzar el valor de n requerido* que ástá 

comprendido* por lo general, entre 2 y 4. Este proceso de 
deshidratación resulta bastante oostoso.

Asi pues* un objeto del presente invento consis­
te en proporcionar un procedimiento simple y eoonómico pa­
ra la preparación de dióxido de cromo modificado.

Otro objeto de este invento oonsiste en propor­
cionar un procedimiento que permita obtener una buena fuer 
za ooercitiva sin reducir* en un grado apreciable* la mag­
netización de saturación del producto.

Otro objeto oonsiste en proporcionar un procedi­
miento que permita obtener un producto que exhiba buenas 
características de granulómetría* o sea oonstituido por



pequeñas partículas aciculares y uniformes.

Estos y todavía otros objetos pueden obtenerse 
con el procedimiento del presente invento según el cual 
se produce dióxido do cromo ferromagnútico mediante la 

descomposición tórmica de cromato de cromo (III) hidratado 
bajo elevadas presiones, operando como sigue: preparando 
una mezcla de Crg(CrO^)^.nHgO, en donde n tiene un valor 
comprendido entre 8 y 12, con pequeñas cantidades de ruto- 
nio o telurio o un compuesto de óstos, y calentando la mez­
cla a una temperatura comprendida entre 250RC y 500ac, a 
una presión de, por lo menos, 80 atmósferas.

La peticionaria ha descubierto, principalmente, 

que, utilizando en presencia de rutenio o telurio, valores 
de n comprendidos entro 8 y 12, no solo no so forma CrOOH, 
sino que so obtienen productos quo tienen excelentes propie­
dades magnóticas: en efecto exhiben una buena fuerza coer­
citiva junto con una magnetización de saturación particu­

larmente elevada, o sea muy poco por debajo de la del dió­
xido de cromo no modificado.

Además se ha descubierto que, do conformidad con 
el procedimiento de este invento, son suficientes cantida­
des particularmente pequeñas de rutenio o telurio para ob­
tener productos excelentes: por ejemplo 0,2% en peso cal­
culado como se explicará mas adelanto. De preferencia se 
utiliza telurio o un oompuesto de óste.

La cantidad de rutenio o telurio o de su compues­
to, calculada como elemento, con respecto al Crg(CrO^)^ an­

hidro, está comprendida, por lo general, entre 0,05% y 1% 
en peso. La oantidad preferentemente utilizada oscila, do



preferencia? entre alrededor do 0?1 % en peso y alrededor 

de 0?8%. Más preferentemente so utilizan cantidades oom - 

prendidas entre alrededor de 0?1% y alrededor de 0?5%. En 
el oaso del telurio se obtienen? por lo general? mejorqs 
resultados oon cantidades comprendidas entre alrededor de 

0?.1% y alrededor de O?2%
Además del rutenio metálioo es posible utilizar 

diversos compuestos de rutenio? tales oomo? por ejemplo : 
RuOg? Ru(OH)^ ? RuCl^? RuCl^? RuF^ ? RuBr^? Rul^? RuSg y 

Ru(0H)Cly De preferencia se utiliza RuOg-
Además del telurio motálioo es posible utilizar 

diversos oompuestos de telurio? tales oomo? por ejemplo? 

TeOg? TeOg? HgleOg? TeCl^? TeBr^ y TeSg. De preferencia se 
utiliza loOg.

El grado de hidrataoión del cromato de cromo? o 
sea? el námero de moles de HgO por mol de CrgfCiO^)^?' está 
comprondido entre 8 y 12? correspondiente al 24*2 y 32:3% 
en peso de HgO calculado oon respecto al cromato de aromo 

anhidro. '
Debido a que el cromato do cromo hidratado pe . 

prepara evaporando una solución do oromato de cromo (III) 
y secando sucesivamente la pasta hasta obtener un conteni­
do residual determinado de agua de hidrataoión? el námero 
de moles do HgO por mol de Org(OrO^)^ en la masa seca es: 
evidentemente? un valor medio? que puedo o no corresponder 
a un número entero? Por valores comprendidos entre 8 y 12 
se ontienden? por consiguiente? los números enteros 8': 9: 
10? 11 y 12 y cualquier valor intermedio entre óstos núme­
ros entoros.
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Por lo general se utiliza un grado de hidrata - 
oión comprendido entre 8?1 y 12? oscilando los valores 

preferidos entre 9 y 12. En el oaso del telurio los mejo­

res resultados se obtienen normalmente con valores compren 
didos entre 10 y 11. La temperatura a que se calienta la 
mezcla de partida oscila entro 2500C y 50000. Esta mezola 

se calienta? de preferencia? a temperaturas comprendidas 
entre 3200 y 4000 c.

El periodo de tiempo dcL calentamiento prclimi - 

nar utilizado para llevar la mezola do partida a las tem­

peraturas de reacción antes oitadas no es critico? lo mis­
mo es aplioablo al enfriamiento del CrOg al tórmino de la 

reaoción. El tiempo utilizado para estas operaciones se 
ajusta generalmente? por consiguiente? oomo una función 

de las oaraotoristicas de los aparatos de que se dispone.
El tiempo mínimo de residencia de la mezcla a 

las temperaturas de reacción antes citadas? necesario pa­
ra oonoluir la reacción? disminuyo como función de ía tem­
peratura? sin embargo? no se origina ningún problemá con 
la prolongación del calentamiento sobre este periodo do 
tiempo mínimo. En general se utilizan tiempos de residen­
cia a las temperaturas de reacción comprendidos entre 30 

minutos y 2 horas.
La presión con que se lleva a cabo la reacción 

significa la presión existente en el medio de reacción al 
tórmino do la roaoción. Debe tonorso en cuenta que la des­

composición del cromato de cromo a OrOg implica una gene­
ración de Og que? en ausencia de un dispositivo de desoar- 
ga? produce una elovaoión de la presión en la autoclave



en donde se produce la roacoión. Estas presiones finales 
de reacción están comprendidas: por lo general! seg&n el 

presento invento: entre 80 y 1000 atmósforas. Las presio­

nes superiores a 1000 atmósferas permiten obtener resulta­
dos igualmente buenos: pero su empleo resulta excesivamen­
te costoso. So opera: de preferencia: a presiones compren­

didas entre 200 y 500 atmósferas.
Por consiguiente: cuando prosuriza la autoclave 

antes del calentamiento es necesario; para alcanzar ep oa- 
1ionte la presión final deseada; tener en cuenta no solo 

la expansión térmica del gas de prosurización; sino tam - 
bión el O2 que se libera oomo consecuencia de la reacción 
y que genera de por si una presión quo es obviamente Supe­
rior contra mayor os la rolaoión entro el volumen de la 

mezcla de reacción y el volumen total de la autoclave: es 

necesario tener en cuenta también la presión que so crea 
en la autoclave debido a la evaporación en caliente del 
agua provinento de la mezcla reaocional; en la que S6¡ ha 

introducido por el agua de hidrataoión del cromato de oro­

mo. ^
La prosurización en frió puede llevarse a oabo 

por medio de un gas: por ejemplo oxigeno; aire o nitrógeno.
Opoionalmente puede introducirse agua en el espa­

cio huooo entre el matraz que oontione la mezcla de parti­
da y la pared de la autoclave: de este modo la presión do 
agua obtenida en condiciones oalicntps se deriva; preva- 

lentemente; do la evaporación del HgO asi adicionada pn 
lugar do la ovaporaoión del agua de hidrataoión dól oroma- 
to de oromo. Esta forma de prooodor no modifica el desarro-
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lio do la reacción ni los resultados obtenidos.
Además del telurio o rutonio pueden introduoirso 

en la mozola de partida otros elementos oonocidos como mo­

dificadores para el dióxido do cromoy por ejemplo hierro 

3. en el caso del rutonio* y hierro* itrio y cobro en el oaso 
del telurio. De preferencia so utiliza el hierro. Estos 
modificadores adicionales pueden introducirse en forma.de 

elementos o de un compuesto de éstos* su cantidad puede 

oscilar* por ojomplo* entre 0*1 a 1% on peso oaloulado*
3D. oomo elemento* con respecto al CrgíCiO^)^ anhidro.

El cromato de cromo (Ill)hidratado utilizado co­
mo material de partida* de conformidad con el presente in­
vento* os un oompuosto de tipo salino. Es soluble en agua 
y resulta amorfo bajo los rayos X.

15. Puede obtenerse mediante roaociones químicas sim­
ples* descritas desde hace tiempo on la literatura (para 
una lista oompleta véase* por ejemplo Gmelins Handbuch dor 

anorganisohen Che mié* Verlag Chemie (1962)* 8- Auflagó-Ohrom* 

Teil B* págs. IO4-IO5)-
20. Un método ventajoso para su obtenoión consiste

en reduoir CrO^ disuelto en agua con aloohol metílico en 
cantidad ostequiométrica sogán la reacción : ¿

5 CxOj + CH3OH .... CrgíCX)^ + 2HgO + COgJ
Luego so evapora la solución y se seca la pasta 

25. resultante hasta alcanzar el grado do hidrataoión deseado.

El secado so produce* por ejemplo* a 110-16000* bajo vacío.
El rutonio o el telurio y los otros modificado - 

res* do existir* pueden combinarse oon el cromato de oromo 
utilizando las técnicas de mozdado usuales.



El cromato de cromo hidratadoy por ejemplo* pue­

de molturarse on un mortero agata* junto con los modifica­
dores- Se ha encontrado que es particularmente ventajoso 
adioionar los modificadores? bajo agitaoión* a la sola - 
oión aouosa de cromato de cromo antes de obtener de ésta 

el cromato de oromo sólido: esto procedimiento permite* 
entre otros* obtener productos oon fuerzas coercitiva^ 

superiores.
A titulo de ejemplo so describe a continuación 

un aparato apropiado para llevar a oabo la reacción: la 

autoclave* do acero inoxidable u otro material apropiado* 
se equipa oon una primera válvula que permite crear* an­

tes del inioio de la reacción* una presión inicial deter­
minada a travós de una fuente de gas externa. Una segunda 
válvula permite descargar el gas una voz oompletada jLa 

reacción* después del enfriamiento do la autoclave. !
La autoclave oontione un manómetro para medir 

la presión. Una tormooupla * dispuesta en la masa de reao- 
oión* permito seguir* sobro un dispositivo de registro* 
el curso de la temperatura interna en función del tiempo.

La autoclave se calienta en un horno eléctrioo
!

de dimensiones apropiadas o en una cámara de circulación
t

de gas oalionto o por medio do sistemas análogos.
La oaraoterizaoión de los productos obtenidos 

se lleva a cabo como sigue:

- por medio de un difraotómetro de rayos X* por cuanto 

el CrOg exhibe* como se sabe* un espectro de difrao - 
oión oaracteristloo*

- a travós de un miorocosoopio electrónico* por ejemplo



50*000 aumentos* que permito definir las dimensiones* 

forma y distribución granulomótrica do las partículas 

obtenidas*
- modianto ovaluación de las características magnóticas 

siguientes: magnetización de saturaoión g)* magnoti- 
zaoión residual (^  y) y fuerza oooroitiva intrínseoa 
(Hoi)* respectivamente expresado en unidades elootro- 
magnétioas/g las dos primeras y en Oersted la tercera.

Los productos obtenidos utilizando el procedí - 
miento de conformidad con el presento invento exhiben el 
mismo diagrama de difracción a los rayos X que el OiOg no 
modifioado. Estos están compuestos por partículas acicula­
res y uniformes* cuya longitud es inforior a 1 miera.¡

La magnetización de saturaoión de los productos 
obtenidos se oncuentra muy poco por debajo de la del dióxi­
do de oromo no modificado. Los productos preparados a par­

tir de una mezcla de partida que contiene oantidados do 
rutenio o telurio no suporioros al 0*5% en poso con rospoo- 
to al cromato de cromo anhidro * oxhibon un ̂  ̂  generalmente 
superior a 86 unidades olcctromagn$ticas/g y pueden alcanr- 
zar o exceder las 88 unidades elcotromagn$ticas/g.

La fuerza coercitiva de los productos obtenidos 

es buena: para el telurio puedo alcanzar o exceder valores 
de 500 Oersted y la adición de un modificador adicional pue 
do elevarla* por ejemplo* hasta 600 Oersted.

Las ventajas principales del presente invento 
pueden resumirse oomo sigue:
- eá posible preparar dióxido de cromo modificado oon una
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buena fuerza coercitiva y buenas características gra- 
nulomótricas sin perjudicar apreciáblemente su magne­
tización de saturación;

- estos resultados se obtienen utilizando cantidades muy
5. reducidas de modificador, por lo que se alteran muy

poco las propiedades del dióxido de cromo;
- el procedimiento es simple y económico. En comparación 

con el mótodo de preparar CrO^ puro o adicionado con 
La, Y, Sr o Ba, tal como se describo en la patente

10, italiana nB 922 283 y na 956 , 230, se obtiene una ven­
taja considerable: el cromato de cromo debe deshidra­
tarse hasta un grado de hidratación de alrededor de 

10 (o sea hasta un contenido de agua do alrededor del 
28,5% en peso) en lugar de alrededor de 3 (o sea has- 
ta un contenido de agua de alrededor del 10,67% en 

peso): por consiguiente se simplifica considerablemen­
te la operación de deshidratación.

los ejemplos que siguen se ofrecen para ilustrar 
mejor la idea inventiva del presento invento.

20. EJEMPLO 1
El cromato de cromo (IIl), que ha de utilizarse 

como material de partida, se propara como sigue:
Se disuelven 2000 g de CrO^ en agua destilada, 

llevando el volumen de la solución a 4 litros.

25. Se introduce la solución en un matraz do cuatro
cuellos con una oapacidad de 10 litros, equipado con agi­
tador, refrigerador de reflujo y termómetro

Se instilan 128 g de CH^OH y se calienta el con­
junto hasta ebullición, dejando que hierva durante unas 15
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15.
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25.

horas; hasta la completa reacoión del alcohol, que se 
transforma en COg* Se extraen 30 oc de la solución sobre 
los que se determina la relaoión Or^/or^* mediante titu­

lación yo domó trica de cromo hexavalente y determinación
del cromo total después de oxidación de Na o2 2*

La relación asi determinada resalta igual a
1;5*

Se determina también la concentración del cro­
mato de oromo anhidro en la solución:resulta igual a 478 
g/1 de 0 ^ 0 x 0 ^ .

Se introducen 104;6 oo de solución, correspon­
diente a 50 g de OrgíCrO^)^ anhidro, en un recipiente de 
vidrio y se oombina, bajo intensa agitación, con 0,1316 g 

de RuDg: la cantidad mezclada resulta igual a 0,2% ?n pe­
so de Ru oon respecto al cromato de oromo anhidro. '

El recipiente, en el que se mantiene constante
!

la agitaoión, se calienta luego en baño de agua, pa^a ha-
!

cer que se evapore el agua en exoeso y obtener una pasta 
suficientemente espesa, que se seca a continuación qn una 

estufa a 160aC bajo vacio, hasta obtener el cromato de
cromo (III) sólido con 10 moléculas de H-0 de hidrataoión.¿ ,

Después de cuidadosa molturaoión en un montero 
agata se introduce el sólido en un matraz de titanio de 
130 oc que so dispone en una autoclave del tipo anterior­

mente descrito, oonstruida en acero inoxidable y con un 

volumen interno de 20' cc.
En el espacio hueco entre el matraz.y la pared 

de la autoclave se introducen 200 oc de agua destilada.
Se calienta la autoclave en una cámara de oir-
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colación de gases calientes. Por medio de una botella-de 
oxigeno se orea en el interior de la autoclave ana prp - 

sión de 125 atmósferas al inicio de la prueba*
Luego; durante el calentamiento; se eleva la 

5 presión en el interior de la autoclave; por efecto del

oxigeno que se forma; del agua que se evapora y de I3 

expansión tórmica de los gases* Al oabo de 3 horas la tem­
peratura en el interior de la autoclave alcanza 340ac y 
se mantiene a esta temperatura durante 120 minutos; la 

10. presión final es de 350 atmósferas.

Despuós del enfriamiento se descarga la presión 
y se abre la autoclave. En el reoipiente se forma un pol­

vo negro que se muele luego en un molino de bolas; se la­
va oon 'agua hasta que el agua de lavado es límpida y se 

15. seca en una estufa.
El diagrama de difracción a los rayos X del pro 

ducto obtenido revela que está constituido por CrOg- La 
fuerza coercitiva del producto y su relaoión se
determina mediante un histeresigrafo de corriente alterna 

20. que trabaja con un campo de alrededor de 1000 Oersted.

Hoi es do 405 Oersted; mientras que la relación ¿ y / ¿ a  
es de 0;52: La magnetización de saturaoión se determina 

por medio de un magnetometro de muestra vibrante; del ti­
po Foner; capaz de suministrar un campo máximo de 18¡000 

25. Oersted. La ^ g  asciende a 87;5 unidades eleotromagnóti - 

oas/g*
óLa U  „ del dióxido de cromo no modificado; me- s

dida oon el mismo aparato; asciende; por lo general a 88;0 

- 88;5 unidades ele otromaguétioas/g.
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La relación media de longitud/anchura de las 

partioulas es de 6:1 * su longitud media es de O #4 mi­
eras.

EJEMPLOS 2 a 5
Se repite la prueba del ejemplo 1 modificando 

la cantidad de RuOg introducida en la solución de croma­
to de cromo# para obtener en la mezcla de partida dis­

tintos porcentajes en peso de rutenio oon respecto al cro­
mato de oromo anhidro. Los resultados se exponen en la 
Tabla 1

TABLA I

Na do 
la 

prueba
Na de moles 
de agua de 
hidratación

% en peso de 
rutenio oon 
respeoto al
anhidro ^

Hoi
¿>s

2 10 0#1 345 88,3 0^40
3 10 0#3 375 87,6 Oj43
4 10 0,5 330 86#6 0¡39
5 10 0#8 290 85,1 0#37

EJEMPLOS 6 - 9  ¡
Se opera como en el ejemplo 1# excepto con'res­

pecto a las modalidades siguientes:

- el secado en estufa se lleva a cabo hasta alcanzar gm -  

dos de hidratación del cromato de cromo hidratado dis­
tintos a 1o# y más concretamente iguales a 8# 9 y 12;

- en la prueba 9 la cantidad de RuOg introducida en la 

solución de cromato de cromo es tal que se obtenga



en la mezola de partida 0,5 % Re rutenio con respeoto 
al cromato de cromo anhidro.

Los resultados obtenidos se exponen en la Ta­
bla 2.

5. TABLA 2

Na de la 
prueba

Na de moles 
de agua de 
hidgstación

% eh peso de rutenio 
con respecto al 
Cr„(CrO„)., anhidro

Hoi ¿?s i/ j*) s

6 8 0*2 310 87*9 o ; 3 7

7 9 0,2 370 88,2 0,44
8 12 0,2 285 88,1 0*38
9 12 0,5 320 86,7 0¡40

EJEMPLO 10
Se opera oomo en el ejemplo 1; a exoopción de que:

- se introduce rutenio en forma de RuCl^, en cantidad 
tal que el rutenio adicionado sea del 0,2% con respec­
to al CrgíCiO^?

- el secado en estufa se lleva a cabo hasta alcanzar un 
grado de hidratación de cromato de cromo igual a 9.

El producto obtenido exhibe una fuerza coerciti­
va de 300 Oersted.

EJEMPLO 11 -
Se opera como en el ejemplo 1? a excepción de 

que a la solución de cromato de cromo se le adiciona'* ade­

más de RuOg* también alfa-FegOy
El alfa-FegOg se prepara como sigue: se hidroliza 

unajsoluoión de FeCl^ con NH^ hasta un valor de pH de 9:7* 
Después del filtrado se lava la torta con agua 

hasta que desaparece el ión 01*". so dispersa la torta en
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agua y se deja hervir la suspensión durante 1 hora. Se fil­
tra de nuevo y se seca. El producto sólido resultante se 

moltura en húmedo en una jarra giratoria conteniendo bolas 
de porcelana^ durante 15 horas. Se filtra de nuevo y se adi 

5 ciona la torta resultante a la solución de cromato de cro­

mo en cantidad tal, que la adición* oaloulada como hierro* 
es igual al 0*5% en peso con respecto al cromato de cromo 
anhidro. El producto obtenido exhibe una fuerza coercitiva 
de 480 Oersted.

10. EJEMPIOS 12 - 26

En estos ejemplos so utiliza un compuesto de te­
lurio en vez de un compuesto do rutenio.

La solución de cromato de cromo* preparada de 
conformidad oon las modalidades del ejemplo 1* se adiciona 

15* oon cantidades variables de TeO^* de modo que la adición de 
telurio resulta ser* según la prueba* de 0*1* 0*2* 0*3* 0*4* 
0*5 o 0*8% en peso oon respecto ai Org(CrO^)^ anhidro.

La prueba se prosigue de conformidad con las mo­
dalidades del ejemplo 1* aloanzando un grado de hidrataoión 

20. de 8* 9* 10* 11 o 12* dependiendo do la prueba.

Los resultados obtenidos se exponen en la Tabla3. 
La muestra ns 15 tiene una longitud media de las 

partículas de 0*22 mieras y una relaoión media de longitud/ 
anohura de 12:1. El 70% de las partioulas tienen una ^Longi- 

25. tud comprendida entre 0*15 y 0*32 mieras y una relaoión Ion 
gitudinal/anoho comprendida entro 8:1 y 19:1. ¡

La prueba na 15 so repito por dos veoes modifican 
do la temperatura y presión finales. Más concretamente* so 
utilizan 380aC y 340 atmósferas en la segunda prueba* míen-
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tras que 320a o y 280 atmósferas se utilizan en la tercera 
prueba. Los tres productos exhiben los mismos valores de

Hoi, ó  g  y (!) p / b  s
El oontenido de telurio de las muestras 15 y 18 

se analiza mediante espectrometría de masa: la muestra 15 

revela 0,25% en peso de Te con respecto al Cr02' mientras 

que la muestra 18 revela el 0)33%.
TABLA ̂

10. ^  de la 
Prueba NB de moles de 

agua de hidra- 
taoión

% en peso de te­
lurio con respec 
to al Crr,(CrÔ )*n 
anhidro*^ ^

Hoi ¿ y  ¿  s

12 10 0,1 510 9:1 0?59
13 11 0,1 495 - T
14 ' 9 0,2 480 - r

15. 15 10 0,2 535 87:1 0',58
16 11 0,2 535 - T*

17 12 0,2 520 - r7
18 10 0,3 480 87:4 0,55
19 12 0,3 510 - -

20. 20 9 0,4 415 - -
21 10 0,4 48o 84:3 0,55
22 11 0,4 455 - i*
23 8 0,5 370 87:0 0;44
24 10 0,5 420 86,1 0¡51

25. 25 12 0,5 400 86,3 0<,48
26 10 0,8 360 83:9 0:42

EJEMPLO 27
En esto ejemplo la solución de cromato de cromo prepara-
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5.

10.

15.

20.

25.

da de conformidad con las modalidades del ejemplo 1 se 
adiciona con telurio metálico en una cantidad de 0?5% en 
peso con respecto al CrgíCrO^)^ anhidro.

Se siguen las modalidades del ejemplo 1 hasta 

alcanzar un grado de hidrataoión de 10.
El producto obtenido tiene una fuerza coerciti­

va do 330 Oersted.
EJEMPLOS 28 - 30

So opera como en el ejemplo 15? a excepción de 
que se adicionan también otros modificadores? ademáq del 

TeOg? a la solución de cromato do oromo.
En la prueba 28 se adioiona alfa-FegO^? prepara­

do como se ha descrito en el ejemplo 11? en una cantidad 
tal que se adicione el 0?75% en poso de Fe con respeoto 
al cromato de cromo anhidro.

El producto resultante exhibe las característi­

cas siguientes:

Hci = 600 Oersted? L  g = 84?2 unidades electromagnéticas/g?

? ) : / b s  = °'57
En la prueba 29 se adiciona YgO^ en una canti­

dad tal que se adicione el 0?50% en peso de Y con rbspeo- 
to al cromato de cromo anhidro. El producto asi obtonido 

exhibe las características siguientes:
Hci = 555 Oersted? ^ = 86? 2 unidades electromagnéticas/g:

T) j/ lis = °'59'
En la prueba 30 se adiciona OuO.nH^O en una can­

tidad tal que se adicione el 0?50% en peso de Cu cop res­
pecto al cromato de cromo anhidro. El producto obtenido 
exhibe las características siguientes:
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5.

10.

15.

20

25-

Hci = 560 Oersted? = 92,9 unidades electromagnéticas/g

b / b .  = ° ' ^
REIVINDICACIONES

Desorito el objeto del presente invento se de - 

claran nuevas y de propia invención las siguientes reivinr- 
dicaciones con prioridad de la solicitud de patente ita­

liana núm. 28915 A/75 del 31 de octubre de 1975.
1. - Un procedimiento para la preparación de 

dióxido de cromo ferromagnético, esencialmente modifica­
do mediante descomposición térmica de cromato de oromo 
(III) hidratado bajo elevada presión) caracterizado 
porque so prepara una composición de Crg(OiO^)^.hH^O, en 

donde n está comprendido entre 8 y 12) oon pequeñaq can­
tidades de rutenio o telurio o un compuesto de éstos y 
porque se calienta la composición a temperaturas compren­

didas entre 2503C y 5003C bajo una presión de por lo mo­
nos 80 atmósferas.

2. - Un procedimiento^ do conformidad cpn la 
reivindicación 1) caracterizado porque particularmente 
se utiliza teluro o un compuesto de éste,

3. - Un procedimiento, do conformidad cpn la 

reivindicación 1 o 2, caracterizado en su realización 
porque la cantidad de rutenio o teluro o un compuesto de 
éstos, oaloulada como elemento, está comprendida entre 

0,05 y 1% en peso con respecto al Or^tCrO^)^ anhidyo.

'4*- Un procedimiento, de conformidad cpn la
¡i

reivindicación 3) caracterizado porque especialmente la 
cantidad de rutenio o teluro o un compuesto de éstos 

está comprendida entre 0,1 y 0,5% en poso.



5.- Un procedimiento! de oonformidad oon la 
reivindicación 4* caracterizado porque más particularmen­
te la cantidad de teluro o de su compuesto está compren - 
dida entro 0 ,1 y 0,2% en peso.

p. 6.- Un procedimiento, de oonformidad con una

o más de las reivindicaciones anteriores, caracterizado 
porque n tiene un valor comprendido entre 9 y 12.

7 . - Un procedimiento, de oonformidad con la 
reivindicación 6, caracterizado porque, en el caso del

10. telurio o de su compuesto, n tiene un valor comprendido

entre 10 y 11.
8. - Un procedimiento, de oonformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1 , 3, 4 y 6 anteriores, 
caracterizado porque el compuesto do rutenio es dióxido

15 de rutenio. í.
9. - Un procedimiento, do conformidad cop una 

o más do las reivindicaciones l a 7 , anteriores, carac­

terizado porque el compuesto do teluro es dióxido do te­
luro.

20 10.- Up procedimiento, de oonformidad con una

o más de las reivindicaciones anteriores, caracterizado 
porque la temperatura está comprendida entre 320a y. 4003 0.

11 - Un procedimiento, de conformidad con una 
o más de las reivindicaciones anteriores, caracterizado

25 porque la presión está comprendida entre 200 y 500 atmós­

feras -
12.- Un procedimiento, de oonformidad oon una 

o más de las reivindicaciones anteriores, caracterizado 
porque so adiciona rutenio o teluro o un oompuesto de ós-
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tos a urna solución acuosa da cromato de cromo (III) *ypor­
que la mezcla de partida se prepara evaporando esta solu­

ción y secando sucesivamente la pasta así obtenida.

13. - Un procedimiento? de conformidad con una 
5. o más de las reivindicaciones procedentes? caracterizado

porque se adiciona a la mezcla un elemento modificador 

adicional o un compuesto de éste.
14. - Un procedimiento? de conformidad con la 

reivindicación 13? caracterizado porque la cantidad del
10 otro elemento modificador o do su compuesto está compren­

dida entre 0?1 y 1% en peso? oaloulado oomo elemente? con 
respecto al Cr^íCrO^)^ anhidro.

15-- Un procedimiento? de conformidad con la 
reivindicación 13 o 14? caracterizado porque el otro ele- 

15 mentó modificador es hierro.
16.- Un procedimiento para la preparación de 

dióxido de oromo ferromagnótico.
Según se doscribe y reivindica en la presente 

memoria descriptiva que consta do 22 hojas foliadas y es- 
20. critas a máquina por una sola cara. [
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