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"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS M  HITA VALVULA DE T IF O  DE SE  

TA REFRIGERADA POR CIRCULACION DE UN FLUIDO REFRIGERANTE».

La invención se re fie re  a una válvula de máquina* 
y principalmente a  una válvula del tipo  de se ta  refrigerada 

5. por circulación de un fluido refrigeran te  para motor de com­
bustión interna*

Las válvulas de este tip o  están constituidas gene­
ralmente por un vástago y una cabeza postiza» efectuándose l a  
unión a rosca por medio de un asiento roscado previsto sobre 

10. e i  contorno del vástago en l a  proximidad de una de sus extra 
mldades, y de un mandrilado ax ia l roscado previsto en l a  ca­
beza. Generalmente, ex iste a pesar de todo un ligero  juego 
entre la s  roseas, y para asegurar un mejor bloqueo de l a  ca­
beza y del vástago, se  efectúa una soldadura ind irec ta  que -  

15. permite re lle n a r lo s  in te rs tic io s  de la s  roscas. En efecto , es 
muy importante asegurar una buena rig idez del conjunto cabeza-* 
vástago de l a  válvula 1c que tiene por consecuencia principal 

( mente impedir la s  fugas de fluido refrigeran te  en su unión.
Además, es preciso prever un apoyo perfecto de l a  

20. cabeza de válvula contra su asiento, lo que presenta proble­
mas en la s  válvulas del tipo  de se ta  refrigeradas por circu­
lación  de un fluido re frig eran te , por e l  becbo de que la  ca­
beza es en parte busca para d e fin ir  una cavidad en cuyo in te  
r io r  c ircu la  e l fluido re frigeran te , estructura que es suseej) 

25* t ib ie  de deformarse más rápidamente bajo l a  acción de la s  a l 
ta s  temperaturas que una estructura con cabeza maciza*

La invención se re fie re  a una nueva estructura de 
válvula, principalmente a l  n ivel de l a  cabeza, que permite a 
l a  vez tener una buena rig idez del conjunto eabeza-vástago,

30.  y un mejor apoyo a lo s  choques de la  válvula contra su aoiea
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Para obtener una unida rígida» es in teresan te  tener 
una superficie de contacto lo  roas grande posible entre l a  ca 
besa y e l vástago, es decir lim ita r  la s  dimensiones de la  ca  

% vidad de enfriamiento prevista en l a  cábese de l a  válvula* 
Esta comprobación es importante» ya que permite re  

so lver a l  mismo tiempo un problema a l n ivel del sistema de en 
friamiento en caso de que e l  fluido refrigeran te  sea aceite* 
En efecto» se tiene in te rés  en que todo e l volumen hueco da 

10* la  válvula, que forma l a  capacidad de fluido re frig eran te , eje 
té  siempre lleno de fluido para p a lia r  una circulación insu­
fic ien te  del ace ite  evitando igualmente en caso do llenado -  
incompleto, l a  proyección por sacudidas del aceite  prlncipaL 
mente sobro la s  partes ca lien tes de l a  válvula (efecto cono— 

15. oído bajo e l nombre de efecto "shaEcer*), es decir e v ita r  e l  
sobrecalentamiento del aceite  estancado en una parte del s is  
tama de refrigeración* Este sobrecalentamiento puede tener — 
consecuencias desagradables» ya que puede provocar un craqueo 
del aceite  teniendo como resultado una coqulzaclón susoeptl— 

20, blo de o b stru ir e l pase del flu ido refrigeran te  principal­
mente a l  n iv e l de l a  cámara anular de la  cabeza de l a  válvula, 
cuando la  misma tien e  una sección transversal claramente más 
importante que l a  sección transversal de lo s  canales de a l i ­
mentación con fluido re frig eran te .

25* Así pues, l a  invención resuelve simultáneamente dos
problemas, y e l hecho de reso lver uno resuelve automátlcsmen 
te  e l  o tro , y viceversa* En efecto» s i  se reduce l a  sección 
transversal de l a  ©amara anular de enfriamiento en l a  cabeza 
de l a  válvula para aumentar l a  in te rfac le  de unión entre l a  

30* cabeza y e l  vástago» se asegura una mejor circulación del —



flu ido re frig eran te . Inversamente, s i  se redase l a  sección -  
transversa l de l a  cámara anular de enfriamiento en l a  cabeza 
de l a  válvula para asegurar un mejor enfriamiento, se aumen­
t a  automáticamente l a  in te rfac ie  de unida entre l a  cabeza y 

5. e l vástago*
l a  invención tien e  pues por objeto una válvula prin 

cipalmeate para motor de combustión in terna del tipo en for­
ma de se ta  refrigerada por circulación de un fluido refrigeran  
te  t a l  como aceite* y que se compone de un vastago, una oábe 

10. sa anular formando dos piezas ensambladas entre s i ,  y com— — 
prendiendo dos canales sensiblemente longitudinales, de ida 
y vuelta  respectivamente del fluido re frig eran te , mecaniza­
dos en e l  vástago de l a  válvula, en comunicasión con dos ca­
na les  sensiblemente transversales, de ida y vuelta re sp ee ti-  • 

15. vamente, mecanizados en l a  cabeza de l a  válvula, en comunica 
ción a su vez con una cámara anular mecanizada en dicha cabe 
sa , caracterizada por l a  combinación del conjunto de l a  cabe, 
za y e l vástago únicamente por soldadura ind irec ta  a lo  l a r ­
go del conjunto de su in te rfac ie  y por l a  sección l ib re  son­

go* siblemente uniforme de paso del fluido de refrigeración den­
tro  de toda l a  válvula, tanto en su cola como en su cabeza* 

Según o tra  c a ra c te r ís tic a  de l a  invención, se efec 
túa l a  anión de l a  cabeza y e l vástago por roseado sobre una 
parte de l a  in te rfa c ie  de unión, y por soldadura ind irec ta  so 

25* bre l a  to ta lid ad  de l a  in te rfac ie  de unión*
Otras ventajas, ca rac te rís ticas  y de ta lles  aparece 

raa más claramente con ayuda de l a  descripción explicativa -  
que va a segu ir, hecha con referencia a los dibujos anexos -  
dados únicamente a t í tu lo  de ejemplo,, y en I 03 ques 

30* -  l a  f i  ¿pira t  es una v is ta  en corte longitudinal de
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una válvula de acuerdo con l a  invención con unión por rosca 
y soldadura in d irec ta , aegtín un primer modo de realización ,

-  l a  figura 2 es una v is ta  en corte longitudinal -  
de una válvula do acuerdo con l a  invención, con una unión — 

5* efectuada tínicamente por soldadura in d irec ta , segdn un según 
do modo de realización .

Con referencia a l a  figura 1, la  válvula 1 de acaer 
do con la  invención coaprende un vástago 2 y una cabeza anu­
l a r  3 adaptada cobre una extremidad del vástago 2 . EL vásta­

te* go 2 de válvula comprende, hacia su extremidad que debe se r 
ensamblada con la  cabeza 3 una parte c ilin d ric a  4 provista -  
de una rosca ex te rio r 5, y termina por una parte c ilin d rica  
6 de mayor diámetro que delim ita «a respaldo 7 entre dichas 
partes c ilin d ric a s ,

15.  La cabeza do . válvula 3 es de forma tronoocónica,
y comprende tai mandrllado ax ia l aterrajado 8,  terminado por 
un mandrllado 9 de mayor diámetro* Una cámara 10 está  re a l i­
zada sobre l a  pared in te r io r  del mandrllado 9, en e l  prolon­
gamiento del respaldo 7 del vástago 2, con e l f in  de d e fin ir 

20,  una vez ensamblado e l  vástago 2 y  l a  cabeza 3 ana cámara anu 
l a r  de refrigeración 11,  l a  cámara 11 de refrigeración coma 
n ica  con dos conductos longitudinales 12 y 13 de l a  co la 2 -  
de l a  válvula 1 por medio de dos conductos transversales 14 
y 15 respectivamente. Los conductos longitudinales 12 y 13 — - 

25* comunican respectivamente con dos o r if ic io s  radiales de en tig  
da y sa lid a  del fluido refrigeran te  16, 17 que desembocan ha 
d a  e l ex te rio r, loo cáceles longitudinales 12 y  13 sen obs­
tru idos por una pieza 18 adaptada por soldadura sobre la  ex­
tremidad del vástago 2 opuesta a l a  cabeza 3 de l a  válvula 1 $ 

30* estando asociada esta  pieza 18 con e l balancín de mando (no
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representado) de l a  válvula 1.

1.a cabeza 3 de l a  válvula 1 está  provista de un -  
asiento anular 20 do estanque!dad que se aplica en e l curso 
del c ie rre  de l a  válvula sobre un asiento (no representado)

5. acondicionado en l a  culata*
l a  unida del vástago 2 y de l a  cabeza 3 se efectúa 

de una parte roscando l a  cabeza a l  n ivel de su mandrilado — 
QTrtai aterrajado 8 sobre l a  parte c ilin d ric a  4 del vástago 2 
provista de su rosca ex te rio r15* y Úe o tra  parte por soldada 

10* ra  in d irec ta  sobro toda l a  in te rfac ie  de unión para asegurar 
una buena fijac ió n  del vástago 2 y  de l a  cabesa 3» es decir 
a  l a  Vez alrededor de l a  parte c ilin d ric a  4 y de l a  parte c i  
l in d ric a  6 del vástago 2* Una ves ensamblada» la  superfic ie  
Se extremidad de l a  parte c ilin d ric a  6 del vástago 2 femando 

15* cara torminal de l a  parte extrema de dicho vástago se encuen 
t r a  s i  enrasara!ento alineado con l a  cara correspondiente de 
l a  cabesa 3 de l a  válvula y forma l a  parte cen tra l de l a  mis. 
raa*

La soldadura ind irec ta  es efectuada de una manera 
20» en s i  conocida por medio de an illo s  de soldadura 21 calenta­

dos después de su montaje*
Coa referencia a l a  figura 2» se ha representado — 

nr)a válvula 1 que d if ie ra  de l a  representada en l a  figura 1 

por e l  hecho de que se re a liz a  l a  unión únicamente por sóida 
25. dura indirecta*  En este caso, l a  parte c ilin d ric a  4 del vás­

ta lo  2 de l a  válvula no comprende rosca ex te rio r 5* y en l a  
Cabeza 3 están mecanizados simplemente dos mandrilados 22 y 
23 de diámetro diferente para delim itar un respaldo 7' idén­
tico  a l  respaldo 7 de l a  válvula representada en l a  figura 1* 

30.  Además* l a  cámara anular 11 está  delimitada por un
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rebajo anular 24 mecanizado sobre l a  superfic ie In te r io r  de 
l a  parte c ilin d rica  6 de extremidad del vástese 2 y por l a  ~ 
parta correspondiente del respaldo 7* una rea  adaptada la  ca 
besa 3 sobre e l vdstago 2*

5* Efectuándose l a  unida únicamente por soldadura in ­
directa» es importante destacar que lo s  In te rs tic io s  entre -  
l a  cabeza y e l váotago pueden se r de cualquier forma» con pt* 
feroncla la  más fá c i l  de re a liz a r  induotrlalroente*

3?al válvula (figura 1 <J 2) presenta una gran venta, 
10.  ja  por e l hecho de que e l  vástago 2 y l a  cabeza 3 se encuen­

tran  en contacto continuo sobre prácticamente toda su in te r -  
fac ie , lo  que permite tener una unida perfectamente rígida» 
que ofrece un apoyo muy bueno a lo s  choques de l a  válvula con 
t r a  eu asien to . Además» gracias a loo respaldos 7 y  7*» se -  

15. asegura un buen posicionnmiento y un Mea apoyo de l a  cabeza 
3 sobre e l  véstago 2.

De o tra  parte , según se ha representado en loo dos 
modos de realización, loo canales de enfriamiento 12, 13» 14, 
15 y l a  cámara anular 11» tienen una oeccióa traneversal sen 

20.  siblemente uniforme lo  que permite asegurar una circulación
de aceite  perfecta en e l  sistema de enfriamiento* De este ®o 
do, oe tiene l a  seguridad de que todo e l  volumen hueco de la  
válvula que forma l a  capacidad de aceite  refrigeran te  es tá  -  
siempre lleno de aceite a l 100$ evitando as í todo riesgo de 

25. craqueo susceptible de se r  provocado por sobrecalentamiento 
del aceite  sotaneado provocando un craqueo del aceite que t l e  
ne como resultado una coquizaeidn susceptible de o b stru ir  e l 
paso del fluido refrigeran te  principalmente a l n ivel de la  ca 
mara anular do enfriamiento*

30.  Sor consiguiente» l a  disminución de l a  sección trans



versa l Se la  cámara Se enfriamiento Se l a  válvula» permite — 
aumentar l a  in terí'ac ie  Se unida entre o l vástago y l a  cateen 
y aumentar a s í  l a  rig idez del conjunto. Restituyendo l a  sec­
ción transversa l Se l a  cámara Se enfriamiento sensiblemente 

5» a  l a  sección transversal de lo s  canales Se alimentación, se 
asegura una mejor circulación del ace ite , y se ev ita  e l r ie ¿  
ge de un sobrecalentamiento del ace ite  estancado en la s  par­
tes; del sistema. Se refrigeración* Inversamente, una mejor — 
circulación del fluido refrigeran te  por disminución de l a  — 

10. sección transversal de l a  cámara anular de enfriamiento, aumea 
t a  l a  ln te rfac ie  Se unión entre e l váetago y l a  cabeza, y — 
por consiguiente da una mejor rig idez a l conjunto de la  cábo_ 
za y del váetago *

Evidentemente, la  invención no se Umita en manera 
15, alguna a  los modos de realización ene no han sido representa 

dos más que a  t i tu lo  de ejemplo, sino que comprende todos — 
loa equivalentes técnicos de lo s  medios descritos, a s i  coa» 
su combinación» s i  lo s  mismos son realizados y llevados a la  
práctica dentro del marco de la s  reivindicaciones que se se* 

20.  Salaran a continuación*
I? 0 T A

la  Patento de Invención que se s o l ic i ta  por veinte 
años para España, do acuerdo con l a  vigente Legislación, de­
berá recaer sobres «ESRFECCIOEAEIEÍISOS IK2RQ3J0CIS0S m  UHA -  

25. 7A1TOM DEL 2IP0 DE SETA REFRIGERADA POR CIRCUIACIOH DE DI -  
PUJIDO líEPRIGERAWTEn, con Prioridad de la  so lic itu d  de Peten 
te  en Francia n£ 75 33 197 del 30-10-75, y Prioridad de l a  so 
l ic i tu d  de Certificado de Adición en Francia nQ 76 28 993 de 
fecha 27 del 9 de 1976:, segán la s  ca rac te rís ticas  esenciales 

30* de la s  siguientes?
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a S l Y I H P I C A C I O f f E S  

1»*- Perfeccionamientos introducidos en ana válvula 
del tipo  de se ta  refrigerada por circulación de un fluido re 
frigarante* t a l  como aceite» y cuya válvula se compone de un 

5* vástago, ana cabeaa anular formando dos piezas ensambladas -  
una con otra* y comprendiendo doo canales sensiblemente longi 
tud ináles, respectivamente de ida y vuelta dol fluido r e f r i ­
gerante» mecanisados en e l vástalo de la  válvula, en comunioa 
cidn con dos canales sensiblemente transversales, respectiva 

10* mente do ida y vuelta , mecanisados en l a  cabeza de l a  válvu­
la» en comunicación a su ves con una cámara anular mecaniza­
da en dicha cabeza» caracterizada por l a  combinación del con 
Junto de l a  cabeza sobare e l vástago por soldadura ind irec ta  
a lo  largo del conjunto de su in te rfao lo , y por l a  sección -  

15* l ib re  sensiblemente uniforme de paso del flu ido de e n fr ia - -  
miento en toda l a  válvula» tanto en su cola como en 3u cabe­
za*

23 .- Perfeccionamientos introducidos en una válvu­
l a  del tip o  de seta refrigerada por circulación de un fluido 

20* re frigeran te , según l a  reivindicación 1» caraoterisada dicha 
válvula porque oe efectúa l a  unión de l a  cabeaa sobre e l vás 
taso por roscado cobre una parte de cu in te rfa e le , y por 30l_ 
dadora ind irec ta  a lo  largo del conjunto de su ia te r fa c ie ,

3®.* Perfeccionamientos introducidos en una valvu- 
25. la  dol tipo de se ta  refrigerada por circulación do un fluido 

refrigerante* según l a  reivindicación 1 ó 2» caracterizada di 
cha válvula porque a l  n ivel de su In te rfac ie  con la  cabosa, 
e l  vástase está  constituido por una primera parte c ilin d ric a  
eventoalnente roscada» y una segunda parte c ilin d ric a  do a a - 

30* yor diámetro» coya superficie de extremidad lib re  formando ca

*  8 »
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ra  term inal de l a  parte extrema de dicho vástago se encuentra 
en enrasara!ento alineado con la  cara correspondiente de l a  ca 
beza da l a  válvula, y forma la  parte cen tra l de l a  misma*

4S„- MPEHPECCIOsAl.lIISIf OS EJISODUCIBOS M OTA ?¿LW 
5 . M  DEL JIPO DE SECA BEFRIC-SaABA POR CIRCULACION DE TO FLUIDO 

REFRIO* ERAUTE*'.
Segán queda sustancislmcnte descrito  en l a  presente 

memoria que consta de nueve hojas, e sc ritas  a máquina por —• 
una so la  cara y acompañada de dibujos.

1 0 .  Madrid, 2 3 OCT. 1976
SOCISTE D’ EIODES DE MACHINES TIISRISI
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