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La presente invencidén se refiere a dispositives fotoemi
sores que comprenden un elemento fotoemisor de funcionamiento
eléctrico, _

Tos diodos fotoemisores o luminiscentes de la tecnologfs
5e anterior, se han utilizado para la fabricacibn de dispositivos

del tipo de enchufe que reemplazan a las lémparas de cuadros de

conmutacidén, teclados o similares, Dichos dispositivos de diodo§
fotoemisores o luminiscentes ofrecen ciertas ventajas sobre lasl
lémparas tradicionales de filamentos de carbono y de tunsteno pz
10, ra cuadros de conmutacién, Estas ventajas comprenden un consumo
de energf{a sensiblemente reducido, menor riesgo de quemaduras pa
ra el personal, materiales preferibles como son los pldsticos,
vida @il mucho més prolongada, mayor fiabilidad y menores cos~
tos de mantenimiento,
15. No obstante, estos dispositivos de la tecnologfa ante-
rior son costosos debido a las técnicas costosas de ensamble que
comprenden operaciones complejas tediosas, con gran cantidad de
mano de obra y montaje individual; as{ como el emplec de piezas
costosas,
20. Otros inconvenientes de los dispositivos de la tecnolo-
gla anterior incluyen su falta de solidez y resistencia. Son sub
ceptibles de quedar sueltos; por ejemplo, se rompen con facilided
las uniones de metal con metal y de metal con pldstico,

0tro inconveniente de los dispositivos de la tecnologia

25, anterior, es la tendencia que tienen a girar libremente en sus

casquillos, por lo que se pierde el contacto eléetrico apropiado,

1

!
Los inconvenientes citados de la tecnologia anterior se
|

evitan en un dispositive fotoemisor o luminiscente que se carac-
i

teriza porque compreade dos contactos alargados, separados y coeg

30. tensivos, acoplandose dicho elemento fotoemisor eléctricamente eé
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tre los extremos adyacentes de dichos contactos, y un recinto
aislante alargado formado alrededor de los contactos y entre lo
mismos, estendiendose los bordes exteriores alargados de los co
tactos mds 2114 de los lados alargados de la base, formando ter
5e minales para el dispositivo.

Ia figura 1 es una vista en persﬁectivé de un dispositi

vo de diodo fotoemisor o luminiscentes, del tipo de enchufe, del
{

base alargada de deslizamiento, segin el presente invento. |

La figura 2 es una vista de la figura 1 tomada a lo laé
10, go de las lineas de corte transversal 2-2 de la figura 1, e ilué

tra los cantos de una montura de conexidn que se estienden mds l
alld de la superficie planas de la base de deslizamiento del di
positivo de la figura 1.

Lag figuras 3, 4 v 5, ilustran varias etapas en el pro-
15. ceso de montaje del dispositivo de la figura 1. ILa figura 6 ilqé
tra otra modalidad variante del presente invento,

Ias figuras f, 8 y 9 ilustran diferentes modalidades dél
invento; y

Ia figura 10 es un diagrama esquemdtico que ilustra una
20. forma con la cual se puéde conectar el dispositivo de la figura
9 para ofrecer proteccidn eléctrica a un circuito.

Segin el -presente invento, un dispositive luminiscente
0 diqusitivo de diodo fotoemisor 31, ilustrado en las figuras 1
¥ 2, resuelven muchos de los inconvenientes de la tecnologia an-

25, terior, El dispositivo 31 se comprenderd mejor describiendo la

forma en que se fzbrica.
De preferencia, una pluralidad de dispositivos 31 ge eé

|

sambla empleando técnicas de elaboracién discontinuas o por par-

tidas. Con este fin, se utiliza una pluralidad de molduras de qé
1

30. nexién conectadas lado con lado, indicadas cada wna & un modo gé
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neral por el n? 30 y representadas en la figura 3, Cada montura
de conexién 32 comprende un par de partes paralelas separadas .
alargadas 33 y 34, cuyos cantos 36 ¥y 3% (figura 1, .2 y 3) forma

o

terminales para el dispositivo completo 31 (figura 1). Cada mon
tura de conexién 32 comprende también una parte de cabezal 38 y
una parte de gufa 39 formando parte Integra la parte de cabezal
38 de la parte de contacto 34.

Una pluralidad de monturas 32, de las cuales solamen.tel
se ilugtran dos en la figura 3, se interconectan por una plurali
dad de barras de sustentacidn 41, 42 y 43, una tira de sustenta%
¢idén principal 44, perforada para facilitar su manejo, y una plﬁ
ralidad de tirantes 45.

Las monturas de conexidén 32 se pueden formar por un pro
ceso de estampacidén empleando chapa eléctricamente conductora,
normalmente de una aleaccidén de cobre, niquel y estafio, Normal—

mente, las monturas reciben un bafio de materiales como el niquel,

plata y oro. Las monturas unidas entre si 32 tienen una configu
racifn précticamente plana y forman una tira de monturas lo sufi
cientemente d8cil para poderse colocar alrededor de un carrete

sin que se deterioren.

En el ensamble del dispositivo3l, un terminal de un elg
mento o bloguecito fotoemisor 46 (figura 3), formado normalmenti
de una pastilla semiconductora apropiadamente adulterada, se aglu
$ina a la parte de cabezal 38 de cada montura de conexidén 32. A
pesar de que solamente se ilustra un bloguecito 46 en la figura
3 aglutinado a cada montura, cada montura puede contener una plu

ralidad de bloquecitos 46 aglutinados a una o varias partes de l

cabezal 46. Un hilo 48, convenientemeie de oro, se une al otro
terminal del bloquecito 46 y a la parte de gufa 39 de la monturé

de conexidn 32, teniendo tanto la parte de gufa 39, como la varte
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de cabezal 38 de la montura 32 una longitud précticamente coexte;

i

(24

siva. Un recubrimiento aislante delgado, transparente y décil (n
ilustrado) de un material como puede ser caucho de silicona o re|
8ina epoxi, se aplica el bloquecito 46 después de haberse unido
5e el hilo 48 al mismo. .

Entonces se forma un capuchén de lente aislante y trang

parente 49 sobre el bloquecito 46, el hilo 48, y las partes de co

i
bezal y gufa 38 y 39 de la montura de conexibn 32. Convenientemeyn
te el capuchén de lente 49 se forma por encapsulacién empleando !

|
10, una técnica de moldeo por colada o una téenica de moldeo por inw-

yeccibn o transferencia, con un plédstico apropiado como el utili
zado en los dispositivos de la tecnologfa anterior. E1l capuchén
49 se configura para que comprenda una parie superior redondeada)
un lado inferior plamo y un saliente cilindrico sélido colgante
15 51 rodeando partes del cabezal y de gufa de la montura 38 y 39,
Después, los segmentos 53 y 54 de las barras 43 se qui-l
tan, por ejemplo, por estampacidn, dejando cada montura de cone-
xién 32 segin aparece en la figura 4. Observese que, en este ing
tante, el segmento 43° de la barra 43 no se ha quitado. Ia impor
20. tancia que tiene esta operacidén se describird méds adelante. Des-—
pués, un par de terminales 56 de igual longitud, de un resistor

de caida de voltaje 57, se sueldan a partes en forma de bandera

=]

59 de la parte de contacto 33 de la montura de conexidn 32, segh
gse ilustra en la figura 4. Como los terminales 56 del resistor

25, 57 tienen igual longitud, se simplifica la orientacién y soldadu

ra del resistor 57. EL resistor 57, que es discrecional, permit?
utilizar el dispositivo 31 con una amplia gama de voltajes de sqé
vicio, normalmente del orden de 6 a 48 volfios aproximzdamente, ;
Si el resistor 57 no se incorpora en el dispositivo 32, la partei

30, de contacto 33 de la montura 32 puede hacerse idéntica a la parté
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de contacto 34.

Después de soldarse el fesiétor 57; si se utiliza, =e
forma un recinto sélido aislante 61 alrededor del conjunto de 1g
montura 32, y se aglutina al mismo, comprendiendo el recinto 61
uné base de deslizamiento alaréada 62 (figura 1 y 5)- contigua al
saliente 51 del capuchén de lente 49 ¥ ocon superficies planas
opuestas 63 (figura 2). La base de deslizamiento 62 comprende el

resistor 57 y parte de contacto 33 y 34 de la monturz de conexidn
32, extendiendose los cantos alargados 36 y 37 de las partes dei
contacto 33 y 34 radicalmente hacia fuera més alléd de la superfil
cie planas 63 de la base 62, Normalmente, los cantos 36 y 37 so-
bresalen aproximadamente 381 micrones de las superficies planas

33 de la base de deslizamiento 32,

El recinto 61 comprende también una parte cilindrica 64
que rodea al saliente c¢ilfndrico 51 del capuchén 49 y se aglutin;
al mismo, uniendose Integramente la parte de recinto 64 & la bas?
de deslizamiento 62. De este modo, el recinfo 61 abarca précticé
mente toda la longitudedel conjunto de montura 32, se aglutina fn
tegramente al mismo y da por resultado un dispositivé muy sélido
3.

Ademds, la base de deslizamiento 62 tiene un extremo de
seccibn decreciente opuesto él capuchén 49 para facilitar la in-

troduccidn de la base de deslizamiento en un casquillo del tipo

de l4mpara de cuadro de conmutacidn o similar (no ilustrado). Ia

44}

partes de contacto 33 y 34 son generalmente planas componiendo

elementos rectangulares que quedan en un plano que atraviesa elI

eje longitudinal de la base de deslizamiento 62. Los cantos 36 y
37 de las partes de contacto 33 ¥y 34 se acoplan deslizantemente:

con contactos dentro del casquillo en el cuzal se inserta el dis—%

positivo, y los cantos de gufa de las partes de contacto 33 y 34%
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tiene seccidn decreciente hacia el interior. las superficies pla
nag 63 de la base de deslizamiento 62 sirven para reducir la ca-
pacidad de rotacién del dispositivo 31 dentro de su casquillo.

El recinto 61 se fabrica preferiblemente por encapsula-

|
cidn, empleando por ejemplo una técnica de moldeo por colada o uh

proceso de moldeo por inyeccidn o transferencia. El material em-

pleado para el recinto 61 es aislante y resistente al desgaste.

A

Para fijar con seguridad las partes de contacto 33 y 34

Normalmente es un material de pldstico opaco de tipo conoecido,

de la montura de conexidén 32 a la base de deslizamiento 62, se !

forma en las partes 33 y 34 unza pluralidad de muescas de lados eﬁ
|

seccidn decreciente inversa 66 (figura 3) y una pluralidad de aber

turas 67.

Después de haberse formado el recinto 61, las partes
(figura 5) de las barras de sustenbtacidn 41, 42 y 43, la tira de

sustentacién principal 44, y el tirante 45, que se extiende més

alld del recinto 61 se cortan empleando preferiblemente un %Toe
quel (no ilustrado), para separar los dispositives 31 unos de
otros. Se forma una pluralidad de indentacidén 69 en la base de
deslizamiento 62 para dar el troquel suficiente holgura para que

corte las barras 41 y 42 a ras de los cantos 36 y 37 de las partes

39 (figura 3) de la montura de conexidn 32. En el interior de la
indentacién 70, queda un pitén de segmento de barra 43, La inden

tacidn 70 y la parte de pitdn 43’ sirve de Indice para orientar

apropiadamente el dispositivo, formado dicho medio une parte per-

menente del dispositivo no sujeta a desgaste como ocurria con los
i

medios de indicacién pintados de los dispositives de la tecnologfa
|
anterior. i |
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En la figura 6 se ilustra otra modalidad del invento.
En esta modalidad, se forma una pluralidad de rebajos 71 en las
partes de contactos 33 y 34. Los rebajos 71 se utilizan para ac
plarse a una pluralidad de retenes (no ilustrados) en el casqui-
1lo (no ilustrado) en el cual se inserta el dispositivo, para sy
jetar con mds seguridad el dispositivo en su sitio, '!
En otra modalidad, el capuchén 49 y el recinto 61 se er
man al mismo tiempo y del mismo material, para que proporczonenl
un conjunto unitario del capuchdén 49 y el recinto 61. l
En otra modalidad, el recinto 61 se fabrica en dos o mJa
plezas preformadas que £ aglutinan entre si para dejar comprendil
das partes del conjunto de la montura 32, No obstante, en genera?,
la modalidad de preferencia utiliza un recinto 61 que moldea di%
rectamente alrededar del dispositivo, ‘
Refiriendonos ahora a las figuras 7, 8 y 9, se ilustran
otras modalidades del invento. En lﬁs figuras 7 y 8, se ilustra
un elemento protector 73, que normalmente es un hilo fusible, aco
plado eléctricamente en las partes de contacto 33 y 34 del dispo
sitivo. En la figura 7, el elemento 73 se ilustra aglutinado a la
parte en forma de bandera 59 y una parte adicional de configura-—
cién similar 74. En la figura 8, el elemento 73 se ilustra aglu~
tinado directamente a las partes de contacto 33 y 34. En la figu-
ra 9, el elemento protector 73 se ilustra formando parte integra

de las partes de contacto 33 y 34 de la montura de conexién 32.

La figura 10 ilustra el dispositivo de la figura 9 cone

e

tado a un circuito eléectrico que comprende un circuito de carga §
75 ¥ una bateria 77. En condiciones de carga normales, el elemen%
to protector 73, v.g., como un fusible, cortacircuitan el disposi
tivo 31 que permanece en su estade desactivado. No obstante, al %

aparecer una circunstancia de sobrecarga en el circuito, el elemen
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to protector 73 se funde se vaporiza o se destruye de otro modo,
abriendo por lo ‘tanto el circuito y activando el dispositivo 31
desgde la bateria 77. Por lo tanto, el dispositivo 31 no solamen-
te ofrece proteccidn'al circuito sino que ofrece también una in
dicacién clara y positiva de hecho de que se ha producido una sﬂ

tuacién de sobrecarga en el circuito en la figura 10. Esta indi.s

oacién ofrece un medic rdpido y ficil de determinar qué circuitd
de un gran nmero de circuitos, cada uno provisto de uno de losi
dispositivos 31 de la figura T-10 conectados a los mismos, ha d%
sarrollado un estado de sobrecarga y exige accidn correctiva. 94r
consiguiente, los dispositivos 3L de las figuras 7-10 tienen apﬁi
cacién fécil en la proteccidn de circuitos telefénicos.

Degerite suficientemente la néturaleza del invento, asd]
coﬁo la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse constaxr
que las disposi&iones anteriormente indicadas son susceptibles

de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio

fundamental.,
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RELVINDICACIONES

l.~ Perfeccionamientos en dispositivos de representacidn

electroluminiscentes, caracterizados porgue se dota a cada dispg
Se sitivo por lo menos dos elementos de contacto, conductores alarl
gados prdcticamente adyacentes y separados entre si, extendiendﬂ-
se por lo menos dos extremos parcialmente unidos, y teniendo un!
elemento fotoemisor acoplado eléetricamente entre los elementos
de contacto; y una base aislante alargada formada alrededor de
10. los elementos de contacto y entre los mismos, extendiendose sus
cantos exteriores alargados mds alld de los lados alargados de
la base, extendiendose la base prdcticamente por toda la longitud
de los cantos ex%eriores de los elementos de contacto y formandd
précticamente parte Integra entre los elementos de contacto. ;
15, 2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 3,. carac
terizados porque los elementos de contacto se sitdan radialmentg
alrededor de los lados alargados de la base,

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, carag
terizados porque los elementos Qe contacto tienen una configura-
20. cidn generalmente plana y se disponen en paralelo en el mismo
plano y el plano de los elementos de contacto pasa a través del
eje geométrico longitudinal de la base,

4.~ Perfeccionamientos segtin la reivindicacién 1, carac
terizados porque una parte de uno de los elementos de contacto
25, se extiende mds 2114 de la base para indicar la polaridad de log

elementos de contacto.

S5e= Perfeccionamientos segin las reivindicdaciones 1 a 4,
caracterizados porque comprende: un par de elementos de contacto

unitarios, conductores, alargados, prdcticamente paralelos y sepa

30. rados entre si provisto por lo menos de dos extremos virtualmente



coextensivos y qué tiene un elemento fotoemisor acoplado eléctri
camente entre dichos extremos coextensivos con una lente aiglan-
te transparente formada alrededor del elemento fotoemisor y ex-
tendiendose los elementos de conbacto longitudinalmente desde 12
5 lente, saliendo de la misma; y una base aislante alargada contiI
gua a la lente y formada alrededor de los elementos de contacte

y entre los mismos para empoirar los elementos de contacto den—

tro de la base con sus cantos exteriores saliento mds alld de los
lados alargados de la base, acoplandose deslizantemente los cag{
1o. tos con terminales de una fuente de alimentacién para activar el
elemento fotoemisor, abarcando la base prdcticamente toda la loé
gitud y mds alld de los extremoé de los elementos de contacto
opuestos al elemento fotoemisor, siendo la base virtualmente sé
lida entre los elementos de contacto y.més alld de sus extrem031
15, 6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 5, cargé
terizados porque la base se -superpone a una parte de la lente.
T+~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones ante,
riores, caracterizados porque cuando el dispositivo electrolumi-
nigcente, presenta un elemento foloemisor aglutinado z una mon-
20, tura de conexidn y una lente formada sobre el elemento fotoemi-
sor, se dispone en el elemento fotoemisor a una base aislante sg
lidaria de la lente; y contactos para el dispositivo formados a
partir de la montura de conexidn y conectados al elemento fotoe
misor, cuyos contactos se empotran dentro de la base con sus can

25, tos saliendo lateralmente mds alld de la base y siendo de acoplg

miento deslizante.

8.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 7, carag
t
terizados porque la lente y la base son unitarias y se fabrican |

del mismo material.

30 9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 7, carac
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terizados porque una parte de la montura de conexidn se asocia

con uno de los contactos y sale de la base para indicar la pola-
ridaed del contacto correspondiente,

10.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 7, ca-
5 _racterizados porque la base y los contactos son alargados, y la

base tiene superficies planas opuestas de las cuales salen los

contactos, para reducir la capacidad de rotacién del dispositivo
en un casquillo alrededor de su eje geométrico longitudinal.

11.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones anie

10. riores, caracterizados porque cuando el diodo fotoemisor es del‘
tipo enchufable de base deslizante que sirve para reemplazar ung
lampars de cuarzo de commutacidn y que tiene un bloquecito de
diodo fotoemisor o luminiscente aglutinado a una parte de cabezal
de una montura de conexidn, una lente formada sobre la parte de
15. cabezal de la montura de conexidn.y el bloquecito y que compren—
de un elemento de capuchdn que tiene un lado redondeado y un la=
do plano opuesto con un saliente cilfndrico extendiendose desde
dicho lado plano del elemento de capuchén, y un resistor de cais«
da de voltaje conectado entre una parte de contacto de lamontura
20, de conexidén y un terminal de la parte de cabezal de la montura
de conexidn, se dota al elemento fotoemisor de una base aislante
de pldstico alargada que tiene/£;f§xtremo contiguo a la lente y
gse forma alrededor de la proyeccién o saliente del elemento de

capuchdn, siendo el extremo opuesto de la base de seccién decre-

25, ciente y teniendo la base superficies planas rectangulares opues

tas para reducir la capacidad de rotacidn del dispositivo en un,
cagsquillo alrededor del eje geométrico longitudinal de la base E
y estando provista de indentaciones opuestas sobre sus superfi-:

cies planas; y contactos de acoplamiento deslizante acoplados a%

30. bloquecito y formados a partir de la parte de contacto de la moé
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tura de conexidn, teniendo los contactos una configwracidén rec-
tangular plana y empotrandose con seguridad en la base y tenien

do cantos con rebajos adyacentes a las indentaciones de la base)

teniendo los cantos secciones decrecientes hacia el extremo de

seccidén decreciente de la base, extendiendose también los cantog

mds alld de las superficies planas de la base alargada, teniendv

la parte de los contactos empoirados en la base muescas y abertu

i
ras pera sujetar los contactos dentro de la bage, ayudando las |
|
indentaclones y los rebajos de la base y los contactos, respecsi

vamente, a retener el diodo. f

12,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, ca--E
racterizados porque un elemento protector se acopla eléctricamen
te entre los elgmentos de contacto de forma que al aparecer un i
estado de sobrecarga en un circuito acoplado a los elementos d.e,l

contacto, el elemento protector desacopla los elementos de con=

3

tacto, dando por resultado la activacién del elemento fotoemisor.
13.,~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 a
12, caracterizados pague se dota a cada dispositivo de un par
de elementos de contacto unitarios, conductores, alargados, prég '
ticamente paralelos y separados entre s{ provistos por lo menos
de dos extremos virtualmente coextensivos, y que tiene un ele-
mento fotoemisor acoplado elécitricamente entre dichos exiremos
coextensivos, formandose una lente transparente aislante alrede
dor del elemento fotoemisor, y extendiéndose los elementos de

contacto longitudinalmente desde la lente y saliendo de la mismaj

un elemento fusible acoplado eléciricamente entre los extremos

coextensivos y siendo unitario con los elementos de contacto; y;

una basge gislante alargada contigua a la lente y formada alreigf

dor de los elementos de contacto y entre los mismos, para empo-§

trar los elementos de contacto y el elemento fusible dentro de !
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la base, exbtendiendose los cantos exteriores de los elementos
de contacto més alld de los lados alargados de la bease, acoplan
dose dichéé cantos deslizantemente con terminales interconecta-
dos en serie con una fuente de alimentacidén y una carga, por lo
5e que al aparecer un estado de sobrecarga en el circuito de carga)
el elemento fusible‘se destruye para abrir el circuito de cargu
y dejar pasar el voltaje de la fuente de alimentacién a través
del elemento fotoemisor activandolo, abarcando la base prédctice,
mente toda la longitud y saliendo mds zlld de los extremos de
10. los elementos de contacto que son opuestos al elemento fotoemi-
sor, siendo la base prédcticamente sélida entre los elementos de
contacto v mds alld de sus extremos,

14 .- Perfeccionamientos seglin le reivindiecacidn 13, ecak
racterizados porque un dispositivo limitador de la corriente se
15. interconecta en serie con el elemento fotoemisor.

15.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 14, cg|
racterizados porque el dispositivo limitador de la corriente es
| un resistor. A
16.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 14, ca
20, racterizados porque el dispositivo limitador de la corriente es
un diodo,

17.~ Perfeccionamientos en dispositivos de representa-

cifn electroluminiscentes, tal y como queda sustancialmente des

crito en la presente Memoria y en los dibujos adjuntos,
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Esta Memoria consata de quince hojas escritas a mdguina

por una Sola cara.
Madrid,
WESTERN ELECTRIC COMPANY, INCORPORATED.

Jﬂ M‘- oy
po p. Fsmade: J, Suare




WLSTURN BLBECYRIC S Hojas
COMPANY INCOIIORATEDS Hoja n® 1




WESTERN ELECTRIC
COMEANY INCORFORATED

/2 Hajas
Hojn nQ 2

FIG- 9

|34

QO Q. .__O_

G-I i

e ‘_—7[-'

| I

o 20 BCT, 1970
Moo B Y

Dah

ra K - a
L A BN : -
g “ eerontiny

&
[~
£y



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



