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MEMORIA DESCRIPTIVA

El pressnte invento se mf}gm a composiciones de
moldeo que incluyen un polidster insaturado 6 una mezela de
dos polidsteres insatuxja.dos distin‘bos,_y wma amida de un
fecido carboxflico alifé:’cico ingaturado, y o los artioulos
moldeados obltenidos de dichas composiciones.

Se conocen en el ;arte las resinas de polidster
gque estén constitufdas por los productos de policondensacidn
de Acidos polibdsicos insaturados ocon alcoholes polivelen~
tes an solucidn de estireno u otro mondmero liquido insatu~
rado.

Estas resines endurccen bgjo la «?.ocidn do catali-
zedores teles como los: perdxidos orgénicos, oventualmonte
utilizados on oconexidn con aceclorantes de polimerizacidn,
tales como,,por ejemplo, cobalto naftenato u octoato.

Los rosines de polidstor insaturado cncuontren su
U0 priz}cipal on combinacidn con reforzadores do naturalesza
fibrosa, para la preparacién de artfoulos manufacturados.co-
nocidos, comunmente, como "plasticos reforzados',

Ios reforgadores comunmento utilizedos para estos
fines son: asbestos, algoddn, yute y cspocialmente vidrio
en fibra o cn forma de tejido.

Sc conocen diversos métodos para ol moldso do ro~
sinas de polidstor, insaturades reforzadas, los cualos con-
siston, por lo gencrel, on disponer uwn rofucrzo fibreso on
wr molde aproplado on el que so vicrite la resina liquida
quo conticne el catalizador pars ol endurccimiento o blon se
succionn dicha rosing o inyecta cri e:}. moldo. Lucge s¢ ondu-

rocc la resina a elevada tomperaturs, cventualmente bajo
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prosidn,
qumplos do ostos nétodos son: moldeo por compro-
gidn dircota, moldoo por succidn y moldoo por inyocecidn,

' Se conoce también ol moldco dirooto con formasidn
proevia, que consisto en someter a moldoo una "preformal
constitulda por fibra de vidrio imprognada con resina y
formads por succidnnen una cémara apropiada y poxr tretamion—
to térmico do dicho matorial dopositado en una corricnte do
airo.

Bgtos procedimientos rosulton un tanto honorosos
¥y no permiton wma elevada productividad do los objetos mp;»
doodos. Adomfs ostos objetog moldeados t;onon diversas carac-—
ﬁeristioas indescables como, por sjemplo, ol olor del mond-
mero insaturado utilizedo on ia regina en combinaocidn ocon ol
producto dc policondensacoidn do los 4oidos polib4sicos inga-
turados con log alcoholes polihidrox{licos. For dltimo, oxis-
ton divorsss dificultades on lo menipulacidn do substoncias
tales como les rosincs de polidstor insaturadas. »

Lasg roslnas tormoplésticas, ¢ difercncia de las _
tormoondurcoiblos, gc moldoan con gran faeilidad y rapidoz,
en aparntos on donde so calilontan primero 4o forma uniforme
hasfa la fluidoz y luogo so inyeoton on uwn molde on donde
tione lugar el ondurcoimionto.

Lawaplibapidn do osto método a lag rosinas termoon-
durecoiblos implica ol disponcr do oompogicionos do moldoco
quo comprondcon la rosina tcrmoondu;onto, wn oataligador do
ondurccimionto y el relleno inorte, dotadas do las caraocto-

ristiocs siguiontos:
- ogtobilidad ol almaccnamionto durante porfodos do tiempo
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prolongados a la tcemporatura del ambionte;

- ogpacidad de pasor al ostado fluido dentro de lfimitos
de tomperaturs en los que no se produgcen de forma
aprooiable fendmenos de prematurzs reticulacidn y ondu-
rocimicnto; )

- capocidad pars onduroborse ripidamonto a temporaturas
superiores a las necesarias para asogurar la fluidesz
de lo masa. \ ,

Estas composiciones dc moldoo deben adoptar,
de preforonecin, forma do grénulos de flcil fluidoz sin
tendencia a formar polvo. .

No so ¢onocon composiciopos do meldoo, inoeluyon-
do unea resina polidster insaturada, guc posoan todas las ca~
raocteristicas antes resofizdas.

Sc hon descubierto chora composiciongs de moldco
que son cstables a la temperatura dol ambionte, fluldes don-
tro de limites de tomperotura on donde no s¢ produoc la ro—
ticulapidn y cl ondurecimiento promaturos y quo endurccon
répidamente o clovadas tomperaturas. ‘

BEstes composiciones, on forma'do grénulos suoltos,
oxontos do la tendoneia a liborar polvo, so convierton on
artioulos moldcados siguiendo métodos conocidos, inoluyondo
ol moldeco por inyoocidn, do igual modo que los meterialos
tormopléisticos,

Ios artfeulos moldoados asf obtonidos tionen una
combinacidn de oaracteristicas no usual.

Asi pues, ol invento proporciona wma composicidn
de moldeo que comprendod

(2) del 10 al 50% on peso do un polidster insaturade A y/o
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polidstor insaturado B, on dondo?

dicho pol;dstor ingaturado A ¢s ol producto do policondensa—

cidn de 2,2'-bis(4-hidroxiciclohexil)propano o un dorivade

halogonado rospectivo, y un fcido dicarboxflico etilénica~

monto insaturcdo, quo tiono log careotoristioas siguicntes:

- punto de fusidn (capilar) :}7090 '

- indice de acidoz (mg K0H/g) <150

- viscosidad Gardnor (a 25°C-en solucidn al 60% on poso on

estireno) do Y a Z3,

dicho polidstor insaiuradg B o ol producto de¢ policondensa~

cidn do wn alquilenglicol, un 4oido dicarboxflico ctilédnice-

mento insaturado y un Acido dicarboxflico saturado, que tienc

los ocaractoristicas siguiontos:

~ punto do fusidn (ocpilar) ) 60°C

- fndico do acidez (mg KOH/g) & 50

- viscosided Gardnor (a 25°C en solucidn al 60% on poso on

ostironq) de U a Zyi

(b) dol 0,5 ol 10% on poso de wna amida do un deido ocarbo-

x{lico otilénicamonto insaturado;

(e) do; 0,2 al 2% on peso do wn perdxido orgénico quo tienec

una tomporaturs de descomposicidén por oncima de 70203

() vno o mas rollenos inortes. .
La composicidn de moldeo pusdo contonor, tambidn,

adomés do los poliésteres, ol pordxido, la amida y los rello-

nos inortes, poguefias cantidadgs de aditivos convenoioneloes,

tales como ighibidores de polimerizacidn, lubricantes, colo-

‘rantes y plgmentos.

La composicidn profciida contione dol 20 gl 35%
on poso do polidsteres insaturcdos A y B, del 4 al 8% on peso
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de diche emida y del 0,5 el 1,8% cn poso de dicho pordxido
orgfnioo. Se obtionen resulitados partioularmente satisfacto-
rios con composicioncs que incluyen el polidster A solo o
una mozcla do los polidsteres A y B conteniendo hasta ol 50%
on poso del polidster B.

Bl polidstor insa&g;ggg;g_

Sogdn so hs indicado enteriormento, el polidstor
ingaturado A os ol produoto.de policondensacidn do 2,2-bis
(4—hidrgxicielohoxil)propano, 0 un derivado halogonado ros—
pectivo, y un dcido dicarbox{lico etilén;oamonte insaturado.,

Por dorivados haologcnedos de 2,2'-bis(4—hidmxio§1.~
clohexil)propanc sc¢ cntionden los eloro= o bromo-derivados,
en ¢l anillo y/0 on cl radical propdnioco. '

_ El deddo dicarboxflico ingaturado se olige, de pro-
foroncia, dol Acido Pumérico y ol dcido maleico.

El polidster A que se profiorc para log fines dol
presento invonto tione las caractordsticas gonerales compren-—
didas en la siguiente game de valores:

-~ punto de fusidn : de 80 o 95°C
~ fndice do acidez : de 15 a 20
~ viscosidad Gardner : do Z; a Z3

En la preperacidén del polidster inssturode A los
reactivos 8o ponon on oontaoto'y go policondonsan o olovada
temporatura, mionﬁras quo se sopora ol agua quo se forma du-—
rente la reaccidn, hasta que so obtions ol fIndico de acidez
prosoleccionado dol poliéster insaturado.

La rolecidn moar entro 2,2f—bis(4—hidroxicioloho-
xil)propano o su derivado haloggnado, y ol Aoido diocarboxi-

lico insaturado presclccocionado, se mantione do profcrencia
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duronte la ronocidn a wn valor de 1,05:1 a 1;1:1.

Do conformidad oon una modalidad proferida la opoe-
racién so Ileve a cabo a una tomperatura comprondidae cntre
190 y 210%C, separando el agua a la prosidn atmosférica has~
ta que ol valor dc acidez dol polidster insaturado esté
comprendido entre alrededor de 50 y alrcdedor de 40, y lue-
g a presidn subatmosférica (por ejomplo 10-50 mm de Hg)
hasta quo so aleanza ol Indice de aoldoz deseado.,

Ios mojoros regultados so obtienon con rclacionos
molares ontre 2,2'=bis(4-hidroxiciclohoxil)propanc o su do-
rivado hal9gonado ¥y ol 4cido dicarboxflico insaturado dol
orden de 1,1:1.

Bl _polidstor insaturaic B
Segin so ha indicndo antoriormonte ol polidstor

ingaturado B o5 ol producto de policondensacidn de wn alqui-
longlicol y wna mezecls de foido dicarboxflico otildénicamonte
ingaturado y fcido dicarboxilico oxonto do insaturacidn oti-
1énice.

Ios glicolos preferidos pare cstos fines son oti-
lon y propilon~glicoles. '

' El Acido dicarboxf{lico insaturado sc oligo, de pro-
foroncia, ontre ol fcido maloico y fumérioo, y dol quoc csté
oxonto do insaturacidn otilénica a partir do los 4cidos
£t4lico, isoftdlico y toreftdlico.

El polidstor insaturado B proforide para los fines
dol prosonte invento tlene las onrcctorfsticss genocralos com-
prendides en las gemas de valores siguiontos:

- punto de fusién de 602 a 80°C
-~ Indice dc acidoz de 15 a2 20



- viscosgided Gardner dc Wa Y
Ia produccidn dol polidster insaturado B es oom-
pletemente similar a la del polidstor insaturado 4, estaondo
comprendida la relacidn mo}arvontre.el alquilengliocol y losg
5. éc;doé dicerboxflicos de 1,0571 a 1,1:1 y cstendo comprondi-
de, de profercncia, la relaeidn molar entro ol foldo dicer-
boxflico ctildnioamente insaturado y la del exente do insa-
turacidn ctildnics do 1:1 a 3:1.
Se obtienen resultados partlcularmonte gatisfacto-
10. rios policondensando 4cido 1softélico, éoido fomérico y eti-
lenglicel en rolacionos molares do 1.3,0.4,4.

Lo amidn del fcido sarboxflico insaburadoe

Lg cmida so elige, de preforencia, ontre las que

puedon definirse por la fdrmula gencral

15.
0
HZC = ? - C - k\\
Ry R3
20,
en dondo R, Rz;_R3 son hidrdgono o un grupo de alquilo in-
forior, tal como, por ojomplo, acrilomida, metacrilamida,
N-motilacrilemida y N,N-dimetilacrilamida.
El pordxido orgdnico .
25, Bl perdxi@o orgénico, apropiado para las composicio-

nes do cste invonto, ticno wna tomperaturs de doscomposicidn
superior a 70°C y proforontemente suporior a 1202C.
 Este pordxido puede clegirsc ontre una amplia ola-

se do compucstos, por ojomplo:
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- perdxidos dialquilicos, tealos como perdxido di~tereibutfe
licos;
- perdxidos diaralqu‘ilicos, como perdxido de dicumilo;
- pordxidos oicl'ioos, como diperdxido do dibeneilidono;
~ poroxi-fstores, como peroxibenzoato do toreibutilo y
porftalato de di~tercibutilo
~ perdxidos do tipo cetflico, por ojomplo ol quo me
conoco en ol comorcio con ol nombro de "Trigonox 17/40m.
Bsto Wltimo se utiliza on combinacidn con acolo-
rentos do policondonsacidn conocidos tales como sclos de
cobalto, mangsneso, oorio, niquel o hicrro de 4cidos orgh—
nicos y particularmente naftenato do cobalto y octoato.,

Los rellonos inortos y los otros constituyentes de 1o

composicidn de_moldeo.

Los rollenod inertes son, do prefercncia, silice,
carbonato oédlcico, asbestos y fibra do vidrio. Bsta @ltima
se oncuontra presentoe en la composicidn, por 19 gonoral, en
cantidndos comprondidas ontre 10 y 55% on peso, de proforcn—
cla en forma do fibras dol oxrdon de 3—10 mm de longitud.

.'!Ja composicidn del proscnte invento contiono, por
lo general, do 20 g 500 ppm (con respeoto ol polibstor insa-
turado) de unas o mes substancisg olegidas entro las comun=-
monte utilizadas. en ol arte para inhibir la polimorigzacidn
do las rosinag do polidstor insaturadas.

Estog inhibildores puecden ologirsoc ontre una amplig
goma deo compusstos, taoles comot’salos amdnioa's cuatornarios,
salos do uminos, sales do cobro, nitrofonoles, fonoles dihf-
dricos y sus derivados alquilicos.

Lo composicidn do moldoo ocontiono, por lo gonoral,
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do 1l a 3% on poso dc un lubricante, elogido do profercncia
entro lcs ocras, 4oido catedrico y ostoaratos de zine, oaleio
¥ magnesio. Otros aditivos que se onoueniran presentes gono-
rolmonte en la composicidn son colorantes y pigmontos.

Preperacidn de la composicidn de moldoo

La oomposicitdp_ do moldeo dol prosentc invonto pue-
do propararse de la forma s~iguion"ba. Todos los componontos,
a oxcopeidn do le fibra de vidrio, so alimonton a wn molino
de bolas y so molburan hasta un tamofio dol gremo dol sdlido
de monos de al}.rododor 100 micras. Imege so adiciona la fi-
bra dg vidrio, sc homogonciza-la masa on una mezcladora de
polvo, operando on condicionos tales que no se rompa lo £i-
bra de vidrdo y se calandra lo masa homogonoizada, opcrando
durantc tilompos del orden de unos pocos minutos y oon"bcm-
peratures de los cilindros no suporiores a unos 100°C, hasta
gue so obticne una 1l4mina con un csposor del ordon do 1 mm.
So _mol'l:ura dsto, por ojomplo on un molino de martillos y so
tamizen los grénulos rosultontcs para seperar la froceidn
que tiono ol tomafio do grono descado. Do este modo se obtio-
ne wna composicidn de moldeo on forms dc grénulos ontre 100
¥ 5000 micras. So preficro la ausencia de pa:ticu{l.as con di-
mensiones inferiores a 100 mieres, o 'cuando menos, estos par-
tfoulas no dobon exceder del 5% on poso de la composicidn.

De conformidad con otro procedimicnto dospuds de
homogeneizacidn con la fibra do vidrio, so extruye la com-
posicidn y sc obtiono el granulado por medio de "corto on
tosta" del oxtruido.

La composicidn os establo a la fomporatura dol am-

bicnte durante un perfodo:.do tiompo superior o tres meses y,
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por lo goneral; hosta seis moses, ospecialmonto si so man-
ticno on sacos impormechbles, por ejemplo de politeno o papel
do politono. El almaconamiento a tomporaturns inforiores a
la dol ambionto no produce doterioro. Ademés osto composicidn
no tiono tendencla a liborsr polvo.

Las composicioncs sco vuolven fluides y fluyon a
tomporatures comprondidas ontro 120 y 130°C y a ostas tompo-—
roturas tionen una "vido pléstica o tiempo dtil do elabora-
do superior a 125 segundos hegta 15 minutos o mas.

El ondurcoimionto se produco a wna tomporaturs com—
prondida ontro 145 y 180%°C on un tiempo del ordon de 100 g
10 sogundos.

Ios datos rclativos a la Mvida pléstica® y a la
yplocidad de cndurccimionto se dotorminen por medio del rod-—
metro Brobondor de Brabondor Instrumonts Inc.

Mns concrotomente osto rodmotro comprendo una o~
lula provista do un dispositivo con rotorcs que pucden girar
o distintas velooldadoes.

Bl conjunto do sistema viono rogulado por tormosta-
.bo ¢ . .

Ia composicidn de moldoo so alimonta en la oélula.
Bajo la nccidn do la temporsturn y lz friceidn do los rotores
la oomposicidn sufrc combios f£lsicosny quimicos.

La rosistencia con la quo o opono la composicidn
a la accidn de los n&torosg exprcegands como un momento do gliro
on rovolucionos por minuto, so mide y registra com funoidn
dol tiompo. ‘

Rogulta posible dotorminar los ciclos do ablanda~ .,

mioento, fusidn y ondurccimionto do lo composiocidn bajo eoxesmon,
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obtenidndose datos ¥tiles pare el moldeo por inyoceidn.
Preparacidn do artfeulos moldeados .

Ia proparacién de los artfoulos moldoados puede
ofec?uarse siguiendo métodos normsaleos de moldeo por compro—
9idn, transforconecia e inyeccidn, utilizando ciclos do moldco
que son répidos y completamonte automiticos.

En ol moldeo do compresidn dirceta el moldo puede
llenarsc a waa presidn comprendida ontre 12 y 250-kg/bm2, dow-
pendiondo ospocialmonte de la geometria dol articulo, con
temperaturas de moldco dptimes comprendidas entre 145 y 165°Q,

En ol moldeo de trensferencia los mejores rosulto-
dos se obtiencn con moldos de cémara dircctamente incorpora-
da, con las osbezas do alimontacidn tan cortas como soa pogi-
ble y con una sola inyocecidn por cavidad. Las temperaturas
de moldeo estén comprendidas entre 145 y 15520,

Iog mejores rosulindos sc obtienon con el,moldco
por inyoccidn on donde la composicidn de moldee se vuelvo
fluida mediantc la oxtusidn do tipo de tornillo y lucgo so
inyecta en ol molde cn donde sufro ol ondurecimiento.

En cada caso cl endurccimiento so produce sin genc~
rocidn de sub-productos £0Se0808,

Ios artfoulos moldeados rosultantes.tionon ma gran
estobilidad dimensiunal a tomperatura clevada, valoros do on-
cogimiento exnepoignalmente bajos ¥y excolentes propiocdades
oléoctricas que permanccon inalforadas bajo distintas oondi-
ciones ambiontales., _ ' _

Estos grticulos.mgldeados poseon, adoméfs, buonag
caracterigticas mocénicas, muy buone resistencia a los reac—

tivos quimicos, baja absorcidn de agun y puedon colorcarso
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facilmentc.
Bn particular ostos artioulos moldcados poseocn

carsotoristicas eléotricas similaros o las do los productos
convencionalos uti}izados para osta finalidad, tales oomo
vidrio y corfmicas, sicndo dichas caractoristicas notablo-
mentc suporioros o las de los productos manufacturados a
partir do rosinas $ormoondurceiblos talos como las resines
do fenol, urco y molamina, y tambidn e las de los manufac—
turados obtonidos o partir de rosinas teormoplésticas usua-
los. .
3 . I:osm_ar#icu}os menufacturedos del presente invento
muestran, adomé,s,"tomperaturas do distorsidn bajo coarga (gra—
do Martons) olarémonte superiores a las de los artfoulog ob-
tonidos con resinas tormopléisticos convencionalos.

En resumen, los articulos moldoados del prosonto
invonto posocon un conjunto de coractcristicss quo los hacon
Gtilos on uno amplia gome docaplicaciones y particularmente
parm_la congtruccidn dc partoes de.cquipo oldetrico y oleotrd-
nico, como?! carretos para bobinas, oajas para intorruptoros
do bajg y modia t011§idn, alslantos on gonoral, blogues de co-
noxidn, gufa cablos, forminales, asldoros, soportes alslontos

¥y ventiladores para motores oldetricos.

Proparacidn del polidstor ingaturado A

En un matraz oquipado con agiltodor so introducon
264,4 partos on peso de 2,2'-bis(4-hidroxiciclohoxil)propano
y 116 partos on peso de feido fumérico,‘siondo la rolacidn
molar ontre los dos reaotivos igual a 1,1:1,

So hace fluir una corriento de nitrdgono sobro la
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superficic y so funden los reactivos csle;rbéndolos a 170%-
180°C. Imogo se calienton hasta 200-205°C, mientres que se
montiono la tcmperatura en el ouello del cisno 2 alrededor
de 1052C, Bsta temporatura se manticno hasta quo sc alcanza
un Indice de acidez del orden ae 40~50, -

Inogo se oplica una prosidn subatmosférica (20 mm
do Hg) y se manticne la tomperaturs a 200-2058C hasto que so
aleanza wn fndice de acidez dol polidstor insaturado A info~
rior a 20.

Se adicionan 100 ppm de para~torelbutil-~catecol
y so onfrian y desocargs la masa. _

El polidstor insaturado A obtenido do csto modo
tionc lag ocaracteristicas siguicntes:
punto do fusidn ! 9190
indice do acidogz ¢ 17,6
viscosided Gardner ¢ Z, + Y

Hl punto dc fusidn se dotormina en copilaridad;
el fndice de acidez os ol nimoro de miligramos de hidréxido
do potasic utiligodo para ncutralizar un gramo do polidster
ingaturado A; la viscosidad Gardnor se detormina a 25°C on
wna golucidn al 60% en peso del polidstor insaturado on osti-
rono,

BJEMPIO 2,

Proparacidn deol polidstor insaturado B

Lz operacidn so 1leve a cabo de conformidad con ol
procodimionto del ojomplo 1, cargandg el matraz con 166 par-
tes on poso do deido isoftélico, 348,2 partes on poso do Aci-
do fumérico y 335 partcs on peso do propilenglicol, sicndo
la rolacidn molar ontrc los reactivos igual a 1:3,0:14,4.
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El polidstor insaturado B tione las ocaractorfsti-
ong slguicntos:
~ punto do fusidn (copilar) : 62-72°0
- fndice do acidez (mg KOH/g)e 17,8
- vigcosided Gardncr (a 25°C, on wna solucidn al 60% on
ogtireno )t X 4 1/3.
EJEMFIO _3...

Ty

So propare una compogicidn de moldeo quo incluye
los polidstores insaturados A y B (cuya proparsoidn so ha
doserito on los ejemplos 1 y 2, rcspectivamente) y acrila~
mida.

Tos componentos de la composicidn so indican en
la Tablg 1. Bn dicha Tabla 1 las canjidades do los componons-
togsge ofrecen on partcs on peso. Por dltimo el sflice ubi-~
lizado os ol oonocidv on ol comorcio como "Aerosil®.

Ia preparocidn de la composicidn so lleve a cabo
on la forma giguionﬁo; ‘
todos los componentos, & oxcopeidn de la fibra de vidrio,
se alimenton on wun molino de bolas y se molturan hesto un
tamafio de grano inferior & unas 100 micras.,

Inogo so adiclona la fibra de vidrio y se homogeneiza la

mase.

Lo mase homogeneizada sc pasa por una calandra,

trabajonde bajo las condicionos sigulontes:

- tomperztura del primor eilindro: 1o002¢C

- tomporsturs del segunde cilindro: 852 ¢

- velocidad de los dos cilindros: 20 rovoluciones/min,
-~ tiempo de olamborgcidn: 2 minutos

- @gpogor do la lémina producidat 1 wm.
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_ Les léminas producidas por calandrade so mo 1turan
en un molino de mertillos que tienc wna red con una malle
de 5 mm.

Lag cerceterfsticas del granulado resultantc se
exponon en la Tabla 2, .

Con rospecto a los rosultados de lo Tabla 2:
- la donsidad aparcnto se detormind de conformidad con
la norma DIN 53.468; ‘
~ ¢l tiempo de cndurecimionts se deformind introdueiondo
la composicidn en wn molde de forma acopada del tipo UNI
4272 y disponidndolo bajo una cerga de 5.000 kg., a una
tomperatura de 150902 el tiempo en scgundos quo tronscurre
entre el cierrs del molde y la formacidn de una copa sin
dofoetos superficiales (burbujas) dofino el tiempo de endu—
recimiento; ~
- ol fndice de flujo se determind introduciondo la composi~
eign en un molde en forma do copa del tipo UNI 4272, a la
tomperatura prefijeds de 150%C y oplicando una cargs de 5.800
kg por medio de uno prense hidréulica; on ol instante en quo
la aguja del mandmetrg, conectado a la prensa, mucstra un
aumento de la presidn, se pone on morcha el orondmotfo; ouan-
do ol plano superior de la pronsa ha terminado su desconso,
se dctiepe ol orondmotro; ol tiompo intormodio, oxprosado on
segundos, os ol Indice de flujo; _
- la fluidez sobre wn disco se dotermind disponiondo 50 gre-
mos domla composicidn en el contro do un molde diécoidal, con
un difmetro de 32 om y con 6 ciroulos conoéntricos prectica-

dos on dicho molde’s so aplica una presidn do 40.000 kg duran-

te 60 segundos vperendo a 1502C¢; la voloecidad do cicrre do
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la prensc cs de 0;3 er por sog ndoj la fluideoz de la compo~
gicidn se oxprosa como ol nimero do circulos impresos on ol
disco; B

- la compacided so ostimd disponiondo 100 gramos do la com-
posicidn on wn vaso de 250 ce¢ on 66 mm do difmotro intorno
bajo wna presidn de 15,1 g/em®; al oscbo do 45 dias'a 3820
80 tomizd la composicidn a travds do tamicos do 20, 40 y
50 mallas y s0 ovalud la contidad dol matorial que quoda on
ocada tamiz, asf como lo oconsistonecio do los torrones; la
ocongistoncia de manipulagidn de los torre:;os 8G oxpresa con
las palebras: no frinble, wn poco frisble, friable.

Bajo les condicionos de moldeo no sc broduce ad-‘—
hercneia o las parcdes de los moldqs, ostén oromados o no,
¥y no es necogario lubricar dichos moldos.

Las barras do prucba del gr:mylado rosultanto so
moldeon con dimengiovnos do 10x15x120 mm, do conformidzd con
las normas UNI.

Lag condiciones dc moldoo se¢ oxponen ¢n la Tabls 3.

Ias caractorfsticas cxpuostos en lo Tabla 4 se do~
‘torminan sobre las piozas de prucba.
BIENPLOS 4 Y. 5., |

Se o.-era bajo las condiciones dol ojemplo 3, uti~
lizando dis-l;:in'b'ag cantidados do acrilamids y do polidstorcs
ingaturados A y B.

Ios resultados ge oxponen en las Tablag 1 a 4.
BIEMFTO 6. | |

So opora como on ol ejomplo 3 para proparar uno

composicidn do moldeo quo ineluye ol polidstor A inscturado

¥y acrilamidc.
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Ios rosultados se oxponon on las Tablas 1 g 4.

EJEMPIOS 7 v 8

So procede como en ol ejemplo 6, varifndose la

prosidn dec moldco.

Ios resultados se exponon en las Tablas 1 a 4.

Zabla I

Dolidster insaturadc A 19,0 18,0

Polidster insaturado B
Acrilamida N
Pordxido de dicumilo
Estearato de zinc
S{lice

Cerbonato céleico
Polvog de osboestos
Fibre de vidrio

(fibras cortndes)

Ej.3 Ej.4
7,0 6,0
o 3.0
1,4 1,4
2,5 2,5
50 . 5,0

14,1 14,1

20,0 20,0

30,0 30,0

Ej.5
17;0
5,0
5,0
1,4
2,5
5,0
14,1
20;0

30,0

Ej". 6 ad
25,0
1,4
2,5
5,0
14,1
20,0

30,0
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Ejemplo 3 Ejomplo 4 Ejemplo 5 Ege%plo

Densidad aparento
(g/1 700

Tiompo de ondurcoiw

miento a 1509C (scg.) 120

Indice do flujo a

15020 (seg.) 8

Fluidez sobre un

disco T3

Compactaoidn un poco
frisble

Egtobilided al gle
macenamionfp(mosos)

>3

Moldeo on moldes sin adhe-
oromedos roncia
Tamafio del grano
4000  2-5%
1250 60-63%
500  25-27%#
250  5~Th
100  3-4%
<:1OO 3=4i
Zgbla 3 Ej. 3 Ej. 4
Temperatura
(£6)
%ﬁ;j%g%) 200 200

teompo (seg./
pm de osposor) 90 60

Bj.5

200

700
50
3

T 3/4

un poco

frisble

>3

sin adho~
rencia

gin qdhe-
rencie

2—5/;

60-637
25-27i

5T
3mtiio
3=47
Ej. 6

200

60 90

700

40

1-2

8

un poco
frishle

>3

650

90

7

w1 Pogo
friable

>3

gin adhe~ gin adhg

rencia

renois

sin adhe~ sin adhe-

rencia

2=5%
60~63%
25=-27%
575
3-4%
3~4%
Bj. 7

16042 16042 16042 16042 16042

50

90

roncia

2-5%
60=63%
25-37%

5T

3~4e

345

Eje. 8

16042
12

90
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Rosmstenc ia al
(kg/b %) DIN 53452

Resistencia al im—
pacto (kg.em/om?)
DIN 53453

Resistoncia a2l im—
pacto con_entalla
(kg.om/ome)

DIN 53453

Grodo Martens (2C)
DIN 53458

Encogimicento ()
DIN 53464

B gt~oncogimiento
(%) DIN 53464

Absorcidn de agua
(mg) DIN 53472

Raesistoncis supcr-
ficial (ohm)
DIN 53482

Registencia de vo-
Iumen (ohm/cm)
DIN 53482

Pactor de disipa-
¢idn ('bg delta
DIN 53463

Resisteneig dielée

trica (Kv/mm)
DIN 53481

Resistencila a la
traceidn
DIN 53480

Grado de¢ incandeg
cencia (grados)
DIN 53459

i

20

Ej.3
545
4,0
3,0
147
0,6
0,08
35

1013
1014
0;045
5y5

KA2

Ej.4
595
4,3
3,0
150
0,6
0,08
35

1013

1014

0;045
5;5

KA2

Ej.5

610
445

3,0

154

0,6
0,08

50

1013 6,1013

1044 6,10%4

494

3,2
140
0,6
0;05

40

0,045 0,029

5:5

5y1

KA2 KA2
2

Ej.7
500
4y4
3,2
140
0,6
0,05

40

445

3,2
140
0,6
0,05

40

6,2013 6,1013

6,10%% 6,104

5,1

KA2

5,1

KA2
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REIVINDICACIUNES

e s o e S ot B e e s B e e P i

Descrito el objeto del presente invento, se declo-
ron nueves y de propin inveneidn log sigulentes reivindica-
ciones, con prioridcd de lg solicitud Itelisna n® 28811-4/75
de fecha 30 de Octubre do 1,97H.-

1.~ Un procedimicnto porn lo preporacidn de un
artfoulo moldeado, caractorizado por someterse o un trato-
miento térmico endurscedor, con lo téenica de moldeo, o unc
temperaturs comprendida entre 145°C y 180%C, uns composicidn
de moldeo que compronde:

(a) dol 10 al 50% en peso de polidster insaturado A y/

polidster insaturado B, en donde

dicho polidster insaturcde A es el productc de poli-

condensacidn do 2,2'»bis(4—hidroxiciclohexil)propano

o un derivado hologenode respectivo, y un decido di-
srboxflico etiléniceronte inscturado, que tiene les

corooterdstices siguicntes:

- punto de fusidn (copilar) > 702 ¢

- Indice ds acidez (mg KUH/g) <:50

~ viscosided Gordnsr (o 25°C en solucidn al 60% en peso
en estireno) de Y o Zy3

dicho poliéster inscburcde B os e} producto de poli-

condensacidn. de un alquilenglicol, un feido dicarboxi-

lico etilénicamente insaturedo y un 4eido dicorboxflico

saturado que tione las ceoractoeristicas siguientes:

~ punto de fusidn (cgpilar) ;} 60°C

- Indice de acidez (mg KOH/g) <:;50

~ viscogidad Gordner (a 25°0 en solucidn ol 60% en

peso en egtireno) de U g Zo}
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(b) del 0,5 gl 10% en peso de uns amide de wn Acido
earquilico alifético etilénicamonte insaturedo;
(c) de 0,2 8 2% en peso de un perdxido orgénico con
una temperatura de descomposicidn superior a 702C;
() wo o mas rallenos inertes.

2.~ Un procedimiento, de conformidad con la rei-

- vindiceoidn 1, corceterizado porque preferentemente la com-

posicidn de mgldeo compronde del 20 al 35% en peso de pol@és—
tores A y/o B, del 4 ol 87 on peso de dicha amida y del 0,5
al 1,8+ en peso de dicho perdxido orgénico.

3¢~ Un procedimiento, de conformidad con ls rei-
vindicazeidn 1 o 2, caracterizado porque dicho 4cido dicarboxf-
lico insaturcdo de polidsteres Ay B es Acido fumérico o ma-
leico, .

4.~ Un procedimiento, de conformidad con cualquie~
ra de los reivindicacionca precedonies, caracterizado porque
dicho polidster insaturadp A tione wn punto de fusidn com-
prendido entre 802 y 952C, un Indice de acidez de 15 2 20 ¥
we viscosldrd Gerdner de 2 a_z3.

5.« Un proccdimiento, de oonformidad con ocualguie~

o de las reivindicociones precedentes, caracterizudorporque

dicho 4cido diecrboxflico insaturade es 4cido Fft4lico, isof-
t4lico o teroftélico.

6.~ Un procedimiento, de conformidad con cuslquie-
ra de las reivindicaciones precedentes, caracterizade porque
la relacidn molar entre dicho Acido carbox{lico inscturade ¥y
dicho fcido diccrboxflico insaturado en dicho poliéster B
ostd comprendida entro 1l:1l y 3:1.

7.— Un procedimiento, de conformided con cualquie—
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ro do las reivindicceiones procedentes, carcoterizado porque
dioho poliéstar insaturado B tiene un punto de fusidn de 602
a 80%C, uwn Indice de acidez de 15 a 20 y unc viscosided Gard-
ner de Wa Y. ,

8, Un procedimicnto, dc conformidsud con cuazlquisra
de las reivindicaciones procedentcs, oaracterizado porque di=

che omida es un compuesto de le £drmula

0
0 /R

HQG=?~O~N
Rl R3
en donde By R, ¥ R3 gon hidrdgeno o un radical de alguilo
inferior.
9,~ Unh procedimiento, de conformidad con cualquic=-
roe de los reivindicaecionos precedqntas, caracterizgado porque
dichao amida se Qlige entre acrilamida, mebtacrilomidz, Nemeti-
lacrilomida y N,N-dimetilacrila@ida.
10,~ Un procedimiento, de copformidad con cualquie-
¢ de las reivindicocionos procedontes, caractorizado porque
dicho perdxido inorginico tiene una tomperaturc de descompo-
sicidn suporior o 120%C, |
11,~ Un procedimiento, do conformidad con oualquic-
ra de los rolvindicaciones procedentes, caracterizado por-
que dicho perdxido orginico se elige ontre perdxidos dinl-
quflicos, perdxidos diarclquiflicos, perdxidos ofclicos, pe-
roxidsteres y pordxidos de tipo cetélico.
12,~ Un procedimiento, do'copformidad con cualquie—~

ra de log reivindicaciones preccdentss, ooroctorizado porgue
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més ospecialmente dicho perdxido orgflnico se el;ge entra
perd xido di-terc;butilico, perdxido de dicumilo, diperdxido
de dibencilideno, peroxibenzoato tercibutilico y perfielato
di~tercibuti{lico. '

13.~ Un procedimiento, de conformidad con oualquile-
ra de las relvindicaciones precedentes, ocarszoterizado porque
dicho relleno inerte se elige entre sflice, carbonato chlei-
co, asbestos y fibra de vidrio..

l4.= Un procedimiento, de copformidad ocon cualguice
re de%las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque
lo composicidén comprende del 10 a2l 55% en peso de fibra de
vidrio en calidad de relleno inerte.

15.~ Un procedimiento, de conformidad con cuanlquis-
ro de las reivindicaciones precedentes, garacterizudo porque
la composicidn comprendg de 20 a 500 pym, con respecto a los
polidsteres insaturcdos, de un inhibidor de polimerizaoidn.
elegido entre gales emdnioaﬁ.cuatemarias, scles de aminag,
sales de cobre, nitrofenoles, fenoles dihfdricos y sus deri~
vados alquilicos.

16.- Un procedimiento, de eopformidad gon cualquie~
ra do 1as relvindicaciones precedentes, caraeterizade porgue
lo composicidn comprende de 1 2 3% en peso de un lubricante
elegido entre cores, dcido estefirico y esteorctos de zine,
ooloio y magnesio. _

17.~ Un procedimiento, de conformidad con cualquie-
ra de las reivindiczoiones precedentes, caracterizodo porque
el endurccirionto de la composiocidn se verifica duwrente un
perfodo comprendido entre elrededor de 10 y 100 segundos.

'18.~ Un procedimiento para la proparacidn de wn
artfoulo moldeado.
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) Seglin se deseribe y reivindice en la presente me-
moria @oscriptiva que consta de 25 plginas folindas y escri-
tos o méquina por una soln de sus cares.

Madrid, & 29 Octubre L

Pelle

mpe.
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