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MEMORLA DESCRLPTIVA

Lg pregentes invenéiéﬁ se refiere al tratamiento
de materlas, como lag escorias de alto horno, las escorias
proplas de la fabricacién del acero y todas las escoriag

5. de la industria metalﬁrgica obtenidas en estado lLfquido,
aef como las materiasg minerales que ge funden para su tra=-
tamlento posterior y que pueden ser @ cenizag volantes, eg-
quigtos carboniferos, basalto y otras lavas volecénicas y
cualquier ?undicién mineral sinmtética. Se aplica mds con-

10, crotamente, al tratamlento de escorias de alto horno pa-
ra la produceidn de escoria granulade, escoria en forma
de bo}a expandida y escorie cristalizada, enfnia@a lenta~
mente, cuyas caracterfsticas fislcas son mejores, aplican—
doge tembidn al tratamiento de escorias en la fabricacién
15, del acero antes de solidificerse o de cualquier meteria
mineral fundida.

Bn todos log procedimlentos de trétamienmo en
log que el reparto de une meteria fundida es regular, la
ingtalacidn trabaja en mejores condlclones y da finelmen

20, te materiales de calidad congtante con sug capecidades de
tratamiento francemente aumentadas.

Fntre los procedimientos de tratamiento que
negesitan una regulacién de la cantidod de materia Pundi-
da, convieme. citar especiclmente 3 la grenulacidn de es—

25, coriag de alto hormno y de la fabricacién de acerog medionte
fluidog digpersantes ¥ refrigeraptes, aire, egua, vapor o
wna combinacidn de estos Fluidos, pudiéndose obbener una
escorie en forma de bola expondida, medlante el procedi~

miento de formecidn de bolas que combina el enfriamicento,
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graciag & la esigtencia de agua junto al aire; y la dig~
persidn mecdnlca realizada con wn tambor horizontal de alew
tage Tamblén se pueden citar todos los procedimientos de
$ratamiento en log que se introduce la materia sdlide con
ol fin de ajustar la compogicién quimica mecénicamente

o por inyecclén neundtica.

g obligado respetoxr en todos log casos clerbas
relaclones de moses 3 egua/escoric para la granulacidén en
canal o en cxlsol, asi como en el procedimiento de formax-
¢lén de bolag, o bien la rolacidén moteria sblida/materia
Pundida en log otros casos. Se comprende el inﬁerés‘de tew
nor wa alimentacién regulade de la materia fundida, dada
la facillidad que exigte do poder wegular previeamente las
cantidades de agua y productos adiclonales.

" Im invencidn permlie admitir contidades de ma-
teria fundide frapcamente mayores, al aportar una solucién‘
eficez y recional, gracias a wna ingtalecién perfeccionada,

al probleme téenico de regular la alimentacidn de materia

fundida en los clementos de cualquier sigtema de trata-

miento, asl como numerogas ventajas que aparecersn en la

deseripeidn que sigue.

Bl dispositivo de le invencién se caracteriza, en
su forma mids general, porque comporta la combinacidn de
mediog pare canalizar la mesa fundida en movimlento y me~
diog de vebencién, despuds de la descarga a nivel wezulado
en el glgtema de trgtamiento pogtexiox.

Los medios de canallizacidn o recepeibn de la ma-
torla fundide, desde el lnsgtante de su galida del medio

de produccién (por ejemplo, altos hormos o convertidores



para las.eSCOrias), estdn constituidos.esenoialmente poY un
capulén o oanal princlpal que comunica, mediante una aberbu—
ra, con log medios de retencidn de la citada materia. pe
conformldad con una forma de reallzacidn muy ventajose, el
5, canal pringipal, destinado a conducir la mesa en movimienw
to fundiga; egtd unido a unag ramificaciones o canales se=
cundaxigé que tienden a desviar 1a‘eorwiente del material
fundido, como se verd mds adelante, euando este Wltimo no
puede 0 no debe pasar por ol canal princlpal hagta los ne-
10, dlog de retenclén, por unmn u otva razén. En la prdetica,
uno de loé_éangles secundorioy estd gituado ventajosamente
cerca de la prolongacién del canal principal, de forma que
puede sexvir de elemento de descargza si se produce algin
Lncldente en el digpositivo de ‘ratemiento posterior, Ia
15, conexién entre cada cenal secundario y el camal principal
egtd cervada por elementos conocidos que sirven para alglax
entre sl lag cdmoras de salide.
Log modlog de retencidn, despuds de la descarza
de la masa fundida en ol slgtenma de tratemiento posterior,
00. astén congtituldos por el eonjunto de un regipiente de ro-
tencién que comunice con el canal principal, ¥ unjrebor&e—veg
tede?o que degempeila el papol de alimentador de lo masa P U=
diéa, en ldmina fing ¥y a nivel_gonstante, en ol gistena de
tratemiento (wm tambor rotativo; por ejemplo, para la proé
o5, duccién de esmoria grenulada y/o em forma de bole), Una
de lag caracfexisticas.principales de la invencidn congiste
en orear asf{ una cspocie de caja o depdsito-tampén que
permite oxrdenar y regularizar la proporcidn de matoria;

on el trayecto del flujo calionte de le oscoria o de cual-



qulexr otxa materia fundide. En la préctica dicho reci~
plento de rotencidn puede tener ventajosamente la forma
de un og@gl6n quo prolonga el canal principel en un éngu~-
lo obtugo, estendo dotado uno de sus lebios con un rebor-
5, de~rortodexro por ol ocual le maga pasa en forma de 14minn
hagta ol dlspogitivo de tratamionto slgulente. Una de'las
paredog de osto reciplento do rotencidn estd proviste, en
una reelizaclén ventajosa, do una zona de ovacuncidn que
puedg obturarse por medio de uma especle do dlque=verto-
10, dero, destinado a climinar lag posibles pérdides del me~
terial fundido. De conformidad con uno forma preferente do
ejecuqién on ol cago del trétamienﬁo de cgeoriag, cgte dl=
gue don'biene en su base un oxificlo paro eliminar, cucndo
ge encucutre abiorto, la fundicién lfguida que podrie arvas-
15. trarse mccidentalmento en la escoria. Se reallza esta oli-
minaclén de. fundicldn en un canal socundario situndo en
1a prolongncién dol canal princlpal. '
Graciag a los medios de conducclén, retencién
y oventual gesviaoién de la maga en novimiento de la mates
20, ria fund;da; que o emplean y so gdaptan con flexibilidad
en ol diéposit;vo de la invencién, se obtlenon resultados
egpectaculares, evidenﬁemente“perfeccionados regpocto a
log obtonldos con las técnlons conocidas hasta hoy on dia
7, més concretamonte, en ol cago do tratar las escorias
25, fundidas ¢ se retarda el movimlento de lo masa do escorias,.
ge homogenelize la temperaturc y composicién de la escoxia,
go regula la alimentacidn qo cgcoria en el dispogitivo |
postenior_(tambor rotativo, por ojemplo) permitiendo al-

canzer ura capacidod global aumentada y une congbonecls de
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la relaclén egua de onfriamiento/escorie, a lo largo del
‘tamboxr y con ello un onfriamiento uniforme lo cual represche=
ta wm factor que rogulariza la calidad del producto finals
ge favorcce la dccantacién y evacuacidn de la fundic?én
que pucda cgbar eventualmente presente on la oscoria, da
une gegurddad mayor al personal destinado a la ingtelacidn
vy al conjunto do aparatos.que se necesltan para la forma=
ciébn de'bolaé v/0 grénulos. Finalmente os preciso obger-
var que, greécias a log porfeccionamientos sefinlados, se
pueden emplear tambores de gnchuxe mucho mayor que la que
$ienen log apayatos standard wtilizados en la actualidad y,
de egtba manera; aumentar todavia mds su capgcidad.

Se comprenderd mejor la invencién, medlante la
descripeidn detalleda de un modo de realizacidn, no limita-
tivo, gue Llugtra el caso de un tratamiento de escorias
metaldrgicas con descarga de dicha_escoria gobre wn medio
de digspergién, tipo tambor rotativo, (o de cmalguier sis-
tema mecdnico y/o hidrdulico similar) pers la producelén
de escoria granulada. A este respecto, se hace referencie
a log dibujos anexog en log que se puede ver

Tigura 1 : una repregsentacién esquemdtica del
conjunto de una instalacidén de conformidad con la ipvencién.

Figura 2 : una represepﬁacién en geccl ‘on, segin
AAY, de una perte de la figura 1, que Llustra la realiza-
clén de un reciplente de retencidén y un perfeccilonamiento
del dispositivo mediente el empleo de wn plano inclinado
de tipo egpccial, situsdo sobre un tambor rptativo;

Cono se representa en la figura 1, la nueva

instalacién comporia egencialmente como medios de salida
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de la egcorla : un conducto o canal principal 1 al cual
llega la escoris fundide (flecha 2), subdividiéndose este
conducto en‘doé remsg, una es la M2 3 que desemboca direc—
tamente en 4 y/o 5 hacia fosos de enfriamiento dlstintos
de la esooxia; y la otra que eg la N2 6 prolonga el conducio
principal } ¥y se'subdivide a gu vez en dos ramificaclones,
la primera, N® 7, pemmite evacuar la masa de escoria en
movimiento directamente o uno de log fogos (flecha 8) ¥

la gegunda 1 9, terming en el reclplente de retencidn 10.
Bote Gltimo presenta a un lado una zona de evacuacién 11
que desenboca en la ramificacién ?; Se adopten una serie
de medlos de obturacién 12, 13, 14 y 15 pare alslar las
diversas ramificaclones o canales secundariog entre si y/o
del canal p;incipal; apareclendo con ello diques de retén.
Bl dique 15;Veliminador de un poéible exceso de esgcoria,
pregenta en su bage un orificlo 16 que puede abrirse para
eliminar la fundicidn gque pueda ger arragtreda por la masa
de egcoria en movimilento.

De conformidad con wia de las caracteristigas
ogenciales de ls invencidn, mds clara en la figurg 2, el
recipiento de retencidén 10 que es de tipo canalén, se halla
limitado en la parte posterior por un reborde-vertedero
17, de un materlal que resiste el desgaste, destinado'a
verter la egooria en forma de ldmina fina y alimentar,
por ejemplo, un tembor rotativo de aletag 18. Se Tegula
la dlferencle de albure "d" entre el borde superior del
ver%ederb~allmentador 17 y la parte superior del dique 15,
g fin de obtener sobre el tambor el caudal méximo de es~—

coria que ge crea aceptable.
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' Se ilugtrard a continuacién el empleo y funci:é;x_za—
mlento de la ingtalacidn, en el caso de reallzarse la prg;u
duccién de escoria en forma de bolas y granﬁlado sobre una
drea de enfriamlento empleando un tambor rotativo de alew |
tas 18, degtinado a dispersar las particulas de esco:ia que
se descarga por el rébordg 17 {figure 2) en forma de lé=
mina fina 19, Sin embargo, el empleo de egte tambor no
constituye una medida critica y necesarie para el buen
funcionamiento de la instalacién; pudiéndose emplear cugle
quier otro procedimlento de granulacidn (por ejemplo en
canal o crisoi) después de la descarga ds la vena 19 de
escoria fundida.

Paxa tratar uns goladé de escoria que circula
segﬁn_la flechs 2 (fig. 1), se colocan log obturadores
12, 14 y 15, mentenicndo cerrado fembién ol orificlo 16
que desempefia ol papel de purga de la fundicién on el di~-
que 15. Cusndo la escoria ha llenado el reclplente de re~
tencién 10, sale en forma de lémine éus pregenta la anchura
del reborde~vertedero 17 que limita esfe reciplente.Mien—
tras el espesor de la 1dmina 1fquide no exceda de la dis-
teneia a4 (fig. 2), toda la eseorig'oaé'en la rampa 0 S0~
bre la mosa de alimentacién 20 (éor ejemplo, una placa in-
clinada cublerta con grafit9) vy despuds sobre ol tambor
18. Por ser la vena laminar, su reparto en el tambor es fran~
camnente mejor que el obtenidb con un deflector.convencio;
nal que rompe la vena de escoria que- le gsuninligtra un ca-~
nal el cugl es de poce anchura ¥y 86 deforma repidamente
su fondo que adopta un perfil en V, a causa del desgaste de~ -

bido al efecto dindmico procducido por la velocldad de la
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escorla.

Cgando la egscorie arrastra una cantided pequefia
de fundicién, ésta se deposita en el fondo dol reciplenie
de retencidn 15 como consecuencis de la disminucién de ve-
locidad, Bgta fundicibn se puede extraer por medio del
oxificio‘;G gue debe destaparse en todos log cagos al texp
minar la operaclén de vaciar el reciplente 15, igual que
en ol caso de que no haya fundicidén. Si sobreviene un
incidente gl pasar gobre el ‘btambor 18 (o bien otro sigtems
de ‘tratamlento), el dispositivo de la invencién permite des-
viar la esco;ia hacia log fogos de enfriamlento (4, 5, 8)
megiapte la abertura de uno o varios mediog de obturacidn
12; Uy 15. Del mismo modo; ol ;a cantided de esooria paw-
88 a ger excesiva & congecuencia, por ejemplo, de un inci-
dente en el orificio de colada de un alto hormo, la aberbtu—
re dol dique 14 permite que la escoria siga un trayecto
preferido gue es practlcamenie roctilineo, =z través del
canal principal 1 y el canal secundario 7 hasta el foszo
(floche 8) do enfrismiento.

pe conformidad con un perfecclonemiento deo la
invenci'on} que se puede utllizar especialmente cuando se
emplea un medio mecdnico de dispersidn aérea de la escozig;
como el fambor l8; g0 puede gubgtlituir la plece inclinada,
gue constituye la tabla de mlimentacién 20 la cual gene=—
ralmente estd enimada con un movimiento vibratorlo, por
un elemento 21 hueco (vor la fizura 2), de forma alangada
¥ que progents una inelinecidn variable alrededor de wn
eje de robacibn 22; enfridndoge ol migmo mediante una cim-

culacibn do agua que pesa por el interioxr del elemento y
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. uelve e sallr despuds por la parte sﬁperior; cayendo en
chorro gobre dete (trayecto de la Flecha 23).

Se ha trabajado orﬂ;nariamgnte en uh digpogitie
vo comé el que se acaba de dgscribir; con caudales de esg-
coria de 175 ‘toneladss/hora (ojsqa'uh volumen de aproxima=
damente 1 m3/minuto) para una #eidcidad de salide de la
1émina lfquida alrededorro;7 metros/beguhdo con un rehorde-—
~rortedero de 80 centimetros aé,anchuxa. Ll espesgor de
le ldmina es de 3 centimetros aproximadamente. Bgta inste-

lacidén ha permitido operar en la prdetica y con toda ge=

.guridad, con caudeles superiores a 220 ‘tonelades/hora y,

por conglguiente, se pusde ublilizar para el tratamiento
de la escoria que sale en grandeé canmidades de log altos
hornos que poscen grandes dimensiones (por ejemplo 14 me~
tros de didmotro con wn tambor ¥y un roborde-vertedoro de
dimenglones adecuadad). '

- -—
= . =

HELVINDLCACT ONES

Descrito el objeto del presonte invento se dedla-
ran nuevas y de propla invencidn lass siguientes reivin-
dlcaclones con prioridad de 1é golicitud de patente franw
cesa nt 76.28855 dsl 24 de gepilembre de 1976,

) 1. Perfoccionamiontos en log digpositivos para
el tretamiento de materiams minerales on egtado lfquido
y especialmente escorias motallrglcas, que permiten la .
sallda regular y con gren centided de materiales fundidos,
asl como la descarga QG los migmos en fodo el mlstema de
tratamlonto posterior, entes do recuperar les particulas

de dlchos materiales, caracterizadas por comprendecr la
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combinaclén det

a) medlos do cenalizacién de la mase fundida gque
gale directamente dol aparato dque ls produce o de un crie
gol de colada intermedio;

b) medios de retenciﬁn do la materia fundida
despuds de la descarga de ésta; g nivel regulado, on ol
gigtoma do tratamiento pogterilor.

2, Perﬁeccionamientos de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizados porque log medios de ca-
nelizacién de la materia fundide ostdn congtituidos por
wn cenal principal que puede acoplarse a ramificacloncs
o canalcs secwndarios, sallendo do osto canal principsl
1s maga fundida en movimiento degtinada a descRIZ&Xrse cn

ol glatena de tratamlento.

3 Porfecgionamientos de conformidad con lag xol-—
vindicacipnss 1y 2, caracterizados porque los medios do
retencién; degpués do la descarga de la matoria fundida,
egtdn constituidos por un recipiente de vetoneidén que
comunica con ¢l canal principal, estando dste provigto de
un roboracévorﬁedero que degempoiia el papel de alimenta-
dor de materie fundida, on 1dmina fina y a nlvel congtan—
te} del sigtema de tratamlento pogterior.

b ?erfeocionamientos de conformidad con la rel-
vindicacidn 3, caractorizadoé.porque el rocipiente dc re-
tencién; tipo canal o canalén} nregenta a un lado una zonA
do ovacuacién guo puede taparse con un dique~vertedero que
ogtd degtinedo a eliminar log pogiblos sobrantes de mato~
rla fundida, y comporta, on el cago de gue csta Glting sea

una escoria; wm orlgicio inferior para evacuar la fundi=-
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olbn arrvagtrada por la oscoria y decantada en ol reclpicn—
te do retoncldn.

5. ?erfeccionamientos de conformidad con la rei-
vindicacidn 2; caractorizados porque leg ramificaclones se—
cundariag egtdn constituidas al menos por dos canales co~-
nectados al canal prineipal y gue pueden taparse por me—
dlo de diques, halldndose uno de cgtog cenales practlcamen—
t6 on la prolongacidn del canal prineilpals

6. Perfocclonamicentos de conformidad con lag
reivindicaciones 4 y 5, caracterizados porgue la menei.ona-
de zona de evacuacidén de sobrantes desemboca on ¢l canzl
gecunderia, situsdo en la prolongacién del canal princis-
pal;

7. Porfeccionamlentos de conformidad con ung cugl-
quiera dec las rcivindicaciones 1 & 6, caracterizados por—
que ol sistema de tratamlento postorior estd constituildo
por un fembor rotativo de alotas.

8. Perfeccionamlientos dc conformidad con la reie
vindicaclbn 7, coracterizados porgue comprende un elemento
hucco dc Torma alargada ¢ inclinacién variable, entre el
reborde—vertedero y el tambor rotativo, pudicndo dicho elew
mento cgtar cnfriado interior y oxtoriormento mediante una
cireulacidn de agua.

9. Perfecclonamiontos en los dispositivos para
ol tretamlonto de matorias mincrales en cgtado lfguido.

Soutin se describo y rolvindica en la prescnie
memorla dcscripbtiva gue consta do 13 paginag foliadas ¥

escritas a mdgquina por una sola de sus caras.
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