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- En las cabezas rozadoras de méquinas rozadoras

Hoja nim. l

los cinceles estén insertados en taladros de portacinceles,
y éstos son unidos al cuerpoc de hase de la cabeza rozadora
mediante séldédura. Tales portacinceles estdn sometidos a
solicitaciénes elevadas, porgue entran en contacto con la
roca a rozér, que se rompe solo de forma irreguler, y tie-
nen que estar hechos por tanto de acero de alta celidad.
Tales portacinceles esidn hechos por tanto, usualmente, de |
acero resistente en caliente, de elevada resistencia mecd-
nica, mientras que el cuerpo de base de la cabeza rozadora
estd hecha por regla generzal de acero de construcpidn que
puede soldarse bien. Ia unidén por soldadura de tales poitg
cinceles al cuerpo de base de la cabeza rozadora resulta
extremadamente dificil, pérque en tales aceros se requiere
un precalentamiento de lag partes que han de unirse‘entre'
si por soldadura. El cuerpo de base de la cabeza rozadora
es un componente voluminoso y pesedo, porque las cabezas ro
zadoras presenten un didmetro reletivamente gfande, y el
precalentamiento de este cuerpo de base ofrece dificulta~-
des considerables, a lo que se afiade ademds el peligro de
deformacién. ‘ '

El invento se refiére ghora & un portacihcel
de acero de este tipo, que presenta un taladro para recibir]
el vdstago del cincel y estd unido por soldadura al cuerpo
de base de la cabeza rozadora de una méquina rozadora, y
aspira a eliminar las desventajas de las configuraciones co|
nocidas. El invento consiste esencialmente en que el portz
cincel estd constituido por una parte de acero resistente
en caliente, de elevada resistencia mecénicé, gue recibe el

véstago del cincel, y un pie soldado a aquélla en toda la
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—superficie, de acero no zleado o‘de aleacidn baja, gue pue-
de soldarse bien. El pie del portacincel hecho de acero
que puede soldarse bien se suelda ahora al cuervo de base
de la cabeza rozadora, no siendo necesario un precalenta-
miento del cuerpo de base de la cabeza rozadora. Wientras
que en las configuraciones usuales hesta ahora tenian que
existir unas exigencias severas en cuanto a la calidad de
la soldadura, 5| simplifica ahora esencialmente la opera-
cién de soldadura. Debido a gue se elimina un precalenta-
miento del cuerpo de base de 1a cabeza rozadors, se excluye
también el peligro de una deformacidn.

En el dibujo se ilustra esquemédticamente el
invento con ayvda de vn ejemplo de realizacién.

La figura 1 muestra un portacincel en alzado
lateral en la direccién de la flecha I de la figura 2; la
figura 2 muestra el portacincel en alzado en la direccidn

de la flecha II de la figura l. ,
. El portacincel 1 presenta un taladro 2 para

recibir el cincel, y un pie 3 mediante el cual estd uhido
por soldadura al cuervo de base de la cabeza rogzadora. lLos
biseles 4 y 5 sirven para recibir la costura de soldadura
al unir el portacincel por soldadura al cueroo de base de
la cabeza rozadora. La parte 6 que presenta el taladro 2
para el portacincel estd hecha de un acero resistente en
caliente, de elevada resistencia mecdnica., ELl pie 3 estd
hecho de un acero no zleado o de aleacidn baja que puede
soldarse bien. ILa linea de separacidn entre la parte 6 de
acero resistente en caliente, de elevada resistencia mecd-
nica, y la parte 3 de acero que nuede soldarse bien esté

indiéada con 7. ILas partes 6 y 3 estdn unidas entre si pojy
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- soldadura en toda la superficie. ‘

El borde 8 del portacincel, que rodea el tala
dro 2, se pone en contacto preferiblemente con la roca y
estd somet#do; por tanto, a la solicitacidn mds eleveda,
En el ejemplo de realizacidn del dibujo, en este borde 8
esté pracficada una garganta 9 que es rellenada con una
costura de soldadura 10. En este caso, la soldadura no pre
senta dificvltades ya que el portacincel es una pieza relz
tivemente pequeria cuyo precalentamiento no representa nin-

gin problema.
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BIVINDIC ACIONES

‘Los puntos de invencidn propiz y nueve, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-

tente de Invencidn en Esvafia, son los gue se recogen en la

18,- Perfecc1onam10nt05 1ntroduc1dos en un poy

tacincel de acero gue presenta un talaﬂro para recibir el
véstago del ¢incel y se une por soldadura al cuerpo de base
de 1la cabeza rozadora de una miquina rozadora, caracteriza
dos porque dicho portacincel estd comstituido por una par-
te que recibe el vdstego del cincel, hecha de acero resis-
tente en caliente, de elevada resistencia mecdnica, ¥y un
pie unido por soldadura a aquélla en toda la superficie,
hecho de acero no aleado o de aleacidn baja que vuede sol-
darse bien. :
- 28,~ PERFECCIONANIENTOS INTRODUCIDOS EN UN POK
TACINCEL DE ACERO. !

PTal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, reoresentado en los dibujos gque se acompaiian y
para los fines que se han especificado.

BEsta Memorla consta de cuatro hojas escrltao
a mdguina por una sola. cara. '

" Madrid, 27.85.1277

P. A,
Alberio de EBaBUCY
v Moller,
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