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"METODO DE FABRICACION DE UN REPÍBCTOB PARA FARO Y REFLECTOR 
PARA FARO FABRICADO SEGUN DICHO METODO".

Esta invención se relaciona con reflectores para 
faros, particularmente, pero no exlcusivamante, para su eg 

5. pleo en faros principales de vehículos a motor y en faros 
antiniebla.

Un rdl̂ otor para faro según la invención com­
prende un cuerpo cóncavo dotado de un revestimiento rdl'eg 
tor sobre una superficie interna del mismo, cuyo cuerpo - 

10. está formado de ana composición de moldeo pdléster, de - 
bago perfil y carada, que contiene fibras de vidrio y un - 
agente compatible pare separación del molde, en forma de - 
áster de ácido graso.

Preferiblemente, dicha composición contiene entre 
1$. d  10 y d  25% en peso de fibra de vidrio.

Preferiblemente tambión, la composición de moMóc 
polióster es una que ha sido catalizada con un compuesto pto 
rilo alifático, por ejemplo perootoato butílioo terciario*

Es conocida la producción de un cuerpo cóncavo igt 
20. ra reüeotor de faro mediante curado de una composición de 

moldeo peliéstar de baje perfil que contenga fibra de vidrie 
y un agente separador dd molde en forma de un áoide grase 
o una sal dd mismo. Sin CBdmrgo, los solicitantes han deg, 
cubierto mediante experimentación que en la técnica conocí,, 

2% da d  agente separador usado (por ejemplo, estearato de — < 
cinc y estearato de calcio) causa un vdamiento de la sup̂ r 
fióle reflectora dd cuerpo dd faro da&ldo al hecho de que 
d  lubricante se vaporiza y luego se condensa sobre dicha 
superficie reflectora a las devadas temperaturas experi—  

30. mentadas durante d  uso dd reflector conjuntamente con 1%



a .

parata da alavada intensidad. Sa ha descubierta ahora que a¡& 
ta prodama pueda vanearse satisfaotoriamante ai al lubrican 
ta empleado aa un datar da ácido grapa.

loa solicitantes han descubierto también que al - 
%  catalizador convencional da peróxido da benzoílo asado con 

las conocidas composiciones da moldeo pdiésteres tiendan 
a producir un depósito da ácido benzoico aobra la raspeóte 
va superficie, cayo problema puede ser vencido mediante nao 
da un cataliaídor da peróxido alifátioo, tal como parootoato 

10. butílico terciario.
EL adjunto dibujo es ana vista aa sección da un 

faro antiniebla para vehículo a motor, que incorpora un ** 
reflector da acuerdo con un ajanólo da la presante inven­
ción.

1$, Con referencia al dlhgo, el faro antiniebla in­
cluya un cuerpo reflector 11 de forma cóncava, que está %  
irado por una lente 12 y aloja una lámpara 13. EL cuerpo *- 
11 tiene una superficie interna 15 sobre la que se dispone 
un revestimiento reflector en forma da película de aluminio 

20, depositada al vacío. El faro incluye también un soporte do 
montaje 14 dispuesto en al onerpo 11 para permitir d  moa- 
taja de aquél, en su aso, an un vehículo a motor.

EL cuerpo 11 está construido da una composición 
da moldeo pdiéster da bajo perfil producida mediante maẑ  

25. dado da 0,5 parta en peso da parootoato butílioo tarada—  
rio, 20 partas an paso da una solución do estireao de una 
resina pdléstar inaaturada, 15 partes en paso da fibras - 
da vidrio cortadas an una longitud da 6,35 mm., 58 partas 
an paso da un rellano de carbonato cáícioo, 1 parta an pe- 

30. so da Loxid G10 (marca comercial registrada) suministrado
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por Henkd GmbH (áster ácido graso parcial de gücorica) ,
4 partes en peso de adipato de polipropileno y partee 
en peso de pollestireno finamente divididô  Ccnvenienteman 
te, la solución en estireao del pdiéstar icsaturado y al 
adipato de polipropileno se introducen en forma de mezda 
suministrada por B.P. Chemicals (International) Limited ce 
mo Callobond A?t1/22, aSadióndoso preferiblemente un inhi­
bidor (por ejemplo, Mdrcxitolueno butilado) a la meada, - 
para mejorar su duración en almacenamiento.

10. La coEposición de moldeo, después de mezclar para
dispersar las fibras de vidrio, se introduce en un molde 
adecuado configurado y se cierra éste, calentándose para - 
curar dicha composición y producir asi el cuerpo 11 reque­
rido. Preferiblemente, la composición de moldeo se inirodg, 

15. en el molde mediante un proceso de inyección, puesto que 
si se retira todo el aire atrapado de la composición de 
deo antes de la inyección, se observa una mejora en el aca 
bade superficial dd cuerpo final 11. Esto se consigue con 
venientamente mediante el suministro de la composición de 

20. moldeo al dispositivo de inyección por una tolva que se c& 
necta a una fuente de vació, de manera que el espacio sltuga 
do encima de la citada composición quede evacuado da modo 
que cualquier aire atrapado sea retirado de la misma compo 
sición antes de la inyecoiÓn. Una máquina adecuada para rê  

2$. lizar tal proceso de inyección es la fabricada per Georg - 
Seidle K.G. Eunioh, como tipo F.P.A. 1 B3C-&.

PreferiblMaente, el curado de la composición de 
moldeo se efectúa calentando d  molde entre 132 y 16680. - 
El tiempo efectivo de curado depende dd grosor dd cuerpo 

30* a producir y varia entre 0,5 y 3 minutos. Durante d  cara-



4.

do, la contracción da la composición de moldeo resolta in­
significante y, al retirarse del molde, el coarpo ti presen 
t# ana superficie sastaacialmante libre de distorsiones y 
con elevado brillo.

5, Para completar el reflector, ae goma reflectora,
la superficie intama del cuerpo tt aplicando inicialmente 
una laca básica a la superficie 1$ y depositando luego la 
película de aluminio encina de dicha laca básica. Esta la­
ca ae dispone de manera que se adhiera a la superficie 45 

10. del cuerpo 11 e igualmente a la película de aluminio, sie& 
do conveniente un polióster. domo variante, la laca básica 
puede ser una resina epoxila, aorílica o alquidlca. Si ae 
precisa, puede aplicarse más de una laca básica a la supop? 
fieie 1$ antes de depositar la película de aluminio y, en 

1$, ciertos casca puede ser preflerible aplicar un imprimador 
a dicha superficie antes de la aplicación de la laca bási­
ca. ̂ uada disponerse un recubrimiento superior de la laca 
sobre la película de aluminio.

Se observa que cuando se usa con una lámpara de 
20. elevada intensidad un faro que incorpore al reflector antes 

descrito, no hay Bustanclal!sente tinguna tendencia a la px& 
ducoión de valedura en la película de aluminio reflectora, 
induce a temperatura de trabajo tan elevadas oomo de 150 

y !70aC.
25. En una modificación del anterior ejemplo, d  lu­

bricante de la composición de moldeo empleada anteriormen­
te es sustituido por un lubricante de áster de ácido graso 
complejo suministrado por Hankal CmbH como Lorio! 373 (mag 
oa comercial registrada). También un reflector producido - 

30, con este moldeo resulta satisfactorio para su empleo en un



5.
faro de vehículo qne emplee una lámpara de elevada intea 
sidad.

H 0 T A
La Patenta de Invención qae ce solicita por ve% 

te aSoa para España, de acuerdo con la vigente Legislación, 
deberá recaer sobret "METODO DE FABRICACION DE UN RERECTCR
PARA FARO Y REFLECTOR PARA FARO FABRICADO SECON DICHO MBT& 
DO", eegdn laa características esenciales de las eigaícntea!
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R B I Y I N R I O A  CIO N ES 
H*- Método de fabricación de en reflector para

faro y reflector para faro fabricado según dicho método* - 
cuyo método comprende las operaciones de moldear en un cuag 

3, po cóncavo una composición de moldeo polióater de bajo peg 
íil que contieno fibra de vidrio y un agénte compatible 
temo do separación dd molde en forma de un Óster de áci­
do graso* curar el cuerpo moldeado y producir un revesti­
miento refleotor sobre una superficie intema de tal ouext- 

10* po curado*
2̂ *- MÓtodo según la reivindicación 1* en el que 

se emplea un proceso de moldeo por inyección para producir 
dicho cuerpo*

3e*- Método según la reivindicación 2, en el que 
1$; d  aire atrapado se separa de la composición de moldeo an­

tea de la operación de moldeo por inyección*
4**- Reflector para faro fabricado según d  mÓtg 

do de las reivindicaciones anteriores cuyo refleotor coBgneeju 
de un cuerpo oÓnoavo dotado de un revestimiento reflector - 

20* sobre una superficie interior de aqud cuyo cuerpo cóncavo 
está formado por una composición de moldeo pdiéster curado 
y de bajo perfil* que contiene fibra de vidrio y un agente 
interno de separación dd molde que cea compatible, en for 
ma de aa áster de ácido grase*

25* S*** Reflector para faro según la revindicación
4, en d  que dida composición oontiene entre d  10 y el 
2% en peso de fibra de vidrio*

6§*- Ráilector para faro según las reivindicaciq 
oes 4 ó 3* en d  que la composición de moldeo pdi&ster es 

30* dd tipo catalizado por un compuesto pareadlo difátioo*



?8*- Reflector para faro según la reiviadioacián 
6, en el que d  citado compuesto peroxilo alifático es pe- 
rQctoato butilico terciario*

8o*- Reflector para faro según cualquiera de las 
anteriores reivindicaciones , en el que dicho revestimiento 
reflector es de aluminio*

98*- Reflector para faro según cualquiera de las 
anteriores reivindicaciones, en el que por lo monos so in­
terpone una capa de laca básica entre el referido cuerpo 
y el revestimiento reflector, cuya laca básica ea adhiere 
tanto a uno como a otro*

toe*- Reflector para faro según la reivlndicacián 
9, en el que la citada laca básica es una resina pdiástar 
apoxilloa, acrüica o aüqnidica.

118.- "METODO DE FABRICACION DE UN REFLECTOR RARA 
FARO Y REFLECTOR PARA FARO FABRICADO SEGUN DICHO METODO"* 

Según queda suatancialmante descrito en la pre­
sente Memoria que cenata de siete hojas, escritas a máqui­
na por una sola cara y acompasada de dibujos.

SaarM, 3 0 SEI.W?
MOAS MD3S TRÍES LIMITED
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