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"HETODO DE FASRICACION DE UN REFLECTOR FARA PARO ¥ REFLECTIOR
PARA FARQO FPABRICADO SEGIN DICHO HETODO”,

Bata invenoidn se relaciona con reflectores pars
faros, particularmente, pero no exlcusivamenie, para su op
pleo eén faros principales de vehioulos & motor y en faro§
antiniebla,

Un reflboior para faro segin la inventidn COme
rrende un cuerpo céncavo dotado de un revestimiento reflec
tor sobre uns sui)erficia_ interna del mismo, cuyo cuerps -
estd Formado de una composicién de moldeo polidster, de «
bajo perfil y ocurads, que contiene fidras de vidrio y un -«
agente compatible pare separacidén del molde, en forme de -
éator de 4dcido graso,

Preferitlemente, dicha composioién contiene entre
el 10 y el 25¢ en peso de fibra de vidrio,

Preferiblomente tembidn, la compssicién de moldec
polifster es una que ha sido catalizade con un compuests Mo
xilo alifdtico, por ejemplo percotoato hutilico terciaric,

Es conoeida la producoidn de un cuerpo aéncave 12
ra refleotor de Paro mediante ocurado de uns composiaidn de
moldeo poliéster de bajo perfil que ocontenga fibra de vidrio
y un agente separador del molde en formm de un doido graeo
© una sal del mismo. Sin embargo, los sclicitantes han Jdeg
cubierto medimnte experimentscién que on la téonica condad
dz &l agente separador usado (por ejeuploy estearato d¢ ww
eing y estesrato de calcio) gausa un velamiento de le super
ficie reflectora del cuerpo del faro dehido al heoho de que
el lubricante se vaporiza y luego se condensa pobro dicha
supexficie reflbeotora a las elevadas temperaturas oxperime
mentades durante el uso del reflector conjuntements con lim
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peras de slevada intenaidad, 56 ha descublerto shors que €8
te problesa puede vonoerse satlefactorisments si el lubrican
te ompleado ¢85 un Sstexr de doido grase.

Los solioitantes han descubierto también que el ~
vatalizador convencional de perdxido ds benzoilo usade con
lae conoocidez compoaiciones de moldeo polidsteres tienden
8 produsir un depésito de doido bsnzolwo sobre la respecti
ve puperflode, cuyo problema puede sar vencido mediante use
de un oatalixdor de peréxido a&lifdtico, tal como perooioutod
butilico terciario,

Fl sdjunto dibuje es una vista en secoibén de un
faro antiniebla para vehiculo 8 motor, que incorpora WA =
reflsotor de acuerdo con un gjemplo de 1& jresents inVvelwe

oidn,
Con referenvia al Adibgo, el faro antiniehls il

eluye un cuerpo refleotor 11 de forma eéneava, que estd op
rrade por una lente 12 y aloje une lémpara 13. El cusrpd -
11 tiene una superfiocie interna 15 sobre la que se dispons
un revastiziento refleotor en forme de pelicula de aluminiy
depositada al vacio. Kl faro incluye tambidn un soporte ds
montaje 14 dispucsic en el ocnerpe 11 para permitir el moue
taje de aquél, en su uso, sn un vehiculo & motor.

B cusrpe 11 estéd construfdo de una composicldn
de moldeo polidster de bajo perfil producids mediante maz..
clado de 0,5 parte en pese de perootosato butilico feraism.
rio, 20 paxrtes sn pesv de una soluoidn de ostiremo de una
resins poliéoter inssturada, 15 partes en peso de fibras .
ds vidrio cortadss en ung longitud de 6,35 mm., 58 peries
an pesd de un rellend de carbonato cdloico, 1 parts on Iew
8o de Loxiol G10 (marce comercisl registrads) suminietrado
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por Henkel GmbH (Sster Soido graso paroisl de glicerina),
4 partes en peso de adipsto de polipropllenc y 145 peartes
en peso de poliestireno finmmente dividido. Oonvenieniemen
te, 16 solucién en estireno del poliéster imsatursde y el
edipato de palipropilenc se introducen en forms de mezola
suministrada por B.P. Chemicals (Intermationsl) Limited ap
mo Cellobond A711/22, afisdiéndose preferitliementes un inhie
bider (por ejemplo, hidroxitoluens butilade) 2 12 mescls =
pera mejorar su duracién en almagennamiento.

Ia compesicidn de moldeo, despulés de mezclar para
dispersar las fibras de vidrio, ee introduce en un pOlde -
adecusde configuredo y se cierra éste, calentdndose pars -
curar diche composiecién y producir asi el cuerpo 11 requew
ridos Preferiblemente, la composicidn de moldeo se intrody
ce en el moide mediante un procese de inyocoeidn, puseto que
s se retira fodo el eire etrapado de la composicidn de mo)l
dec antes de la inyeceidn, se observa une pejore en el acg
bado superficisl del cuerpo final 11, BEsto s6 consigue cop
venientemente mediante €l suministro de 1a composicidn de
moldeo 8l dispositivo de inyeccidén por uns telve que ze o
necta 2 une fuente de vacié, de manerz que el espacio sifug
do encima de la cltada composicidn guede evacusdo de modo
que euelquier aire strapado sea retirado de la misme cozpg
zieidn antes de la inyeceidn. Una méguina adacuadﬁ para rey
lizar tal procesc de inyeocidn es la fabricada por Georg
Seidle K.G. Funioch, como tipo F.F.i, 1 BXak,

Proferiblemente, el ourado de la composicién de
noldeo se efectie calentando el molde entre 132 y 166490, =~
El tienpo ofectivo de curado depende del grosor del ocuerpo
& producir y varia entre 0,5 y 3 minutos, Durante el ourge
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do, la oontracoidn de la composioién de molded rosulis il
signifioanie y, al retirarse dl molde, @l cusrpo 11 presen
te una superficle sustancislimente libre de distorsiones y
con elevadoe brillo.

Para completar el refilsctor, se forna reXlectors
la superficis interna del ouerpo 11 splicando injclalments
ung laca dbsios & la superficie 15 y depositando luego la
pelicala de aluminio ano:ln:a de dicha laca bdsica, Esth 1o
ca ge Qispons d¢ manera que se adhiera & la superficis 15
del cuerpo 11 e iguslmente a la pelicula de aluminio, sieg
do conveniente un polidater. Como variante, la l=20a bdaica
puede ser una resina epoxila, sorilica o alguidics. Si se
preciss, puede aplicarse mis de una laca bisica 2 la supep
fiole 15 antes de depositar 1a relicula de aluminio y, en
ciartop casop puede ser prefleribls aplicar un imprimador
a dloha superficie antes de la aplicmsoiln de 1a leca béoie
0. f‘m. disponeree un recubrimlento superior de la laocs
sobre 1a peliculs de¢ aluminio,

Se obnerva que cnande se usa con una lémparz Jde
elevada intensidad un faro que incorpore el reflector antoe
desorito, no hay sustancialmente mnguna tendencis a 1a pro
duooién de valmdura on le palioula do aluminio reflectors,
ingluso & temperatura de trabajo ten elevadas como de 150
y 1708€, | |

¥n ung modificecién del enterior ejemplo, ol lue
bricente de la composicidn de moldeo emplesda @nteriormen
4e o8 sustitufdo por un lubricsnte de Sstor de foido grase
conplejo suministrade por Henkel GmbH como Loxicl G73 (mayp
os oomercial registredsn). También un reflector x0Guoido -
con ests m0lded resulte sztisfactorio para su empleo en un
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faro de vehicule que emples una lémpars de slevada inten
sldad.
XN O T A

La Fatente deo Invencién que se solicita por vein
to afios para Espefie, de acuerdo con la vigente Legislacidn,
deberd recaer sobret "METODO DE FABRICACION DE UN REBLECTOR
PARA FARO Y REFLECTOR PARA FARO FABRICADO SEGUN DICHO METQ
DO*, gemin las caracteristicss esenciales de las pigulentes:
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18,~ ¥otodo de fabricacién de un reffoator pars
faro y refleotor para faro fabricado segin dicho metodo,
cuyo meiodo compronde les operaciones de moldear sn un cusp

5. po ofnoavo una composicidn de moldeo polifnter de bajo rep
£i1 que contiene fibra de vidrie y un agento ocompatible ip
terno de seperacién del molde en forma de un &ster da Scie
do graso, ocurar el cuecrps moldeado y rroducir un revestie.
niento reflector sobre una superficie interns de tal ousr=

10, po ouredo.

20 ,~ Método segin la reifindicacidén 1, an ol gue
ge emplea un proceso de moldeo pox inyeccidn para producir
dicho couerpo, :

Ja,. ¥étodo seglin le reivindicaoidn 2, en el que

15, oL aire astrapado se separa de la composicidn de melded Bl
ten de 18 operacidén des moldeo por inyeccidn,

484~ Refloctor pars faro fabricado segin el néig
do de las relvindiosciones anteriores cuyo reflector compeen
de un ouerpe odnoavo dotade de um revestimiento reflector -

20, sobro und puperficie interior de aquél ouye cuerpo abnoavod
estd formedo por una composicidn de moldeo poliéster cursado
¥ de bajo perfil, que contiene fibra de vidrio y un agente
interno de separacién del molde que sea compatible, en for
na 4o un doter de doido graso.

25, 58 .~ Roflector para faro saegin la revimdicanidn
4y on &l que dicha ocomposicidn ocontiens entre a1l 10 y el
29% en pemo de fibra de vidrid.

68, Reflector rare fare segin las reivindicacig
nes 4 6 5, en 81 que la composicién de moldeo polidoter oo

30, del tire catelizado por un compuesto peroxile alifitico.
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;TH'.- Reflector rare faro segin la reivindicacién
65 on ¢l que o) oitado compuesto peroxilo slifdtico &5 pe
roctozte butilice terciaric.

8%~ Reflector para faro segin cualoulers de lag
anteriores reivindicaciones, en el que dicho revestimiento
reflector es de aluminio.

9%« Refleoctor para faro segin ocuslguicra de les
anteriores reivindicnoiones, en ol que por 10 menos so ine
terpone ung capa de lzca bésica enitre ol referddo ouerpo
¥y ol revestimiento reflector, cuya laca bdsioa se adhiere
tanto & uno ocomo & otro.

108,= Refleotor rara faro segin la reivindicscién
9, en el gue la citads laca bdsica es una resina polidster
apoxilica, acrilicn o alquidics.

1184~ "METODO DE FABRICACION DE UN REFLECTCR PARA
FARO ¥ REFLECTOR PARA FARO FABRICADO SIGUN DICHO METODOY,

Segin queda sustancialmente descrito en 18 proww
sonte Memoria que conste de siete hojas, esoritas o mdguie-
ng por una solz cara y acompaiinda de dibujos.

Madrid, 30 sETT
LUCAS INDUSTREES LIMITED
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