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lae presente memoria desoriptiva se refiere a la declara-
cidn de un invento propio, para obtenex su proteceidén regis-
tral segin lo establecido en la legislaoidn reguladora de la
Propiedad Industrial a los fines de su explotacidn induatrial
durante la vida legal de la patente de invencidén con cavdcter
de exclusividad sobre el objeto de que, segin el suunclado es-
pecifica, se trata consistente en un pxooédimianxo para 1la fa-
bricacidn de juntas flexibles indeformables de utilizacidn en
motores, miquinas y demds aplicaciones oaracteristicas de es-
ta clase de elementos.

Hediante el procedimiento de la invencifn que se reivin~
dics se comsiguen juntas que mantienen constantes sus cotas
con un alto grado de flexibilidad y resistencia tauto g la do-
blez cuanto a la torsidn, proporcionando un sellado perfecto.

¥l procedimiento de fabricaoidn de las juntas segin el
presente invento difiere totaluente de los que hasta ahora
gse vienen eupleando, constitufdos fundamentalmeunte por el co-
vocido wmaterial de corcho aglomerado con caucho, para la for-
macidén de las planchas base de la manufactura de las juntas,
aue si bien resultan estables y flexibles son frigiles y su
costo es uuy acusadamente was elevado que el que se comsigue
con el procedimiento iuveuntado y, ademds, la calidad en cuan~-
to a las condiciones de cierre, flexibilidad y oonsistencie,
eatd comprobadc que son notoriemente superiores & todas les
preexistentes condicionadas a la oalidad y tratamiento del
caucho eupleado como aglomerantea.

En el estudio conducente a la invencidén obtenida se han
tenido en ousnta las ocualidades inmejorables que el eorcho
presenta como sellador de determiunados £luidos y de sus pre-

cios y sl mismo tiewpo sin olvidar sus oonocidos inconvenien-
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tes en cuanto al alio Indice higrosedpico provocador de la
altoracién de sus medidas, segin el medio ambisunte y, por
otra parte, la débil cohesidén y consecuente facilidad de
ruptura del material em procesc de fabricacién de las june
tas y e estas una ver acabadas; de donde se enoamind la in-
vestigaocibén a la obtencidn de un producto que aprovechando
las propiedades del corcho aglomerado las mejorase, anulan~
do los inconvenientes y superando las condicioues de imper-
meabilidad y elasticidad gque con los espesores propuestos
confirieran las Juntas obtenidas la uds 1déuea flexibilidad
y resistencia a la rotura en el proceso ds trpquelado, trans-—
porte, alm cenaje y manipulacién,

El procedimicnto consiste en que las juutas de plencha
de corcho aglomerado, una vez troqueladas son sometidas e
impregnacidn, por immeraidn o rodilles, de una disolucién
pléstica, presecdndolas & infrarrojos hasta obtener el grado
de coagulacidn previsto de la disolucidn empleadas.

las plesas tratadas se pasan por rodillos de material
colular, no estanco, para obiener una distribucién uniforma
de la disolucidn pldatica y una vez lograda la homogaeneidad
ge soneten a secado y reticulacidn final del recubrimiento
on tunel térmico. .

Considerando declarads la naturaleza de la invencidéu en
térninos sufioientes para su mas clara y definitive interpro-
tacidén, debe hacerse express manifestacidun sobre la suscepti-
bilidad de ewmpleo de materiales y productos que la técnica
pueda sugerir en la realisacidn prdctica, sin que estas alte-
raciones se aperten del dmbito proteccional espscificado en

la nota reiviadicatoria.

- o . -



650“'

75 [ 2l

-4“
REIVINDICACIONES

12),-"PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE JUNTAS FLEXI-
DLES INDESPORMABLESY que se caracteriza porgue las juntas de
corcho aglomerado una vez troguoladas se impregnan con una
solucidu pldstica por inmsrsidn o rodilloes, preseodniclas a
infrarrojos hasta obtener el grado de coagulacidn previsto
do la solucidn pldstica.

28).-"SROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE JUNTAS FLEXI-
BLES INDEFORMABLES" segin le anterior reiviudicacidu, que se
caracteriza porque las piezas tratades conforus a la reivindi-
cacifn priwmera son pasadas por rodillos de material celular, no
estanco, para la distribucidén uniforme de la disoluoién pldés—
tica de tratamiento.

38).-"PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE JUBTAS FLEXI-
BLES INDEFCRMABLES" megin las snteriores reivindioacionss, ca~-
racterizedo porgue las piezas resultantes del tratamiento de
la veivindicacidén segunda se someten & coutinmuacién a secado
y reticulacidn final del f£ilm en tunel térmico.

4t),~-"PROCEDIMIENTO PABA LA FABRICACION DE JUNTAS FLEXI-
BLES INDEPORMABLESY,

La presente uemoria descriptiva congta de ouatro hojas
foliadas y uecanografiadas por una sola cara, componiendo un
total de ochenta y dos lineas, iacluida&;iga“';aeaantea.

lipdrid, 27 de ou,j' ibre de 1.976,~
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