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P A T E N T E I N V E N C I O NO E 

E N

E S P A Ñ A

S o lic i t a d a  a  favor da DON JOSE COIS TIRAPO OJER, de n a c io n a li­

dad esp añ ola , dom iciliado en VALENCIA, C alla  Donoso C ortós, 8

co n siste n te  en

* .  " MEJORAS EN LA fASRICACION DE PLACAS METALICAS PARA LA 

POSTERIOR CONFECCION DE ROTULOS, LETREROS, MATRICULAS Y SIMILA­

RES " a s a a a * a w * a * w s a s s 3 3 * M S s a * a * * *

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ajustándonos a la e  normas p re v is ta a  en e l  E sta tu to -  

Ley de Propiedad In d u s tr ia l ,  l a  p resen te  Memoria pone de mani­

f i e s t o  l a s  c irc u n sta n c ia s  que concurren en un nuevo proceso de 

fab r icac ió n  de p la c a s  m e tá lic a s , d e l t ip o  que as u t il iz a d o  poa- 

5 toriorm ente p ara  l a  preparación  y confeccioón de ró tu lo s , le t r e ­

ros m atrícu las de vehículos o p lac a s  de a r b i t r io s ,  en loa que 

se  obtien e .por troquelado o cualqu ier otro procedimiento ntacá_ 

n ico , lo s a l to r r e i ie v e s  o b a jo r re lie v e s  d a la s  leyendas y nóme_ 

ro a , y cuyo nuevo procedimiento o frece  la s  c a r a c t e r í s t ic a s  pra_  

10 v i s t a s  en a i  E statu to-Ley  para que le  osa otorgado a su t i t u la r  

e l  p r iv i le g io  que supone la  Patente de Invención.

En la  obtención de lo s  ró tu lo s  y le tre ro s , cuando se 

u t i l i z a  la  estam pación o troquelado, só lo  se  u t i l iz a n  dos méto_
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dos, e l  de p o ste r io r  pintado mediante trep as de la s  p artee  r e a l_  

ig  zadaa o rehundidas, o bien la  u t il iz a c ió n  de doa o t r e s  láminas 

én id a s , de forma qua a i  p o ste r io r  troquelado, produce a l  realza^, 

do d e l s ign o , y a l a  vaz e i  corte  oo la  segunda y ta re e ra  capas, 

desprendiéndose la s  p a r te s  cortadas apareciendo aquel rea lzado  

de forma qua siendo ambas capas ds d ife ren te  c o lo r , se  producá 

2d e i  n a tu ra l co n tra sta  en tra  laa  p a rto s  rea lzad as qua a flo ra n  re s_  

pacto  a  l a  lámina su p erio r en aue p a r te s  re c o rtad a s .

Ahora bien en l a  preparación  de iae  p la c a s  m etá lica s 

en a s t a  segundo método ae produce una unión t o t a l ,  in tim a, fo r_  

tis im a  en tre  l a s  doa lám inas, cuando son dos h asta  e i  punto que 

25 r e s u lt a  d if ic u lto s ís im a  l a  separación  do la s  p a r te s  de a s t a  aa_  

gunda p lac a  que sa  elim inan t r a s  e l  troquelado y cortad o , p ra e i_  

aando da puntas aguzadas qua pueden l le g a r  a e stro p ear la  p intu_ 

ra  de l a  p lac a  in fe r io r  o d e sv ia rse  produciéndose ro tu ra s  involun. 

t a r ia s  que estropean  ia  e s t á t ic a  y buena presen tación  d a l ró tu lo  

30 acabado. Ya cuando son tre s  la s  lám inas, la  unión es f l o j a  de 

forma que se  puede levan tar con id ó n tie a  f a c i l id a d  la s  p a rte s  

reco rtad as y o l fondo.

Para obviar e s te  im portantísim o problema, se  ha concobí 

do e s ta  procedimiento mediante a l  c u a l, ia  p laca  se rv id a , y una 

35 vez se  ha troquelado l a  leyenda determinada, perm ite f a c i l í s im a .,  

nanita e l  uaaprandido da la a  p a r te s  reco rtad as y en una óitim a 

f a s e ,  se  le  da a l a  p laca  i a  fo r ta le z a  a Intim a unión en tra la s  

mismas, para que podamos c a l i f i c a r  como de permanente in d e f in id a  

mente ia  in ión  de a q u e lla s .

40 C onsista e s te  procedim iento, partiendo de una p laca

m etá lica  d a l tip o  normal y c o rr ie n te , en a p lic a r  sobre e l l a  una 

capa de p in tu ra , cuyo co lorid o  es e l  que se rá  v is ib le  en la s  co_ 

taa  e levadas da lo s  rea lzad o s so b r e sa l ie n te s , y una vez se ca  aqujg¡
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H a  capa do p in tu ra , s a  le  a p lic a r á  una l ig e r a  capa o imprima_ 

cián  de un alcoh ol saturado trae  lo  cu a l so coloca l a  segunda 

capa o lámina adhesiva r e f le c ta n te , que a cauaa de la  precédante 

imprimación, queda adherida suavemente, da forma t a i  que una vez 

se rv id a  y som etida a i  tratam iento mecánico p ara  obtener lo s  r e a l_  

zad os, y una vez cortad as ^: la s  p arto s de e s ta  segunda capa 

re a lz a d a s , ee re t ir a n  con suma f a c i l id a d ,  t ra s  lo  cu a l l a  p laca  

es som etida mecánicamente a  un tratam iento de p reaián  con in te r_  

vención da c a lo r , mediante e l  cual se  elim ina e l  a lcoh ol sa tu ra^  

do, y queda fuertem ente pegada y unida la  segunda sobro la  p r i_  

mora lámina, formando un todo ún ico , s in  que pueda sep ararse  e i  

no es mediante mátodos v io len to s y d esgarro s.

La manipulación de l a s  p lacee  a i  preparadas r e su lta  

mucho más f á c i l  para o p erario s o com erciantes normalmente no ad ieg  

-trados o c u a li f ic a d o s .

Suficientem ente d e se r ita a  la s  f a s e s  de e s te  nuevo proce, 

eo in d u s t r ia l ,  só lo  noa r e s ta  m an ifestar que podrán eer v a r ia b le s  

lae  c irc u n sta n c ia s  no e se n c ia le s ,  siempre y cuando no afecten  au& 

tancialm onte a  lo  quo ee ob jeto  de e s t a  Patente.

N O T A
*  ¡S St 3

Los puntos que se  re iv in d ican  en la  presen te  Patente 

de Invención, son!

1 3 .-  "MEJORAS EN LA FABRICACION DE PLACAS METALICAS PARA 

LA POSTERIOR CONFECCION DE ROTULOS, LETREROS, MATRICULAS Y SINILA_ 

RES", c o n sis te n te s  en que una vez ap licad a  l a  capa de p in tu ra ao_ 

brs la  p la c a  m etá lica  o p la c a  base , y totalm ente sa c a  se  procede 

a a p lic a r  una i i g s r a  capa o imprimación de un alcoh ol satu rad o , 

sobra la  capa de p in tu ra , colocando seguidamente y sobre e s ta  imprjL 

mación l a  lámina adhesiva r e f le c ta n te  de co lo r d is t in to  a i  de la  

p la c a , que quedará ligeram ente adherida de forma que ain  a fe c ta r  

para nada a la s  m anipulaciones de envasado, tran sporte  y troqu ela^
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do, con sen tirá  ia  f á c i l  separación  de la a  p artea  reco rtad as y 

e lim inad los de 1a segunda lám ina, p ara  en la  fa se  d e f in it iv a  da 

acabado, a p lic a r  a la  p lac a  presión  con intervención  de c a lo r , 

que producirá le  elim inación d e i a lch o l saturado y 1 a inaaparq_ 

ble unión de la  segunda capa de co lo r o re f le c ta n te  sobre la  

primera p in tada de u;. co lor d is t in to .  Y

2 3 .-  "MEJORAS EN LA fABHICACICM DE PLACAS METALICAS P¿ 

HA LA POSTERIOR CdNfECCIUR DE ROTULOS, LETREROS, MATRICULAS Y SI_  

¡HILARES", de conformidad en cuanto queda expueato en l a  d e sc rip ­

ción que precede.

E sta  Memoria con sta  de CUATRO h o jas y 33 l ín e a s .

Madrid, 25 Octubre 1976
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