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== " MEJORAS EN LA FABRICACION DE PLACAS METALICAS PARA LA
FOSTERIOR CONFEZCCION DE ROTULOS, LETREROS, MATRICULAS ¥ SIMILA-
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HEMORIA_DESCRIPTIVA

Ajustdndongs a las normes previstas en el Esctatutoe
Loy de Prupiédad Industrial, la preéenta Memoria pone de manie
fiesto las circunstancias qus concurrsn an un nueva proceso de
fabricacion de places motalicas, del tipo que vs utilizado pose
teriorments pars la preparacidn y confecciofn do rétulaos, lotree-
rog matriculas de vehfculos o placas de arbitrios, en los que
se obtione por troguslade o cualquier otro procedimisnto mocd_
nico, los sltorrelicves o bsjorrelisves dolas loyendas y ndma_
rog, y cuy® nusvo procadimiento ofrece las cerscteristicas pra_
vigtos en el Latatuto-Lsy para gue le ses otorgado a su titular
el privilegio due supone la Patents de Invancidn.

En la obtsncidn de los rdtulos yletrarus, cuando sa

utiliza la estampacidn o troguelado, adlo se utilizan dos méto_
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dos, el de posterlor pintado mediente trepes ua las partes resl_
zadas 0 rubundidas, o bien la utilizecidn de dos o tres léminas
dnidas, de fosrma gque al posterior trogquolado, produce el reelza_
do del signo, y a la vez el corte ve la ssgunda y targsra cepas,
dasprendidnduse las partus cortadas epaereclendo aquael realzado
de forma que siendn awbas cspas de diferente color, se produca
8l natural contraste ontra las partos realzadas que afloran req_'
pacte a la ldnina superior en sus partes recurtadas.

Ahara bien en la preparacidn do las plecas motdlicas
on este segundo métodv se produce una unidn total, Intime, for_
tisima entre las dos ldninas, cuando son dos hasta sl punto qus
resulta dificultosisima la separacidn do las partes de esta se_
gunda place que se eliminasn tres el troguslado y cortado, preci_
sande do puntas aguzadas que pueden llegar s estropear la pintu_
ra de la ﬁlaca inferior o desviarsas produciéndose roturas involun,
tariss quo eatropesn le cstdtica y buena presentacidn del rdtulo
acabado. Ya cuando son tres las ldminaes, ls unidn es floja de
forma que 8s pusds levantar con idéntica facilidad les partaa”
tecortadas y el fondo.

Para obvier sste importantisime prublema, se ha concebi
do wygta progedimionto modiante él cugl, la placs sorvida, y una
vez se ha trogueslado la leyends satarminada, permite facillsimq,
monge ol caspraendido de las partes rocortadas y en una dltima
fasa, su lo da a 1lp placa la fortaleza e Intime unidn entre las
mismas, para que podamos calificar como de permanente indefinida_
mente la inidn de equellas.

Consiste ests procedimionto, partiendo de una place
metélica del tipo nurmsl y copriente, en splicar subre ella une
capa de pintura, cuyo colorido es el que serd visibla en las co_

tas slevades de los roslzados gsobresalientes, y uno vez seca agug
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lla capa do pintura, se le aplicard una ligera capa 0 imprima_

¢idn de un alcohol saturads tras lo cual se coloca la segunda

" capa 0 lémina aches.va reflectante, que a causa de la precedente

imprimacidn, queda adherida suasvements, de forma tal que una vez
servida y sometida al tratamionto mecénice para obtener los real
zados, y una vez cortadaa :: las partes de este segunda capa
raalzadas, se retiren gon suma facilided, tras lo cual la placa
os somsatida maqénicamente a un tratamiento de presidn con Inter_
vencidn de calor, mediente el cual se elimina ol alcohol satura_
da, y gusda fuertements pegada y unida la sagunda sobre la ppi_
mgra lémina, formando un todo dnico, sin que pusda sopararse ei
no es modiante mdtodos viaclentos y dssgarras.

La manipulacidn de las placas al preparadas resulta

mucho més fécil para operarios o comerciantes normalmente no adieg

.trados o cualificados,

Suficientemente descritmss las feses de sate nueva procg
8o industrigl, sdlo nos resta manifestar que podrén ser variables
las circunstancies no seenciales, siempre y cuendo no afectsn sug
tancialmente a lo gque es objeto de esta Patente.

HOGTA

x =3 a
Los puntos que se reivindican en la presente Patents
de Invencidn, sont
19, - "HEJORAS ER LA FABRICACION DE PLALAS METALICAS PARA
LA POSTERIUR CUNFECCION DE ROTULOS, LETRERUS, MATRICULAS Y SIMILA_
RES", consistentes en que una vez splicade la capa da pintura so_
bre la placa metdlice o placa base, y totalmenta ssca se proceds
o aplicar una ligera capa o ilmprimacidn de un alcohol saturado,
sobra la mpa de pintura, coleocando seguidemente y sobre esta impri
macidn la ldmina adhesive roflectente de color distinto al de la
placa, que guedard ligeraments adherida de forma que sin afectar

sara nada a las manipulaciones de envasedo, transporte y troguela_
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da, consentird la fécll saperscidn de las partes reocortadas y
sliminableos de la segunda lémina, para sn la fase definitiva de
scabado, aplicar a la pleca presifn con intsrvencidn de calor,
gua produsird la eliminacidn del alchol saturado y la insspare_
ble unidn de la sagunda cepa de color o reflectants sobre la
primera pintada de u. golor diatinto. Y

28, « MOEJURAS EN LA FABRICACIUN DE PLACAS METALICAS PA
RA LA BOSTERIOR CUNFCCCIUN DE RITULDS, LETREROS, MATRICULAS Y SI_
MILARESY, de confaormidad en cusnto queda expuessto en ls doscripe
cldn que precede.

Esta ¥emoria consta de CUATRU hojas y 83 1insceas.
fladrid, 25 Optubre 1976
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