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La presente invención se refiere a 
perfeccionamientos en máquinas etiquetadoras, especialmente des­
tinadas a etiquetar envases u objetos que presentan una porción 
cilindrica sobre la cual se dispone la etiqueta en forma de tira 
o banda adhesiva que se arrolla sobre dicha porción cilindrica 
del envases u objeto a etiquetar.

La máquina de la invención esta con­
cebida para realizar un etiquetado automático y continuo, redu­
ciendo con ello la mano de obra necesaria para llevar a cabo tal 
operación.

La máquina construida de acuerdo con 
los perfeccionamientos de la invención esta especialmente dise­
ñada para el etiquetado de envases de reducido tamaño, por ejem- . 
pío envases de dulcería y similares destinados a contener cual-. 
quier tipo de producto en forma de polvo, capsula, etc y que pre­
senta, como anteriormente se ha indicado, una porción cilindrica 
sobre la cual ha de colocarse la etiqueta o precinto.

De acuerdo con la invención la máqui^ 
na comprende dos cazoletas paralelas y enfrentadas, de eje común 
horizontal, cuyas cazoletas pueden desplazarse manteniendo su 
posición enfrentada en sentido vertical y horizontal. Además, 
una de las cazoletas al menos puede desplazarse paralela a si 
misma acercando y alejándose de la otra cazoleta.

Las dos cazoletas citadas son los ele 
mentos encargados de sujetar y desplazar el envase desde la posi­
ción de alimentación o llegada de los envases hasta la posición 
final de etiquetado.

Una de las cazoletas va además dota­

30.
da de un tensor elástico interno mediante el cual se consigue 
que el envase quede sujeto fuertemente entre las dos cazoletas,
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cuando estas se aproximan entre si, mientras que cuando se sepa­
ran actúa de expulsor, empujando al envase hacia afuera para que 
caiga de las cazoletas, una vez etiquetado.

Por debajo de las dos cazoletas y 
situada entre ellas la máquina dispone de una horquilla horizon­
tal en voladizo de ramas paralelas que discurren perpendicular­
mente al eje de las cazoletas. Entre las ramas de esta horquilla 
discurrirá la cinta adhesiva procedente de un rollo montado en 
el correspondiente soporte. Por debajo de la horquilla se dispo­
ne un empujador mullido que queda situado precisamente por deba­
jo de la cinta autoadhesiva.

Con esta constitución, cuando el en­
vase apoya sobre las ramas de la horquilla, al descender las ca­
zoletas, y después de elevar la almohadilla se consigue que la 
cinta adhesiva se adhiera o fije sobre el envase.

A partir de esta posición se despla­
za conjuntamente las dos cazoletas, con el envase, y el empujador 
mullido inferior arrastrando a la cinta autoadhesiva, hasta que 
una de las cazoletas que va dentada exteriormente engrana con una 
cremallera horizontal, mediante cuyo accionamiento se consigue 
que las cazoletas giren y también el envase enrollándose la cinta 
adhesiva.

25

La máquina dispone además de una cu­
chilla de corte de la cinta adhesiva, desplazable en sentido ver 
tical, que se eleva en el momento preciso para corta la cinta 
adheáiva en un punto que una vez finalizado el giro de las cazo­
letas la porción de cinta cortada queda arrollada periféricamente 
en el envase, quedando debidamente etiquetado.

Todas las características expuestas
asi como otras propias de la invención, se comprenderán más fa-30.



3

cilmente con la siguiente descripción hecha con referencia a 
los dibujos adjuntos, en los cuales se muestra una posible forma 
de realización dada a título de ej*emplo no limitativo, siendo:

La figura 1 un alzado frontal de la
máquina.

la misma máquina.
La figura 2 una vista en planta de

La figura 3 un alzado lateral de di
cha máquina.

La figura 4 una vista de las cazole­
tas enfrentadas parcialménte* - seccionadas.

Como puede verse en los dibujos, en 
los cuales esta representado esquemáticamente una forma de ejecu 
ción, la máquina comprende un bastidor 1 sobre el cual van montad- 
dos los distintos elementos y mecanismos.

La máquina comprende una jaula 2 sobre 
La cual se disponen los envases a etiquetar actuando como cargador. 
A uno y otro lado de este cargador van situadas dos cazoletas 3 
y 4 paralelas y enfrentadas de eje común horizontal. La cazoleta 
4 va.dentada exteriormente engranando con una cremallera 5. Las 
dos cazoletas en el ejemplo descrito, pueden desplazarse.parale­
las asi misma para aproximarse y alejarse.

A partir de la posición mostrada en
!
la figura 2, las cazoletas pueden aproximarse para coger entre 
ellas un envase que queda fuertemente sujeto gracias a que la ca­
zoleta 4 tal y como se representa en la figura 4, dispone inte­
riormente de un tensor elástico 6 el cual se retrae cuando las 
cazoletas se aproximan presionando al envase 7 a etiquetar.

Las cazoletas cogen el envase a eti­
quetar cuando se encuentran aproximadamente en la posición mostra

!
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da mediante linea continua en la figura 1. Por debajo de la jaul^ 
2 y entre la posición ocupada por las cazoletas 3 y 4 va situada 
una horquilla 8 de ramas paralelas que discurren perpendicularmeh 
te al eje de las cazoletas.

Las cazoletas pueden deplazarse ver­
ticalmente de modo que pasan de la posición mostrada mediante li 
nea continua en la figura 1 a la posición referenciada con el 
número 4' en la cual el envase 7 apoyara sobre las ramas 8 de la 
horquilla.

La máquina dispone también de un so­
porte 9 para un carrete 10 de cinta adhesiva, cuya cinta 11 pasa 
entre las ramas de la horquilla 8.

Por debajo de la horquilla 8 va dis­
puesto un empujador almohadillado 12 el cual queda enfrentado 
a la cinta adhesiva 11 a la cual presiona contra la superficie 
del envase 7.

Las cazoletas 3 y 4 pueden desplazar- 
se también horizontalmente de modo que pasan de la posición in­
dicada con el número 4' en la figura 1 a la posición indicada con 
el número 4" en la figura 1 y 3" y 4" en la figura 2. También el 
empujador 12 se desplaza ocupando la posición 12". Durante este 
desplazamiento horizontal, como el empujador 12 sigue presionan­
do al envase 7 arrastran a la cinta adhesiva.

En la última posición descrita las 
cazoletas pueden girar arrastrando al envase de modo que la cin­
ta adhesiva 11 va arrollándose sobre la superficie lateral del 
envase a precintar.

Para efectuar el corte de la cinta 
adhesiva la máquina dispone de un soporte inferior 13 que es 
portador de una cuchilla 14 y de un fijador 15. En el momento de].
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corte el soporte 13 se eleva pasando a la posición 13' de la fi­
gura 1 en la cual el fijador 15 retiene a la cinta adhesiva 11 
al presionarla contra el tope 16, mientras que la cuchilla 14 prq> 
cede al corte de la cinta adhesiva.

El corte se produce en el momento 
adecuado para que la porción de cinta adhesiva cortada se enrolla 
en la periferia del envase en la longitud deseada.

En la figura 3 aparece la cazoleta 3 
desplazada hacia afuera alejándose de la cazoleta 4 mediante lí­
nea continua, mientras que delante lineas de punto se representa 
a dicha cazoleta 3 después de haberse desplazado hacia la cazóle 
ta 4 para sujetar el envase a etiquetar. En este caso solamente 
la cazoleta 3 es desplazable, pasando a continuación ambas cazo­
letas a la posición 3' y 4' donde el envase apoya sobre la hor­
quilla.

Los distintos desplazamientos de las 
cazoletas, empujador almohadillado inferior, soporte 13 y demás 
elementos móviles pueden realizarse por cualquier sistema, median 
te engranajes, por cilindros hidráulicos, etc una vez que el enva-r 
se ha sido etiquetado, la cazoleta 3 se desplaza paralela así 
misma alejándose de la cazoleta 4, siendo extraído el envase 7 
mediante el empujador 6, con lo cual caera el envase una vez eti 
quetado.

Para el desplazamiento vertical de 
las cazoletas puede utilizarse, por ejemplo, la cremallera verti­
cal 5, pudiendo igualmente emplearse para el desplazamiento hori­
zontal una cremallera horizontal, sirviendo tales cremalleras 
además para conseguir el giro de las cazoletas.

Descrita suficientemente la naturale­
za del invento, asi como la manera de realizars en la práctica,



debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica­
das son suceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no al 
teren su principio fundamental.
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-REIVINDICACIONES-
1.- Perfeccionamientos en máquinas 

etiquetadoras, caracterizados porque se disponen una primera y 
una segunda cazoletas paralelas y enfrentadas, de eje común hori_ 
zontal encargadas de sujetar y desplazar el envase a etiquetar; 
una horquilla horizontal en voladizo, situada entre y por debajo 
de las cazoletas, cuyas ramas laterales son paralelas y discurren 
perpendicularmente al eje de las cazoletas; un soporte para un 
rollo de cinta autoadhesiva, cuya cinta pasa entre las ramas la­
terales paralelas de la horquilla; un empujador mullido, situado 
bajo la horquilla enfrentado a la cinata autoadhesiva;:y una ere 
mallera horizontal situada por delante de la horquilla en senti­
do longitudinal y posición aproximadamente coplanaria con ella, 
siendo la primera cazoleta citada desplazable axialmente para 
acercarse y alejarse de la segunda cazoleta, reteniendo entre am­
bas el envase a etiquetar, mientras que la segunda cazoleta dispo 
ne de un tensor elástico interno y está dentada periféricamente 
en sentido axial.

2 0 .

25.

2.- Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 1, caracterizados porque las dos cazoletas van monta 
das sobre un soporte que puede desplazarse verticalmente, entre 
un punto superior donde un envase se introduce y es retenido en­
tre las dos cazoletas y un punto inferior, donde el envase apoya 
sobre la horquilla, ascendiendo el empujador mullido para presio 
nar la cinta autoadhesiva sobre el envase, siendo además el refe 
rido soporte y empujador desplazables horizontalmente, separándo 
se de la horquilla hacia el lado contrario en que se encuentra 
el rollo de la cinta autoadhesiva, arrastrando a dicha cinta,

30.
hasta un punto en que engranan los dientes de la segunda cazoleta 
con la cremallera horizontal, cuya cremallera, al desplazarse
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axialmente provoca el giro de la cazoleta y el etiquetado del en 
vase.

3. - Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 1, caracterizados porque bajo la horquilla se dispo­
ne un soporte portador de una cuchilla vertical anterior y de un 
brazo vertical posterior, cuya cuchilla queda situada ligeramente 
por delante de las ramas de dicha horquilla y dispone de un filo 
cortante horizontal superior, mientras que el brazo citado queda 
situado por detrás de la horquilla, pudiendo desplazarse el so­
porte desde una posición inferior hasta una superior en la cual 
el filo de la cuchilla ataca a la cinta adhesiva, para su corte, 
mientras que el brazo posterior presiona a dicha cinta contra un 
tope superior, para impedir el desplazamiento de dicha cinta.

4. - Perfeccionamientos en máquinas 
etiquetadoras, tal y como queda sustancialmente descrito en la 
presente memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 8 hojas escri­
tas a máquina por una sola cara.

Madrid, ¿
D. ALBERTO RUEDA LAMANA.
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