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El invento tlene por objeto lu proparacidn de -
un cemento antiacido asf eome la &pl;nacién de este cemen
to cowo medio de proteccidn enticorromiva para superficles
netédlicas expuestas o medios calientes; sobre todo para -
superficles de scero.

Egpecialmentc on le industria del scero se obaer
vae en los calentedores de sire de alfo horno, es deeir por
un lado en la cemise de acero del celentador del aire (Coy
pev) ¥y por ctra parte en los conduetcs del alrs caliente
del calentaedor de alire al slic horno, el problems que los
zoses dol "Cowper' calicntes y agresivos ¥y los condensge—
dos producen en gran medide dafios de corrosidn en el ace-
ro. Este probleme se concentra sobre todc en forum de ls
corropidn de las grietes debides s la tensidn on las cos-
turag de scldadura.

Zn los altos hornes est: problemse no es nuevo.

Sectn el estado de la téenice se hen presentado
yo diferentes propuvestas para superar las dificultades —-
existentes. En la momoris DI-AS 4 955 063 se propone la -
dispopicidn de una lémine de material ﬁlésticc resgistente
2 los metales 0 el calo» entre la superfieie intericr de
goero y la mempesteris refracterime. En la memcria DI-0S -
2 206 207 se formvla la propuesita de prever on vez de la
léuina vne segunds cauwisa de acerc de forma que entre las
dos osmisas de scero guede un espacio en el cual punde in
trodveirse un gas. El gas nc debe centener mingsuns coipe-
nente corrosiva. Ciro desarvrollo se deseribe en lo memo--
rin DI=0S 2 410 657, proponidéndose ccmo lémina une ldmina
combinads de polioclefine zltamente termoestebilizada.

Otya propuesta consisie en lc aplicacidn de un
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cemento antifecide sobre las superficies interiores del me
tal, sobre todo acevo, expucstas sl peligro OGO Proto—~e
ccidn anticorrosiva (Hoja Informetiva Técnica de superfi-
cies ~ HOECHST, cemento aniideido, ediecidn de Septiembre
do 1974, A 1187ID.) El cemento antideido propuesto allf -
como proteceidén anticorrosiva debe aplicarse por ejemplo
segin el procedimiento Ge proyecoidn de chemota ¢ton un eg
pesor do 10 - 25 om y en foruwe do un recubrimientio gin «-
costura ecbre los auperficies de acero en peligro.

Se sebe que estog camentos sntifcidos conitienen
arens ouarzose, aglouerante de silleato y endurecedor. le
areng ouarzosa puede encontrarse comc Si0p puro; sin embay
&0 por regla general se empleardn las aronce cuargosus tal
como se encueniran en la naturaleze. Como aglomerante ne
vtiliza habitualmente un aglomerante sddico o de silicato
potdsico. El cemento antidcido seco contiene aproximada-
mente de 2 - T % de aglomersnte de gilicmto; el endurecee
dor pe alinde en una proporeifn adecusds pare esta canti-- -
ded. Fl resto es principalmente arena cunrzose.

Partiendo de lo proteccidn anticorvosive meneig
nede en Ultime lugar para medios calientes y sgresives, ~
sobre todos gases, se basa la invencidn eon la tavea de dg
sarrollar una proteceidén anticorrosiva que ebsorva mejor
las cargas por dilatacién ¥y merme de las chapes de acero
y del materirl refracterio & causa de les variaciones de
la tempereiurs. Ezte probleme cs easpecialmenie grave en -
los calentadores de aire de alio horno y de los conductus
del mire caliente corvespondientes, ya que en esio ceso ~
de utilizaoidn ee producen consideragbles oscilnciones de

la temperatura & ccne-cuencis del procecso téenico. En el
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periodo de calentamiento se elesnzen temperaiuras superio
res & los 14502 C en le olipula del calentador de aire, —~-
producidndose despuds de ls conmutacidn en el periodo de
viento un consglderable descenso de la temperaturs a causa
del calentamiento. del aire frio ¢ en casc de paradass

Sorprendentemente se comprobd que ls dursbilidad
de la capa de proteccién anticorrosiva puede mejorarse ng
tablemente en el caso del fin de aplicacidn indicado y qg
bre todo en el easo de fuertes oscilzciones de lz tempera
ture, si se sustituye ol 10 - 40 ¥ del volumen de la can-
tidad totael de oumrgzo por mmteriales refracterios en fore
me de esfera hueca. Preferenﬁemente se emplea un cemento
antiécidé, en ol cval ge haye sustituido un 15 - 35 % del
volumen de le csntidad totel de ouarzo, especialmente un
22 = 28 % del volumen, por materiales refractarics en for
ma de esfera hueca.

Los materisles refrecterios en forma de esfera
hueea perienecen en otro gentido al estado de lz técnica.
En la DT - AS 1 085 614 se daseribe un cuerpo combinado -
sinterizedo refrectario, que para el aislamiento térmico
eontiene una capa de materisl reiragtario en forma de ese
fera hueca. For ecte demoris pe ve sdemfs que se conoge =
desde hace mueho tiewpo le fabricacién de grenos en forma
de eafera hueca de meierinles refractarios. Cowo materia-
les pare la fabricacidn dé les esforas huecas se mencig~—
nan tierra é%oillosa, cuarzo, mezelas de tierra arcillosa
¥y cuarzo y otros materifiles refracterios similares.

Segdn la invencidn se emplea con preferencie un
cemento antidcido owyos meteriales refractarios en forma

do esferas huscas consieten en co»indén (corindln esféri-



5e=

104

15 =

200

20 e

300"

co husco).

Pera mejor explicacién debe hacerse constur que
el material refractario alladido en forms de esferas hue-
ces corrosponde z la esntidad del volumen guitado al ce—
mento antideido conceido en forma ds arens cuarzosa. -Eo-
to eignifice en otrae palubras que el espesor de la cape
a aplicar no sufre ningune variaseidn, pero si la estruc-
tura. En la prdotica el espemor de la caps veris entre -
5 ¥ 15 ma., Con espesorces de capa de hasta 8 mum se oconsi-
guen ya unog valores muy buencds

las ventajes especisles dei ¢bjeto de lg inven
oién deben verse en la mayor flexibilidsd del cemento an
tidcido propuesto a lss oscileciones de la temperaturs -
absorbiéndose mejor los movimientos del waterial refrac-
taric y de la camisa de z2cero. Con ello la capes oviden~
temente no motfa solomente como prqteccién anticorroslive
sino tambidn como caps nislante pera los movimientos pro
ducidos por leg varimcilones de le tempereturs. Ia capa -~ -
tiene por lo tanto unm buens flexibilided.

Adeuds se ha comprobado gue esia ¢aps presenta
une nenor sensibilided a la huvmedad posterior. El comenw
to antifcido conceido humedece sin embargo fueriemente -
despuds do su aplicaéién, pudiendo observarse en los trg
bajos soglin el esteado do la tdenieces realigudos por enci-
me de lan cmbeza, por ejem.lo en la clplla del calentador
del aire, la cufds, ruptura ¢ ¢l desligemlenio de la paxn
te aplicada. Ie humectacidn posterior conccide también -
bajo la pal-bra "efectic de ionizacidn", se observa en muy
pocos casos en el objete de la demanddf.

El cementc mntideido propuesic segln le invenw
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e¢lén se enplea preferentemente para la cemise de acerc de
un calentadoy de sire de alto horno y para el sistema de
conduetos del sire caliente correspondisnte.

A continuvecidn se explica el invento por medic
ds un ejemplo de reslizecilni Para proteger la cfpuls y -
la parte superior del pezo de un calentedor de sive de sl
t0 horno se empled como medio de proteceidn anticorrosiva
un cemanto antideido segin le invencidn compuesto de'are-
na cuersoa, aglomerante sbdico de silicato y un endurecce
dor habitual y corinddn esfdvico hucco como sigies

T0% del volumen de arenz euvarzess, 4¢ del voluw
men de aglomerantie deo sodio-silicatb, 1% del volumen de =
endurccedor y 257 del volumen de corindén esférico huecc.
Fl didmetro del corinddn esfé~ico hueso empleads varisba
enive aproximadamente 0,06 y 2 mm. I8 mayer parte del co=
rinddn esférico hueco tenie un difdmetro do 1 mm eproxinse
damente.

El cemento mntidcido que sivvid cowmo tiedio de ==
proteceidn enticorrosive se splicd sobre las superficies
de scero sin anclaje por el prodedimlento de proyeseidén —
con ayude de una méquina rotative que funcicne de forma -
continuve segln el sistena de revélver. El producto geco =
se mezela poce antes de su aplicacidn con myus.

Lea superfioies a proteger se oubriefon de for-
me continue y sin junturas de separacidn con el medic de
vrotecceidén enticorrosiva, siendo el espesor de la caps -
aplicada de unos 8 mm. El producto aplicade heblas fraguaw

do después de unes 12 horas mon una temperatura de la chg

‘pa de 2098 C aproximsdemente. A continvecidn se apliecaron

otras dos cepas aislantes y una capa resistents al fuego.
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El calentador del zire do alto horno deserito -
elcanza en el periodo de calentamlento en el mector de la
chpuln y del poze superior una“temparatura de vnos 1450 -
15008 ¢, mientras que le temperatura desciende durants el
periode de viente en los sectores mencicnedos a unos 10508
Cs A pesar de estos diferenciss de lo temperaturs y oon -
ello de la pvaéién, que con el tleuwpc conducen sl msponja
nmlento de la cmpa refractaris permitiendo a los medics co
rrogivop el acccso & la cemisa de chapm, no pudieron oom-
probarse dafiog ni despus de un afic de utilizacidn ni tem
poce despubs de dos aiiog.

Ios conductos del alre caliente correspendien~
tes de soero, que llevan el aire caliente desie el calen-
tador del aire al alto hornoy se reoubriercon ig.rlmente -
con el producto do proteceién anticaorrosive y despuds =
con dos capes de alslemiento ¥ una capa resistente al fue
g0y eonsigvidndose resuliados Ffavorables sonparables.

la presente solicitud, que corr sponde & la de-
pogitada en Alemenia, con fecha 5 de Noviembre de 1.975 =
bajo el ndmoro P 25 49 5@6-1, as acoge n los beneficics -
del srtfoulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Ine—
dustrial.

NOTA

Se declare comc de propiedad y novedad pars to-

do el territorio espalicl, el contenido de las sigvientess



S5¢=

10 [ 2ead

15.=

200"

254

300"‘

REIVINDICACIORNES

1.~ Procediniento para obtener y aplicar un cg
mento antifcido como proteceidn enticorrosiva pera supexr
ficles métalions expusstes o medios colientes, en partie-
cular superficies de acero, de acuerddo con cuyo procedi=-
mientc se prepara un cemento antifeido, que se forms eon
arena ouargose, gglonerante de silicatc y un endqrocedor
cuyo cemento e utilizado como proteccidn anticorrosive
pare las superficies metédlicas, sobre tode superficies -
de acero, expusstns a medios calientes, sustituyéndose -
un 10 - 40 ¢ del volumen de la cantlded totel de cuarzo
por materiales veirzcterics en forua de ssfera husca.

' 2.~ Procedimiento para cbtener y aplicar un cg
ﬁento antidoido ecomo proteccién anticorrosiva param super
ficies métalicas expuestas o medios calientes, en parti-
cular superficies de acevo, segin reivindicacidn 12, cu~
yo cemento antideidc es empleado, sustituyédndose un 22 -
28 ¢ del voluwsen de la oantidad total de cuarzo.

3.- Procedimiento para obtener y aplicer un cg
mento antidcido como proteccidn antiecorrosiva para super
ficies métalicas expuestas a medios calientes, en parti-
cular superficiss de acerc, soegin la reivindieseidn 18 &
22, cuyo mzterial refractgvio rresente en forma de esfo-
re hueea se compons de corinddn.

4.~ Procedimiento parez obtener y aplicar un cg
mento sntidfeido como proteceidn anticorrosiva pava suuer
ficies métalicas expuestas & medios celientes, en parti-
cular superficies de mcerc, cuyo cemento es aplicado pa-
va la camisc de acero de un calentador de aire de altc -

horno.
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Todo ello conforme se desoribe y reivindice en
1 presente memoria que consta de NUEVE hojes, escritas a
méquina por una sole de sus caras

Mudrid; 26 de Cotubre de 1.976
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