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La\;nvencién s8¢ refiere a un envase de material sin-
tético; compuesto de una cape envolvente exterior de pared grue-
sa y de una capa interior de pared delgada,y a un procedimiento
para le obtencidén de un envase de éstos.

La importancia de los materiales sintéticos en la in-
dustria de los embalajes resulta cada vez mayor y coﬁ ello tam-
bién el problems para la eliminacién de los materiales sintéti-
cos residuales,

La idea de volver & aprovechar los residuos de mate-
rial sintético no és nueva, Asi se recogen enveses residuszles
vacios, se lavan y molturan y de los granulados de mateiial
gintético que se formasn, en caso dsdo bajo adicién de nuevo ma-
terial, se conforman nuevemente a envases de materiel sintético
nuevos. Estos enveses obtenidos de materisl sintético residuval
(regenerado) no satisfacden, sin embargo, desde el punto de vis-
te higiénico, esto es, parse su eﬁpleo en la industria de los
alimenfos, & las exigenciaa que se les imponen.

Objeto de la presente invencién son enveses de mate-
riel sintético higiénicamente impecables.

Segin la presente invencidn se componen tales envases
de un envolvente exterior de material regenerado y de una cape
interior de material sintético fresco, compatible con el mate-

rial de la capa envolvente.

E1 procedimiento de la presente invencién para la ob-
tencidn de este envase se caracteriza pordue el envase obtenido
por via del reciclado se molturae y el polvo de materisl sintéti-
co obtenido, el reganerado, se emplea paré lg fabricacidén de la
cape envolvente exterior y el lado interior de la capa envolven-|
te se recubre .con material sintético fresco, compatible con el

material de la capa envolvente.
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‘tdneamente durante la fabricecién del envase completo. Para ello

‘fresco hasta una proporcidn de mezcla de 50 3 50, de manera que
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El recubrimiento se puede realizar simultdneamente du~
rante la fabricacién de la totalided del envase o también poe-

se ofrecen numerosos procedimientos, teles como el procedimiento
de la coextrusién (recubrimiento),embuticidén, el soplado de co-
extrusién, la co-inyeccidn, el soplado de co-inyeccién y combi-
naciones de los mismos. Segin este procedimiento se conforman y
unen simulténeamente ambos materigles, el regenerado y el mate-
risl sintético fresco.

: Los dos materisles, el regenerado y el material fresco}
deberdn ser compatibles entre af. Bajo compatibilidad en el
sentido de la invencidn se entiende que el regenersdo, con res-
yecto a sus propiedades, no sea influenciado por el material

se presente un empooramiento esencial.

El espesor de la capa envolvente y de la capa interionr
puede variar'amplianente, sin embargo, se seleccionard una pro-
porcién en espesores entre la capa envolvente y la capa interior
de 10:5 hasta 0,01.

Como material para la capa exterior pueden entrar en
consideracién todos los termopldsticos. E1l material de la capa l
interior se adaptard, con respecto a la compatibilidad del uato4
rial, a la capa interior. Se puede emplear el mismo material !

para ambaarcapas.

Seglin la invencién és poaible producir en bases, cuya
capa interior se componge de un material que presente propleda-
des de barrera. Tales materiales son, por ejemplo, pollpropile-
no, que sirve como barrera para el vapor de sgus, materiales sgg
téticos acrilonitrilicos, tel como un polimero de injerto de
acrilonitrilo y acrilato de metilo sobre un copolimero de acrilg:
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I nitrilo/acrilato de metilo. ' o

ro de los reciclados no es eritico siempre que se oumplan las
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nitrilo/butadienoc, que presenta un efecto de barrers al o, y °2ﬂ
' Combinaciones de material tipicas regenerado/capa de

material.sintétioo fresca son:

cloruro de polivinilo/cloruro de polivinilo o

poliolefina/pekipropilenc R ;

| poliéster/polidster

copolfmeros de acrilonitrilo-estireno/polfmercs de injerto de .
acrilonitrilo-estireno sobre un copolimero de butadieno/hcziloq;
trilo. '
‘copolfmeros de acrilonitrilo—acrilato de metilo/bolimeros de in-|
jerto de agrilonitrilo-metacrilato gobre un copolimero de acrilg
. !
copolfmeros de acrilenitrilo-estireno/polfmeros de injerto de
dorilonitrilo~acrilato de metilo sobre un copolfmero de acrilo-
nitrilo, butadieno o istreno

copolfmero de acrilonjtrilo-acrilato de metilo/bolimeros de in-

jerto de acrilonitrilo-acrilato de metilo sobre un copolfmero de

acsrilonitrilo-butadienoc, ;

El regenerado se prepara por molturacidn, oonwanienma-;

mente molturacidn bajo agua, de los envases reciolados. E numa-

exizencias impuestas al envase. %

Los envases de la presgnte invencién, por ejemplo, bo—%
tellas, botes, recipientes, etc., presentan por su congtitucidn :
especial siempre una capa inferior fisioldgicamente impecable :

¥ se pueden emplear para todas las finalidades de envase.

Ejemplo 1

' Una pieza preformada embutida de un polimero de injer-

| 0 de acrilonitrilo con la denominacién de marca BAREX 210 se

introduce en el micleo de una'méquina de goplado por inyecoidn.
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Sobre éste se inye'cta un copolimero, compuesto de
aproximadamente un 75 % en peso de acrilonitrilo y aproximada-
mente un 25.% en peso de acrilato de metilo, y a una temperatural
entre 140 y 17o°c se sopla para obtener un recipiente, forméndo-
s8e una orientacién biaxial. La proporcién en peso entre la capa

érilato exterior asciende a 1:20. El recipiente era itransparente),
duro y resistente al impacto. El recipiente se molturé a un gra-|
nulado después de su uso y reciclado. El regenerado as{ obtenido
8e volvié a emplear como materisl de inyeccién para el envolven-
te exterior, tal como anteriormente descrito. La pieza preforma=
da estirada por embuticién se componfa de BAREI 210 fresco.
Después de 10 ciclos de rocuperadién se componia el material

de la capa exterior de aproximadamente un 64,5 % en peso de co=
polimero de acrilonitrilo-acrilato de metilo y apro:d.nnduénto
an 35,5 f en peso de BAREX 210, Esta mezcla presentabe en CORpa=;
racién con el copolimero de acrilonitrilo-acrilato de metilo
original un aumento de la resistencia a la traccién por impacto
de aproximadamente un 90 % con un médulo de elasticided aproxi-
madamente igual.

Ejemplo 2

Como en el ejemplo 1 se preparé una pieza preformada, ;
esta vez de un polimero de injer'&o de acrilonitrilo-estireno .o-;
bre un copolimero de butedieno-sorilonitrilo y la capa exterior se
formé de un copolimero de acrilonitrilo-estirenc. También aqui
se molturd el recipiente después de su uso y reciclizacién y
se volvié a emplear para el envolvente exterior. La capa interi
se formé de polfmero de injerto de éorilonitrild/estirenb/bztadi

o —— s et
.

no fresco,



10

15

20

piente aproximademente las mismes como las de la capa exterior

Ejemplo 3

Como en el ejemplo 1 se formé un recipiente donde tan-
+0 la capa interior como también la capa exterior se componfa
de poiietilentgrefta}atoﬂ

Ejemplo 4
Una 1émina compuesta, obtenida por coextrusién,
adhesién o recubrimiento, compuesta de 2 capas de un polifmero

de injerto de écrilonitrilo-acrilgto de metilo sobre un copolimeyo de

acrilonitrilo~butedieno con la denominacién de merca BAREX 210,
se embutié formdndose un recipiente.

El regenerado, obtenido pof molturacién del recipiente]
usedo y recicledo, se empleé para la obtqnci6n de la capa.exte-
rior de un nuevo recipiente.-La capa interior se¢ formé de BAREX
210 fresco. Después de aproximademente 10 de estos ciclos de
recuperacidén eran las propiedades de la capa exterior del reci-

original.
Descrite suficientemente la naturaleza del invento,.

asi como la menera de realizerlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas aon aus-

ceptiblee de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental.
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l.,~ Procedimiento para la obtencidén de un envase de
material sintético compuesto de una capa envolvente de pared
gruese exterior y de una capa de pared delgada interior, carac~
terizado porque el envase recuperado por via de reciclado se
moltura y este polvo de materisl sintético ssi obtenido se em-
plea para la preparacidén de la cepa envolvente exterior y el
lado interior de la capa envolvente se recubre de material sin-
tético fresco, compatible con el materisl de la capa exterior.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carascte-
rizado porque la capa interior se forme de un material sintético
con propiedades de barrera.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1 y 2, ca-
racterizado porque la cape interior se compone de polipropileno,

4.+ Procedimiento segin la reivindicacién 1 y 2, ca-
racterizado porque la capa interior se compone de un material
sintético con slta proporcién en acrilonitrilo.

5.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado porque la capa interior se compone de un polimero
de injerto de acrilonitrilo-éster de dcido acrilico injeriado
sobre un copolimero de acrilonitrilo=-butadieno y/o isoprenoc.

6.~ Procedimiento para la obtencidn de un envase
de material sintético, tal y como queda sustancialmente descri-
t0 en la presente Memoria, e ilustrado en el dibujo adjunto.
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