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E1 présente invento tiene aplicacidn particular, perc no:

queda necesariamente limitado, al transporte de recipientes mrtéxé

L]

cos de paredes:delgadas del tipo generai que se utiliza con profus
sién para envasar diversos productos alimentiocios, inoluyendo be=
5e bidas o similares; que en un estadio preliminar de su elaboracidn

comnrenden una. pared laﬁergl oircﬁlar longitudinal que tiene un

fon@o cerrado y un extremo superior azbierto, A pesar de que los re
cipien¢es del tipo anterior pueden estar compuestos por cualquiex:
de una variedad de materié1es‘que sirvan para una construccién elds
10. tica o resiliente de paredes delgadas como; por ejemplo, diversos
mavnrlales de pléstlco, hoaalata, acero y alumlnlo revestidos de

plésticos de los anterlores, los reciplentes de aluminio o nro&uc%

. dog por em;ujlcldn profunda o embuticidn y reembuticidn, o embuiid
‘eidn y estlrado ‘en prensa, de una pieza tquuelada de aluminio,
: 15;‘ son quizas lo méu comunes_y los ‘que ‘tienen una mayor aceptaqldn.
| sg san desarrollado mﬁquiﬁas_autométicas modernas para la embuti-'
‘cidﬁ profunda de cuerpos de recipientes de aluminio y acero en ung
salé operacidn a’grandés velocidades.que aleanzan aproximadamente
‘hasta.aoo cuerpos de rééipientes por minuto los cuales,-desﬁués
20, ag 1a'o§eraciéh de formgcidn, se recortan a lo largo de su borde
abigfto ¥ désyués se-SOmpten a diversas operaciones de limpieza y
recubrimiento antes.de entrar en la operacidén de llenado. Después
4o nhaberse 1léhado el recipiente, se fija una tape apropiada que
tiene tradicionalmente un abridor de lengﬁeta de rasgamiento.
25, Con anterioridad a este invento se han empleado o propues
' :to diversaa técnlcas para transportar los cuerpos de recipientes
‘”ormados prellmlnarmente desde la fase de formacién a través de g
chas fases de tratamiento hasta el punto de llenado. Un aparato y>

un procediniento para efectuar un tratamiento a gran velocidad de

30, las superficies de dichos cuerpos de recipientes se describe en 1$'
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| mencionadau, se utilizan barras de gufa dirigidas 1ongitudina1meﬁte
‘para, gostener las piezgs,segﬁn son propulsadae-a lo largo de las
| mismas mantenieﬁdo una.relaciéﬁ de separacién iopgiﬁudinal por log
‘extremos y les piézas,”log fecipienxes, se aometen a un trétamien.

pre;mén contra sus superficies interior y exterior. Los ﬁratamiens

| para elimluar sustanclas conianinantes, eomo los 1ubricantes de

',troaueles, de la superficle exterlor e interior de los cuerpos de

‘ transporte al aparato llenador. Un transportador de oarril de aird

| 9in que se ensuclen g se deterloren sus recubrimientos.

1 tervalos de separaclén relatlvamenxe cqrtoa durante su transporte
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patente EB.UU. n? 3,704.85 y 3.748,177, cuncedidas al cesionario
del presente invento. Segin lac ensefianzas de las patentes BE.UU,

to liqvido diverso. haciendo incidiz corriente de lfguidos a alta

o8 pueden - comprender tradicionsrlumente un tratamiento de 1imp1eza"'
i

“

reclpzenxes, N4 1a aplicecidén de un reoubrimiento de conversidén qj_m

'mlc;, por ejemplo un recubrlmlenxo de oromato e las superficies

pla, que meaora la re51stenoia del reoipiente al ataque quinico Yy
hade que 1la superficle sea més receptiba 2 las capas decorativas

o a ornos ruperyacentes que pueden ser de pinxura, por ejemplo, p%
ra dar al :ecipzente una aparlancla &ecorativa.

Después de 108 tratamlentos de los cuerpos de recipienteﬁ,

los reclpicntes acopados se trasladan por diversos 31stemas de i

diqudr de vértice, segin se describe en la patente EE.UU. ne,

347526 7Qi'se ha.empleado"péré sostener el cﬁeﬁﬁb del recipiente -
gcbre un colch)n de mire, reduciendo al minimo la friceidn y permir'
tlendo tambi.én 1a fiaacién o secado de las superficies recubiertas

hasua el greio en que 1os cuerpos de reoipientes se pueden nmane jax
ivgran velocidad de dlohos cuerpos ‘de recipientes a ln-

sobﬂe Vi carril de alre del tlpo descr;to en le patenxe EE,UU. men

_eionad . nﬁ 3.782.791, ha ooasionado oontacto, en algunag cirounstqg



cias? egtre los frentes delantero y traseros de recipientes ad
yacentes, lo cual ha ocasionado interrﬁpciones en su trsnsporte
unisorme. Tembién hen surgido dificultsdes para conseguir una
serarscidén uniforme enfre recipientes adyscentes y poder efectu?r
' De un traslado- ordenado de los recipientes desde el carril transpor
tador de aire haste el equipo de transferencia adyacente a su
extrewo de salida.

Segin el descubrimiento que comprende el presente
invento, los problemas surgidos con anterioridad relativos al ;
10. trensporte a grean velocidad de recipientes se resuelve mantenieh

do una separscidén précticamente uniforme entre recipientes adysl

centes y evitando el chogue mituo entre los mismos, con lo que

se evita el deterioro del recipiente y sus superficies sometidas

a tratamienﬁo al par que se mejora el traslado ordenesdo de los

st s b

15. recipientes desde el carril transportador hasta el equipo de

transferencia asociado con el mismo.

Los beneficios y ventajas del presente invento se

[ —"

®

consiguen por un procedimiento segin el cual los articulos !
| -;ciiﬁndricos acopados de construccidn resiliente de pasredes del
2C. f‘rgadés se trgnsporﬁan sobre un colchdén de fluido, por ejemplo
gire, entre uns pluraiidad de elementos alineados dirigidos
) ;ongitudinalmente, formados cada uno con uns superficie de
- 2§ustentaci6n de conformscién que tiene una pluralidad de aber=
Hturas para descargsr un fluido s presidén de modo que incida
25. contra él srticulo. E1 procedimiento comprende situasr un ar-
. ticulo entre las superficies de sustentacién opuestas, orien-
::2-§ado con su qxtrémo cerrado situado en la rieccién pretendida
de avance, y regulando ls presidén de fluido descargado desde

1os orificios para sostener el articulo sobre un colchén de flpi

3G, do manteniendo una relacidn de sepsracién con respecto a la su
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perficie ce sustentacién y para efectuar sdicionslmente una des-
vizcidn hacie el interior de lss paredes resilientes de los arti
culos induciendo una seccidn decreciente convergente en log er-

ticulos al moverse en una direccidén desde su extremo delantero

[

S5e cerralio hacia el extremo trasero abierto del articulo, por lo qu
se crea un vector de fuerza para propuléér el articulo a lo 1argo
de los elementos dirigidos longitudinslmente. La magnitud del
f£lcido descargado desde los orificios s® regula adicionglmente

* ara producir un flujo axial hacis atras de una parte del fluido
10. | que incide contra las paredes desviadas de los articulos, qﬁe 8
| dirige incidiendo axialmente contra el extremo delantero cerrado
del afticulo adyacénte, formando un colchdén de aire entre los
extremos de los srticulos, locual induce una fuerza de separacidn

entre los mismos, evitando el contacto de los articulos y mante |

.5 | niéndolos a intervalos spropisdos de separacién longitudinel.
_Begﬁn otra modalidad del método, los elementos dirigidos longi=-

tudinalmeni.e se orientan con un angulo ascendente con relacidn

a la horizoﬁﬁal, por ejemplo de unos §° a uﬁos‘loo; péra facili
| Ter el,deségﬁg de cuslquier liquido residusl de tratemiento a
20, !_trevés del extremo tfasero abierto de los articﬁlos acopads 'y
regulando la.maghitud del fluido descargado para proporcionér
_uﬁ vector de fuérza suficiente para propuléar los articulos opo
'niéndose 1a fuerza de gra?itacién ejercida sobre los articulos.
Los bénéficios'y vgnfajas adicionales del ﬁ:eaenfe in-
25, | vento resultarén evidentes en el curso de la descripcidn de sus
modalidades de preferencia, toﬁando como referencia los dibujos
#Ajuntos;
| La figura 1 es una vista fragmentada en perspectiva de

un carril trensportedor conectado a una cdmara impelente que se

%04 'construye segln las modalidades de preferencia del presente in=- !
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Tento,
Ls figura 2, es una vista frontal en slzado de un ca-
rril trensportador situado en posicién inclinesda.
» La figura 3, es una vists en alzado, transversal, frag
Se mei:tada, 8 mayor escala, pasrcialmente en seceidn, que_ilustra
la disposicidén de dos elementos dirigidos longitudinalmente y
un articulo acopado situado entre los mismos.

La figura 4, es una vista en planta fragmentadas de uno

de los elementos longitudinales y su superficie de sustentacién‘
10, cgn-orificios; segin se ilustra en la figura 3, ¥y tomada a lo i

larzo dels linea 4~4 de esta figura.

La figura 5, es una vista de costado, fragmentads, del
carril trsnsportador ilustrado en la figura 3, y tomada en la

direccidn indicada por la flecha en 5.

PR U —

15, . La figura 6 es una vista esquematica de costado que
ilustra las direcciones del flujo y las fuerzas inducidas en
una série de articulos acopados situados a intervalos separédos!
'a 1o largo del carril transportador.
N 'La figura 7, es una vista en alzado, fragmentada,que
20, :~fepresenta 1a confisuracién deformada del extremo trasero abier-
“to de un srticulo acopado durante su traslado a 10 largo del
cerrit trensportador.

La figura 8, es un diagfama vector esquematico que
ilustran lasg fuerzas que aétﬁan sobre la superficie de pared
25. desviada de un recipiente durante su transporte.
| La figura 9, es una vista en seccidn vertical trans-
‘VQ?Sal, parcislmente esquematica, que ilustra el empleo_de tres
elémentos longitudinsles situedos en una relacidén de separacién

circunferencisl practicamente equidistantes slrededor de un ar

30. | ticulo acopado; y
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. serie de soportes verticsles 20 y travesafios 22, sobre los cua-

- u@as imaginsrias en la figura 3, propopcionando de éste modo,

ten

La figura 10, es una vjsta en planta fragmentsdas, a mayox

escala, de una parte deVunp~de los elementos longitudinsles,que
- conpreiide medios de entrada psra inducii una configuracidn de

flujo helicoidsl aifl_uido descargado.

Refiriéndonos ahora los detzlles a los dibujos, y segin

- ge podrd ver en las figuras 1 y.2, un dispositivo estructural

apropiado psra la préctica del procedimiento que comprende'el

presente invento, comprende un armazdén de acero que incluye una

les se monta un conjunto de carril de aire 24 en una posicidn
"inclinada en general sngulsrmente hgcia srribs. En la modalidad'
especifica segin senilustra en las figﬁras 1-5, el conjunto
de carril de sire 24 comprende un élemento longitudinal superiop
26 y un elemento 1ongitudinél inferior 28, cada uno de los cua-

les se forma con'una suéerficié de suétentaéi&n'dirigida longi~-
tudinaslmente y perciaimente circular'30; formada con una plura-
lidad de aberturas u orificios 32, que'atréviesan los elementos
¥ se ponen en comunicacidn con sus'superfiéieé interiores. Los

elementos superior e inferior se sifuan magnteniendo una rélaciéﬁ
précticemente dismetral y sus superficies de sustentacibn sr-

queadasrao tienen un radio que corresponden en general al radio

de uns piezs acopsda o0 recipiente 34, segin se ilustra con 1i-

un espacié de holgura anular'ihdicado por la refe:encia>36.El
invento compende también éue el conjunto de carril de aire 24
&2 pueda méntgrien una posicidn précticémente horizontHl o inely
‘nada én sentido descendente, segin se desee.

Los elementos superior e inferior 26,28 estén provistos

de pestafias dirigidas iongitudinalmente 38 a 1o largo de sus bor

des, que se sujetan por medio de tornillos 40 a las pestafias
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dirigides uacia el interitor 42 deo une cénara colectora 44 diri
gida en el senbiqo longzitudingl de cada elemento en una parte
de su longitud.Cada cémara molectora 44, segiin se veré con mas
detalle en lsas figuras 1 y 2 se conecta por medio de un conaucto
Se 46 a’una cémara impelente 48 que se extiende adyacente al conjun
to de carril de aire. Una serie de conductos de suministro 50

ge conectan a la cémara impelente 48 para suministrar un gran

volumen de fluido a presibén, por ejemplo, aire, & la cémara imge

lente el cusl, & su vez, se distribuye & las cémeras colectores!

10, individuales 44, para descargerse a través de los orificios 32 |
en los elementos superior e inferior del carril. El dispositivo

mencionsdo proporciona una distribucién précticemente uniforme

o varisble controlads delsire u otro fluido gaseoso a 1o largo

de toda la lonritud del conjunto de carril.

15, En la modalidad ilustrada en las figuras 3 y 4, los
elementos superior e inferior del cdnjunto de carril de asire in-
éqrpofa una pluralidad de orifidios 32 que se situan en separa-

_ciones tridngulares y el eje longitudinsl de cada orificio es

,,pgécticamente perpendicular a un plano fangente a la curvatura

20, de la superficie de sustentacién arqueada. El fluido, for ejem ;
plo aire, Gescorgado desde la cémara colectora a través de los i

h?q;ficios ¥ que incide contra un recipiente 34, situado entre l?

.

-siyerficie de sustentacidn propuesta, lleva una direccién practi

9

canente perpendicular a la superficie de la pared exterior del
25, recipiente, ejerciendo una fuerza radial hacia el interior con-
-.fré el mismo de acuerdo con la disposicidén genmeral:ilustradas
iléaﬁueméticamente en la figura 6. La velocidad y volumen. del aire
descargado se controla bara proporcionar un momento de fuerza

suficiente para efectusr la desviacién de la pared longitudinal

30, del. recipiente desde su configuracién cilindrica circular recta
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picnte en respuesta a la induccién de fuerzs en direccién trans+

'versal 8 su eje longitudinal, se repfeSenta pdr el vector de

el colchén de fluido que separa las paredes del recipiente de

1ss superficies de sustentacidn permite que el vector de fuerzal

lativemente elevado del conjunto de carril de sire.La megnitud |

~ velocidad y‘volumen lo cual, a su vez, controia la magnitud de

-8 -

nornmal, segiin se indica con lineas imaginarias por la referéuci
52 en las figuras 6 y 7, & uns configuracién de deflexién convej
sente ‘al desplaZarse del extremo inferior cerrado indicado porl
la referencia 54, hacia el extremo trasero abierto 56. La seceid

decreciente convergente del recipiente hace que el extremo tra-

sero abierto adopte una confiruracién ovalada indicsda por ls
referencis 58 en la figura 7, que se ha exagerado para mayor clg

ricad.

La deflexién de la pared lateral longitudinal del reci

fucrze "P', segin se ilustrs esqueméticemente en la figura 8,
’ !

que se puede resolver en un vector de fuerza pfécticamente traq$

_veréal nyn perpendiculér a la superficie de pared lateral del

recipiente 52, y un vector de fuerza "X" que tiene su cOmponent§
principsl alineado sxialmente con la direccidén pretendida de i
avance del recipiente, A pesar de la megnitud relativemente pe

quefig del vector de fuerza "X", la friceién minims ejercida por

axigl "X" propulse los recipientes a un régimen de velocidad rel

del vector de fuerza ﬁropdlsora "X" ge puede controlar para
conseguif vel.ocided deseada de.transporte fegulando la magnitud

de la fuerza de choque del fluido descargado en funcién a su

deflexidn de 1la pared delos reclplentes ¥ la magnitud de los
vectores resultantes "X" y "IV,

- Segln otra modslidad de éste invento, el conjunto de

cerril de asire 24 se orienta en posicidn inclinads hacia arribs
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de aproximadamente 3° 8 aproximadamente 10°, Yy preferibiemente i'
unos'5°, a partir de ls horizontal, de acuerdo con la disposi- j
¢idn general ilustrada en las figuras 1 y 2, por lo que el extr;
mo abierto’trasero del recipiente se situa por debajo del extr;jo
> delsntero cerrado facilitsndo el desaglie de cualquier liqﬁido
de tratamiento ocluido que puéiera vermanecer procedente de un
licuido de elaboracién anterior de los recipientes saliendo por
8u extremo sbierto. be compreénderd tambiédn que el fluido gaseoso
descargado desde el conjunto de cafril de aire se pueda calentar
10. preliminarmehte, por ejemplo medisnte calentadores indicados de
un modo esquemdtico por la referencia 60, incorporados en la
&anara iqpelénte 48 segln se ilustra en la figura 2, para sumen |
bar el'régimeh de evaporacidn de cualquier 1iquido de tratsmien-
to residusle _ %
15. Adends de inducir una deflexidén en las paredes del reci-
piente, induciendo Una fuerza de iropulsién en las mismas, la
.descorga de fluido desde.el conjunto de cerril de aire se con-
' trels tenbién paré hacer due una rarte del mismo se desvie en
-direccibén axial hacia atris, segin indican las flechas 62 en
20, ?la'figura 6, que se dirige contra el extremo cerrado 54 del reci]
piente adyacente de salida. Nérmalmente, el recipiente 34 tiene
una pered extrema inferior o fondo, seglin indicen las figures 5
?y)é que desvia ei fluido hacis adelante al extremo abierto del
'recAipiente de entrada. Las fuerzss combinadas ejercidas .por el
25.| eire desviado axislmente y elaire desviado hacia adelante crea
tef;llamadd "colechdén de aire" entrelos extremos adyacentes de
'ldé recipientes}iﬁdﬁeiendo.eﬁ.lbs mi:smos una fuerza de separa-—
cidn que tiende a evitar el contzcto entre los recipientes y siz

ve también para mantenerlos a intervalos separados uniforme a

30. | 1o larszo del conjunto de-carril. La magnitud de la fuerza de se
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paracién sumenta a medida que sd reduce la proximidad de los ex
tremos de recipientes esdyacentes, éjerciendo una fuerza de frensg
da en el recipiente aléénzador'y una fuerza de propulsién al
recipiente alcanzsndo, tendiendo a sumentar su velocidad a lo
5e largo del carril. ' |
Ldemds, de 1as modalidades segun se ha descrito ante~

rlormente con relacién s las figuras 1-8,8e comprendera que se
pueden emplesr tres o mas elementos longitudinales para definir
un trgyecto de transporte 1ongltud1nal para los reclplentes.sé !
10, . 'gﬁn la modalidad ilustreda en la figura 9, se emplean tres ele-v

méntos 64 que se situan en increméntbs‘separados circunferen—

cialmenté, précticémenté eQuidistantes, alrededor de un reci-
' piente y se forméﬁlcon superficieé arqueadas de sugtentacién

66 destinadas s quedar separsdas con holgura con relscién s la
15. periferia del recipiente.Cade elemento se forma con una plura-
. lidad de orificios 68 conectados a ﬁna céﬁéra impelente 70 para
sﬁministrarﬁ una descarga de alfa presi6n de fluido gaseoso,
‘pér ejemplo aire, ppécticnmente en direccibén transversal contra
.la pared del recipianfp dirigids léngitudinaimente'con los mis-!
20, ﬁov fines que se han descrito anteriormente. Como resultsdo
de 1s rresibn transverssl 1ndu01da, el reclplente ge desvia
‘pars adOptar una configurascién generalmente convergente hacla
su borde trasero y adopts una qonfiguraoi6n triangular en su
‘extremo abierto, 1o cual se indica de una forma exagerada por
25. | referencia 72 en la figura 9. En genersl, el empleo de dos ele
‘mentos didmetralmente opueétos y superficies de sustentacidn
~gsoqiadas conbtituyp 1a‘préctica prerérible de acuerdo con la
modalidad ilustrada.en las figurss 1,5 por lo que se consigue.

una mayor magnitud,de deflexidn de la paredfdel recipiente para

30, " un volumen dado de fluido si se compera con la modalidad ilus-
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trada en la figura 9.

Ademads de efectuar uns descarga précticamente axisl del
fluido comprimido a través de los orificios 32 y 68 de los con-
juntos de carril de aire, se comprenderd también que el fluido d

" presidén se puede descarger de forms que incorpore un flujo heli-
coidal de ascuerdo con la modalidad ilustrada en la figura 10,
Sepln se ilustra, un elemento longitudinal 74, que tiene uns su-
pérficie de sustentacidén 76, se forma con uns cavidad 78 de
configuracidn cilindrica practicamente circular que se dirige
hacia el interior de su superficie. Lia base de la cavidad 78
se conects por un per déorificios 80 que se situan en comunica.-

¢idn con uns cdmara colectora o impelente por debajo, pars intrg

ducir fluido a presidn en la cavidad 78 en direccién ftangente i

a la pared de la cavidad, haciendo que elaire recorra un trayecﬁo
de flujo circular dursnte su avance axisl hacis fuera de la cavi
dad. La configuracidn de flujo helicoidal resultante produce un |
. vértice en la forma que se desceribe con detalle en la patente
Iéﬁ,UU. nunero 3.782.791, cuya exencia se incprpora en ls presen-
. tera titulo de referencis. El vértice se caracteriza por produ-
‘Téi? una configuracidn de presién diferenciél en un plano defini
'do por la superficie de sustentacibn en la salida de la cavidad
.78 que tiene una presién menor en su parte centrasl y una presién
iﬁé&or airededor de su periferia, induciendo la llamada fuerza
:'&; contrafase sobre un recipiente sostenido gobre un colchén de
flaido adacente & 1a cavidad. El volumen y velocidad del fluide
Tiﬁescafgado desde la cavidad 78 de la figura 10, se controla de
5:&n£m6d0'similar para efectuar la magnitud conveniente de defle-
xién de los paredes del recipiente y cresr la magnitud deseada

de un colchén de aire sepsrador entre los extremos de recipien=

_ tes adyacentes seglin se ha descrito snteriormente.
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.propulsidén a los recipientes asi como una fuerza de rotacién en

Se comprendera que una parte de los orificios en los.

conjuntos de carril de aire se pueden orientsr para descargar

el fluido en direcciones distintes a una direccién préctioamentq.

trensversal, con el fin de inducir una fuerza suplementaria de

los mismos, haciendo que giren durante él curgo de su tranéportq
a 1o lorgo del conjunto de carril. Ademds, se comprenderd que
los ejes de los orificios 32, segin sé ilustran en la figurs 3,
se pueden mantener paraslelos s los ejes de los orificios centra~
les 32 pera fabilitar ls febricacién del carril de aire.

Se comprenderid por 1o epuesto snteriorménte, de acuer

do con los aspectos de método de éste invento, que se puede

' fransportar rapidamente plﬁraiidad de elementos acopndos resi- Q

. ' -
lientes mientras van sostenidos sobre un colchén de fluido prac+

ticamente sin friceidn y son propulsados a lo largd del mismo
por un vector de fuerzs creado como resultado de la deflexidn
de.la jared longitudinal del articulo, que se puéde supleﬁentar
‘mecisnte chorros de fluido inclirados énguleémente, y se mantig
ne ademés_a intervalos<separadoé por un colchén dé aire que sepé
ru los extremos adyscentes de recipientes sucesivos, evitando
‘slcontacto enffe los mismos durante el curso de su transporte.
El procedimiénto'comprende ademas transportar los artichios en
direcciéﬁ inclinada ascendente, facilitando el dessgiie de cual
quier 1iquino residual de su interior, y comprende ademés el .
empleo de luidos gaseésos calentados, por ejemplo aire psra fa
cilitar la evaporacién y secndo de los recipientes, o la fija=
?ién de peliculas orgénicas sobre los mismos durente el curso
dexsu Lrsnsporte., El prépio fluido gaaqogo comprimido puede com

prend:r o componer componentes activos para reaccionar con la

superficie de articulo y/o depositarse sobre dicha superficies,
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10,

reslizando de éste modo un trensporte y tratemiento en combina=
cién del articulo,

A pessr de que se comprenderd que el invento descrito en
ls presente memoriz se ha cslculado perfectamente para conseguir
los beneficios y ventajas segin se han expuestos snteriormente,
se comrrenderd que el invento es susceptible de_modifiéaciones,

varisciones y cambios sin desviarse de su espiritu.

Descrita suficientementelsnsturalega del invento,

asi como la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son susce

-13 =

tibles de modifiqacicnes de detalle en cuanto no slteren su prig

cirio fundamental, ' |
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REIVINIICACIONES

1.~ Procedimiento para traﬁsportar grticulos cilindri-
S coc elasticos en forms de copa, caracterizado porque comprende
las fases de proporcionar un# plurslided de elementos dirigidos
longitudinslmente, formados cada uno con ung superficie de sus=,

tertacidn que tienen una configuracién trsnsversal de conforma-

¢ibén parcial circular y formsdos por una pluralidad de orificioq;

10, orientar los elementos para situsr las superficies de sustenta-.

cibén en alineacidn longitudinal opuestas a una cierta distancia

para dejer holguras entre laspredes de un articulo situasdo en~

tre medias; situsr un articulo con.su extremo cerrado colocado en
-4

la direccién pretendida de avence entre la pluralidad de surerfi
15, cins de sustentacidn opuestas;descargar un fluido comprimido
desde los orificios de forma que incida contrd la superficie
de la pared exterior longitudinal del articulo, de modo que se
| .sosten a el articulo sobre un colchén de fluido msnteniendo una

relacidén de separscidn con respecto a la superficie de sustentat

20, ¢ibn, pars efectuar una deflexién hacia el interior de la psrte
ﬁfrasera del articulo en respﬁesta al fluido a presidén inducido |
-'éonﬁra su pared, forméndose una seccién decreciente convergente
al desylazarse desde el extremo cerrado delantero hacia el extrg
mo trasero abierto del articulo e imponiendo por lo tanto un

25, ] vector de fuerza spbre el articulo en la direccién de svance

pretendide, para propulssr el articulo a 1o largo de los elemen

i tose

2,~- Procedimiento gsegliin 1a reivindicacién 1,caracterizas
do porque comprende las fases sdicionsles de situar una plurali

dad de srticulos manteniendo una relacién de sdparscidén longitu

306 dinal, entre las superficies de sustentscién, y controlsr la mag
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nitud del fluido descargedo de los orificios pars producir un fﬂg
jo axisl hacia atrés de una parte del fluido que incide contra f-
las paredes desviadas de los articulos que se dirige ineidiendo
contra el extremo delantero cerrado del artlculo de salids, for-
Wmando un colchén de aire entre los extremos de -articulos adyacq%
tes e imponiendo una fuerza de separaclon en los mismos que evi
~ta el contacto entre los articulos dursnte el curso desde su.
avance a 1o largo de los elementos.

3.~ Procediniento segin la reivindicacién 1,caracteriz#
do porque comprendela fase adlclonal de orlentar el eje 1ong1tu

dlna1 de los elementos dlrlgldos 1ong1tud1nalmente en un angulo

relatlvo a la horlzontal formando tn trayecto de transporte inelj
nado Y controlando la magn;tua del fluido comprlmldo descargado ‘
para produclr un vector de fuerza suf;clente para prOpulsar'los;
artmculos en sentido ascendente 8 lo larso dé los elementos 1nclg
nados en onoszclén 8 la fuerzs de gravedad ejerclda sobre los ap
tlﬁulos. A ‘

) 4= Procedimiento segin la reivindicacién 3,carscterizado
.porque la orieﬁtaciéh del eje longitudinal de los elementos diri)
Agiﬁos 1ongitudinélmente se oontrola dentro deuna ahgularidad de
aprox1madamente 3 grados 8 sproximadsmente 10 gradOS.

j‘ ; '5 - brocedlmlento segin la reivindicacién B,caracterlza-

do porque la orlent3316n del eje longltudinal de los elementos

1=

dirlgldos 1ong1tud1nalmente se controla deutro de und sngularids

de aproxlmadamente 5 .

~
€

N : 6.~ krocedimiento segiin la re1v1ndlcac16n:Lcaracterlqg
'do ‘porque se emplean dos de los elementos dlrlgldos longztudxnal
mente y se situan de forma que sus superflcies de- sustentaclon

mantenga una relacién dlametralmente opuesta,

P Procedlm;ento segun la_re;vindmcaci6n 1,caracteriza

8
¢
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15.

20,

‘eular contra lss paredes laterales del articulo cilindrico.

cies de 1us piezas en elaboracidén durante su transporte.

do porque comprende la fase adiciongl de descarga el fluido

§

comprinido en direccidn practicamente axisl de ¢ada una de las |

lumbreras.

8.~ Procedimiento segin la reivindicacifén 1,caracteri;

2860 porque comprende la fase adicional de descargar el fluido

conorinido de cada orificio en direccidn précticamente perpendi!

9,= Procedimiento sepln la reivindicacidén l,caracteri-

zado porque comprende la fase adicional de descsrgsr el fluido -
couprimido desde ceda uno de los orificios de tal forma que igi
cluye un componente de rotacién que forma un trayecto de flujo }
heliooidal slrededor del eje del orificio.

10.~ Procedimiento segin la reivindicacién l,caiacterizﬂ
do porque el fluido comprende un gaé. !

11.= Procedimiento semun la reivindicaeién 1,caracte~ |

rizado porque el fluido es aire y comprende la fase adicional i
de cslentsr los articulbs para que se sequen dursnte su tranqu$
te. '

12.~ irocedimiento segin la reivindicscién 1,caracteri-

zado porque el fluido descargado delos orificios comprenden un |

agente de tratemiento pera someter a tratamiento las superfi-




19~

"1~ Procgdimiento para trausportar articulos eilindri-
cos elésticos en forma de copa, tal y como queda sustanciglmentd
desc:ito en-la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.

 Esta Memoria consta de diecisiete hojas, escritas a m
quing por una sola cara.
' Madrid, oo ir e
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