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El invento se refiere a un elemento de caldeo con
una parte de transmisidén del calor que presenta una acanalg
dura y que esta calentada por un cuerpo calefactor tubular
eléctrico dispuesto en la acanalsdura. Se ha dado a conocer
un elemento de caldeo de esgta clase como cuerpo calefacior
para hornos de cocer. Estd constituido por una chapa que
presents un entrante estampado de forma de acangladura en
el que estd dispuesto un cuerpo calefactor tubular en forma
niltiplemente curveda. Este cuerpo se fijs en la acanaladu-
ra por medio de unas orejetas dispuestas g distancig unas
de otras. Se trata de una chapa relativamente delgada y el
cﬁerpo calefactor tubular queda libre por un lado en ells,
de modo que alcanzs una temperatura bastente alta y ésta se
pone de manifiesto también hacia el exterior, lo que es de-
seable para el funcionemlento de hornos de cocer.

Se ha dado a conocer igualmente un cuerpo calefac
$or para hornos de asar en el que el élambre calefactor de
forme helicoidel estd incrustado en une masa sislante direc
tamente entre dos chapas que estén soldadas entre si. Estos
elementos de celdeo utilizados desde hace mucho tiempo por
la solicitante como cuefpos calefactores pars hornos de asar
de cocinas domésticas estén descritos también en le DOS ale
mgna posterior 2.318.180.

De esta DOS se desprende, entre otras cosas, que
es muy dificil reunir superficies de transmisién del calor
con un cuerpo celefactor tubular, particularmente cuando
éste presents una envolvente metdlica propis. Los cuerpos
de transmisidén del calor se pueden aflojar bajo condiciones
diferentes de calentamiento o de enfrismientos sobre la en-

volvente metdlica y, por tanto, no sélo perturban la trans-
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misidén del cslor, sino que originen tembién un sobrecalentg
miento parcial de los cuerpos celefactores y generan desa-
gredables ruidos por chasquidos durente el calentemiento o
el enfriemiento.

Es cometido del invento resolver estos problemas
¥ producir particularmente un elemento de caldeo que haga
posible, con una constitucidén sencille, unsg buena transmi-~
sién y distribucidn del calor.

Este problems se resuelve de acuerdo con el inven
$0 por el hecho de que el elemento de caldeo esté constitui
do por dos partes de trensemisidn del calor que estén hechas
de materisl de fundicidén y que encierran entre ellas el cuexy
po calefactof $ubular, y porque laes partes de treansmisidn
del calor estéan soldadas entre si. Preferiblemente, el cusr
po calefactor tubular, provisto de la maners usugl de uns
envolvente metdlica, estéd dispuesto directamente en la aca-
naladura o acanaladuras. La soldadura de las partes de trang
misidén del calor puede tener lugar preferiblemente bajo pre
gién elevada, estando configurados de modo particularmente
preferido la acanaladura o acenaladuras y el cuerpo calefac
tor tubular de tal manera que la elevada presidén que compri
me las partes de transmisidén del calor origine unas deforme-
cién del cuerpo calefactor tubular.

Contribuye e ello la caracteristica preferida de
gque las dos partes de transmisidén del calor tienen una dis-
tencia de une a otra, excepto en los puntos de soldadura, ¥y
Se gpoyen una en otra a través del cuerpo calefactor tubulay

Un elemento de caldeo de esta clase elimina los
problemas de la unidn buens transmisors del cslor entre el

cuerpo calefactor tubular y las partes de transmisidén del ca
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lor. El material de fundicién procure uns compensacidn de
%emperatura muy buena y una rigidez suficilente para asegurar
un pretensado permanente bajo presidén entre las partes de
transmisién del calor y el cuerpo calefactor tubular. De eg
te modo, la transmisién del calor es tan buena que epenas
se presentan diferencias de dilatacidén y éstas no pueden con
ducir en ningin caso a un empeoramiento de la transmisién
del calor o a ruidos por chasquides. EL material de fundi-
cién puede llevarse ademds fécilmente y de modo favorsble
en cuanto g costes a la forme deseada, y sorprehdentemente
es posible tembién soldar entre si, sin medidas especiales,
partes de transmisidén del calor hechas de hierro fundido
con una soldsdure por srco eléctrico y sin material adicio-
nal, Preferiblemente, lg soldadure se realizs en los cantos
frontales que discurren paralelos al cuerpo calefactor tubu
lar.

Se prefiere que las partes ae transmisidén del ca-
lor formen en la zong contigua al cuerpo calefactor tubuler

unos sechores de cavidad que discurren parglelos gl cuerpo

calefactor tubular y en los que se puede dilataer la envolve
te del cuerpo calefactor tubular sl producirse su compresiéi
Egto puede ocurrir preferiblemente por el hecho de que la
acanaladura o acanaladuras tienen ung configuracidén que se
aparta de la forma semicircular con cuerpo calefactor tubu-
lar, por ejemplo una configuracién de forma triangular; al
comprimir dos semicubetas que tienen sproximgdamente la mig
me seccidn $ransversal, se obtiene entonces un canal con seg
cién transversal cuadranguler sl que se adapta algo el cuer
po calefactor tubular debido a que éste se dilata hacia las

esquings del canal durante su compresitn.
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El elemento de caldeo segin el invento puede estax
reslizado de manera especislmente preferida como elemento dg
caldeo por conveccidn con dos sectores laterales que gbarcen
sectores de cuerpo calefactor tubular paralelos y con ner-
vios que discurren transversalmente respecto a estos secto-
res laterales. Un elemento de caldeo de esta clase puede utl
lizarse de formas muy variadas, en particular para fines de
calefaceidén de locales. Debido a su gran superficie y a la
buena compensscién del calor dentro del cuerpo calefactor
tubular hace posible una temperatura superficial bajs, lo
que redunds en provecho del clima de la habitacién. Cuando,
preferiblemente, el elemento de caldeo estd perforado entre
los sectores'laxefales 0 los nervios, se puede realizar
también, sperte de una disposicién de canto, una disposicidn
oblicua o plana.

Las distintas partes de transmisidén del calor se
pueden fabricar en cualquier longitud. Sin embargo, se pre-
fiere en particular producir longitudes diferentes de ele-
mentos de caldeo haciendo que las dos partes de trensmisién
del calor estén fabricadas en sectores longltudinales indi-
vidugles y estén ensambladaes con junituras alternadas. Se ng
cesita entonces \nicamente colar una longitud de un sector
longitudingl. Junto con dos piezes de principio y de fin de
diferente longitud se pueden producir entonces longitudes
eascalonadas en gran escala.

Es geimismo posible utilizar el elemento de caldep
segin el invento para otros fines, por ejemplo como cuerpo
calefactor de parrilla. En este caso, en el que sé desea 86
10 calentar bien un ledo, a saber, el lado superior, puede

ser ventajoso que una de las partes de transmisidn del ce-
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lor presente una acansladura adaptade a la seccidén transver
sal del cuerpo calefactor tubular y que la otra semicubets
esté realizada sin acanaladura. En esta aplicacidn se obtie
nen plensmente también las ventajas del invento, a saber,
la homogeneizacidén de la temperatura y la fiasble transmisidm
del calor en todas las condiciones de uso.

Otras ventajas y caracteristicas del invento se
desprenden de las reilvindicaciones subordinadas y de la des
ceripeidn en wnidén de los dibujos. Algunos ejemplos de ejecu
cién estén representados en los dibujos y se explicen con
detalle a continuscidén. Muestran:

la Figura 1, una seccidén transversal g través de
un elemento de caldeo que sirve de cuerpo calefactor por
convecclén segun el invento, con un detalle a mayor escala,

la Figurs 2, uns vista en planta de un sector de
un elemento de caldeo segin le Figurs 1,

la Figura 3, un alzado laﬁefal de un elemento de
caldeo,

le Figura 4, una vista en planta esquemdtica y a
escala reducida de un elemento de caldeo completo segin las
Figuras 1 a 3,

lg Figura 5, une seccién transversal parcial a trg
vés de una forme de ejecucidn del elemento de celdeo segin
el invento, realizada a manera de cuerpo calefactor para pa
rrilla, ¥

la Pigura 6, una vista parcialmente seccionada de
ung esquina de tal cuerpo de calefaccidn para parrilla, mi-
rando en lg Figura 4 desde la izquierds,

la Figura 7, una variante de la Figura 3, y

la Figura 8, una veriante de la Figura 1.
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El elemento de caldeo representado en las Figuras
1 a 4 estd constituido por un cuerpo calefactor tubular elé¢
trico 13 y dos partes respectivas 12 de transmisidén del ca-
lor que encierran entre ellas el cuerpo calefactor tubular
13.

Los cuerpos calefactores tubulares 13 estdn cons-
tituidos de la maners usual, es decir, tienen una envolven-
te metdlica 14 y un alambre calefactor por resistencia 16,
de forma de hélice, previsto en ella en una masa de empotra
miento 15.

Las dos partes 12 de trensmisidn del calor son pig
zas de fundicidn idénticas que estén constituidas preferiblg
mente por hiérro fundido, es decir, una fundicidén gris espe
cial de la clase que se utiliza para placas de cocina eléc-
trica. Las partes 12 de transmisién del calor tienen cada
una dos gectores latersles 1% que estdn unidos entre si por
nervios 18 que discurren transversalmente a ellos. Por con—
siguliente, se origina una estructura de formas de escalera
con huecos 19 entre los sectores latersles y los mervios.
Los nervios 18 sobresalen de los sectores laterales en los
lados exteriores. Por sl contrario, las dos superficies in-
teriores 20 vueltas una hacla otra de las partes 12 de trang
misién del calor son sustancialmente planas. En una zona en
grosade de los sectores laterales estén conformadss unas acg
negladuras 21 que tienen una seccidn transversal triangular Y
discurren paralelas a la extensidén longitudinal de los sectd
res laterales 17.

" En la Figura 3 se puede apreclar un sector exitremd
22 de ung parte de transmisidn del calor que en su extremo

situado a la derecha en la Figura 3 tiene la misms seccidn
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transversal que la que se muestra en la Figura 1, pero estan
do entonces configurado de tel manera que la acansladura 21
describe un arco cerrado que une entre si las acanaladuras
21 en las dos partes lgberales.

El ensamble del elemento de caldeo 11 se efectia
como sigue. Entre las partes 12 de transmisién del calor se

ingserta un cuerpo calefactor tubular 13 doblado en correspon

dencia con la formaz en U de lz acanaladurg 21 que se puede ﬂ
reconocer en la Figura 3. Por congigulente, las partes 12 de
trensmisidén del calor simétricas e idénticas en seccidn trans
versal se aplican contra el elemento de caldeo con sus supeXl
ficies interiores planas 20 dirigidas una hacia otra y en pg
sicidén desplazads uns respecto de otra en 1802 de modo que
este elemento queda alojado en lags acanaladuras 21 dispues-
tas g ambos lados. Las acanaladuras estan dimensionadas de
modo que sl aplicer la envolvente 14 Qe los cuerpos celefac
tores tubulares 13 a las superficies de las acanalgduras se
origine ung hendidura 23 entre las superficies interiores
20 de las partes de transmisién del calor,

Las partes de transmisién del calor estén hechas
en piezas de una longitud determinada, como se desprende,
por ejemplo, de la Figura 4. Se disponsen en cada caso con
junturas alternadas de modo que se produzca un elemento de
caldeo de longitud multiplo de la longitud de las piezas in
dividusles de las partes de transmisién del calor. Se nsce-—
sita para ello, ademds de la parte recta normal 12 de trang
misién del calor de longitud unided, una perte inicial 12!
con otra longitud, preferiblemente mis pequefia, por ejemplo
lg mitad, y aparte del §ector extremo normal 22, un sector

extremo 22' con otra longitud, preferiblemente la mitad. Pox
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consiguiente, a base de estas tres partes de fundicidn, que
se pueden utilizar casl sin mecanizar, se pueden fabricar
cuerpos calefactores con numerosos escalonamientos de longi
tud.

Las dos partes 12 de transmisién del calor con
cuerpo calefactor tubular insertado 13 se comprimen durante
el ensamble para former el elemento de caldeo bajo una pre-—
sién tan alta que el cuerpo calefactor tubular se deforma
fécilmente de la maneras representada en lg Figura 1, adap-
téndose con ello a la configuracidn cusdrangular en conjun-
to de las dos acanaladuras vueltas una hacia otra. La adap-
taclidén no es completa, sino que crea Unicamente clertos aplg
namientos en'la zong de las superficies sustancilalmente plg
nags de las acanaladuras y aumenta con ello la zone de trans
misién del calor por conbacto. Debido a que los vértices
del cuadrilétero en el cuerpo calefactor tubular no se relle
ngn completamente, queda wna reserva de dilatacién, de modo
que se impide que al ocurrir una variacidén de la seccidn
transversal o aspereza motivada por la fabricacidén en la zo
na de las scanaladuras se incruste a presidén en la pared de
las mismas el cuerpo calefactor tubular. Este se puede dilg
tar fécilmente hacla el interior de las esquinas en esta zo
na. Por consiguients, es posible utilizar también piezas de
fundicién sin mecanizar en la zona de las acanaladuras. .

En el estado en bruto las partes 12 de transmisidn
del calor tienen en sus cantos frontales longitudinales unos
nervios sobresalientes 24, que estdn representados con 1i-
neas de trazos en la Figura 1. Estos nervios sirven como ma-
terial de soldadura para la goldadura realizada a continua-

cidn. Por consiguiente, se trata de una soldadura sin mate-
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rial adicional, que puede tener lugar tambidn en condiciones
atmosféricaes normales, es decir, sin atmdésfera de gas proted
tor. La soldzdura y el enfriamiento del corddén de soldadurs
tienen lugar mientras las partes de transmisidn del célor
se comprimen con elevada presidn bagjo intercalacién de los
cuerpos celefactores tubulares 13. Preferiblemente, se con—
serva también después de la soldadura unag cierta hendidura
23, si bien ésta puede hacerse muy pequefia.

Después de la soldsdurs se mantiene una compresiodn
eléstica relativamente elevada entre las partes de transmi-
sidn del calor y el cuerpo calefactor tubular. Contribuye a
ello tembién el que los cuerpos calefactores tubulares se
encuentran en una zons que guarda una determinada distancie
respecto de la soldaedura 25 del lado frontal. Sin embargo,
g pesar de que las partes de transmisidn del calor se han
ejecutado muy rigidas en lo que respepta a material y confi
guracidn, se puede obtener un determinaedo efecto de muelle
que ejerza presidén contra log cuerpos cslefactores tubularep.

Los elementos de caldeo 11 se han pensado en pri-

estd representado en la Figurs 1, 0 en una posicién en la
que sean barridos por la corriente de una manera correspon-
diente. Sin embargo, a consecuencia de los huecos 19 es po-
sible barrerlos también con la corriente en direéﬁién trang|
versal o montarlos inélinados sin que sufra por ello la
efectividad.

Seria posible también prever unos huecos adiciong
les en la zona de los sectores latersles por fuera de los
cuerpos calefactores tubulares. EL cordén de soldadura estg

ria interrumpido entonces en ciertas circunstencias. Dedo
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gue no es necesaria aqui una soldadurs hermética, esta for-
me, de ejecucién seria posible, pero el corddén de soldadura

continuo es sustancislmente més favorable en lo que respects
8 la resistencia mecdnica. Normalmente, los sectores de las
plezas 12 de trensmisidén del calor colados en una pieza se

fabricardn més largos que lo que se puede apreciar en la re
presentacién esquemdtica de la Figura 4.

En una configuracién especialmente ventajosa es
posible prescindir de un sector extremo especial 22, a sa-
ber, si una parte normal 12 de transmisién del calor tiene
al menos en un extremo una configuracidén como la que estad

representada en la Figura 3 con lineas de trazos y puntos.

En este caso, ademés del arco 26 de la acaneladura, ésta est

té4 representada en la zona 27 de puntos y trazos hasta el
lado frontel corto de la parte de trensmisién del calor. Po
consiguients, la parte de transmisién del calor puede utili
zarse simulténesmente como sector inicial, intermedio y fi-
nal. Podria estar realizada entonces de modo que termine ya
en el centro de la escotadura 19' (Figura 3).

En las Figuras 4 y 5 estén representada otra for-
ma de wtilizacidén del elemento de caldeo segin el invento.
El elemento de caldeo 30 esta realizado en forma de parri-
1la de contacto. Tiene para ello una parte superlor 31 de
4$ransmisidén del calor que presenta en su lado superior unos
nervios 32 que discurren paralelamen$e ¥y que sobresalen en
forma de tridngulos, estd configurada en gensral en forma
de placa y posee en la zona del borde, en el lado inferior,
un borde sallente 33.

En el lado inferior 34 de la parte superior 31 de

transmisidén del calor estén previstas, en la zona de los en

L]
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grosamientos 35, unas acanaladuras 36 que tienen un fondo
senicircular que corresponde al didmetro de un cuerpo cale-
factor tubular 13 insertado en las acanaladuras 36. Las aca+t
naladuras 36 son algo menos profundas que el difdmetro de los
cuerpos calefactores tubulares, de modo gque éstos sobresalen
algo hacia afuera de las acanaladuras.

Los cuerpos calefactores tubulares 13 son compri-
midos bajo elevada presidn hacia el interior de las acanalg
duras 36 por una placa 37 que esta insertada en el espacio
comprendido entre los bordes 33 y lleva unos nervios de ri-
gidizacién 38 en su lado inferior. Esta placa es comprimida
con elevada presién contrs los cuerpos calefactores tubula-
res despuds de la insercidén de éstos y luego se suelda en
sus cantos con el borde 33 por medio del cordén de soldadu-
ra 39.

En esta forma de ejecucidén, en la que se debe ca-—
lentar principalmente sélo la parte sﬁperior 30 de transmi-
sidn del calor para que se caliente sobre los nervios 32 el
producto a asar en parrilla, se procura, debido a la confi-
guracidén de las acanaladuras asdaptada a la forma exterior
del cuerpo calefactor tubular y al hecho de que sdlo esté
prevista una acansladura en la parte 30, que el calor se
trensmite principelmente g la parte 30, mientras que la pla
ca 37 se aplica s6lo en uns zona muy pequefia contra el cuer
po calefactor tubular y cuida sustanciaslmente de introducir|
a presidén el cuerpo calefactor tubular en las acgnaladuras
vy adaptar aquél en el mas amplio grado posible a la forme
de la secsnaladura. Sin embargo, gracias a una hendidura 40
entre el lado inferior de los engrosaemientos 35 y la placa

37y ala configuraoiéﬁ solo semicircular y no completamen—y
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te circular de las acanaladuras se proporciona una posibili
dad de dilatacidén para los cuerpos calefactores tubulares
en caso de que en glgunos puntos la compresidén sea més alta
que en otros. Las escotaduras formadas entre los engrosa-
mientos 35 reducen la trensmisién del calor de la parte 30
a la placa 37.

El elemento de caldeo segun el invento tiene la
ventaja de que la superficie de un cuerpo calefactor tubu-
lar que esté sometido normelmente a una fuerte carga calori
fica ¥ que se encuentra a temperatura elevada se puede agrg]
dar haste un valor miltiplo de menere sencilla y sin incon-
venientes de uso. Puede utilizerse un cuerpo calefactor tu-
bular con didmetro relativamente peguefio que pueda entregar
una elevads potencia por unided de longitud. A pesar de es~
t0, se produce una temperatura superficial més baja en el
elemento de cgldeo. Gracias a la incrustacidén con clerre de
fuerza del cuerpo calefactor tubular en las acanaladuras
del elemento de csldeo se crea una buena transmisién del cg
lor y se evitan ruidos por chasquidos. Segun la configura-
cldén de las partes de transmigidn del calor consgtituidas
por material de fundicién se consigue una acumulacién de cg
lor més o menos grande. Esto es ventajoso en la calefaccidn
de locales, ya que mejora la cooperacién con un elemento de
mendo pare la adaptacién dptima a la demanda de energia del
local. Graciass a la ejecucién muy segura tanto eléctrica co
mo mecdnicamente resulba posible una utilizacidén en numero-
sos sectores de aplicacidén en el hogar y en la industria.

La forma de ejecucidén representada en lﬁ Figura 7
tiene dos partes 12' de transmisidén del calor, de las cua-

les sélo se ha representado una en vista en planta del lado

L15d
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interior. Esta parte es sustancialmente igual a la correspon
diente & las Figuras 1 a 3. Las mismas partes llevan los
mismos simbolos de referencia.

Sin embargo, en la parte 12' de trensmisidn del
calor estd prevista en el centro, entre las dos acanaledu-
res 21, una acanaladure sdicional 41 gue aloje una tuberis
de retorno 42 de la mismg manera que las acansgladuras 21
alojan los cuerpos calefactorses tubulares.

La forma de ejecucidén representa uns pieze extre-
ma en la que, sin embargo, los cuerpos calefactores tubula-
res no estén conducidos en redondo en un arco, sino que ter
mingn en la zonha de las partes de transmisidén del calor.
Una forma de ejecucién de esta clase es desesble siempre que
los elementos de caldeo sean tan largos como los cuerpos ca
lefactores tubulares empleados. Las clavijas de comexidn 43
unidas con los alambres calefactores 16 de forme de hélice
y dispuestas en los extremos de los cﬁerpos calefactores tu
bulares, penetran en una parte aislante 44 que estd alojada
en una escotadura 45 de las partes 12 de transmisidn dsl ca
lor. Bn un rebajo de esfta parite aislante discurre un puente
de contacto 46 con el que estan unidas las clavijas de cone
xidén de los dos cuerpos calefactores tubulares 13 y del
alambre de retorno 47 de la tuberia de retorno 42. En el
ejemplo representado la tuberia de retorno no estéd calenta-
da, es decir, tiene ciertemente une constitucidén andloga a
la de un cuerpo calefactor tubular con envolvente y una ma-
sa de empotramiento, pero estd alojado en ells un slambre
de retorno cuya seccidén transversal y conductividad son tan
grandes que no contribuye a la generacidn de cslor. Esta for

ms de ejecucidn hace posible que incluso pare grandes longi
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tudes de los elementos de caeldeo se tenga bastante con cuer
pos calefactores tubulares usuales que presenten los grue-
sog de slambre calefactor corrientes, y, a pesar de ello,
se conserve la ventajosa conexidén del elemento de caldeo
por un lado solamente. Como consecuencla de la tuberia de
retorno, los dos cuerpos calefactores tubulares estén coneg;
tados en paralelo, con lo que resulta posible también una
carga parcial. Sin embargo, es posible ligualmente trabajar
gin la tuberia de retorno, estando conectados entonces en
serie los dos cuerpos calefactores tubulares. En lugar de
ls tuberiaz de retorno se puede ubtilizar tawbién un cuerpo
calefactor tubular normasl que sirve simulténeamente para lg
generacion de calor. Sin embargo, en este caso es ventajoso
conducir el cuerpo calefactor tubular en teda su longitud
en la scansladura cerrada y no solemente en la zong de los
nervios 18, como en la Figura %.

La veriante representada en la Figura 8 es igual
en su constitucidn bédsica a la de la Figura 1. También aqui
las partes igusles llevan los mismos simbolos de referencig
Sin embargo, a diferencia de la Figura 1 estén presentes un
mayor mimero de cuerpos calefactores tubulafes paralelos
que se encuentran dispuestos cada uno en acanaladuras 21.
Dos de estos cuerpos se encuentran en ceda caso en un sec-
tor lateral 17' y uno en un sector central 43 que se extien
de por toda la longitud del elemento de caldeo y que lleva
también una acanaladura. Los nervios se extienden por enci-
mg de los tres sectores, y las soldaduras se real;zan en
los cantos longitudinales como en la forms de ejecucidn se-
gin las Figuras 1 a 3. En esta ejecucidén con un total de

cinco cuerpos calefactores tubulares, éstos pueden estar cg
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nectados de las meneras més diferentes como conductores de
ida o de retorno, y existen numerosas posibilidades de regu
lacién.

Es ciertamente posible una regulacidn por descong|
xidén de cuerpos caslefactores tubulares individusles de un
elemento de caldeo o por conmutacidén entre conexidén en parg
lelo y conexién en serie, pero el elemento de caldeo segun
el invento es también especialmente adecuado para una regu~
lacidén de todo o nada, ya que tiene una capacidad térmica
que puede adsptarse a las condiciones de cada caso mediante
la eleccidén de los gruesos del material, etc. Esta capaci-
dad térmica cuida de que las pausas entre conexién y desco-
nexidén en la regulacidn de todo o nada se hagan tan largas
que la frecuencia de maniobra y, por tanto, los ruidos de
maniobra y las perturbaciones de la red permanezcan dentro
del mergen admisible o no tengan efecto perturbador.

Se puede gpreciar gus existén todgvia otras muches
posibilidades de variacidn. Por ejemplo, en los elementos
de caldeo se puede adaptar la forme de los nervios a la uti
lizacidn de cada caso. Asi, por ejemplo, es posible una for
ma semicircular de los nervios, de modo que todo el elemen-
to de caldeo’ tenga ung forma circular y, por tanto, pueda
introducirse en un tubo a calentar (por ejemplo un radisdor

de aceite).

~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencién propia y nueva que se pre
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sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafia, por VEINIE afios, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Perfeccionamientos introducidos en un elemen
40 de caldeo con un parte de transmisién del calor que pre-
senta una acensladure y que ests calentada por un cuerpo ca

lefactor tubular dispuesto en la acanaladura, caracteriza-

dos porque dicho elemento de caldeo estd constituido por do
partes (12, 30, 37) de transmisién del calor que estan hechIs
de meterisl de fundicidn y que encierran entre ellas el cuer
po calefactor tubular (13), y porque las partes de transmi-
sidén del calor estén soldadas entre si.

2g;- Perfecclonamientos segin la reivindicacién 1%,
caracterizados porque ls envolvente metdlica (14) del cuer-
po calefactor tubular (13) esta dispuesta directamente en
ls acenaladura o las acansladurass (21,36).

38.- Perfeccionamientos segun las reivindicaciones
12 o 28, caracterizados porque la soldadura (25,39) de las
partes de transmisidén del calor se efectia mientres éstas
gon apretadas una hacie ofra bajo presidn elevada.

48 .~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
38, caracterizados porque la acanaladura o acanaladuras
(21,36) y ol cuerpo calefactor tubuler (13) estén configura
dos de tal menera que la elevada presidén que comprime las
partes (12,30,3%) de transmisidn del calor origina una de-
formacién del cuerpo calefactor tubular (13).

52,~ Perfeccilonamientos segin una de las reivindi
caciones precedentes, caracterizados porque las dos partes
(12,30,37) de transmisién del calor tienen una distancia

(23, 40) de una a otra, excepto en los cordones de soldadu~
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ra (25, 39), y se epoyan una en otra a través del cuerpo ca
lefactor tubular (13).

68.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindi
caciones precedentes, caracterizados porque las partes (12,
30, 37) de transmisidén del calor forman en la zona contigus
al cuerpo calefactor tubular (13) unos sectores de cavidad
que discurren parslelamente al cuerpo calefactor tubuler y
en los que se puede dilatar la envolvente (14) del cuerpo
calefactor tubular (13) durante la compresidn de éste.

78.- Perfeccionamientos segin una de las reivindi
caciones precedentes, caracterizados porque las acanaladu—~
ras (21) tienen una configuracién que se aparta de la formg
semicircular con radio del cuerpo calefactor tubular.

88.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
73, caracterizados porque las acanaladuras (21) son de for-
ma triangular en seccidn transversal..

98,- Perfecclonamientos segin una de las reivindl
caciones precedentes, caracterizados porgque las dos partes
de transmisidén del calor estan realizadas en forms idéntica)}

10&.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindi
caclones precedentes, caracterizados porgque dicho elemento
de caldeo estéd realizado como elemento de caldeo por conveg
c¢idn con dos sectores laterales (17) que abarcen sectores
de cuerpo calefactor tubular paralelos y con nervios (18)
que discurren transversaelmente a estos sectores laterales.

118,~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn
102, caracterizados porgue dicho elemento de caldeo presen—
ta huecos (19) entre los sectores laterales (17) o los ner-
vios (18).

128,~ Perfeccionamientos segin une de las reivindi
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caclones precedentes, caracterizados porque las dos partes
(12) de transmisién del calor estan hechas en sectores lon-
gitudinales individuales y estin ensambladas conrjunturas
alternadas.

138.-~ Perfeccionamientos segin una de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizados porque estd previsto
un sector extremo (22) provisto de una acanaladura en arco
(26) para dar alojamiento a un arco del cuerpo calefactor

tubular.
148.~ Perfeccionanmientos segin una de las reivin-

dicaciones 18 a 128, ceracterizados porque una parte de trans

misién del calor tiene dos acanaladuras paralelas que discu
rren rectas ﬁor toda la longitud de la parte de transmisidn
del calor y, en la zona de uno de los extremos, un arco de
gcanaladura (26) que une estas acenaladuras y estsd destina-
do a dar glojamiento g un arco del cuerpo calefactor tubu-

lar.

158 ,~ Perfeccionamientos segin una de lag reivin-

dicaciones precedentes, caracterizados porque ung parte (30)

de trensmisién del calor presenta una acanaladura (36) adap
tada ;“la seccidn transverssl del cuerpo calefactor tubular
y la otra parte (37) de transmisidén del calor esté.realiza-
da sin acenaladura.

16&.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
15¢, caracterizados porque la parte (30) de transmisién del
calor que presenta la acanaladura (36) tiene un borde (33)
con el que estd soldado el otro elemento sustahciglmente plg
no (37) de transmisién del calor.

178,~ Perfeccionamientos segun une de las reivin-

dicaciones precedentes, caracterizados porque la soldadura

[ Load
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(25) se efectla en los cantos frontales de las partes (12)
de transmisién del calor que discurren paralelos gl cuerpo
calefactor tubular (13). -

182.- Perfeccionamientos segin una de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizados porgque las partes
(12, 30, 37) de transmisidén del calor consisten en hierro
fundido.

198.- Perfeccionsmientos gsegin una de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizados porque dicho elemento
de caldeo tiene sus conexiones eléctricas unicamente en un
extremo.

208,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
192, caracterizados porque 1los cuerpos calefactores tubula-
res (13) terminan en la zons de las partes (12') de transmi
sién del calor y, a través de un puente de contacto (46) es
tén unidos entre si o con un conductor de retorno (4%) guig
do por dentro de las partes (12') de transmisidn del calor.

218,~ Perfeccionsmientos segin la reivindicacién
202, caracterizados porque el conductor de retorno (47) est
situado en una tuberia de retorno (42) constituida andloge-
ments a un cuerpo calefactor tubular.

228 .~ Perfeccionamientos introducidos en un elemel

0 de caldeo.
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Tal y como Se ha descrito en la Memoris que

cede, representado en los dibujos gue se acompaflen y con 104

fines que se han especificado.

Beta Memoris consta de veintiuna hojas escritas a

méquina por una sola cara.

Madrid,20.0CT.1976
P.A.

Alberto (de Elzabpru
Por Poder, %
é

20106.
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