MINISTERID DE INDUSTRIA

LZGISTRO DE LA PROFIEDAD INDUSTRIAL

@ NU:ENO @ A]
B Sl 452,901

@ FECHA DE PRESENTACION

26-10-76

PATENTF “DE INVENCION

[

PRICAIDADES:
@)numero

47928/75
294356/76

@ FRCHA

21-11~75
15-7-76

@ enis

G, Bretaiia
G, Bretaila

@FKQHA DK PUBLICIDAD

£ 068

@ CLASIFICAGION INTERNACIONAL

PATENTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA

@TITULO OE LA INVENCION

"UN HETODO DE FORAR UNA BSQUINA %0 [IRA |
CION, JUNTO CCIT UMA TIRA DI OBTTRACICE CORRESPOIDIEHIE"

EN UN TRCZO DE TIRA DiE OBIURA-

]

@ BOLIGITANTE (5)

DRAFTEX DEVELORIZNT AG

"Gold Moulding'

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

Sehénbuhl 3, 6300 Zug, Suiza

@ INVENTOR tES)

Iionel Jean Mathelliex

@ TITULAR {E3)

@ REPRESENTANTE

D, TFERWANDO DI ELZABURU LIARQUEZ

(P,~ 64,083)

UnE A4 MOD. 3ee

¥CG,

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



P,-64,083

10

15

20

25

[ ‘V 30

anee®

Apuerta.,

{incluye una esquina aguda, -tal como una esquina de dngulo

_ desde el punto de vista del aspecto como desde el punto de
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FUNDAMENTOS DEL INVENTO

El invento se refiere a tiras de obturacidn, y més
particularmente & tiras de obturacién para proporcionar una
obturacién alrededor de orlficlos que pueden ser cerrados,
por eaemplo, por puertas o ventanas. Una aplicacién ilustra
tiva de dichas tiras de obbturacién se encuentra en la conse-
truceién de carrocerfas de vehiculos.,

Se conocen tiras de obturacidén que comprenden una
porcién de sujecifn longitudinal para soportar la tira de
obturacién en su posicién ¥ una porcién de obturacién longi-
tudinal sobre y discurriendo a lo largo del lado exterior de
la porcidn de aujec;dn.,La porcldn de suaecldn puede tener,
por ejemplo, forma de canal en seceidn transversal ¥ compren
der un refuerzo metdlico cubierto con material flexible de
cubricién, La porecidn de obturacién puede comprender ma-
terial elastdmero tubular. Dichas tiras de.obturacién son
suficientemente flexibles pare posibilitarles seguir, Y aco-
modarse a, curvas suaves en el perfil de una gbertura de

, No obstante, aparece un problema cuando el marco
de puerta al que ha de ser fijada dicha tira de obturacidn

agudo por ejemplo, ya que no es posible doblar la tira de

obturacién de modo suficientemente agudo para acomodarse a
diche esquina, y se apartard del marco de puerta junto a la |
esquina dejando un espacio libre que es imperfecto, tanto

vista de obturacidn.
Con el fin de soluclonar este problema, es sabido
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cortar una tira de obturacidén en dos tramos y luegoe confor-
mer los dos extremos cortados de manera apropiada y fijarlos
conjuntamente para formar une junta a tope unida a inglete
para acomodarse a la esquina en el marco de puerta. No obs-
tante, este método no es entersmente satisfactorio. Es lar-
go en su realizacién y por lo tanto insatisfactorio para fi-
nes de produccién a gran escala. Ademds de ello debilita ine
vitablemente el soporte de la porcidén de sujecién junto a la
esquina propiamente dicha. Si la seccién de sujecidén estd xe
forzada con metal, entonces la operacién de corte puede ime~
plicar el cortar a través del refuerzo metdlico.

También es sabido doblar une tire de obturacién de
manera que se acomode aproximadamente al dngulo junto & la
esquina y luego moldear una seccidén de esquina que se acomo-
de més exactamente al dngulo Jjunto a la esquina y que cubvra
cuelquier espacio libre gue haya dejado junto a la esquina
la tira de obturacién dobleda. No obstante, esto no es ente-
ramente satisfactorio en ciertas circunstancias ye que hasta
ahora la operacidén de moldeo necesitaba unos valores de tem-
peratura y de presién gue podfan dafiar al material de la ti-
ra de obturacién. '

Un objeto del invento es c¢rear un método mejorado
de formar una esquina en un tramo de una tira de obturacién.

Otro objeto del invento es crear una tira de obtu-
racién mejorada adoptada para acomodarse a una esquina.

BREVE RESUMEN DEL INVENTO

De acuerdo con el invento, se crea una tira de ob-
turacidn para su fijacidén en una esquina de dngulo agudo pre
viamente determinado, que comprende una porcidén de sujecidn
longitudinal para soportar la tira de obturacién en posicién,
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una porcidn de obturacidn longitudinal sobre y discurriendo

a lo largo de la porcidén de sujecién, estando la tira de ob-
turacién curvada para seguir el cambio general de direccidn

producido por dicha esquina, y una seccidén de esquina que es
moldeada a baja femperatura de modo directo sobre el maferiall
de la porcién de obturacidén junto a la esquina, teniendo la

seccién de esquine un perfil que se acomoda al dngulo agudo

de dicha esquina.- :

De acuerdo con el invento, se crea tembién un mé-
todo de formar una esquina en un tramo de tira de obturacién
que tiene una. porcién de suaeczdn longitudinal paras soportar
la tira de obturacién en pos;cién ¥ una porcidén de obtura-
cidn longltudinal sobre y discurriendo & lo largo de la por-
¢idn de sujecidn, que comprende las operaciones de curvar la
tire de obﬁuraci6n pare producir dos tramos alineados respec
tivamente oon laes direcciones que conducen hacia dicha esqui
na, y moldear directamente sobre la poreién de obturacién
una seccidn de esquina que es producida por una operacién de
moldec & la temperatura ambiente o sélo ligeramente superior
y es conformada para acomodarse &l dngulo agudo de la esquie
Nna. : :

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
Se describirdn ahora, sélo a titulo de ejemplo, ti
ras de obturacién que llevan a realizacibn el invento, y mé-
todos de acuerdo con el invento para fabricar tiras de obturg
eidn, con referencia 2 los dibujos anejos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva de una for
ma de la tire de obturacién, con su extremo mostrade en sec—
cidn;

Le figura 2 muestra una etapa en un proceso de con
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formacién para adaptar la tira de obturacidén de la figura 1
para acoplarse a ung esquina aguda;

Ia figura 3 muestra une etapa posterior en el pro-
ceso de conformacién de la figura 2;

La figura 4 muestra una vista en perspectiva miran
do en la direccién de la flecha de la figura 3;

La figura 5 muestra la tira de obturacidn de la fi
gura 1 acoplada sobre un reborde de soporte junto a una es-
quina del mismo;

La figura 6 muestra una vista despiezada que co-
rresponde  a la figura 3 y que muestra una forma ligeramente
modificada de tira de obturacién;

La figura 7 es una vista en planta de un molde pa-
re utilizarse para llevar a cabo el proceso de conformacién
de leg figuras 2 y 3;

La figure 8 es una seccidén sobre la linea VIII-VII]
de la figura 7; »

La figurs 9 muestre una vista en perspectiva de
otra formae de la tira mostrdndola en una etapa durante un
proceso de conformacién para sdaptarla en su acoplamiento
a2 una esquina aguda;

Lg figura 10 muestra la tirae de obturacién de la
figura 9 después de una etapa posterior en el proceso de con
formacidn; y ' ’

La figure 11 muestre la tire de obturacién de la £i
gura 9 acoplada sobre un reborde de pueria.

DESCRIPCION DE FORMAS PREFERIDAS DE REALIZACION

Las tiras de obturacién que se van a describir con
detalle estén destinadas a fijarse alrededor del marco de la
abertura de puerta en una carroceria de vehfculo., Son dise-
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fiadas para sujetarse sobre el reborde metdlico de la abertu-
ra de puerta y para llevar un cierre de obturacién contra
la que se cierra la puerta del vehiculo. Dicha abertura de
puerta de vehiculo puede incluir una esquina aguda en donde
dos porciones de marco se encuentran emn un punto, o0 en una
curva apretada de pequefio radio, y definen un éngulo agudo
entre ellas que puede ser mayor o menor 902. Las ¥iras de ob
turacién que se van a describir proporcionan una obturacidn
en tal esquina, : _ :

) Tal como se muestra en la figura 1, la tira de ob
turacién comprende una porcién de sujecidén 2 y una porcién
de obturacién 4. Ia porcibn de sujecién 2 (que es mostrada
en seccién junto a un extremo de la vista de la figura 1)
comprende una ﬁiaza extruida de material plédstico (o similar)
6 con forms generslmemte de canal que cubre completamente
un miembro de soporte metdlico 8, también conformado en for-
me de canal, El miembro de soporte metdlico 8 puede compren~
der una serie de elementos con forma de U dispuestos lateral
mente yuxbtapuestos a lo largo de la longitud de la porcién
de sujecién 2 y conectados por cortos eslabones flexibles o
enteramente desconectados. Otras formas de miembros de sopoy
te son también posibles. No obstante, cualquiera que sea la
forma del miembro de soporte utilizado, éste estd disefiado
de manera gue la porcidn de‘sujecidn 2 tengaung razonable
flexibilidad. Tal como se muestra en la figura 1, las pare-
des del material 6 orientadas hacie el interior estdn pro-
vistas con nervios de sujecidn 10 que discurren longitudinal
mente.,

La porcién de obturacidn 4 estd hecha de material
elastdémerc 12 tal como caucho celular y tiene forma fubular
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hueca. Estd fijada a la poreidén de sujecién 2 mediante un
miembro 14 a modo de tira, que estd fijado (por ejemplo por
un adhesivo) al lado exterior de una pared del material plds
tico'6, ¥ que es enterizo con una seccién de puente 16.

En utilizacién, la tira de obturacién que se va a
describir es acoplada sobre el marco de puerta en una carro-
cerfa de vehfculo colocando la porcién de sujecién 2 sobre
un reborde metdlico que rodea a la abertura de puerta, de ma
nera que la embocadura abierta del canal de la porcidén de su
jecidén estd orientada hacia fuera de la abertura de puerta y
abraze al reborde metdlico. La porcién de sujecién 2 soporta
de este modo 1la porcién de obturacién 4 a Lo largo del borde
de la abertura de puerta, y en utilizacién la puerta se cie=
rra sobre la porcidén de obturacién 4 para proporcionar un cié
rre hermédtico estanco al aire y a las condiciones climéticas,
Los nervios de sujecién 10 en la porcién de obturacién 2 ayu
dan & evitar una retirada inadvertida de la tira de obiura-
cidn. .

El perfil particular mostrado para la porcién de
obturacién 4 es ventajoso por ol hecho de que la parte tubu
lar del mismo estd distanciada de la porcidn de sujecidén 2
mediante la seccidén de puente 16, Esto hace posible que la
parte tubular de la porcidén de obturacién 4 se articule o
pivote con respecto a la porecién de sujecién 2,

Se apreciard que es esencial disponer una obitura-
c¢ién continug alrededor de las esquinas de la abertura de
puerta. Si las esquinas estdn suavemente redondeadas con un
radio no demasiado pequefio, la porcién de sujecidén 2 puede
ser doblada para seguir la curvatura de la esquina y no apa-
rece ninguna dificultad. No obstante, si la esquina es apudu
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o estd curvada con un pequeﬁo rvadio (y en la préctica el 4n-
gulo incluido junto- & una esquina en una abertura de puerta
puede ser de 902 ‘o incluso.menor), puede no ser posible doble
la porcién de sujecién 2 en un dngulo suficientemente agudo.
Las figuras 2 a 5 muestran el modo en que la tira de obtura-
cidp'que se 9sté describiendo es dispuesta para proporcionar
una obbturacidén apropiada alreédedor de tel esquina.

Seglin se muestra‘en la figura 2, a la porcibn de
sujecidn 2 se le da una curva de manera que se alineen dos
tramos de- la porcldn de sujecidn con los tramos del mareo
de ‘puerta & cualqulera de 1os lados de la esqu;na & la gque se
ha de acomodar, No obstante, no se efectia ningin intento de
doblar la porcldn de suaeccldn 2 de mpodo suficientemente aprg
tado para acoplarse e la esquina real,

Ademés, una seocién es cortadse en franjas a partir
de la porcién de obturacién 4'junto;a la esguina de manera qu
se produzca en ella una abertura de muesca 18 que esté deli-
mitada por dos lablos 20 y 22 que permanezcan sustanclalmente
paralelos a las lfneas curvas correspondientes de la porecién
de sujecién 2 y otros dos labios 24 y 25 que me acomodan a -
la seccidn transversal de la porcidén de obturacidén 4. La re-
tirada de la seccién de muesca de la porcidn de obturacién 4
impide que se produzca un alabeo o estiramiento indebido en
la porcidn de obturacidén 4 y en la esquina.

Mediante una operacidén de moldeo "in situ" que se vg
a describir con mayor detalle haciendo referencia a las figu
ras 7 y 8, se moldea entonces en el sitio una seccién de es-
quina 26 (figura 3) separada, dentro de la muesca 18, Tal co

formada de manera que tenga un perfil exterior 26 que se aco
node de modo sustancialmente exacto al dngulo del cambio de

T

Y
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direccibén junto a la esquina a que se ha de acomodar. Una
comparacién de las figuras 3 y 4 muestra que la seccidn de
esquina 26 cierra completamente la muesca 18 sobre el lado
interior de la esquina pero la deja abierta sobre el lado ex
terior de la esquina,

La figura 6 muestra la seccidn de obbturacidén de lad
figuras 3 y 4 acopladas sobre el reborde metdlico 30 de la
abertura de puerta. Se verd que el reborde 30 es sujeto por
la vorcidn de sujecidén 2, y que la seccién de esquina 26 se
acomoda al cambio de direccién junto a la esquina y también
cubre el espacio libre (mostrado de puntos en B) en donde la
porcién de sujecién curvada 2 se aparta del reborde 30 junto
al vértice de la esquina. Un aspecto externo despejado es
conservado de este modo asf como también una obturacidén com-
pleta a todo alrededor de la avertura de puerta. El proceso
de conformacién de la seccibn de esquina 26 es tal que las
juntas 31 (figuras 5 y 6) que definen entre ellas y los la-
dos la porecidén de muesca 18 son sustancialmente imposibles
de detectar. ’

Se apreciard que la porecibén de sujecibn 2 puede
apartarse o no apartarse del reborde junto a la esquina real;
esto depende de lo aguda que sea la esquina, No obstante, in
deendientemente de que la porecidén de sujecidén se aparte o
no del reborde, la seccibén de esquina 26 asegura una buena
obturacidén entre la esquina de la puerts ¥ el marco de puer-
ta.

Si se desea, las aberturas expuesias de la porcién
de obturacidn tubular 4, junto a la esquina por debajo de la
seccidén de obburacién 26, pueden ser cerradas mediante tapo-
nes apropiados.
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Ia muesca 18 (figura 2) puede ser modificada cor-
tando més o menos profundamente dentro de la porcidén de ob-
turacién 4 que lo que se ilustra en esa figura. Por ejemplo,
el corte puede ser realizado mds profundamente, y hacia aba-
jo, igual que la superficie de la porcién de Suﬁecién 2, de
manera.Que se retire completamente la porcién de obturacidén
juntdva la eéquina.’Se apreciard, no obstante, que en cual-
quier caso la porcidn de sujecidn 2 propiemente dicha no es
cortada a su través. Por lo tanto, aunque puede no sujetar ell
reborde de puerﬁa junto a lg esquina real, estd presente no
ovstante para-proporcioﬁar[goporte firme a la porcién de ob-
turacién 4 junto a la esguina. ‘ S

Otras formas de seccién de emquina pueden ser uti-
1izadas en lugar de la seccmdn de esquina a modo de labio 26
que se muestra.

La figura 6 muestra una de tales alternativas eh
que la seccidn de esquina 26 estd formada con una configura-
oidn que se acomoda de manera sustencialmente exacta a la
configuracién de la porcidn de obturacién 4 y consiste en dos|
superficies parcialmente cilindricas que respectivamente se
acomodan & las superficies externas de los dos tramos de la
porcidén de obturacidén 4 que se encuentran uno con otro junto
a la esquina, encontréndose las dos superficies parcialmente
cilfndricas de la seccién de esquina a lo largzo de wna linea
32. En esta forma, igual que en la forma mostrada en las fi-
guras 2 a 4, la seccidn de esquina 26 serd moldeada "“in situ®

El proceso de moldeo serd descrito ahora més espe-

El molde comprende una placa de base 40 que lleva
dos gulas 42 y 44. Cada gula tiene dos espigas de gula 46 que
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sobresalen hacia la otra gula y éstas se splicen en rendijas
situadas en el lado de un miembro de molde 48, El miembro de
molde 48 es por lo tanto susceptible de deslizar en vaivén en
la direccién de las flechas C, E1 miembro de molde 48 estd
fijado a una biela 50 que es parte de un conjunto de pistdén
¥y eilindro 52 y que puede ser activado para mover al miembro
de molde 48 en vaivén en las direcciones indicadas.

El miembro de molde 48 tiene un perfil cuadrado
junto a su extremo fijado a la biela 50 mientras que su ex-
tremo opuesto tiene un perfll especialmente conformado, gque
tiene la forma de una V redondeada en vista en planta, Tal
como se puede ver en la figura 8, no obstante, egte extremo
tiene unos salientes 54 y 56 que definen entre ellos una cu~
bete 58 que se extiende alrededor de la curvatura de la V re

El extremo perfilado del mlembro de molde 48 des-
cansa sobre un soporte 59 que estd fijado a la base por unos
tetones 60 mostradas de puntos en la figura 6.

Ta bese 40 soporta también dos espigas de gufa 62
para recibir miembros de molde 64, 66 y 68, El miembro de mol
de 64 tiene una prolongacién 70 que estd conformada para aco
modarse sl perfil de la cubeta 58 en el miembro de molde 48,

El miembro de molde 66 tiene una forma a modo de
delgada placa que tiene un borde puntiagudo 72 que posee la
forma de una V redondeada en vista en planta (véase figura

7).
Bl miembro de molde 68 tiene también forma a modo

de placa pero es més grueso que el miembro 66, Presenta tam-
bién un borde de V redondeada 74 visto en planta, siendo apal]
tado este borde hacie atrdis desde el borde 72 del miembro de
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molde 66. ,

En funcionamiento, el miembro de molde 48 es re-
traido por medio del conjunto de pistén y cilindro 52. El
miembro de placa 66 (separado de las restantes porciones del
molde) es enbtonces presentado a la tira de obturacibén que en
este momento tiene la forma mostrada en la figura 2 y es man
tenido con la mano en la forma curva mostrada. El miembro de
placa 66 es insertado dentro del canal de la seccién de su-
jecién 2, ‘ ) .
"EI miembro de place 66, con la tira de obturacidén
doblada en posicién sobre éi, es' colocado luego sobre las eg

pigas de gula 62;'sobre la parte superior del miembro de mol

de 64, de manera gue la.seccién de obturacién 4 de la tira
de obturacién estd por debajo del miembro de placa 66 (es de
cir, més préxi&o~a la base 40). El miembro de molde 68 es
luego colocado en posicién-y sostenido firmemente mediante
pinzas eldsticas 76, 78, Por medio del conjunto de pistén y
cilindro 52, el miembro de molde 48 es movido luego hacisa
los miembros de molde 64, 66 y 68, hasta que el extremo de
su saliente 54 topa contra el miembro de molde 64. En esta
posieidn, los miembros de molde 48 y 64 definen entre ellos
una cavidad de molde 80. »

Un material de moldeo apropiado (que se describi-
réd seguidamente) es luego inyectado dentro de un orificio 82
que conduce a la cavidad de molde 80 a través de un taladro
84. E1 material inyectado lo es en una cantidad tal que lle-
na la cavidad de molde 80 que, tal como resultard evidente

de la figura 7, estd conformada para producir la configura-

cidén deseada para la seceidn de esquina 26 (véanse figuras
37 4)
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Cuando estd completa la operacién de moldeo y ha
sido formada y se ha curado la seccidén de esquina 26, el
miembro de molde 48 es retraido mediante el conjunto de pis-|-
tén y cilindro 52, y entonces se puede retirar la tira de
obturacidn, con la seccién de esquina 26'moldeada en posiciénw

De acuerdo con el invento, la operacidén de moldeo
se lleva a cabo a la temperatura ambiente (por ejemplo 20¢C)
o a una temperatura no muy superior a esa temperatura y no
superior a 602C, Esto es particularmente ventajoso en compa-
racién con otras operaciones de moldeo que tienen lugar a
tgmperatura'acrecentada; dichas otras operaciones de moldeo
a temperatura acrecentada serfan insatigfactorias al utili-
zarse en una aplicacidn $al como la presente, ya que impli-
carfan necesariamente la aplicacién de calor al material (es
decir el material de la porcidén de sujecidn 2 y la porcién
de obturacién 4) que inevitablemente ya ha sido sometido a
calor durante su propio proceso de fabricacién. Dicha dobdle
aplicacién de calor es insatisfactoria debido a su desfavo-
rable efecto sobre 1as~piopiedades del material dos veceS
calentado, y puede dar como resultado una inaceptable alte-
racidén de las propiedades del material y/o la produccién de
un aspecto desfavorable para el mismo.

Un ejemplo de material de moldeo que puede ser
utilizado en el presente caso, con el f£in de llevar a cabo
la operacién de moldeo a temperatura ambiente o baja, es
poliuretano que es inyectado dentro del molde en forma 11~
quida o fundida, mezclado con wna cantidad entre 1 y 3 ¢ de
un catalizador en la forma de poliisocianato, Dicho material
inyectado se cura rédpidamente (entre 4 y 8 minutos), depen~
diendo por ejemplo de la temperatura, y es compatible con el
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idonde ha de ser formada la esguina, aplanando posiblemente
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material elastmero de la seccién de obturacidn 4. Un agente
adicional,para esPﬁmar el poliuretano, puede ser afiadido tam
bién. )

Con el fin de acrecentar la unién entre la seccién
de esquina moldeada 26 y los bordes acoplados entre si de la
seccién de obturacidn 4, esta dltima puede ser recubierta
(antes de que comience la operacidén de moldeo) con una cola

Con el fin de hacer posible el control de la tem—
peratura de la operacién de moldeo, el miembro de molde 48
es provisto con'un pasaje ihterno 86, mostrado de puntos en
la figura 7, medianhte el cual un medio de calentamiento o de
enfriamiento.puede ser hecho pasar a través del miembro de
molde. e 1 _
‘ Sefaﬁreciaré que'elimolde mostrado en las figuras

nes de esquina con configuracién diferente que la de la sec-
cidén de esquina 26 mostrada en las figuras 3 vy 4.

Lag figuras 9, 10 ¥ 11 muestran una estructura mo=~
dificada, Para fabricar este forma de tira, un tramo de tira
con la forme mostrada en la figura 1 es producido en primer
término, La siguiente etape del proceso comprende la inser-
cién de un corto tramo de una Qieza'de insercidn de caucho
esponjoso tubular dentro de la porcién de obturacidén hueca
4 mientras ésta se encuentra con la forma mostrada en la figw
ra l. La insercidén de caucho esponjoso puede ser introducida
en posicién inyectando material apropiado a iravés de la pa-
red lateral de la poreidn de obturacién 4 en la regién en

la poreidén 4 en cualquiera de los lados de la regidén para re-
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coger el material inyectado mientras se cura. Iuego, tal co-
mo se muestra en la figura 9, se da a la porcién de sujecidn
2 wna forma curva de manera gue se alineen dos tranmos de la
porcidén de sujecidn con el tramo del marco de puerta a cual-
quiera de los lados de la esquina a que se ha de acomodar,
No se efectda ningin intento de doblar la porcidén de sujecidy
2 de modo suficientemente apretado para acoplarse a la esqui
na rcal. Tal como.se muestra en la figura 9, en donde se nmueg
tra con partes suprimidas la pared de la porcidn de obtura-
cidn 4, la pieza de insercidn de caucho esponjoso 88 es co-
locada junto a la esquina, y soporta a la pared de la por-
cién de obturacidn 4 junto a la esguina impidiendo un arru-~
gamiento del material de la pared junto a le esquina.

Luego, por medio de una operacidn de moldeo "in si
tu", se moldea en su sitio una seccidén de esquina separada
90 (figura 10) en el lado exterior de la poreidn de obtura-
cibén curvada 4. Tal como se muestra en la figura 10, la sec-
cién de esquina 90 estd formada de manera que tiene un per-

ta al dngulo del cambio de direccidn en la esquina a la que
se ha de acomodar, §

La figura 1l corresponde & la figura 4 y muestra
la seccidn de obturacidn de la figura 10 acoplada sobre el
reborde metdlico 30 de la abertura de puerta. Se verd que
el reborde 30 es sujeto por la poreidn de sujecién 2 y que
la geccién de esquine 90 se acomoda al cambio de direccidn
de la esquina y cubre también el espacio libre (mostrado
de puntos en B) en donde la porcidn de sujecidén curvada 2
ge aparta del reborde 30 junto al vértice de la esquina, Un
aspecto exterior despejado es conservado por lo tanto as{ co-
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abertura de puerta.

E1l proc¢eso de moldeo de la seccién de esquina 90
sobre la poreién de obturacidn 4 es tal que la wnidn entre
ella y la vorcibén de sujecidn es sustancialmente imposible
de detectar.

- El proceso de moldeo que se utiliza para coriormar
la seccibn de esquina 90 se puede llevar a cabo utilizando
un molde con la misma forma general que se muestra y descri-
be con referencia a las figuras 7 a 9.

Igual que anteriormente, la operacién de moldeo se
lleva a cabo a la temperatura ambiente (por ejemplo 20¢C) o
no muy por encima de esa temperatura y no por encima de 602C,
Nuevamente, un ejemplo de material para moldeo que puede ser
utilizado con el fin de llevar a cabo la operacién de moldeo
a la temperatura ambiente o béja es poliuretano, que es in-
yoctado dentro del molde en forma liguida o fundida mezclado
con una cantidad entre 1 y 3 ¢ de un catalizador en le forma
de un poliisocianato. Aungue el material de la seccidén de ob
turacién 4 es conformado ventajosamente, el maberial paru mol
deo utilizado con el fin de formar la seccidén de esquina 90
no incorpora ningin agente espumante, ¥y por lo tanto la see-
cidén de esquina es conformada a base de material macizo (no
espumado) . "
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafla, por VEINTE afios,son los que se recogen
en lag reivindicaciones siguientes:

l2,~ Un método para formar una esquina en un tro-
zo de tira de obturacién que tiene una porcidn de sujecidn
longitudinal (2) para soportar la tira de obturacidn en po-
gicién y una poreidn de obturacidén longitudinal (4) sobre ¥y
discurriendo a lo largo de la ﬁorcidn de sujecidn (2), en
que la tire de obturacién es curvads para producir dog tra=-
mos alineados respectivamente con lag direcciones que condu-
cen a dicha eaquina, y caracterizado por la operacién de mol
dear a baja temperatura uns seccibn de esquina (26, 90) di-
rectamente sobre la porcién de obturacién (4), estando con-
formada la seccidén de esquina (26, 90) a acomodarse al dngu-
lo agudo de dicha esquina. R

28,- Un método de acuerdo con la reivindicacién 12,
caracterizado por la operacién de eliminar por corte al me~
nos varte de la porcidn de obturacién (4) entre los dos an-
tedichos tramos de la tira de obbturacidén pero dejando sin
cortar la worcién de sujeccibén (2), y porque dicha seceidn
de esquina (26) es moldeada directamente dentro de dicha mueg
ca (18).

2,~ Un método de acuerdo con la reivindicacién 18,
caracterizado porque la seccién de esquina (90) es moldeada
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sobre el material de la porcidén de obturacidén (4) sobre el
lado exterior de la curva existente en é1 entre dichos dos
tramos., '

48,« Un método de acuerdo con la reivindicacién 32
caracterizado.porque un miembro de soporte (88) estd fijado
a la porcién de obturaclén (4) para soportarla junto a dicha
curva.

8,~ Un método de acuerdo con la reivindicacién 42,

caracterizado porque la porecidn de obturacidn (4) es hueca
0 tubwlar y el miembro de soporte (88) es 1nsertado dentro
de 1la porcidén de obturacién’ (4)4

. 62,~ Un método de acuerdo ‘eon las reivindicaciones
38, 48 § 58, -caracterizado porgque la seccidn de esguina (90)
es moldeada & base de un. matermal que produce una estructu-
ra maciza (no espumada) P

Te4= Un método de acuerdo con una cualquiera de la
precedentes reivindicaciones, caracterizado porque la opera-
cién de moldeo tiene lugar a una temperatura menor de 60eC,

82,~ Un método de acuerdo con una cualquiera de laq
precédentes reivindicaciones, caracterizado porque la seceidn
de esquina (26, 90) es moldeada a base de poliuretenc en com
binacidén con wn catalizador o activador tal como un poliiso~
cianato.

98,~ Una tira de obturacidn para su fijacibn en
wne esquina de dngulo agudo previamente determinado y fabri-
cada por un método de acuerdo con una cualquiera de las pre-
cedentes reivindicaciones, que comprende una porcién de ob-
turacién longitudinel (2) para soportar la tira de obbtura-

(4) sobre y discurriendo a lo largo de la porcién de suje=




15

20

25

30

10

19 04116

Hoja nGm.

cién (2), estando curvada la tira de obturacién para seguir
el cambio de direccién producido por dicha esquina pero apar
t4ndose posiblemente del 4ngulo junto a la esquina, caracte-
rizada por una seccién de esquina (26, 90) que es moldeada &
baja temperatura directamente .sobre el material de la por-
cién de obturacién (4) junto & la esquine, teniendo la sec-
cién de esquina (26, 90) un perfil que se acomoda al 4ngulo
agudo de dicha esquina,

108,- Una tira de geuerdo con la reivindicacidén 98,
caracterlzada porgue dicha seccibn de esquina (26, 90) es
moldeada directamente dentro de una muesca (18) en la por-
cién de obturacién (4) junto a la esquina;

112, Una %ira de acuerdo con la reivindicacién 1084,
caracterizada porque la porcidén de oblturacién (4) es de fore
ma tubular hueca, y la seccién de esquina (26) tiene un per-
fil correspondiente a ella. L

128,~ Una tira de mcuerdo con la reivindicacién 108,
caracterizada porque la poreién de obbturacién (4) es de for-
ma tubular hueca y la seccién de esquina (26) tiene en sec~
¢idn transversal una forma tal que se acomoda 2l perfil de
la muesca (18) sobre el lado interior de la esquins y para
proporcionar un apéndice sobresaliente que tiene un horde
exterior que se acomoda al éngulo de la esquina pero gue de-
ja sin cubrir el perfil de la muesca (18) sobre el lado ex-
terior de la esquina.

132,~ Una tira de acuerdo con lz reivindicacidn o8,
caracterizada porque la seccidén de esquina (90) es moldeada
directamente sobre el material de la porecién de obturzcién
(4) junto al lado exterior de la curva, teniendo la seccién
de esquina (90) wun perfil exterior gue se acomoda al &ngulo
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| de dicha esquina.

148,.~ Una tira de acuerdo con la reivindicacién 138,
caracterizada por un miembro de soporte (88) fijado a la pox
cidn de obbturacién (4) Jjunto a la curva existente en &l y
que soporta al material ‘de la porcidn de obturscién (4) jua~-
to a la curve. |

158,~ Ung tira de acuerdo con la reivindicacidén 142,
caracterizada porque la porcién de obturacidén (4) es de forw
ma tubular hueca, y el miembro de soporte (88) co.mprende una
pieza de insercién de caucho esponjoso o de material espon-
joso del tipo deL caucho. '

16&,~ Una tira de acuerdo con wna cuzlquiera de las
reivindicaciones 132 g 152, caracterizazda porgue la seccién
de esquina (90) es Qe material macizo (no espumado). |

178,~ Un método de formar wna esquina en uwn trozo
de tira de obtm*aéién, Junto con una tira de obbturacidn eco-
rrespondiente, )

Tal ¥ como se ha descrito en la llemoria que antece-
de, represen‘cadd en los dibujos gque se acompaflam y con los
fines que Se han ési)ecificsldo.

Esta Memoria consta de VEINTE hojas escritas a mé-
quina por una sola cara..

’ Madrid, 14, SE1.1977
P.A,

Fernando de Elzghuy
Por der, A
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