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El invento se refiere de manera general a un gpara-

t0 de manipulacibén de documentos y mds particularmente se refie-

re a un dispositive y a un método para desplazar automdticamente

los documentos a partir de una pila de documentos.

Los manipﬁladores automdticos de documentos inclu-
yen un dispositivo de avance que . separa un documento individual
de una pila de documentos que han de ser copiados y 1o desplaza
hasta un dispositivo de transporte que lo lleva a una platina de
exposicifn donde se registra, se mantiene hasta que se haya rea
lizado el mimero deseado de copias, y a continuacién lo desplaza
hasta un punto de recogida de salida de modo que puedan efectuar
se las mismas oﬁefaciones en los documentos sucesivos de le pila.
' Con esta finalidad, la porcién de avance de documen

tos del aparato de manipulacidﬁ debe constituir un ‘medio conve-

niente y seguro para obtener la capacidad mdxima de copiado de

la miquina, asi como para aumentar la calidad de manipulacidén de
los documentos y de control de las copias con respecto a la cali
dad que puede Obtenerse con un funcionamiento mamnual.

Tos dispositivos de avance de hojas para separsr un
documento individual de una pila de documentos son bien conocidos
én la técnica y se describen por ejemplo en las patentes de los
Estados Unidos de América, nimeros 1.976.783; 3.506.257; 3.674363;
3.768.803; 3.831.928; 3.838.851; 3.863.912;;3.893.662; 3.895.791;

¥ en la patente del Reino Unido, mimero 1.381.684 y en la solici

tud de patente del Reino Unido copendiente, mimero de serie

51381/74 del 27 de noviembre de 1974. Sin embargo, los dispositi

 vos conocidos pueden ser mejorados. En efecto, el dispositivo de

manipulacidn sutomdtico debe no solamente ser seguro y capez de

desplazar répidamente todos los documentos procedentes de la pi-
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'la, sino que debe desplazar cada documento desde el primero has-—

- ta el Ultimo, sin desperfectos, con una alineacidén generalmente

predeterminada, hasta la posicidén o zona de copizdo para asegu-
rar la obtencién de una copia completa y visualmente aceptable.
Por ejemplo, si el documento conducido al dispositivo de trans-
porte es muy levantado o presenta otro defecto de alineacidn, si
tudndose en la platina en posicidén inclinada o que presenta una
alineacién incorrecta dentro de la zona de trabajo o de exposi-
cién, la copia ref}ejaré-esta misma inclinacidén o este defecto
de alineacién y podrd ser incompleta y/o inaceptable para el usua
rio. Ademds, si el documento original estd desgarrado o arrugado
puede mermar el funcionamiento de la méquina ¥ las copias no po-
drdn ser aceptables para el usuario. E1l dispoéifivo de avance au
tomdtico de documentos debe ser también capaz de aceptar una ga-
mg méxima de pesos de papel o materiales de manera eficaz, ya
que los documentos pueden variar desde documentos de peso ligero,
tales como los documentos conocidos bajo el nombre de "papel ce-
bolla" hasta documentos de peso mucho mds importante. Por otra
parte, la separacidén debe efectuarse en una amplia game de condi
clones de ambiente, es decir deéde condiciones de humedad impor-
tante que hace que el papel sea muy flexible hastz condiciones
de humedad reducida que producen la forma de cargas estdticas
que dan lugar a que las hojas de documento se adhieran las unas
a las otras. Todas estés funciones deben realizarse con la segu-
ridad mdxima de funcionamiento con un dispositivo que puede ser
fabricado a un coste minimo. ‘ '

Aunque la técnica anterior estd relacionada de algu
ng mgnera con 195 puntos indicados mds arriva, es evidente que
las soluciones aportadas son en su mayor parte indebidamente com

plejas y/o incompletas. Por ejemplo, en varias soluciones se ha
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previsto la compensacidén de las tolefancias de fabricacidén inicig
les y de los defectos de aiineacién, pero no se aporta ninguna 80
lucibén a la inclinacién anormal que puede producirse ulteriormen-—
te. Obras soluciones son demasiado costosas yvcomplejas para la
utilizacidén econdémica en un accesorio del tipo.en cuestidn.

De acuerdo con el invento, se proporcionz un apara-
to de avance de hojas de documento previsto para separar y des-
plazar las hpjas individuales procedente de una pila de hojas,
que inclﬁye una bandeja de suministro de hojas inclinada de modo
que forme uﬁ éngulé agudo respecto a la horizontal, un primer
elemento de friccién fijo que tiene una porcién delantera adapta
-da de.podo gue seg adyacente al borde delantero de dicha pila de
hojas, un segundo elemento de friccidén mévil situado debajo de

dicho primef elemento de friccién y que forma un intervalo con

- éste, estando dicho segundo elemento de friccidén situado debajo

~del borde delantero de las hojas contenidas en dicha bandeja de

~alimentacidén y adaptado para agarrar la superficie inferior de

‘la hoja situada en la posici6n mds baja de la pila y para despla
-zar esta hoja entre é1 y dicho primer elemento_de friceién, una
superficie de retencién de documento que tiene una porcién.infe-
rior adyacente a dicha porcién delantera de dicho primer elemen-
to de friccidn y- que se extiende en un plano que estd inclinado
formando un dngulo agudo respecto a dicho segundo elemento de
fricgidn, estando dicho segundo elemento de friccién soportado
Por un primer rodillo que tiene su eje generalmente situado en
el plano de dicha superficie de retencién de documento.

De acuerdo con un aspecto del invento, se proporcip
na un_método para separar y desplazaf las hojas desde -la parte
inferior de una pila de hojas, que incluye las operéciones que

consisten en poner en contacto una parte #: .a superficie infe~

-
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rior de la hoja situada en la papte inferior de dicha pila adya
cente a un borde delantero de dichas hojas de dicha pila con un
elemento de friccién mévil, en desplazar dicho elemento de fric
cién durante un primer periodo de tiempo predeterminado en una
primera, aifeccién cdn el cbjeto de separar dicha hoja inferior
de la siguiente hoja adyacente desplazando el borde delantero de
dicha hoja inferior mds alld de un elemento de friceidén fijo que
estd en contacto con la superficie superior de dicha hoja infe-
rior y que estd orientado hacia dicho elemento de friccibén mé-
vil y, a continudecién, en desplazar dicho elemento de friccidn
mévil én dicha primers direccién dqurante un segundo periodo de-
tiempo predeterminado para llevar dicha hoja situada en la parte
inferior de la pila hasta un elemento de avance de hojas.

Los primero y segundo periodos de tiempo predeter-
minados son de igual duracién y cuando dicha hoja'inferior se
desplaza para ser conducida hasta un elemento de avance de noja,
la siguiente hoja adyacente de dicha ﬁila se separa de la hoja
que es ahora la siguiente hoja adyacente de dicha pila.

El invento se describird ahora a t{tulo de ejemplo
haciendo referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

la figura 1 es una vista en perspectiva de un aparg
to de manipulacidén de documentos en su sitio en una miquina copig
dora, representéndose unas partes del aparato en seccidén trans-
versal; " ’ '

\'} la figura 2 es una vista en seccién transversal es-
quemdtica del aparato de la figura 1; y
la figura 3 es una vista en seccién transversal es—

quemética-y ampliada de una parte de la figura 1, que representa

. el dispositivo de avance de documentos y el elemento de aplica~

cién de fuerza perpendicularmente a la pila.

Haciendo referencia a los dibujos, se representa en

e e R AL P - D] T L2.ad] et oo 2T amwr e Rt e A
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la figura 1 unz parte de una mdquina reproductora electrostédtica
generalmente indicada por 10 que tiene un aparato de manipula—
eién de documentos segin el invento, generalmente indicado por
20 situado encima de su puesto de frabajo. ILos modos de realizg
cién comerciales de la mdquina copiadora 10 pueden incluir los

modelos Xeros (marca registrada) 7000, 3600 6 2400 (marcas re-

. gistradas) y funcionan generalmente de la manera que se descri-

be en la patente de los Estados Unidos de América, nimero
3.301.126. Por tgnto, el puesto de trabajo incluye una zona o
platina de éxposicién 12 de la mdquina 10. El manipulador de 4o
cumentos 20 estd sincronizado por el control de la méquina 10
para desplazar automdticamente los documgntbs (los cuales se llz
merén también originales'para distinguirlos de sus copias) hasta
la platina 12, para registrarlos, para mantenerlos en posicién
hasta éue se haya producido por la médquina 10 el mimero elegido
de copias segin las necesidades, y a continuacién para retirar-
los de la platina, mientras se desplaza el siguiente documento
que ha de ser copisdo.

Un método para realizar las copias utilizando la
mégquina 10 se entenderd por ejemplo estudiando la patente men-
cionada mds arriba, mimero 3.301.126 en la cual puede verse que
1a platina 12 estd iluminada por la parte inferior como lo indi
can las ldmparas 13 en la figura 2, y la imagen formada en la
superficie superior 12z de la platina es reflejada con la mismg
relaéién o una relacién reducids sobre una superficie fotorre=-
ceptora (no representada agui) en la cual la imagen es revelada
¥y a partir de la cual es transferida a un substrato adecuado pa.
ra. producir le copia. '_ .

El aparato de manipulacidn de documentos 20 inclu-

ye generalmente un dispositivo de avance de material en forma de

-
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hojas 30 y un dispositivo de transporte de documento 50. EL dig

positivo de avance 30 incluye bdsicamente una bandeja de suminig
tro de documentos 24, un dispositivo separador 32 y un par de ro
dillos de avance © de‘arrastre 34 que estdn adaptados para des-
plazar cualquier material relativamente flexible tal como papel,
pelfcula, etc., hoja itras otra, a partir de una cantidad de docu
mentos los cuales pueden tener un tamafio y un espesor aleatorios,
hasta una posicién preaeterminada en lg cual el dispositivo de
transporte de documentos 50 se hace cargo de ellos.

Unos detalles mds particulares del dispositivo de
avance de pepel-se representan en las figuraé 3y 4y 5 en las
cuales puede verse que el dispositivo separador de hojas 32 es~
+4 situado en una poéici6n adyacente al borde delantero de la
bandeja de documentos 24 y por tanto en una posicién adyacente
al borde delantgyo 22z de una pila de documentos contenida en
ellos. E1l dispositivo separador incluye generalmente un primer
elemento de friccién fijo 100, un segundo elemento de fricciébn
mévil 110, una superficie de retencibén de documentos 130 y un
dispositivo de aplicacién de fuérza perpehdicularmente a la pi

le que se indica en 150. ‘

El primer elemento de friccién fijo 100 incluye
una porcidn delantera 101 adaptada para que se sitide en un puﬁ-
to adyacente al borde delantero 22a de los documentos y forma.
un intervalo 105 para los documentos conjuntameﬁte con el segun
do elemento de friccién 110. E1l segundo elemento de friceién
110 puede tener la forma de una correa hecha de un material de
friccién elevada no estirable adecuado tal como tejido impreg~
nado con caucho_pbr ejempld. Ia correa 110 pasa por unos rodi=-

1los 111, 112, 113 y 114 que giran cada umo en un eje fijo. Sg

gin se representa, el rodille 112 puede sujetarse en una posi~
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cibén relativamente fija en el interior de una ranura para permi-
tir su reglaje a lo largo de la misma en caso de necesidad, con

el fin de obtener una tensién predeterminada en la correa 110 en
las condiciones de funcionamiento. normales. Para una descripcién
completa de la relacidn entre la correa de avaﬁqe, el dispositi-
vo de retardo del tipo de tope y las hojas apiladas en la bande-

Ja adyacente, se consultard la solicitud de patente del Reino U~

nido copendiente a nombre del mismo solicitante, nimero de serie

64444/73 del 9 de febrero de 1973. i
TR fodillo 111 estd arrastrado, segin se representa
en la figura 1, por el motor 90 por medio de los engranajes 92,
93 del dispositivo de embrague 93a, 98, y de una correa 99. Pre
ferenfementé, se.energiza constantemente el motor y se activa el
embrague 98 por medio de unz sefial de avance adecuada,‘cada vez
‘que ung hoja de documento 22 debe ser extraida de la bandeja 24.
Cuando la correa 110 se desplaza en la direccién indicada por la
flecha 115, su superficie superior 110a agarra a friccién la su-
yperficie inferior 22b del documento 22 situade en la parte infe-
rior de la pila y, debido a que la correa ejerce sobre el docu=
mento una fuerza de friccidn mds elevada que la que el documen-
t0 ejerce en el sigulente documento adyacente o en el primer
elemento de friccién 100, este documento se desliza en la direg
cidn de la flecha 115, més alléd del primer elemento 100 y a con
tinuacién penetra en el intervalo de los rodillos 34 gue giran
més fépidamente.
- Una superficie de retencién de documento 130 se ex
tiende de manera generalmeﬁte perpendicular hacia arriba desde
un punto situado justo encima de la segunda superficie de fric
¢ién 110 y sirve para constituir unaAsuperficie contra la cual

se apoya el borde delantero 22a del documento. La superficie de

-
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_retenciég 130" coopera con las gufas laterales 26 y 27 de la ban

deja pars alinear los documentos en esta Wltima. Una porcién in
feriof'130a de la superficie de retencién es adyacente a la por
cién delantera 101 de} primer elemento de friccidén. Ia anchurs

de la superficie de retencién 130 es considerablemente inferior
a la anchura del borde delantero 22a del documento.

Como podrd entenderse, es muy importante que un do-
cumento sea desplazado por el aparato de maneras sonsistente, se-
gura y sin desperfectos en é1l. Cada documento de la pila debe
desplazarse en el momento oporturo en una amplia gama de condi-
ciones de ambiente. Por ejemplo, las diferencias en los coefi-
cientes de fricéidn de cada uno de los documentos individuales.
los unos respecto a los otros y con relacién a los elementos de
friccién 100, 110 pueden variar mﬁcho ¥ naturalmente el peso de
la pila aplicado al documento situedo en su parte inferior varia
entre el primerc y el ¥ltimo documento. Por consiguiente, cuando
la pila contiene solamente unos pocos documentos la posibilidad
de un fallo de avance Yy de un desplazémiento defectuoso aumenta
mucho. ' ]

Los problemas producidos por el cambio de peso de
vla pila se resuelven por medio de la utilizacidén ge un elemento
de aplicacidén de fuerza perpendicular a la pila 150 que asegura
un avance eficaz de las Ultimas hojas de la pila. Ios detalles
del elemento 150 se describen en la patente del Reino Unido co-
pendiente & nombre del mismo solicitante, mimero /15
(nuestfa referencia R/0147§) presertada en la misma fecha.,

' Ios problemes asociados con las fuerzas de fric-
cién variables se resuelven por medio del aparato de separacién
y de avance de hoja segin el invento, el cual constituye uns sim

plificacién y una mejora del aparato descrito en nuestra solici-

-
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tud de patenté del Reino Unido cbpendiente, mimero de serie
51381/74 (nuestra referencia D/73688) presentada el 27 de mno-
viembre de 1974.

' En ambas solicitudes de patente se utilizan fuer-
zas de friccién variable, pero sin embargo, mientras que por
ejemplo el aparato de la solicitud anterior necesitaba detectg
res ¥ un sistema de rodillo de cerrea mévil el cual contestaba
a los detectores haciendo variar la superficie de la correa en
contacto con la‘hoja.que se trataba de separar y desplazar, en
el presente caso la correa se desplaza en rodillos fijos y asegu
ra un avance en dos fases que presenta una fiabilidad tal que no
se necesitan de%ectores. Otra diferencia entre las dos solicitu-
des de patente incluye el emplazamiento del rodillo intermedio y
el dngulo de inclinacién del conjﬁnto. .

Situando sobre el conjunto de avence 32 y la bande~
ja de papel 24 de tal manera que formen un éngulo A de aproxima-

-damente 30° respecto a la horizontal, las fuerzas necesarias pa-

ra retirar una hoja de la pila disminuyen, y la geomatria del ma

nipulado automdtico de documentos es mejorada. Esto quiere decir

gue con este dngulo, las hojas tienden a deslizarse g lonargo-

de la bandeja'24 hasta el intervalo 105 y qué existe una tenden

-cia natural e que el operario que sitda una pila de documentos

en la bandeja 24 alinée el borde delantero de los documentos,

Como resultado de estc se necesita una fuerza de avance més redu

.cida. Por otra parte, se he observado que se obtienen excelentes

-

resultadds cuando el rodillo intermedio 114 estd situado en el

" interior del elemento de friccidn de correa mévil 110 ¥y estd”

aispuesto:de tal manera que soporte la correa 110 en un punto en
el cual el eje del rodillo 114 estd situado generalmente en el

mismo plano en el cual se encuentra la superficie 130 del disposi
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“tico de retencién de documento. Por tanto, la correa es general

mente tangente a un punto 114a de interseccién del rodillo con
el plano en el cual la superficie de retencidén de documento 130
estd situada. Este emplazamiento de rodillo intermedio 114 sir-
ve para dotar la correa de un elemento de reaccidén que actia en
contra de la fuerza ablicada en contra de los documentos 22 por
el elemento 150 de aplicacidén de fuerza perpendicular a la pila
y también sirveipara controlar con precisién las dimensiones de
la garganta de entrada en el intervalo 105,

" Estando la bandeja 24 inclinada, se ha comprobado
gue si se sitida.la correa 110 de modo que suba encima del plano
de la superficie 24 de la bandeja la correa 110 presenta una su
perficie de contacto importanté con la hoja situade en la parte
inferior de la pila. Ia sujecidén entre la correa 110 y el docu~

- mento estd facilitada por el elemento 150 de aplicacibén de fuer

za perpendicular a la pila que estd situado por encima. En el
modo de realizacién que se describe aqui se ha comprobado que
cuando se inclina la correa 110 con un dngulo B de aproximada-
mente 8° respecto al plano de la bandeja 24, se obtienen excelen

- tes resultados. Esta disposiciéﬁ produce un nivel de superficie

superior de correa en la entrada del intervalo 105 de aproxima-

damente 3,17 mm (1/8 pulgada).
De acuerdo con el método en dos fases para despla-

zar'ias hojas a partir de la pila, 1és funciones de separacidn
del documento 22 a partir de la pila ¥y de avance del documento
estan generalmente éeparadas. Por consiguiente, un embrague 98
accionado.eléctricamente, que estd arrastrado @or un motor S0
por medio de un engranaje de accionamiento 93 y un embrague 93a
es controlado por la légicavadecuada para:desplazar la correa

110 durante un tiempo predeterminado suficiente para separar un

-
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primer documento 22 del siguieihl documento adyacente de la pila
¥ para desplazarlo desde el intervalo 105 hasta un punto en el
cual el borde delantero 22a del documento se encuentra justo més

alld del elemento de retardo 100, pero antes de llegar al inter-

~ valo de los rodillos 34. A continuacién la correa 110 se para

hasta que la 1ldgica del equipo de tratamiento llame al siguiente
-documento y en este momento la correa funciona de nuevo durante
un tiempo predeterminado para desplazar el borde delantero 22a
del documento en el intervalo situado entre los rodilloes 34. Si
multéneamen%e cdn el avance del documento, se efectia la separa
cidn dei siguiente documento de la pila. Mientras que las hojas
-adyacentes a la hoja cuya separacidén y avance de efectia de mane
ra retardada con la correa estén adheridas en cierto grado seégin
se explica detalladamente en la éblicitud de patente éopendiente
wimero 64444/73, una caracteristica del invento consiste en que
la prepafacién de los documentos en la primers fase sea mucho
-més importante que 1lo que se habia previsto anteriormente y de
-hecho la idea consiste en efectuar de manera generalmente separa

~ da la fase de separacién de la siguiente fase de avance. La dura

_ci6n de lag fases de separacién y de avance en el curso de las
cugles la correa 110 se desplaza es generalmente corta y estas
fases estén netamente separadas por un periodé imactivo.

Una ventaja importante de este método es que el im
pulsp de avance natural no tiene que separar el documento de la
pila.ya que estd ya separado y preparado. Esto acorta normalmen
te el fiempo necesario paré desplazar el documento hasta su pun
1o de destino en este caso la platina de exposicidn,

Proporciona igualmente uns especie de dispositivo
a pfueba de fallo ya que si el documento, por un motivo cualquie

fé.no se ha separado durante la primera fase de separacién, tie~

~
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.he una segurda oportunldad de separarse durante el segundo impul

so de la fase de avance.

Esta disposicidén gumenta asi ‘sl méximo la p051b111-
dad de que la hoja sea desplazada sin que sea necesario utilizar
detectores a prueba de fallo. ' -

. Durante el funcionamiento, los documentos 22, que
puedeh ser del tipo comercial corriente dotado de bordes delan-
tero y posterlor 22a, 22b respectivamente generalmente paralelos
¥ rectos, se s1tﬁan con su cara que ha de ser copiada orientada
hacia abaao en la bandeja inclinada 24 de tal manera que el bor-
de delentero 22z de los documentos esté mantenido generalmente
perpendlcular a2 la direccién del documento por la superficie de
retenclén de documento 130. El. elemento de aplicacién de fuerza
perpendicular a la pila 150 se apoya con el documento situado en
la parte superior de la misma.

Ia alineacién del dispositivo de avance de documen
to 32 con relacién al puestb de tratamiento 12, el cual puede
ser un puesto de exposicidén, es preferentemente tal que la 1i-
nea central de los documentos permanezca generalmente en la mis

=

ma posicidén cualquiera que sea la anchura del documento. Esta a
lineacién se obtiene por un par de guias laterales autocentrado
ras 26 y 27 situadas en los lados opuestos de la bandeja de su-

ministro 24 que mantiene los bordes laterales de los documentos

.22 goneralmente paralelos a la direccién del movimiento de avan

ce ¥ tlenden a asegurar el desplazamisnto de los documentos a
partir de una zona central, de la pila, cualquiera que sea la an
chura de la misma. \

' Estando los documentos asi en su sitio y después
de ajustar el'dispositivo de desplazamiento 10 para efectuar el

nimere deseado de copias de cada documenio 22, se inicia el fun-
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cionamiento automdtico accionando un control adecuado de "comien
zo de impresién*, _ .

A partir de su posicibén en la parte inferior de la
pila de. documentos situada en la bandeja 24, el primer documehto

es separado del resto de la pila por el dispositivo separador 32

¥y es desplazado hacia adelante a través de una guia 33 de $al ma

nera que su borde delantero 22a penetre en el intervalo de los
rodillos de arrastre 34, los cuales giran con uné velocidad su-
perficial mds elevada que la correa 110 y extraen completamente
el dogumento 22.de la bandeja y desplazan su borde delantero 22a
encima de un dispositivo de borde de registro 40 bajo el control
del dispositivo de correa 50.

\ Un método en dos fases de separaciSn y de avance de
las hojas de documento 22 é partir de la parte inferior'de la pi
lz de hojas 22 incluye las etapas que consisten en poner en con-
tacto una parte de la superficie inferior de la hoja inferior 22
de la pila adyacente al borde delantero 22a de la hoja 22 con un
elemeﬁto de friccién mévil 110, en desplazar el elemento de fric

cién 1107durante un primer periodo de tiempo predeterminado en

-ung direccién tal que separe la hoja inferior de la pila de la

siguiente hoja adyacente mediante el desplazamiento del borde de
lantero 22a mds alld de un elemento de friccidn fijo 100 y a con
tinzacidén en deésplazar el elemento de friceidn 110 durante un sg

gundo periodo de tempo para avanzar la hoja inferior de la pila

>'haété—e1 elemento de avance de hojas 34. los primero y segundo

periodos pueden ser de igual duracidén y el movimiento de separa-
cién y de avance de las diferentes hojas puede producirse duran=
fe’cada periodo.

A partir de los rodilloé de svance de hoja 34, la
hoja 22 es conducida al dispositivo de transporte de documentos

-
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50 que incluye, segin se representa en la figura 2, un dispositi

vo de correa sin fin 52 que se desplaza encimz de un primer dis-

" positivo de rodilos 60 y de un segundo dispositivo de rodillos

T0 ¥ que se extiende entre ellos, 1o que permite que la correa 52
se desplace en unas primera y segunda direcciones alternas. Los
dispositivos de rodillo 60 y 70 giran en los ejes 61 y 71 respec
tivamente, los cuales estén montados en un dispositivo de basti-
dor mévil 80 sifuado céntricamente a lo largo de los lados opues
tos 12b y 12c de la superficie superior 12a de la platina, de mo
do gue la correa arrastrada encima se extienda a través de la por
cién central de- la platina o del puesto de tratamiento 12, como
se Ve,més‘claramente en la figura 3. E1 bastidor 80 soporta una
cubierta externa adecuada 82 que.ocuifé las partes méviles e im~
pide que la luz llegue a la platina 12. Otros detalles del apara
to podrén obtengrse estudiando miestra solicitud de patente del

Reino Unido copendiente, mimeroc ‘de serie /75 presentada

en la misme fecha (nuestra referencia R/05674).
Durante el funcionamiento, cuando el dispositivo de

avance de documentos 32 empieza'a separar y desplazar el cocumen

-to 22, un dispositivo de deflec%or de platina 200 que se repre-

senta detslladamente en la solicitud de patente del Reino Unido
copendienie /78 (nuestra referencia R/01375) es elevado
por el dispositivo de embrague 210 para abrir un intervalo de

entrada de documento debajo de €1 y encima del elemento de re-
gistro 40 de tal maners que los documentos desplazados por los

rodillos de arrastre 34 puedan penetrar en el intervalo. Cuando

-los rodi;los de arrastre 34 hacen pasar el borde delantero 22a

de un documento hacia el intervalc 62 del dispositive 50 de trang

porte de documentos, un interruptor de detecciln situado entre

ellos es accionado y hace gque el borde posterior 22b del documen
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to sea detectado y después de un pequefio retardo el deflector

200 esta obligado a cerrarse contra el elemento 40 y el dispo-
81t1vo de correa 52 invierte su movimiento para desplazarse en
la segunda direccién. El movimiento inverso del dispositivo de
correa esti programado para permitir que el borde posterior en
tre en contacto con unz superficie de registro 42 y hace qué

el dispositivo de correa 52 se deslice encima de €1 brevemente

para asegurar un registro completo y una correccidn de cualquier
g q

inclinacién. Como se explica mds detalladamente en muestra soli

citud de pafente del Reino Unido copendiente, mimero de serie
/75 (nuestra referemcia R/05574) presentada en la misma

fecha, el dispositivo de correa 52 puede sifuarse de modo que

ejérzé en el documento 22 por un'dispositivo 400 una fuerza de

friceién més reducida cuando desplaza el docum nto-en la prime

ra direccidén., la presién reducida permite el deslizamiento del

iﬂispositivo de correa 52 cuando.se efectia el registro del docu

mento contra la superficie 42 de modo que el documento pueda
desplazarse mis fécilmente para corregir la inclinacifin,

El cierre del deflector 200 contra el elemento de

-reglstro 40,iﬁpide el movimiento del borde posterior 22b sobre

el ‘borde de registro 42 y reduce la posibilidad de que el dock

mento 22 se encorve. En la prdctica, se han manipulado con mu-

- .cho éxito papeles cuyo peso estd incluidc en una gama limitada

de 47 a 120 g por m? lo que permite esperar que serd poéible ma
nipuiar una gama mucho mis amplia de pesos de papel.

' Después de registrar el documento se efectia el mi
mero de COplaS predeterminadas y el control légico activa el mg
nlpulador de documentos 20 para eyectar el documento copiado ¥y
desplazar hacia adelante el 51gu1ente~documento para su regis-

tro y su copiado de la misma manera. Este proceso. continuiia hag
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" ta que un interruptor de deteccién (no repreéentado)'situado en

1o bandeja 24 haya detectado la ausencia de documentos y detenga
autométlcamente el aparato. :

Aungue el modo de realizacién preferido que se des .
cribe aqu{ incluye una platina curva, sé entiende Qué el invento
no se limita a ésta,sino gue puede aplicarse también o uwna plati
na plana y a otras configuraciones de puesto de trab;jo. Ademds,
se entiende que los términos "platina® y "zona de exposicidn" in
cluyen cualquier puesto de Trabajo en ‘el cual una hoja de mate-
rial debe situarse en un emplazamiento predetermlnado a efectos.
précticos. Por tanto, generalmente, no importa el motivo por el
cual se sitda de este modo el material en forma de hoja ni la
operacidén particular que se realiza en é1. Por ejemplo, la "txpo-
sidiéﬁ!puede incluir una explorécién electrénica o una lectura
magnética. . )

El aparato segin el invento ha gido descrlto con
referen01a a documentos, los cuales 1ncluyen tanto hojas que con
tienen informacidn, tales como hojas 1mpresas, como hojas no im-
presas. ‘ ' ‘ . . '

Aungue se haya descrito e ilustrado .aqui una forma
de realizacidn preferida del inﬁent03 los peritds.en la materia
se dardn cuenta que pueden reazlizarse catbios y m§dificaciones
sin alejarse del espiritu y del alcance del invento que estdn 1i
mitados solamente por las reivindicaciones adjuntas.

) En resumen, la preéente pateﬁte de invencién que
se solicita deberd recaer en las siguientesi

' REIV INDICAC TONES ,

1.~ Un aparato de avance de hojas de do-

cumentos para separar hojas individuales a partir de

. una pila de hojas caracterizado porque incluye una ban-

deja de suministros -‘de hojas inclinadas con un &ngulo a-
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gudo respecto a la horizontal; un primer elemento de friccidn fi~
Jjo que tiene una porcién delantera adaptada de modo gque se sitde
en un punto adyacente él borde delantero de dicha piia de hojas,
un segundo elemento de friccién mévil debajo de dicho primer elg
mento de friccidn y que forma un intervalo con éste, estando di-
cho segundo elemento de frlcclén situado debago de un, borde- de-~
lantero de las hoaas:atuadas en dicha bandeaa de suminlstro y a-
daptado para sujetar una superficie inferior de. 1a hoja situada
en la parte inferior de dicha plla ¥y desnlazarla .ente é1 y dicho
primer elemento de friccidn, una superficie de retencidn de docu
mento que tiene una porcidn inferior adyacente a dicha porcwén

delantera de dicho primer elemento de frlcclén ¥ que se extiende

- en un plano que estd inclinado con un angulo ‘agudo respects a di

cho segundo elemento de friccién, estando dicho segundo elemento
de frlcc16n soportado por un primer rodillo que tiene su eje ge- .

neralmente situado.en el plano de dlcha superflcle de retencidn

. de documentos.

2., = Aparato de avance de hojas de documentos segﬁn
la relv1ndlca016n 1, caracterlzado ademds porgque incluye un e1e~ »
mento de apllca016n de fuerzs perpendlcular a 1a pila situado en
un punto adyacente = dicha superficie de reten016n de documento
y encima de dicho segundo elemento de friccidén, con lo cual,dicho
dispositivo de aplicacién de fuerza perpendicular a la.pila com~-
prlme una plla de documentos para empujarlos contra dlChO segundo
elemento de friccién. ) '

3. - Aparato de avance de hojas de documentos segin
una cualquiera de las reivindicaciones 1 § 2; caracterizado por-
que dicho segundo elemento de friccién es una corres sin fin. -so-

portada por unos primero, segundo, tercero y cuarto rodillos, gl

rendo dichos rodillos en unos ejes generalmente paralelqs que es

e
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" tén fijos los unos réspecto a los otros.

4,- Aparato de avance de hojas de documentos se-
ghn una cualquiera de las anteriores reivindicacibne53'carac-
terizado porque dicha bandeja de superficie de hojas tiene
una superficie de soporte generalmente plana, que rodea -dicho
segundo elemento de frlcc16n por lo menos en tres-lados, te- .
nlendo dicho segundo elemento de frlcclon una superficie su-
perior gene¢a¢menue plana que se extiende en dicho inmbervalo
con dlcho prlmer elemento de- erccién, estando dicha superfl—
cie superlor de dicho segundo elemento de friceién situada
en un plano por encima de dicha superflcle de soporte plana
¥ estando inelinado con un éﬁgulo ;gudo réspecté a dicha su-

3

perficie.de soporte plana.

5.~ Aparato de avance de hojas de documentos se~-:

gin la reivindicacidn 5, caracterizgdo porque. dicho angulo

agudo es aprox1madamente de 8

i 6. Se relv1ndlca por ultlmo como obaeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencidén que se sollc1ta APA-
RATO DE AVANCE DE HOJAS DE DOCUMENTOS PARA.- SEPARAR HOoAS INDI-
VIDUALES A PARTIR DE UNA PILA DE HOQJAS.

. Todo conforme queda descrito y re1v1ndlcado en
la presente memoria descrlptlva que consta de dleclnueve pé~
ginas mecanografiadas y dlbuaos que se acompailan.

Madrld 22 de octubre de 1976
BERNA IA

|37 43 R I BRI T NR

RNV 430 I
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