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El invento se refiere a un aparato de manipulacidn

~de documentos y se refiere mis particularmente a un dispositi-

vo para desplazar automiticamente las hojas de material de ma-
nera secuencial a una posicidn predeterminada sobre una super-
ficie de trabajo y a continvacidn desplazar esta hoja de mate~
rial fvera de esta posicidn con el objeto de hacer sitio para
la siguiente hoja. '

Como se entenderi haciendo referencia a la solici-
tud de Patente del Reino Unido concedida al mismo cesionario,
No. de serie /75 (nuestro nimero de referencia R/05674)

presentada a la misma fecha que la presente y que se incoXpora

.aqui a titulo de referencia, el movimiento »&pido y preciso de

los documentos a un emplazamiento de registro predeterminado y
\
la remocidn de estos documentos son importantes para el trata-

miento de materiales en forma de hoja como por ejemplo en el

~ caso de las mquinas ccpiadoras. En efecto en una miquina co-

piadora por ejemplo, un dispositivd automatico de manipulacidn
de documentos no solamente debe desplazar répidamente el docu~
mento hasta una.platina, sino que debe registrar con precisidn
este documento en una posicibén o superficie de copiado predeter
minada particular para asegurar la obtencidn de una copia com-
pleta y visualmente aceptable. Si el documento esti situwado en
la platina en posicifn inclinada o mal alineada dentro de la su
perficie, la copia presentari esta misma inclinacidén o este de
fecto de alineacidn y podré ser imcompleta y/b‘inaceptable pa-
ra el usuwario. Si el original estd arrugadq, desgarrado o frun
cido no podrd Facilitar buenas copias y estas no podrén ser acep
tadas por el usuario por miltiples razones, de las cuales la me
no§ importante no es la imposibilidad de wtilizar esta copia en

una miquina o en un equipro de tratemiento automatice., Ademée,
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el manipulador. automitico debe ser capaz de realizar estas fun

- ciones de manera eficaz con una.gama tan amplia como sea posi-

ble de pesos de papel o de material ya que los documentos copia
dos pueden variar desde documentos de peso ligero tales como
los materiales conocidos bajo el nombre de "papel cebolla" qﬁe
pesan aproximadamenté 50 gr/}n2 hasta materiales mucho més pe-
sados del orden de 120 gr/mz.

Aunque la técnica anterior estd relacionada con a-
paratos de manipulacidén de documentos que desplazan un documen
to hasta 1a.superficie de trabajo, lo registra y a continua-
cibén o desplaza, de acuerdo con la informacidn que tenemos no
se refiere al invento descrito aqui de acuerdo con el cual se
propozjciona un aparato de manipulacidn de documentos que inclu
ye un dispositivo de tramsporte de documentos provisto de una
primera superficie que puede desplazarse alternativamente en
una primera y segunda direcciones opgestas y que estd hecha con
un material adaptado para acoplarse a friccidn con un documen-
to, incluyendo el aparato un dispositivo productor de friccidn
variable para asegurar un acoplamiento con friccidn elevada en
tre el dispositivo de transporte y el documento cuando dicho
dispositivo de transporte se désplaza en dicha primera direc~
cidn y uwn acoplamiento a friccidn relativamente reducido entre
el dispositivo de transporte y el documento cuando dicho dispo
sitivo de transporte se desplaza en-dicha segunda direccidn.

De acuerdo con un aspecto del invento, el disposi-
tivo de friccién variable incluye un dispositivo aplicador de
presibn que estd dispuesto para que se acople con una segunda
superficie del dispositivo de transpofte opuesta a la primera
superficie de acoplamiento con el documento. El dispositivo

aplicador de presidn puede ser un »0dillo de presibn provisto
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de un eje, cuyas éxtremidades sobresalen a partir de sus lédos
opuestos, estando cada una de las extremidades del eje dispues
tas en unas ranuras alargadas paralelas que estéﬁ inclinadas
con un &ngvlo agudo respecto a la porcidn de la-primera super;
ficie del disposgitivo de transporte situwada por debajo, con lo
cual, cuando dicho dispositivo de transportes se desplaza en
una primera direccidn, dicho eje de rodillo es empujado hacia
abajo a 10 largo de dicha ranura inclinada en direccidn a dicho
dispositivo de transporte para aumentar la presién en dicha se
gunda superficie y cuando dicho dispositivo de transporte se
desplaza en dicha segunda direccidn, dicho rodillo es empuja-
do hacia arriba a lo largo de dicha ranvra para reducir la fric
cidn sobre dicha superficie. _

. De acuverdo con otro aspeéto del invento, el dispo-
sitivo de friccién variable incluye un dispositivo para empu~
jar dicha primera supefficie de dicho dispositivo de transporte
o para tirar de ella, con lo cual cuando se empuja dicha prime
ra'superficie ejerce sobre la superficie sobre la cual es empu
jado,una friccidn més reducida que la que ejerce sobre la mis-
ma superficie cuando se tira de nella.

Para facilitar el entendimiento mas completo del
invento, se describird aqui un modo de realizacidn del mismo
con referencia a los dibujos adjuntos en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un apa-~
rato de manipulacién de docwmentos en su sitio sobre una maqui,

na copiadora y que representa un modo de realizacibtn del dispo

sitivo de friccidén variable mediante rodillos de presidn;

La figura 5 es una vista en seccidn transversal es
quemitica del aparato de la figura 1; y

La figura 3 es una vista ampliada de un dispositi-
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w0 de rodillo de presidn; y

y La figura 4 es una Qista en persﬁectiva esquemati-
ca de oéro modo de realizacibn del invento que representa la
realizacién de un sistema de tensado-aflojamiento segin el in-
vento. . ‘
Haciendo referencia a 1a figura 1 de los dibujos,
se ve Que estos representan una parte de una mlquina reproduc-
tora electrostéfica automitica 10 del tipo descrito por ejemplo
en la Patente de los Estados Unidos No. 3.301.126 que tiene un
aparato de manipulacidén de documentos segin el invento general
mente indicado en 20,situado encima de un puesto de trabajo
que incluye una zona o'platina de exposicidn 12 de la maquina
10 y que se extiende encima de una superficie superior 14 de
una prolongacién de dagificacidén 15 de la mlquina; E1 manipu-
lador de documentos 20 estd sincronizado con el control de la
méquina 10 para conducir antomiticamente los documentos (1os
cuales se llamaran igualmente “originales" para distinguirlos
de sus copias) hasta la platina 12, para registrarlos, para man
tenerlos en posicidn hasta que la méquina 10 haya producido el
nimero elegido de copias y para retirarlos a continvacién de
la platina mientras introduce el siguiente documenfo que ha de
ser copiado.

Un método para producir las copias por la méquina

10 se entenderd por ejemplo haciendo referencia a la Patente
mencionada mas arriba No. 3.301.126 en la cual puede verse que
la platina 2 estd iluminada por la parte infericr como lo indi
can las lamparas 13 en la figura 2 y la imdgen formada en una
superficie superior 12a de la platina es reflejada sobre una

superficie fotorreceptora(no representada aqui) en la cval la

imdgen se forma y a partir de la cual es transferida a un subs.
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trato adecuado para producir la copia.

El aparato de manipulacién de documentos 20 inclu-
ye generalménte un dispositivo de avance de material en forma
de hoja 30 y un dispositivo de transporte de documentos 50. E1

dispositivo de alimentacidén 30 incluye una bandeja de suminis-—

. tro de documentos 24, un dispositivo separador 32 y un par de

rodillos de avance o de presidn 34 que estan adaptados para des
plazar cualquier material en forma de hoja relativamente flexi
ble tal como papel, pelicula, etc., hoja por hoja, a partir de
una cantidad de documentos, 1os cuales pueden tener un tamafio
y un espesor variable aleatoriamente, hasta una posicibn prede
terminada en la cuai cl di;positivo de tranéporte de documentos
50 puede hacerse cargo de ellos.

Para mis detalles del modo de realizacidn de un se

parador de hojas 32 que funciona de manera particularmente efi

caz en este sistemas, se hard referencia a la solicitud de Pa-
tente del Reino Unido copendiente a nombre de los mismos soli-
citantes, No. de serie /75 (nuestra referencia R/01575)
presentada a la misma fecha. '

' Durante el funcionamiento, los documentos 22 que
pueden ser del tipo comercial éorriente teniendo bordes delan-
tero y posterior 22a, 22b respectivamente, generalmente parale
los y rectos, se sit@an con la cara que ha de ser copiada orien
tada hacia abajo en la bandeja inclinada 24 de modo que el bor
de delantero 22a de los documentos esté mantenido perpendicular
mente a la direccién de desplazamiento de los documentos por un
dispositivo de retencidn adecuado 36.

La alineacidn del dispositivo de avance de documen
tos 32 con relacién al puesto de tratamiento 12, que puede ser

w puesto de exposicidn, es preferentemente tal que la 1inea“
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central de los documentos permanezca generalmente en la misma

. posicibn cualquiera que sea la anchura del documento. BEsta

alineacidn se obtiene por medio de un par de gulas laterales
auto-centrada 26 y 27 situadas en los lados opuestos de la ban
deja de. suministro 24 y.que mantienen los bordes laterales de
los documentos de manera generalmente paralela a la direccidn
del movimiento de avance y tienden a asegurar el desplazamien~
to de los documentos desde una zona central de la pila,cualquie
ra que sea la anchura de la misma.

Estando los documentos asi en su sitio y estando g
justado el‘ﬁispositivo de tratamiento 10 para efectuar el nime
ro deseado de copias de cada documento 22; se inicia el funcio
namiento automatico activando un control adecuado de “comieﬁzo
de imﬁresién". .

A partir de su posicibén en la parte inferior de la
pila de documentos de la bandeja 24, el primer documento es se
parado del resto de la pila por el dispositivo separador 32 y
es desplazado hacia adelante sobre una guia 33 de modo que su
borde delantero 22a penetre en el infervalo formado entre los
rodillos de presidén accionados 34 que extraen el documento 22
completamente de la bandeja y desplazan su borde delantero 22a
sobre un dispositivo de bor@e de registro 40 bajo el control
del dispositivo de transporte 50.

El dispositivo de tramsporte de documentos 50 esta
constituido preferentemente por un dispositivo de correa sin
£in 52 que se desplaza entre un primer dispositivo de rodillo
60 vy un segundo dispositivo de rodillo 70 y que se extiende
entre ellos, haciendo que la correa 52 pueda desplazarse en
unas primera v segunda direcciones alternas. Los dispositivos

de rodillos 60 y 70 giran en uwnos ejes 61 y 71 respectivamen-

er gy m me s PRGNV S USSP AU VY
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te, qué estén montados en un dispositivo de bastidor mbvil 80
situado céntricamente a lo largo de los lados opuestos 12b y
12¢ de 12 superficie superior 12a de la platina, de tal manera
que la correa arrastrada encima de la misma pase a través de
la porcidn central de la platina o del puesto de tratamiento
12, como se ve mis claramente en la figura 3. El bastidor 80
soporta una tapa-externa adecuada 82 que oculta las piezas'mé
viles e impide -que la luz llegue a la platina 1?.

De manera ventajosa, el primer dispositivo de ro-

dillo 60 es de pequefio didmetro (por ejemplo 3,81 cm - 1,5 pul

.gadas)de modo que un intervalo 62 formado entre el dispositivo

de correa 52 arrastrado por este rodillo y la superficie 12a

de la platina puede situarse tan cerca como sea posible del bor
de 12b de ia platina y del dispositivo de avance. de papel 30,
El dispositivo decorrea 52 se apoya en la sﬁperficie 12a de la
platina y estid hecho de un material tal como caucho de silicio
sobre un revestimiento flexible y de color preferentemente blan
Co en su superfie externa con un elevado coeficiente de fric-
cién con los materiales del tipo de papel, de por ejemplo 1,0-
1,5. La superficie 12a de la ﬁlatina estard constituida Qene~
ralmente pof vidrio 1liso de modo que su coeficiente de friccidn
con el papel o la correa sea relativamente bajo, es decir infe
rior a 1,0. Por consiguiente, un documento bajo la forma de
un ‘material con un elévado coeficiente de friccidn tal como el
papel por ejemplo, seré agarrado eficazmente por la correa 52

en su lado superior al ser introducido en el intervalo 62 y es

“tard obligado a deslizarse sobre la superficie 12a en su lado

inferior bajo el control del dispositivo de correa 52.
Un elemento de registro 49, que sirvve para alinear

los documentcs en una posicidn predeterminada, se extiende a lo
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" largo del borde 12b de la platina y estd dispuesto de tal ma-

nera que los documentos sean trasladados hacia la platina 12
en wa primera direccidn pasando suavemente encima de elia; |
sin embargo, incluye un borde 42 que sobresale encima de la su
perficie 12a de tal manera qﬁe cuando un docwiento pasa enci-
ma y se desplaza en una segunda direccidn inversa, el borde
posterior 22b del documento mantenidc contra la superficie

123 entra en contacto con este borde. Un elemento deflector
200 puede utiligzarse cdmb se indica en la solicitud de Paten~
te del Reino Unido copendiente No. de serie /75 (nuestra
referencia R/01375) presentada en la misma fecha, para asegu-
rar un asiento adecvado del borde del documento contra la su~
perficie de registro 42, - Como se indica en la Patente del Rei
no Unidec No. 1.122.626, pueden preverse unas marcas adecuadés
en el elemento de reg{stro para facilitar la alineacidn manual
de los documentos cuando se utiliza la miquina en el modo de
funcionamiento manual.

Un dispositivo de soporte 55 para dispositivo de
correa 52 estd situwado en la pa¥te externa del dispositivo de
correa 52 para formar un obstdculo encima de la platina 12 en
wn punto intermedio entre los primero y segundo dispositivos
de rodilles 80, 70, respectivamente, de modo que el digpositi~
vo de correa entre en.contacto con la superficie 12 del puesto
de~tratamiento en dos zonas de contacto separadas 56, 57 a 16
largo de su longitud, estando uno de ellos en cada lado opues-—

to de dicho punto intermedio segln se representa en la figura

2. Preferentemente, el punto intermedio esti situado general-
mente a mitad de camino entre los primero y segunde dispositi=-
vos de redillos de modo que las zonas de contacto 56, 57 tengan

aproximadamente el mismo tamafio de 6,35 cm (2,5 pulgadas) y es

-
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tén generalmente en las cuartas. El dispositivo de soporte de

correa 55 es preferentemente un material rigido y muy'dﬁradero
que presenta un bajo coeficiente de fricciéﬁ tal como el Delrin
(Marga Registrada), por ejemplo. Puede tener una configura-
cidn fija de la manera representada o puede tener otras Formas
equivalentes. '

Otros rodillos intermedios, tales como los que se
representan en 58, 59 pueden utilizarse segin las necesidades
en otras posiciones a lo largo de la longitud del dispositivo
de correa 52. Puedén situarse para‘ajustar la tension de la
correa.

Las zonas de contacto separadas presentan la venta
ja de que la superficie de acoplamiento por friccidn entre el
dispositivo de correa y el documento'puedé ser ajustada para
asegurar una buena sujecién del documento por la correa mientras
se desplaza sobre la platina 12, pérmitiendo’sin embargo que el
documento pivote en una zona generalmente céntrica de tal mane
ra que sea posible corregir cualquier inclinacidn cuando el do
cumento es desplazado por la correa contra el elemento de re~
gistro 40. Con una correa de aéchura completa, el contacto por
Priccidn entre el documento y la correa tiende a ser tam eleva
do que es imposible corregir la inclinacidn del documento du~
rante su registro y el documento se arruga.

Una ventaja suplementaria de las zonas de contacto
miltiples consiste en que las funciones de posicionamiento y
eyeccibn del documento estén separadas. De manera general, en
sumayor parte la primera operacidn es controlada por la zona
56 y la eyeccibén a partir de la platina es controlada por la su
perficie 57. La magnitud de las fuerzas aplicadas al documen~

to puede ser controlada haciendo variar el coeficiente de frig
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cibn del dispositivo de soporte de cérrea 55. Por tanto, cuan
to mls elevado es el coeficiente de friccidn del dispositivo
55, tanto més importante es la diferencia de tensidn en cada
lado del dispositivo de soporte.

Un beneficio suplementario del soporte intermedio
55 consiste en que limita el grado de flecha del dispositive
de correa 52 cuando se eleva el dispositivo de transporte 50 a
partir de su posicibén de Funcionamiento en la platina hasta su
posicidn de descanso encima de la platina segln se represcnta
por edemplé por medio de lineas de puntos en la figura 2 y en

la figura 4.
Utilizando un dispositivo de correa estrecha 52

con un dispositivo de rodillos abombados 60, 70, la construc-
cidn se simplifica mucho porque no necesitan guias laterales

¥y los problemas de alineacidén son mucho mds reducidos en compa
facién con los que existen con una correa ancha. Por tanto,se
ha comprobado que una correa ancha, o una correa que presenta
una relacidn entre longitud y anchura inferior aproximadamente
a 35/1 no se alinea con precisién sin guias y/o una alineacidn
extremadamente costosa y exacté de 1os ejes de polea y por tan
to pﬁede presentar una tendgncia a movimientos laterales que
pueden producir la inclinacidn del documento.

Se ha comérobado que por el contrario una correa
estrecha,’es decir con una relacidn entre longitud y anchura
superior a 35/1 se alinea perfectamente sin guias y no produce
la inclinacidn del documento.

Haciendo funcionar el dispositivo de correa 52 en
estado estable sobre poleas o rodillos abombados 60, 70 siu
guias laterales, se elimina el desgaste del borde de la correa

asi como log pogibles defectos de alineacién que pueden produ-



fo 3

10

15

20

25

30

- 12 -

cirse en condiciones inestables. Por cohsiguiente, se reducen
al minimo las operaciones de mantenimiento. El dispositivo de
rodillo 60 puede ventajosamente estar provisto de un revesti-
miento de caucho para mejorar la traccidn.

La eyeccidn de los documentos a partir de la pla-
tina 12 se inicia por el dispositivo de correa 52 pero sin em
bargo el empuje final hasta la bandeja de sglida 110 es faci-
litado por un par de rodillos de eyeccién 74, 75 disgpuestos

coaxialmente fespecﬁo al segundo dispositivo de rodillo 70.

El par de rodillos de eyeccién evita que el documento se incli

ne durante la eyeccidn y permite obtener un documento que sa-
le netamente y facil de recoger.

La potencia necesaria piiaAarrastrar el dispositi
vo de avance de papel 30 y el dispositivo de transporte 50 se
suministra por un motor 90 que puede situarsé ventajosamente
debajo de la bandeja de documentos 24. Bl movimiento girato-
rio es transmitido a partir del engranaje de arrastre 81 del

motor hasta wi par de engranajes 92, 93 que giran en sentidos

contrarios los cuales a su vez‘estén conectados cada uno con

un dispositivo de &mbrague 925; 93a, con unas ruedas dentadas
de accionamiento de cadena 92b, 93b respectivamente, con lo
cual el acoplamiento alterno de los embragues permite la trans
migién de la rotacidn en sentido antihorario o en sentido ho-
rario respectivamente; al dispositivo de accionamiento de cade
na 94. Una superficie de embrague entre los engranajes 92, 93
y las ruedas dentadas 922: 93b se acopla o se desacopla por un

dispositivo de embrague energizado eléctricamente en respvesta

‘a la l0gica de control de la miquina. El dispositivo de arras

tre de cadena 94 hace a su vez que el rodillo de presidn 34

- sea accionado intermitentemente, y una serie de engranajes in
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terconectados gereralmente indiéados por 95 arrastran altérna;
tivamente el eje 61 y el primer dispositivo de rodillo 60 en
unas ﬁfimera y segunda direcciones opuestas y hacen girar el
dispositivo de arrastre de control de desvio de platina 210

de la manera deseada. )

Durante el funcionamiento, cuwando el dispositivo
de avance de hoja 30 empieza a separar y a desplazar el docu-
mento 22, el dispoéitivo de desvio de platina 200 es elevado
por el disposiiivo de embrague 210 para abrir un intervalo de
entrada de documento debajo de é1 y encima del elemento de re
gistro 40 de modo que los documentos dasplazados por los rodi
llos de presidén 34 penetren en el intervalo. Cuando los rodi
llos de presién 34 hace pasar el borde delantero 22a de un do
cuménto hacia el intervalo 62 del dispositivo de transporte de

documentos 50, un interruptor de deteccidn situado entre ellos

es accionado 10 que hace que el borde posterior 22b del docu-

mento es detectado y a continuacidén después de transcurrir un
pequefio intervalo de tiempo, el deflector 200 se cierra contra
el elemento 40 y el dispositivo de correa 52 empieza a girar
en la segunda direccibén. El movimiento inverso del dispositi
vo de correa estd programado para que el borde pdsterior en-
tre en contacto con la superficie de registro 42 haciendo que
el dispositivo de correa 52 deslice encima de &L répidamente
para asegurar el registro perfecto y la correccidn de cualquier
inclinacidn de 1a hoja. ,

Zeha comprobado que aunque una elevada fuerza de
fricdiéq entre el dispositivo de correa 52 y el documento 22
es esencial cuando el dispositivo de correa 52 se desplaza en
la primera direccién para transportar el.documento hasta la su

perficie 12a de la platina o para eyectarla a partir de la mig
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ma, esta elevada fuerza de friccién'es un inconveniente cuan-
do se registra el documenfo contra el elemento de retencidn 40
porque durante el registro es ficil que se produzca un desliza
miento entre la correa y. el documento si es preciso corregir
adecuadamente la inclinacién. Existe una contradiccidn entre
la necesidad de mantener la fuerza de la correa suficientemen
te fuerte para impedir el deslizamiento en el primer caso cuan
do se desplaza el documento sobre la platina y cuando se reti
ra el documento de la platina, y la necesidad de disponer de
una fuerza suficiéntemente réducida en el segundo caso de modo
que se produzca el deslizamiento durante el registro,

- De acuerdo con el invento, se ha comprobado que
puede preverse wn dispositivo de friccibén variable en la super
ficie extéfna o primera superficie del dispositivo de correa
52 de modo que se ejerza en el documento 22, mientras la correa
lo desplaza en la segunda direccién de registro una fuerza de
friccidn inferior a la que ejerce cuando desplaza el documen—
to en la primera direccidn. '

Un medio para obtener esta presitn diferencial cox
siste en prever un dlSpOSlthO de rodillos de arrasire o de
presidn de acufiamiento 400, segin se representa detalladamente
en la figura 3, que incluye un rodillo con superficie de cau-
cho 402 capaz de girar en un eje 404 cuyas extremidades 406 so
bresalen a partir de sus ladcs opuestos y‘estén introducidos
de manera deslizante en unas ranﬁras alargadas y paralelas 410,

412, respectivamente, las cuales estén inclinadas para formar

"un &ngulo agudo inferior a 30o respecto a la parte de la prime

ra svperficie del dispositivo de transporte 52 sgituado por de
bajo. Las ranuras tienen una anchura justo un poco superior

al didmetro de las extremidades 406 de los ejes’'y una longitud
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tal que proporcionan el sitio necesario para el desplazamien-
to del eje hacia la correa 52 cvando el rodillo 402 estd apo-
yado sobre la superficie interna o segunda superficie 53 del.
dispositivo de correa 52. Por tanto, cuando el dispositivo

de correa de transporte 52 se desplaza en la primera direccidn,
las extremidades del eje 404 del rodillo estln empujadas hacia
abajo a lo largo de las ranuras inclinadas en direccidn a la
correa para ejercer una mayor presidén sobre el segundo lado
deldlsposltlvo de correa. 52, aumentando asi la friccidn de la
correa con la superf1c1e en contacto con el primer lado de 1a
correa. Por otra parte, cuando la correa 52 se desplaza en
la segunda direccidn, es decir la direccidn inversa, el rodi-
110 es empujado de modo que su eje se desplace hacia arriba en
la ranura hacia que no haga mls que rodar sobre la correa 52,
ejerciendo en ella solamente la fuerza que corresponde a su
propio peso y suprimiendo la mayor presidn ejercida en el se-
gundo lado de la correa. Esta reduccibén de presibén permite el
deslizamiento del dispositivo de correa 52 cuando se efectba
el registro del documento contra la superficie 42 de tal mang
ra que el documento pueda desplézarse més facilmente para co-
rregir la inclinacién.

Estando el dispositivo de rodillos de arrastre 400
dispuestc en un punto del dispositivo de correa de transporte
52 normalmente fuera de contacto con la superficie 12a, segin
se representa en linea de puntos en la figura 2, el movimien-
to del dispositivo de rodillos hacia la superficie 12a aumentg
ré la superficie del dispositivo de correa que puede estar en
contacto con el documento 22, mejorahdc asi el contacto por
friccibn entre la correa y el documento. Naturalmente, al mig

mo tiempo, se aumenta la tensibdn del dispositivo de correa,lo
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que aumenta todavia mas el contacto por friccién entre la co-
rreaiy el documento.

En unas pruebas efectuadas para medir las fuerzas rela
tivas preoducidas por-el dispositivo de rodillos de presidn, se
ha comprobado que cuando se arrastra el dispogitivo de rodi-
1los 70 se necesitan los siguientes pares en kg/m (libras/pul-
gadas) en cada ejemplo:

1. correa que transporta .
el documento en la prime
ra direccidn sobre la
platina sin rodillo de a :
rrastre. ... 17  kg/m (0,96 1ib/pulg)
2. como en 1 pero con rodi-

1lo de arrastre. ."23,6 kg/m (1,33 1ib/pulg)

PR

K

3. correa que desplaza el do

cumento en la segunda di- ) ‘ :

reccibn con o sin rodillo

de presién cuando el docu

mento se desliza sobre vi '

drio, ... 17 kg/m (0,96 1ib/pulg)
4. como en el caso anterior

salvo que la correa se deg

liza sobre -el documento. . 24,9 kg/m (1,4 1lib/pulg)

En cada ejemplo, el coeficiente & friccibén del papel de
80 gr/m2 schre wna porfea de caucho siliconado era de 0,84 en
céndiciones estlticas vy de 0,5 en condicioﬁes dinadmicas, mien~-
tras que 1os'coeficientes de friccién del papel sobre vidrio
eran de 0,16 en condiciones estéticas y 0,13 en condiciones di
némicasr :
Aunque se haya descrito detalladamente un modo de reali

zacibn preferido de wa dispositivo para producir una friccibn

‘variable entre un elemento de transporte y un documento que se

- desplaza, se entiende que pueden utilizarse eventualmente otros
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modos de realizacidn del invento. Por ejemplo, puede emplear-
se un patin dispuesto con un pivote excentrado de modo que fa-
cilite una amplificacidén de la fuerza en una direccibén. De la
misma manera, puede emplearse conjuntanente con los otrocs ne-
dios un material que tiene coeficientes de friccibén direccio-
nalmente diferentes.

Otro dispositivo para producir una friccidn variable en
tre un sistema de transporte y un documentoVQué se desplaza con
siste en utilizar una correa tensa para desplazar el documento
hasta la platina 12 y utilizar una correa floja para invertir
el documento y registrarlo. Por ejemplo, segin se representé
en 1§ fijura 4, cuando la primera superficie del dispositivo
de correa 52 es arrastrada mediante el accionamiento del dispo-
sitivo-de rodillo 70 en una primera direccidn, estd sometida a
una tensidn relativamente elevada que puede ser wna fuerza de
Priccibn més importante sobre el documento 22 que se transpor—
ta, mientras que cuando se empuja el mismo dispositivo de co-
rrea invirtiendo el sentido de accionamiento del dispositivo
de rodillo 70, produciré una fucrza de friccibén mds baja sobre
el documento 22. La figura 4 ilustra una disposicidn de este
modo de realizacién en la cual el segundo dispositivo de rodi~
110 70 estd arrastrado por el motor 90 por medio de una cadena
de transmisibén 194 a través de engranajes interconectados 195,
una, cadena de transmisidon 197, un embrague 196 y un eje 198
que transmite el movimiento de rotacidn al dispositivo de rodi
1lo 70.

La cadena de transmisidn 194 es accionada por los engra
najes 92, 93 en direcciones alternas y el embrague 196 se acti
va cuando se necesita el movimiento.

El cierre del deflector 200 contra el elemento de regis
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tro 40 impide el movimiento del borde posterior 22b encima del
borde de registro 42 y reduce la posibilidad de que el documen
to 22 se deforme. En la préctica, unos papeles con pesos in—
cluido: en una gama limitada de 47 a 120 gr/'m2 han sido manipu
lados de manera muy satisfactoria, lo que permite esperar que
el aparato pueda manejar uwna gama de pesos de papel mucho més
amplia. ’ '

~ El registro preciso del documento 22 sobre la superficile
de exposicidn 12 es esencial porque la relacibn entre el do-
cumeﬁto'que ha de ser copiado, el mecanismo por el cual se CO-
pia y el material en el cual ha de ser cobiado debe determinég
se con ﬁucha precisidn ya que si el regiétro no es correcto,la
copia que se efectlia en la mayoria de los casos en un papel que
tiene el mismo tamafio que el documento, no incluiri la totali-
dad: del documento original. Incluso cuando los mirgenes del
documento son tales que no se llega a perder ninguna informa~
cibn esencial en razbén de un defecto de registro, el aspecto
estético y la integridad de la copia disminuirédn mucho a log
ojos del lector, Para la mayor parte de los lectores sencilla
mente no pareceri correcta y ﬁor tanto la informacién que trans
mite pﬁede ser mermada. Por consiguiente, este defecto de re
gistro no es aceptable. '

Después de que el documento ha sido registrado,se

réaliza el nimero predeterminado de copias y el control 1lbgi-
co activa el manipulador de documentos 20 para eyectar el docu

mento copiado y para desplazar hacia adelante el siguiente do-

' cumento para su registro y su copiado de la misma manera. Es-

ta operacidn continua hasta que un interruptor de deteccidn
(no representade) situado en la bandeja 24 detecte la ausencia

de documentos y detenga auwtomiticamente el aparéto.
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Aunque el invento haya sido descrito con relacidn
a un dispositivo de estrecha correa 52 situada céntricamente,
estd previsto dentro del alcance del invento que este disposi
tivo de correa situada céntricamente pueda estar constituido
por dos o mas estrechas correas paralelas.

Aunque el modo de realizacién preferido que se deg
cribe incluye una platina curva se entiende que el imvento no
se limita a esta. sino que puede utilizar jgualmente una pla~-
tina plana asi como otras configuraciones del puesto de fratg
miento. Ademéé, se entiénde que 10s términos "platina® y “su
perficie de exposicién" estén destinados a incluir cualquicr
puesto de trabajo en el cual una hoja de material debe situar-
se dé manera practica en un emplazamiento predeterminado. For
tanto, generalmente no importa él'motivo por el cual el mate-
rial en Forma de hoja se sithia de este modo ni la operacidn
particular que se realiza en el. Por ejemplo, la “exposicibn"
puede incluir una exploracién electrénica o una lectura magné
tica. ' '

Aunque se ha descrito e ilustrado aqui una forma
preferida del invento, los peritos en la meteria se deran cuen
ta que cambios y modificaciones pueden hacerssin alejarse del
espiritu y del alcance del invento el cwal esté limitado sola
mente ?or las reivindicaciones adjuntas.

‘ En resumen, la presente Patente de invencidn que
se solicita deberé recaer en las siguientes:
REIVINDICACIONES
1.) Aparatc de manipulacidén de documentos que in-

cluye un dispositivo de transporte de documentos provisto de
una primera superficie que puede desplazarse alternativamente

en unas primera y segunda direcciones y que estd hecho con un

(PRSP DY
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material adaptado para acoplarse a Friccidn con un documento,
incluyendo el aparato un dispositivo gemerador de’ friccidn va
riable para asegurar un acoplamiento con friccidn elevada eh—
tre el dispositivo’ de transporte y el documento cuando dicho
dispositivo de transporte se desplaza en dicha'primera direc-
cibén y un acoplamiento a friccidn relativamente reducifia entre
el dispositivo de transporte & el documento cuando dicho dispo
sitivo de transporte se desplaza en dicha ségunda direccibn.
2.) Aparato de manipulacién de documentos segiin ia
reivindicacién 1, caracterizado porque dicho dispositivo de .
Priccidn variable incluye un dispositivo de aplicacién de pre

sion que esti dispuesto para acoplarse con una segunda superfi

\
‘cie de dicho dispositivo de transporte opuesta a dicha primera

superficie de acoplamiento con el documento de tal manera gque
el movimiento de dicho dispositivo de transporte en la primera
direccidn héga que el dispositivo de aplicacibén de presidn auv-
mente su pfesién contra dicha segunda superficie y de tal mane
ra que el movimiento en la segunda direccidn afloje la presidn
mas elevada. )

3.)7Aparato de manipulacidn de documento segin la
reivindicacidn 2, caracferizado porque dicho dispositivo de
ﬁriccién variable incluye un rodillo de arrastre que tiene un
eje cuyas extremidades sobresalen a partir de los lados opues
tos del mismo, estando cada una de las extremidades del eje in

troducidas en unas ranuras alargadas paralelas inclinadas con

un angulo agudo respecto. a la parte de la primera superficie

* del dispositivo de transporte situada por debajo, con lo cual

cuando dicho dispositivo de transporte se desplaza en una pri
mera direccidn, dicho eje del rodillo es empujado hacia abajoc

a lo largo de dicha ranura inclinada en direccidn a dicho dig
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positivo de trensporte para aumentar la presion aplicada a di-
cha segunda superfiéie, y cuando dicho dispositivo de transpor
te se desplaza en dicha segunda difeccién, dichp rodillo es em
pujado, hacia arriba a lo largo de dicha ranura para reducir la
presidn aplicada a dicha segunda superficie.

4.) Aparato de manipulacién de documentos segin
una cualquiera de las anteriores reivindicaciones, caracteriza
do porque dicho dispositivo de transporte es una correa sin fin
arrastrada encima de unos primero y segundo medios de rodillo
y dicho diépositivo generador de friccidn variable estd dispueg
to entre dichos dispositivos de rodillos.

5.) Aparato de manipulacién de documentos segin la
reivindicacién 4, caracterizado porque dicho dispositivo gene-~
rador de friccién variable estd dispuesto de tal manera que awn
mente la superficie de contacto a friccibn entre dicho disposi
tivo de transporte y dicho documento cuando dicho dispositivo
de transporte se desplaza en dicha primera direcciba.

6.) Aparatc de manipulaéién de documentos segin
una cualquiera de las anteriores reivindicaciones, caracterizp
do porque dicho dispositivo de transporte es una estrecha co-
rrea sin £in que tiene unas primeras porciones superficiales
que se apoyan contra la suferficie lisa de una platina, te-
niendo dicha primera superficie de la correa un coeficiente de
friccidn reducido con la superficie de la platina y un elevado
coeficiente de friccidn con el material corwiente de los docu
mentos; Y

7.) Aparato.de manipulacidn de documentos segin la
reivindicacidén 6, caracterizado porque dicha correa tiene unas
primera y segunda superficies de contacto con la superficie de

dicha platina, estando dicho rodillo de arrastre en contacto
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con dicha correa en dicha primera superficie de contacto.
" 8.) Aparato de manipulacién de documentos segin
una cualquiera de las reivindicaciones 4, 5, 6 6 7, caracteri

zado porque dicha correa desplaza un documento en dicha prime

ra:diveccidn sobre wna platina y registra diche documento en

dicha segunda direccidn contra un tope.

9.) Aparato deAmanipulacién de documentos segin la

reivindicacién 1, caracterizado porque dicho dispositivo de

friccidn variable incluye un dispositivo para empujar dicha
primera superficie de dicho dispositivo de transporte o para
tirar de ella, de tal manera que cuando dicha primera superfi
cie es émpujada ejerza SObre la superficie en.la cual es cmpu
jada un‘cqeficiente de friccibn inferior a la que ejerce sobre
dicha misma superficie cuando se tira de ella, -

10.) Aparato de manipulacidén de documentos seghn 1la

reivindicacidén 9, caracterizado porque dicho dispositivo de

transporte incluye un dispositivo de correa sin f£in arrastrada

por.unos primero y segundo dispositives de rodillo, pudiendo di

cho segundo dispositivo de rodillo ser accicnado alternativa-

mente en una primera direcciéﬁ para tirar de dicha primera su-
perficie y en una'segunda direccidn para empujar dicha primera
superficie.

11.) Aparato de manipulacién de documentos seglin las
reivindicaciones 9 6 10, caracterizado porque dicho dispositi-
vo de transporte incluyé un digpositivo de estrecha correa sin
£in que tiene dicha primera superficie que se extiende en umn
punto adyacente a un elemento de registro y que se apoya con-
tra la superficie lisa de la platina, estando dicha correa a-
daptada para recibir entre ella y.la platina un documento de

manera que dicho documento sea arrastrado en dicha superficie
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en una primera direccidn por una corfea tensa y empujado con-
tra dicho elemento de fegistro en ﬁna segunda direccidn por
una correa floja de modo que posicione con precisidn dicho do
cumento en dicha platina. '

12.) Se reivindica por dltimo como objeto sobre
el Que ha devrecaer la Patente-de Invencién que se.solicita:
APARATO DE MANTPULACION DE DOCUMENTOS.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva, que consta de venti tres pa~

ginés nmecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 22 de Qctubre de 1.976
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