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«SAQÜIÜA LIJADORA MOVIL PARA CARRILES DE VIAS DE FEEROCASRIL*» 

El invento tie n e  por objeto ana lija d o r a  móvil para 

c a r r i le s ,  en esp ecia l para e l  lija d o  de la s  irregularidad es -  

de l a  su p e rfic ie  de rodadura y de lo s  flan cos del c a r r i l ,  con 

5* un b a stid o r de máquina guiado en e l  c a r r i l  por medio de rue­

das y  coa elementos de mantenimiento del ancho de v ía  que pue 

den s e r  presionados contra e l  c a r r i l ,  a l  mismo tiempo, que pa 

ra  e l  montaje de l a  unidad de mecanizado coa ú t i l  de lija d o  -  

ro tativo  fro n ta l y  d isp o sitivo  de p erfilado  se prevé, para ea 

10.  da c a r r i l ,  un bastid or desplasable en a ltu ra  con re lación  a l  

b astid or de l a  máquina por medio de accionamientos de despla­

zamiento.

EL buen estado de l a  su p e rfic ie  de la s  dos cabezas 

d el c a r r i l  da una v ia  y  e l mantenimiento de este estado es muy 

15» im portante, en esp ecia l debido a l  t r á f ic o  fe rro v ia rio  cada —  

ves más denso y a la s  mayores velocidades de marcha, para ga­

ran tiza t  l a  seguridad n ecesaria , l a  ren tabilid ad  y  una suavi­

dad de marcha adecuada. Los dos c a r r ile s  de l a  v ía  son sometí 

dos con frecuencia por la s  elevadas cargas por e je  hasta e l  -  

20.  lim ite  de e s tr ic c ló n , por lo  que son muy sen sib les a desgaste, 

a l  mismo tiempo, que estas cargas modifican e l  p e r f i l ,  forman 

doso en la s  su p e rfic ie s  de rodadura, es d e c ir  en e l  ancho de 

rodadura, de la s  su p e rfic ie s  superiores del c a r r i l  y  de lo s  -  

cantos del c a n i l  formas, generalmente onduladas, ta le s  como 

25* e s tr ía s ,  rebabas o análogos. Estas irregu larid ad es producen, 

durante l a  c ircu la c ió n  por estas v ía s ,  vibraciones y choques, 

que a su vez in fluyen  de forma desfavorable en la  suavidad -  

de marcha de la s  ruedas y  de lo s  veh ícu lo s. Además, en casos 

extremos también empeora e l  asiento de l a  to ta lid a d  de l a  —  

30. V ia , desde e l  punto de v is t a  de su n iv e l lo n gitu d in a l, de raa-
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ñora» que con frecuencia es incluso necesario r e a liz a r  traba­

jo s  de conservación de bateo, nivelado y  alineado con in te r ­

v a lo s  de tiempo menores .quo loo correspondientes a l a  norma* 

la  elim inación de cotas irregu larid ad es es improscindiblemen- 

5.  te  n ecesaria por la s  razones expuestas más arrib a  y  se r e a l i ­

sa con in te rva lo s  de tiempo preestablecidos con trenes lija d o  

re s  de c a r r ile s  propios, poro también con máquinas lija d o rao  

pequeñas.

Una máquina lija d o r a  conocida con varias muelas pa- 

10* ra e l  mecanizado de l a  su p e rfic ie  do l a  ca’oosa dol c a r r i l ,  se  

gún l a  DT-Oü 2 255 435,  so compone de un b astid or do máquina, 

que so monta de forma desplasable en a ltu ra  sobre un vehículo 

fe rro v ia rio  o de carretera  y que en l a  posición descendida se 

guía s in  holgura sobre lo s  c a r r ile s  por medio do zapatas de -  

15.  deslizamiento y de elementos de mantenimiento del ancho de —  

v ía .  SI bastid or de máquina posee un b astid or do mecanizado, 

dosplozablo en a ltu ra  con una muela de ataque p e rifé rico  pa­

ra  cada c a r r i l  para e l  mecanizado do l a  su p e rfic io  de l a  cabja 

za del c a r r i l*  Para adaptar l a  su p e rfic ie  de lija d o  de l a  míe 

20. l a  a l a  forma de l a  cabeza del c a r r i l  que se quiere obtener, 

se combina e l  bastid or de máquina adicionalraento con un d t i l  

do perfilad o  desglazable en a ltu ra  con re la ció n  a l  b astid or de 

mecanizado. Sin embargo, con 03te  d isp ositivo  no es p osible -  

obtener un mecanizado exacto n i l a  forma deseada de l a  cabeza 

25.  dol c a r r i l ,  ya que ¿laicamente se prevé una muela por c a r r i l ,  

estando eataB muelas dispuestas a una d istan cia  f i j a  entre -  

s i ,  tranoveroalmento a l  sentido lon gitu d in al del c a r r i l ,  de -  

manera, que in clu so  con d iferen cias mínimas del ancho do v ía  

o con un a ju ste  no exacto de l a  unidad de mecanizado combina­

da con e l  d isp ositivo  de p erfilado  se producen errores do e s -

-  2 -

30.



merilado indoseados» además, se requieren procesos de a ja ste  

muy la b o rio so s, a l  mi sao tiempo, que con un d isp o sitivo  de ejs 

ta  c la se  no es p osible e l  mecanisado simultáneo exacto de loo 

des c a r r i le s  de una v í a .

5 . Ba l a  132-OS 2 410 564 so describe una lija d o r a  de ca

besas de c a r r i l ,  cuya unidad de mecanisado, p rovista  de ana -  

muela de copa se monta en un bastid or de mecaioisado desplaza- 

b le  en a ltu ra , que se guía en a lta ra  por medio de un órgano -  

que explora e l  c a r r i l .  loo órganos de guía d el b astid or de me 

10. eanisado so montan en un bastidor intermedio baseulable a lr e ­

dedor de un e je  del vehículo que se extiende paralelo a l  e je  

lo n gitu d in a l d el c a r r il*  La operación de esmerilado propiensen 

te  dicha es re a lisad a  con e ste  d isp ositivo  de t a l  manera, que 

l a  muela es aplicada escalonadamente, es d e cir  en v a ria s  ope- 

15 . raciones sobre l a  to ta lid a d  del p e r f i l  de l a  cabesa del C a rril 

(ancho de rodadura). Prescindiendo del hecho de que una forma 

de mecanizado de esta  c la s e  es relativam ente lab o rio sa , por e l  

hecho de que se precisan varia s  operaciones de esmerilado, a l 

mismo tiempo, que se necesitan  laboriosas operaciones de ajos 

20,  te  del órgano Se exploración, no es posible obtener e l  p e r f i l  

deseado, desde e l  punto de v is t a  de l a  exactitud  requerida, 

ya  que a  consecuencia de l a  gran cantidad de operaciones de -  

esmerilado se producen su p e rfic ies  poligonales más o nonos —  

adyacentes, que se apartan considerablemente del contorno de 

25* l a  su p e rfic ie  de rodadura, es d e c ir  del p e r f i l  deseado. En eja 

t a  máquina conocida tampoco se prevén medios que peraltan una 

re a liza c ió n  continuada del trabajo cuando surgen d iferen cias 

d el ancho, de v ía  s in  la  necesidad de r e a liz a r  lab oriosas ope­

raciones de a ju ste  o s in  in f lu i r  desfavorablemente en la  exac  ̂

30.  t itu d  del trabajo  realizad o* Con esta  propuesta conocida torneo
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co es posible un mecanizado exacto y simultáneo de lo s  dos ca 

r r i le s  de una v ía .

El objeto del proaente invento en una máquina l i j a -  

dora m óvil, que no odio, permita obtener una exactitud conoide 

5 . ráblenento mayor en e l  meo anisado de estas cabezas de c a r r i l ,  

sino que p eralta  mecanizar en una pasada ambos c a r r i le s ,  a l  

mismo tiempo, que se ovitan la s  irregular!dados de mecanizado 

de un c a r r i l  con relación  a l  otro* El problema del invento se 

soluciona por e l  hecho do que, on una máquina lija d o r a  do c a -  

10. r r i le s  móvil del tipo  d escrito  más a rrib a , se prevén para am­

bos c a r r ile s  y  para cada lado del c a r r i l  de l a  v ía  un sistema 

de bastidores de esta  c la se  con a l menos dos ¿ t i l e s  de esmeri 

lado en forma de copa, dispuestos uno detrás de otro en e l sen 

tld o  lon gitu d in al del c a r r i l  y  que forman a l menos un sistema 

15.  de ú t i le s  de esmerilado previo y  f in a l y  por e l  hecho de que 

entre estos sistemas de ú t i le s  de esm erilado, dispuestos uno 

detrás do otro en e l sentido lon gitu d in al de l a  V ia , so pre­

vé pora coda lado in te r io r  del c a r r i l  de l a  v ía  uno de estos 

olotonas do bastidores coa uno o v a rio s  ú t i le s  de esm erilado, 

20. dasplacables paralelamente a l  plano de l a  v ía ,  para e l  meconl 

zoclo de lo s  flan cos de l a  cabeza del c a r r i l ,  a l  mismo tiempo 

que e l  sistem a de ú t i le s  do esmerilado previo y  f in a l  so equi 

pa, pora un centra je  s in  holgura con re lación  a l  centro de l a  

v ía ,  de un sistema de palancas de compensación, cuando forman 

25. una unidad conjunta, o de un sistem a de mantenimiento del an­

cho de v ía  para cada c a r r i l  cuando se tr a ta  de unidades par­

c ia le s  dosplazables una con relación  a o tra  en e l  sentido -  -  

tran sversal do l a  v ía .

Con una disposición de esta  c la se  y  con la  adapta—  

30. ción u n iversal de loo ú t i le s  de esmerilado in d ivid u ales se ob
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tie n e  sorprendentemente ana exactitu d , que no adío con fiere a 

cada uno de lo s  c a r r ile s  un esmerilado de a lta  calid ad , sino 

que también da lu g ar a un esmerilado sim étrico de lo s  dos ca­

r r i le s  de l a  r ia *  Por lo  tan to , l a  v ía  es mecanizada de una — 

5» forma fundamentalmente centrada, análoga a l a  forma en l a  que 

e l  t r á fic o  fe rro v ia r io  ataca l a  v ía  con sus ruedas y  teniendo 

en cuenta la s  to le ra n cia s  del ancho de v ía .

la s  d iferen cias de ancho de v ía  u otras d iferen cias 

de asiento e x iste n te s , por ejemplo también la s  d iferen cias do 

10* a ltu ra  de .ambos c a r r ile s  entre s i ,  ya no influyen  desfavora­

blemente en e l  meeanisado de lo s  d iferen tes c a r r ile s  n i en e l  

mecanizado simultáneo en una pasada do lo s  dos c a r r ile s  de una 

v ía *  l a  d isposición  esp ecia l de la s  muelas para e l  mecanizado 

previo y  e l  f in a l  y para e l  mecanizado de loo flancos de la s  

15* cabesas del c a r r i l ,  asegura además, que en una pasada se pro­

duce un mecanizado completo s in  que queden rebabas de mecani­

zado o análogos* Además con un montaje de esta  c la se  se consjl 

gue una construcción relativam ente s e n c illa  de la  máquina l i ­

madora de c a r r i le s ,  que puede ser u tiliz a d a  con ig u a l venta- 

20* ja  en lo s  dos sentidos lon gitu d in ales del c a r r i l ,  de manera, 

que en conjunto se obtiene también una ren tabilid ad  considera 

blemente mayor cuando se u t i l i z a  una máquina 11 jadora de ca­

r r i le s  con esta  disposición de lo s  d tile 3  de esmerilado.

Según e l  invento, cada bastid or de t it ile s  de mecani 

25* sacio de lo s  d isp o sitiv o s  de t it i le s  de esmerilado previo y  f i ­

n a l se sonta ventajosamente con l a  unidad de ú t i le s  de eamerl 

lado correspondiente en un b astid or soporte fija d o  do' forma -  

desplazable en a ltu ra  a columnas de gu la, que se extienden —  

transversalm ente a l  sentido lon gitu d in al de l a  v ía  y ,  en esg^ 

c i a l ,  en un plano perpendicular a l e je  de l a  V ia , a l  misma —
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tiempo, que lo s  e je s  So lo s  titile o  de esmerilado provistos a 

izquierda y derecha de un c a r r i l ,  v ioto  en e l sentido lo n g i­

tudinal de l a  v ía ,  forman entro s i  un ángulo agudo y  oe ex—  

tienden simétricamente con re lación  a l  c a r r i l  con re lació n  a 

5 , un punto de in tersección  situado por encima d el c a r r i l  en un 

plano perpendicular a l  del c a r r i l  y  que pasa por e l  e je  longjl 

tu d in al del c a r r il*  Por medio de l a  d isposición  oblicu a de —  

la s  columnas de guía y  de lo s  e je s  de lo s  t it i le s  de esm erila­

do también re su lta  p osib le, cuando la s  cabo sao de lo s  c a r r i—  

10* le s  poseen su p e rfic ie s  eon abombamiento c ir c u la r , l a  adaptación 

a d iferen tes añedios de v í a  por medio de un movimiento de ju s­

te  de l a  a ltu ra , siendo su fic ie n te  prever a cada lado del ca­

r r i l  dos unidades de titileo  de esmerilado para l a  operación -  

de esmerilado previo y  f in a l  para poder mecanisor l a  t o t a l i —  

15* dad de l a  su p e rfic ie  de l a  cabeza del c a r r il*

Segtin o tra  c a r a c te r ís t ic a  dol invento se prevé, que 

lo s  titilen  de esmerilado de la s  unidades de t it i le s  de esmeri­

lado previo y  f in a l ,  dispuestos a ambos lados del c a r r i l ,  po­

sean una su p e rfic ie  envolvente en forma de a n il lo ,  adaptada 

20* a  l a  stt;)erficle de esmerilado fro n ta l y  a  la  curvatura de l a  

su p e rfic ie  del c a r r i l ,  a l  mismo tiempo, que e l  perfilad o  de -  

l a  curva envolvente, que con preferencia poste l a  forma de un 

arco de circu n feren cia , abarca d iferen tes posiciones de l a  ca 

beza del c a r r i l ,  debidas a d iferen cias del ancho de V ia  en e l  

25, sentido tran sversa l de l a  Via* por compensación del movimien­

to de a ju ste  do lo s  t it i le s  de esmerilado» Con e llo  se consigue, 

sobre todo, una restauración exacta de l a  forma de l a  cabeza 

del c a r r i l  y  una configuración sim étrica  o restauración de l a  

su p e rfic ie  abómbate de la  catees del c a r r i l ,  incluso con d ife  

rentos a ju stes de lo s  titileo  de esmerilado debidos a d is t in —30.



too anchoa Se v ía *

Según. una forma cié ejecución e sp e c ia l del invento se 

monta cada b astid or de d t i le s  del sistem a de ú t i le s  de esaeri 

lado de lo s  flan co s d el c a r r i l  con l a  correspondiente unidad 

5* de d t i le s  de esmerilado en un bastid or soporte con columnas -  

de guía desplazables lateralm en te, que se extienden tran sver- 

sa laen te  a l  sentido, lo n gitu d in al de l a  v ia  y fundamentalmente 

p ara le las a l  pimío de l a  v ía ,  de manera, que se  obtiene una 

tra n sic ió n  s in  escalones de la s  su p e rfic ie s  de esmerilado a  -  

10* mecanizar coa lo a  d t i le s  de esmerilado orientados hacia  l a  su 

p e r f ic ie  de la  cabeza del c a r r i l  y  a lo s  flan cos de l a  cabeza 

d e l c a r r i l ,  ya que a l  producirse un movimiento de a ja ste  debjt 

do a anchoa de v ia  v a ria b le s  no se produce una variación  de -  

l a  posición  en a ltu ra  de ambos d t i le s  con re la ció n  a l  c a r r i l .  

15* Segón o tra  c a r a c te r ís t ic a  del invento, se obtiene -

un aumento ad icion al de l a  exactitud  de l a  restauración simé­

t r i c a  de l a  su p e rfic ie  de l a  cabeza d el c a r r i l  por e l  hecho 

de que lo s  bastidores de d t i le s  de lo s  sistemas de d t i le s  de 

esmerilado previo y  f in a l  con accionamientos se configuran s i  

20* m étricos entre s i ,  ya  que l a  cooperación con e l  sistem a do na 

1  aneas de compensación permite un mecanizado fundamentalmente 

simultáneo de la s  su p e rfic ie s  de l a  to ta lid a d  de l a  cabeza —  

d el c a r r i l  y,, por lo  ta n to , una mejora de este mecanizado. —  

lo s  bastidores de d t i le s  del sistema de d t i le s  de esmerilado 

25* previo y f in a l  se disponen ventajosamente desplazados entre s i  

en e l  sentido lo n gitu d in al de la  v ía  con relación  a  lo s  b a sti 

dores enfrontados, a l  mismo tiempo, que se montan de forma s i  

m étrica con re la c ió n  a l a  d isposición  de loo bastidores y  d t i  

le s  asociados con e l  otro c a r r il*  Con e s ta  disposición no aó- 

30* lo  se obtiene una restauración sim étrica de l a  cabeza de un -
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c a rr il»  sino también una restauración sim étrica  en a ltu ra  de 

la s  cabezas do ambos carrile s»  ya que en una mioma sección de 

l a  v ia  actúan lo a  ú t i le s  do esmerilado asociados con e l  mismo 

lado del c o r t i l .  Además e l desplazamiento en e l sentido lo n g i 

5 . tud ln al de l a  v ia  da lu g ar a un solapan!ento de la s  zonas de 

esmerilado do lo s  ú t i le s  de esmerilado enfrentados asociados 

a cada c a r r i l ,  evitando un sobrecalentamiento do loo  c a r r ile s  

debido a l  esmerilado sucesivo e inmediato en l a  mioma zona de 

l a  su p e rfic ie  de la  cabeza del c a r r i l .

10, Es posible obtener un buen eq u ilib rio  de la s  fuerzas

de ap licación  y  un apoyo seguro de loo d is tin to s  bastidores -  

de máquina o de ruedas que soportan e l  b astid or de mecaniza­

ción cuando loo  bastidores do mecanización d el montaje de mué 

la s  para lo s  flan cos de lo  cabeza del c a r r i l  y  sus acciona- -  

15# mientes so disponen sim étricos con re la ció n  a l  montado del —  

otro b astid or do mecanización del otro c a r r i l .

Dentro del marco del invento puede se r  también ven­

ta jo so , que lo s  bastidores do mecanización dol sistem a de mu© 

la s  de conformado previo y lo s  dos bastidores enfrentados, —  

20. provistos para un c a r r i l ,  se  dispongan sim étricos tanto con -  

re lación  a lo s  bastidores de mecanización del c a r r i l  opuesto 

como con re la ció n  a lo s  bastidores de mecanización de lo s  sis_ 

temas de muelas de conformado f in a l ,  con lo  que so asegura un 

mecanizado uniforme de ambos c a r r i le s  de una v i a  desde loo  dos 

25.  sentidos lon gitu d in ales de l a  v ia  3ln  trabajos de adaptación 

o análogos.

Una configuración especialmente ventajosa del inven 

to reside en e l  hecho de que cada dos ú t i le s  de esmerilado del 

b astid or de mecanización, dispuestos uno detrás do otro en e l  

30. sentido lon gitu d in al de la  v ía ,  se monten desplazados con r e -



1  acida a lo s  t it i le s  de esmerilado de lo s  dos bastidores de -  

t it i le s  opuestos» de manera» que un á t i l  de esmerilado se di£ 

porte entre dos t it i le s  de esmerilado dol b astid o r de t it i le s  -  

opuesto* Coa e llo  se  obtiene una construcción s e n c illa , pero 

compacta coa una lon gitud  relativam ente pequeña*

EL sistem a de palancas de compensación, según e l  in  

vento, se  compone convenientemente de una palanca de dos brazos 

montada de forma g ir a to r ia  en e l  bastid or de l a  máquina y  de 

dos r io s tr a s  de separación, unidas de forma articu lad a  con -  

e l l a  y  con la s  ruedas con pestaña desplazablcs lateralm ente ~ 

con re lació n  a l  mecanismo de tra s la c ió n  de lo s  bastidores de 

talquina, a l  mismo tiempo, que se  in te rc a la  un accionamiento -  

de fu erza  y de ensanchamiento con lo  que se mejora l a  adapta­

ción un iversal de lo s  d iferen tes d i l le s  de esmerilado y e l  me 

canisado sim étrico por todos lo o  lados de la s  cabezas de lo s  

dos c a r r i le s ,  y a  que lo s  bastidores de t it i le s  y  la s  unidades 

de ú t i le s  de esmerilado y sus t it i le s  de esmerilado se guían 

de forma centrada, es d e cir  en e l  centro entre ambos c a r r ile s  

in clu so  cuando v a r ía  e l  ancho de vía*

Para obtener» cuando se montan loo d iferen tes s i s ­

temas de t it i le s  de esmerilado sobre bastidores de máquina pro 

pioo, un mecanizado sim étrico de la s  cabezas de c a r r i l  de ambos 

c a r r i le s ,  incluso  con anchoo de v ía  v a ria b le s , a s í como una -  

adaptación un iversal de lo s  d iferen tes ú t i le s  de lo s  d iferen ­

te s  sistem as de una forma lo  más concordante posible para me­

jo r a r  e l  resultado del esmerilado, em enta ja so , según o tra  ea 

r a c t e r ís t ic a  del invento, que cada e je  de mecanismo de tr a s la  

e ión , provisto de ruedas con pestaña, de cada bastid or de má­

quina dol sistema de ú t i le s  de esmerilado previo y f in a l  y» 

con p referen cia , también dol sistema de t it i le s  de esmerilado



de lo s  flan cos de la s  cabezas de c a r r i l ,  se provea de un s is te  

na de palancas de compensación, que pueda s e r  sometido a la  -  

acción de un accionamiento de fuerza y  de ensanchamiento, que 

puedo oer accionado, en esp ecia l hidráulica-sentó, y  dispuesto 

5# aproximadamente en e l  centro del b astid or de máquina»

Segán e l  invento, todas la 3 unidades de ú t i le s  de -  

esmerilado pueden se r  accionados, do forma especialmente ven­

ta jo sa  por medio de un motor h idráulico  para e l  ajusto en a l­

tura y/o la t e r a l ,  en esp ecia l para e l  accionamiento del movi- 

10» miento de a ju ste  de loo  ú t i le s ,  a l  mismo tiempo, que oe prevé 

un d isp ositivo  de mando antepuesto a estos motores h id rá u li­

co s , dotado con a l  menos una servoválvu la , accionadle - en fun­

ción del consuno do corrien te de lo s  motores e lé c tr ic o s  de loo 

ú t i le s  de esmerilado, preferentemente en función do lo s  moto- 

15.  rea e lé c tr ic o s  dispuestos en cada lado del c a r r i l ,  para o l ac 

oionamiento in d ivid u al o común de loo  accionamientos de a ju ste  

en a ltu ra  y  la t e r a l .

Para f a c i l i t a r  l a  m odificación de l a  profundidad de 

esmerilado o l a  m odificación de l a  adaptación de l a  curva en- 

20» volvente a la s  cabezas del c a r r i l ,  incluso durante e l  raovi- -  

miento de avance continuo de loo ú t i le s  de esmerilado y  de la s  

muelas a lo  largo de l a  v ía ,  es p o sib le , que e l  d isp ositivo  de 

mando posea convenientemente órganos de mando pora l a  a c tiv a ­

ción independiente entre s i  y  a mano do lo s  accionamientos pa 

25» ra  lo s  movimientos de a ju ste  de lo s  ú t i le s  de esmerilado en -  

a ltu ra  y/o en sentido la te ra l»

Finalmente, según o l invento os conveniente y  venta 

jooo, que lo s  sistem as de ú t i le s  de esmerilado previo y f in a l ,  

a s i como lo s  sistem as de ú t i le s  de esmerilado de lo s  flan cos 

30* de la s  cabezas de c a r r i l ,  junto con sus correspondientes a c-

-  10 -
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cio n asien tos, bastidores de ¿ t i le s  y  bastidores soporte, se dis 

pongan cada uno en un bastid or de máquina propio, a l  mismo -  

tiempo que se montan de forma in d ivid u al o conjuntamente dos- 

p lasable en a ltu ra  en un b astid o r p rin cip al común desplasable. 

5. Una máquina construida de esta  forma no sólo es extremadamen­

te  u n iversal desde e l  punto de v is ta  de l a  elección  de su sen 

tid o  de trab ajo , sino que además posee l a  ventaja de que sepa 

rondo lo a  bastidores de máquina puede s e r  desplanada con una 

velocid ad  de marcha relativam ente grande durante e l  traslado 

10.  de un punto de trab ajo  a l  s ig u ie n te . Además, en una construc­

ción de esta  c la se  también es conveniente, por ejemplo, que -  

en e l  transcurso de un trabajo sólo se u tilic e n  algunos de —  

lo s  sistem as de ú t i le s  de esmerilado y algunos de loo s is t e ­

mas de muelas.

15. El presente invento se describe en lo  que sigue por

medio de la s  fig u ras representadas en e l  dibujo.

l a  fig u ra  1 es una v is t a  lon gitu d in al la t e r a l  repre 

sentada esquemáticamente de una máquina lija d o r a  con un baoti_ 

dor p rin cip a l y  varios sistemas de ú t i le s  de esmerilado d is—  

20. puestos uno detrás de o tro .

La fig u ra  2 es una planta que únicamente abarca lo s  

sistem as do ú t i le s  de esmerilado, según fig u ra  1 .

La fig u ra  3 representa a mayor oséala un ú t i l  de es 

se r lla d o  con l a  su p e rfic ie  fro n ta l de esmerilado en forma de 

25.  a n illo  y la  forma de l a  curva envolvente para e l  mecanizado -  

de l a  curvatura superior del c a r r i l  con d istin ta s  posiciones 

de l a  su p e rfic ie  de l a  cábesa de c a r r i l .

La fig u ra  4 representa en una v is t a  fro n ta l un bas­

tid o r  de máquina de o tra  forma de ejecución de una máquina 11  

30. jadora con elementos p arcia les desplasables mutuamente en e l
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Dentido tran sversa l do la  v ía .

X¡aa fig u ras 1 y  2 muestren una máquina limadora de 

c a r r ile s  1 con un bastid or p rin cipal 2, que se apoya por me—  

dio de nocaninircs Se tra s la c ió n  3 en lo s  c a r r ile s  4- y 5 do —

5.  una V ia . Cobre e l  b astid o r p rin cip al 2 se disponen d is p o s it i­

vos do accionamiento 6, a s i coco d isp o sitivo s de mando 7 a lo ja  

dos en la s  don cabinas de mando* la  máquina eotá construida -  

para su deaplasaniento en lo s  dos sentidos indicados por la s  

f le c h a s . En l a  parte en fauna do puente del bastid or p r ln c i-  

10. pal 2, situada entre loo  dos mecanismos de tra s la c ió n  3» no -  

montan tre s  oistetsas a© ú t i le s  de esmerilado 0, 9 y 10, que pue 

den se r  desplazados en a ltu ra  por medio de accionamientos 11 

de c ilin d ro  y émbolo h id rá u lico s , lo s  dos sistem as de ú t i le s  

de esmerilado 8 y  9 sirven para e l  mecanizado y  esmerilado —  

15, del lado superior de l a  cabeza de c a r r i l ,  a l  mismo tiempo, —  

que según e l  sentido de trabajo se u t i l i z a  uno de e llo s  con» 

sistema do ú t i le s  de esmerilado previo o como sistem a de ú t i­

le s  de esmerilado fin a l»  dien tras que e l  sistem a de ú t i le s  de 

esmerilado 10 cen tra l se orevé para e l esmerilado de l a  super 

20. f i c l e  in te r io r  de l a  eabesa de c a r r i l  y  para e l  mecanizado de 

lo s  flan cos de l a  eabesa de c a r r i l .  Cada uno de loo  sistemas 

de ú t i le s  de esmerilado se compone de un bastidor de máquina 

12» 13 y 14» que apoya en lo s  c a n i l e s  4 y 5 de la  Via por — 

medio de mecanismos de tra s la c ió n  16 formados por ruedas con 

25.  pestaña 15* lo s  bastidores de máquina 12, 13y  14 se guían — • 

sin  holgura y  de forma centrada entre lo s  dos c a r r ile s  por me 

dio de sistem as de paloneas de compensación 17, que so unen -  

con la s  ruedas con pestaña 15 opuestas. El sistem a de palan­

cas de compensación 17 se compone de palancas de dos bracos 

30. 18 montadas do íorcia centrada en loo bastidores de máquina •**
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1.2*. 13 y  14* a s i  como de r io s tra s  de se p a ra d la  ig  dispuestas 

entre lo s  dos extremos de la s  palancas y  la s  ruedas con pesta 

ña 15» Eara desplazar la s  dos r io s tra s  de separación 19 una con 

re la c ió n  a  o tra  en sentido tran sversa l a l a  v ía  se dispone un 

5 ,  accionamiento de fuerza y  de ensanchamiento 20 entre uno de -  

lo s  extremos de l a  palanca de dos brazos 18 y  lo s  bastidores 

de máquina* la s  ruedas con pestaña 15 son desplasables en e l  

sentido del e je  con re la ció n  a lo s  mecanismos de tra sla c ió n  -  

16 y  e l  b astid o r de máquina y  se desplazan con la s  r io s tr a s  -  

10. de separación 19 hasta que se produce e l  apoyo de l a  pestaña 

do l a  rueda.

Gomo se muestra por medio de l a  representación del 

b astid o r de máquina 13, cuando e l  ancho de v ía  se aparta A x  

da l a  medida normal 2x , como se representa en la  parto is q u ie r  

15. da de l a  f ig u ra  2,  e l  accionamiento de fuerza y  de ensancha­

miento 20 desplaza mutuamente, trancversalmente a l  sentido —  

lo n gitu d in a l do l a  v ía ,  y  separa la s  r io s tr a s  de separación -  

19,  a l  mismo tiempo, que l a  palanca 18 es desplazada trans—  

versalmente a l  sentido lon gitu d in al de l a  v ía  la  mitad del sn

20. sanchara! ente del ancho de v ía  A x , es d e cir  £>3/2, a conse----

cuencia d el apoyo c e n tra l de l a  palanca 18 en e l  bastid or do 

máquina. S i e je  lon gitu d in al cen tra l 1* del b astid o r de má­

quina 13 se encuentra entonces a l a  misma d istan cia  x  ̂ de lo s  

dos c a r r i le s  4 y  5* mientras que para e l  ancho de v ía  normal 

25. lo s  e je s  lo n gitu d in ales cen trales 1* de le s  bastidores de má­

quina 12,14  coinciden con e l e je  lon gitudin al de l a  v ía  y  es­

tán dispuestos de forma centrada a una d istan cia  x  dé lo s  dos 

c a r r i le s .  Como se desprende además de l a  fig u ra  2,  se prevén 

va rio s  ¿ t i le s  de esmerilado 21 y  22 desplazados mutuamente en 

e l  sentido lon gitu d in al de l a  v ía  y  dispuestos uno detrás del30.



-  14

otro por sodio de unidades de t it i le s  de esmerilado 23 y 24»

Los t it i le s  do esmerilado 21 y  la s  unidades de titile o  

do esmerilado 23 dispuestos a cada lado del c a r r i l ,  se co n fi­

guran psra e l  mecanizado de una parto de l a  correspondiente su 

5 . p o rfíe le  superior de la  cabesa de c a r r i l ,  como ee desprende -  

do l a  f i  cara 3.  La su p e rfic ie  de esmerilado anular fro n ta l de 

lo s  titile o  de entorilado 21, en forma de copa, está  p e rfila d a , 

feriando la  su p e rfic ie  p erfila d a  una su p e rfic ie  envolvente 25 

para o l lado superior 26 de l a  cabesa de c a r r i l ,  que posee -  

10» en esp ecia l un abombado en forma de arco de circu n feren cia . La 

curva envolvente 25 está  disonada de t a l  modo, que incluso -  

con una variación  de l a  separación entro e l  e je  21’ de l a  nao 

l a  y e l  plano do sim etría  cen tra l 4* del c a r r i l ,  todavía es -  

posible mecanizar e l  monos l a  mitad de l a  su p e rfic ie  superior 

15» 26 de l a  cabesa de c a r r i l .  Cuando esta  variación  de l a  3osara

ción so produce a consecuencia de una variación  del ancho de 

viá» es tínicamente necesario desplanar e l  ú t i l  de esmerilado 

21 en alttira  en e l  sentido de l a  fle ch a  27, con» se in d ica  por 

medio de l a  posición representada con trazo discontinuo del -  

20» c a r r i l  4 y  del ú t i l  21» En o l presente caso es n ecesaria  una 

elevación del ú t i l  de esmerilado 21, mientras que para un —  

desplazamiento d el c a r r i l  en sontido opuesto, h acia  la  Iz ­

quierda en e l  d ibujo, se  requiero un movimiento do aproxima 

ción dol ú t i l .  Para que, a pesar de l a  su p e rfic ie  superior —  

25.  26 abombada de l a  cabeza del c a r r i l ,  cuyo abombamiento os s i ­

métrico con relación  a l  plano de sim etría  c e n tra l 4* del ca­

r r i l ,  sea posible o l mecanizado de a l  menos una do la s  mita­

des de l a  su p e rfic ie  superior Se la  cabesa de c a r r i l ,  se in ­

c lin a  e l  ú t i l  de esmerilado 21 con su e je  21* un ángulo con 

30* rolaoión a l  plano de sim etría  cen tra l 4* del c a r r i l ,  pediendo
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ten er este  ángulo por ejemplo un v a lo r  de 159*

Como se doaprende de la  representación de l a  fig u ra  

3 (véase también l a  representación d© l a  parte derecha de l a  

fig u ra  4 ), cada uno de lo s  t it i le s  de esmerilado 21 del s i s t e -  

5, m  de t it i le s  de esmerilado 8 y  9 previo y  f in a l ,  dispuestos a  

ambos lados del c a r r i l  4, y ,  í¡or lo  tan to , también lo s  t it i le s  

de esmerilado 21 de cada b astid or de máquina 12 y  13 de un ca 

r r i l ,  poseen una su p e rfic ie  de esmerilado fro n ta l con forma -  

anular de esta  c la s e , cuya curvatura está  p e rfila d a  con un ra 

10* dio constante cuyo centro se h a lla  en e l  plano de sim etría  —  

del, c a r r i l  y  que es independiente de l a  magnitud de lo s  dos -  

ángulos <=¿ que forman lo s  dos e je s  de lo s  t it i le s  de esmerilado 

con re la c ió n  a l  plano de sim etría  del c a r r i l .

Cuando so producen d iferen cias del ancho de v ía  se 

15* o b tien e, según e l  ejemplo de ejecución de la s  fig u ras 1 y 2 y  

como se desprende de l a  fig u ra  3* ©1 apoyo correcto con la  mis 

ma curva envolvente 25 en l a  su p e rfic ie  d el c a r r i l  por un mo­

vimiento de desplazamiento deL t í t l l  de esmerilado en l a  d irec­

ción de l a  fle c h a  27 y  en él v a lo r  27f , mientras que en o l ----

20. ejemplo de ejecución de l a  fig u ra  4 , que posee un sistem a de 

mantenimiento del sacho do v ía  con elementos 31 de mantenl- -  

miento d e l ancho de v ía  para cada c a r r i l ,  no es n ecesaria  es­

t a  compensación, ya que lo s  ú t i le s  de esmerilado 21 dispues­

to s  a cada lado d el c a r r i l  atacan l a  su p e rfic ie  superior de -  

25 .  l a  cabeza del c a r r i l  con e l  mismo movimiento de aproximación 

y  cae l a  p osib ilid ad  de un movimiento tran sversal de lo s  dos 

elementos de b astid o r 28,29 entre s i  da lu g ar a  un centra je  in  

dependiente con re la c ió n  a cada uno do lo s  c a r r ile s  4 y 5 .

l a  construcción y  e l  montaje de lo s  sistemas de baa 

30. t id o re s , p revistos en e l  b astid or de máquina 12, 13 y  14, pa-
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ra  l a  f i ja c ió n  do la s  unidades del A tile s  do esmerilado 23 y 

24 se desprende de l a  v is t a  fro n ta l esquemática de l a  fig u ra  

4, que se r e flo re  a o tra  forma de ejecución en la  que lo s  o le  

montos de bastidor ae máquina correspondientes a cada c a r r i l  

5# son desplazablos uno con re la ció n  a otro» la s  p iezas Iguales 

se designan con la s  miomas referen cias que en la s  fig u ra s  1 y  

2 , EL bastid or de máquina, que se compone de dos unidades par 

c ía le s  28,29 posee un sistema de c ilin d ro  y  émbolo, preferen­

temente h id rá u lico , que permite desplazar uno con re la ció n  a l 

10. otro estas unidades de bastid or p a rcia l 28,29  para e l  apoyo sin 

holgura do lo s  elementos de mantenimiento del ancho de v ía  31 

en loo c a r r ile s  4 y 5» produciéndose este movimiento mutuo -  

transversolmcnto a l sentido lon gitudin al de l a  V ia . Con este  

sistem a de mantenimiento del ancho de v ía  es mantenida cada — 

15, una de la s  unidades de bastid or p arcia l 28,29 en posición oen 

tro  da con relación  a l  c a r r i l  correspondiente. lo s  restan tes 

elementos do este  ejemplo de ejecución poseen fundamentalmen­

te  e l  mismo funcionamiento que lo s  elementos de la  forma do — 

ejecución ya d escrita  on re la ció n  con la s  fig u ra s 1 a 3, de -  

20. mánera, que e l  resto  de l a  descripción también se r e f ie r e  a -  

la s  fig u ra s 1 a 3.  Unicamente lo s  elementos de mantenimiento 

dol ancho de v ía  31 no son desplasableo en sentido tran sver­

s a l  con relación  a  lo s  correspondientes bastidores p arcia les

28 y 29.

25, En e l  bastid or p a rc ia l 29 3e monta en columnas ae -

guia v e r t ic a le s  un b astid or soporte 32, que puede 3er despla­

zado en a ltu ra  por medio de un mecanismo de c ilin d ro  y  émbolo, 

•fin este  bastid or soporte 32 se disponen columnas de guia 33» 

in clin adas con re lación  a l  plano de sim etría  4 ' del c a r r i l  y 

30. en dirección hacia  é s te , a s i  como p arale las a l  e je  21 • de la
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m ola» a lo  largo  de la s  cuales se puede desplazar un b a s t i­

dor de ú t i le s  34 gor medio de un accionamiento en a lta r a  35 h i 

d rá u lico . l a  muela 21 os accionada on rotación por un motor -  

e lé c tr ic o  36» a l  mismo tiempo, que la s  muelas 21 dispuestas -  

5 , una detrás de o tra  g iran  en sentidos opuesto^ véanse la s  f i a ­

d la s  de l a  fig u ra  2.  En e l  ejemplo de ejecución, según fig u ­

ra  4 , se  representa únicamente un sistem a de bastidores 37 com 

puesto de un b astid or soporte 32 y  de un bastid or de ú t i le s  -  

34* indicando por medio de lin c a s  de trazo discontinuo que e£ 

10* te  sistema de bastidores 37 coopera con un segundo sistema de 

bastid ores 37 o con un sistem a de bastidores 38 coa una unidad 

de ú t i le s  do esmerilado 24 y  con una muela 22 para e l  mecani­

zado de la s  su p e rfic ie s  in te r io re s  y de lo o  cantos de l a  cabe 

sa de c a r r i l ,  dispuesto simétricamente coa relación  a él»

15.  Para elim inar lo s  fenómenos de desgaste y para re s­

tau rar l a  curva envolvente 25 correcta  y  l a  forma de l a  super 

f i c i e  de esmerilado de la s  su p e rfic ie s  de esmerilado fron ta­

le s  en forma de a n illo  de lo s  d t i l ©3 de esmerilado 21,22  se -  

prevé para cada uno de e llo s  un d isp ositivo  de perfilado 39 y  

20 . 40,  que posee un ú t i l  de perfilado constituido por un diamante,

que puede se r  desplazado radialmente con relación  a l a  super­

f i c i e  de esmerilado y  con re la c ió n  a l  e je  de l a  muela, por rae 

dio fio, por ejemplo, c ilin d ro s  de a ire  a presión y  recurrien­

do a un paralelogramo de palancas, que comprende un brazo de 

25* exploración provisto de un ro d illo  y  que se d e s liz a  sobre una 

p la n t i l la .

El sistem a de bastidores 38 para la  f i ja c ió n  de lo s  

ú t i le s  de esmerilado 22 se compone de un bastid or soporte 41, 

desplazable en a ltu ra , provisto de columnas de guia 42 parale 

30* la s  a l  plano de l a  v ia  y  que ce extienden transversalsent©  a l



oentido lon gitu d in al de l a  v ía .  A lo  larga  de estas columnas 

de gula so puede desplanar, por medio de un accionamiento 43 

de afuste la t e r a l ,  un b astid or de ú t i le s  44 con e l  motor elé£  

t r ic o  45 f ija d o  a  di de la  unidad de ú t i le s  de esmerilado 24 

5# para e l  accionamiento de l a  muela 22.  Los accionamientos 35 

de a ja ste  en a ltu ra  y lo s  accionamientos 42 de a ju ste  la t e r a l  

cooperan cada uno con un d isp ositivo  de mando 46, que compren 

de una oervoválvula 47 que, por medio do una bomba, transpor­

ta  desde un depósito un medio a presión a la s  dos cámaras do 

10.  c ilin d ro  de lo s  accionamientos 35,42  do desplazamiento eíl a1 -  

tura y  la t e r a l  para loo movimientos de aproximación y  de oopa 

ración . 21 accionamiento de 1a servoválvula 47 tie n e  lugar a 

través de órganos de mando 48 con accionamiento manual, que -  

determinan e l  consumo de corrien te  de lo s  motores e lé c tr ic o s  

15.  36 y 45, ajustándose l a  profundidad de esmerilado deseada —

por medio de una selecció n  previa adecuada del consumo dol n» 

to r  correspondiente a esta  profundidad de esm erilado. Por me­

dio de este  d isp ositivo  de mando 46 también 00 p osible gober­

nar automáticamente lo s  ú t i le s  de esmerilado 21 y  22 cuando -  

20* se producen variacion es del ancho de v í a ,  en esp ecia l como se 

in d ica  en l a  fig u ra  3, ya que a l  desplazarse e l  c a r r i l  en d i­

rección hacia e l  ú t i l  de esmerilado 21, aumenta l a  r e s is te n c ia  

opuesta a l a  rotaolón de l a  muela, de manera, que aumenta e l  

consumo do corrien te del motor e lé c tr ic o  36, produciéndose a 

25.  través del accionamiento de a ju ste  en a ltu ra  un levantamiento 

d el ú t i l  do esmerilado 21, hasta que l a  muela so h a lla  en l a  

posición representada con lín e a  de trazo discontinuo, pero en 

l a  que, a consecuencia de l a  configuración de l a  curva envol­

vente 25, todavía se mee anisa más do l a  mitad del ancho de ro 

30. dadora de l a  su p e rfic ie  superior de l a  cabeza de c a r r i l .

- 1 8 -
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S i mando para e l  movimiento de a ju ste de lo s  ¿ t i ­

le s  de esmerilado 22 para e l  meeanisado de loa cantos del ca­

r r i l  fondona de forras análoga, ya que a l  dism inuir e l  ancho 

de v ia  aumenta igualmente l a  re s is te n c ia  opuesta a l a  ro ta—

5 . e ió a  d el d t i l  de esm erilado, siendo retirado  é ste  hacia  e l  —  

centro de l a  v í a ,  mientras que con un aumento del ancho de v ía  

disminuye esta  re s is te n c ia , de manera, que la  muela es aproxi 

mada a l  c a r r i l ,  de acuerdo con l a  activ id ad  de l a  servoválvu 

la*

10* EL montaje de sistem as de palancas de compensación

17 en todos lo s  bastidores de máquina 21, 13, 14,  es segán f i ­

guras 1 y  2, ven tajoso, ya que con e llo  todos lo s  bastidores 

de máquina son guiados simultáneamente do forma centrada, dan 

do lu g a r  a  un esmerilado sim étrico en ambos c a r r i le s ,  mi en- -  

15 . tr a s  que, especialmente en e l  caso de lo s  ¿ t i le s  de esm erila­

do 21 de l a  su p e rfic ie  superior de l a  cabeza de c a r r i l ,  puede 

s e r  ven tajoso, que e l  bastid or de máquina 49 so construya, de 

acuerdo con l a  representación de l a  fig u ra  4» de forma partida, 

de manera, que so obtienen dos elementos p arcia les 28, 29,  ya  -  

20* que en este  caso es posible mantener, por medio del manteni­

miento del ancho de v ia  con lo s  elementos 31 de mantenimiento 

del ancho de v í a ,  ambos átíleD  de esmerilado 21 en una posi—  

ción exactamente centrada con relación  a l  plano de s ia e tr ia  

c e n tra l 4 ' d e l c a r r il*  l a  conducción p arale la  de lo s  dos b as- 

25* tid o re s  p arcia les 28,29, que lo s  o b lig a  h acia  e l  plano de l a  

v ía ,  da igualmente la g a r  a un mecanizado sim étrico de ambos -  

c a r r ile s *

n o f  a

l a  Patente de Invención que se s o l ic i t a  por vein te 

30* años para España, de acuerdo con l a  vigente L egislación , de-
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fcerá recaer aobre: «HAQOm LIJADORÁ I.íOYIL PARA CARRILES DE -  

VIAS DE FERROCARRIL"» con Prioridad do l a  s o lic itu d  de Paten­

to  en A ustria  nfi A 9132/73, do fecha 1 de Diciembre de 1975»

30.
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B B I V I H P l C A C I O f f  S..S 

1 5 .-  máquina lija d o r a  móvil para c a r r ile s  de v ia s  -  

de fe rro c a rrile n e sp e c ia l para e l  li ja d o  de la s  irre g o la r id a  

des do l a  su p e rfic ie  de rodadura y de loo fia sc o s  Sol c a r r il*  

rj, con un b astid o r de máquina guiado en e l  c a m l  por medio de un 

mecanismo de tra s la c ió n  y  con elementos de mantenimiento del 

ancho de v ía ,  que pueden s e r  presionados contra e l  c a r r i l ,  pa 

ra  su conducción s in  holgura, a l  alomo tiempo, que para e l  —  

montaje de l a  unidad da ú t i le s  con muela ro ta tiv a  fro n ta l y 

10, d isp o sitiv o  de p erfilado  se prevé, para cada c a r r i l ,  un b a sti 

dor desplazadle en albura con re lación  a l  bastid or de máquina 

por  medio de accionamientos de desplazamiento, caracterizada 

por e l  hecho de que para ambos c a r r ile s  (4*5) y para cada la ­

do d el c a r r i l  de l a  v ía  se prevé un sistem a de bastidores ( 37) 

15„ do esta  c la se  con o l  menos dos ú t i le s  de esmerilado en forma 

de copa ( 1 ) ,  dispuestos uno detrás de otro en e l  sentido lon­

g itu d in a l d e l c a r r i l  y  que forman a l  menos un sistema de ú t i ­

le s  de esmerilado previo y f in a l  (8, 9 ) y por e l  hecho de que 

entra estos sistem as de ú t i le s  de esmerilado (10), dispuestos 

20, uno detrás de otro en o l sentido lo n gitu d in al do l a  v ía ,  se 

prevé para cada lado in te r io r  de c a r r i l  de l a  v ía  uno de es­

to s  sistem as de bastidores con uno o var±Q3 ú t i le s  de esmeri­

lado (22), desplazábloo paralelamente a l  plano de l a  v í a ,  pa­

ra  e l  mecanizado de lo s  flan cos de l a  cabeza de c a r r i l ,  a l  —-  

25,  mismo tiempo, que e l  sistem a de ú t i le s  de esmerilado previo — 

y f in a l  (8,9) so equipa, para e l  cent ra je  s in  holgura con re ­

la c ió n  a l  centro de l a  v ia ,  do un sistema de palancas de com­

pensación ( 17) ,  cuando forman una unidad conjunta, o de un 

sistem a de mantenimiento del ancho de v ía  para cada c a r r i l ,  

30, cuando se tr a ta  de unidades p arcia les (23, 29) dasplazablas —
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ana coa re lación  a o tra  en e l  sentido tran sversal de l a  v ía .

2 2 .-  Maquina limadora móvil para c a r r ile s  de v ia s  -  

do fe r r o c a r r i l ,  según l a  reiv in d icación  1 , caracterizad a por 

e l  hecho de que cada b a stí rio r  de ú t i le s  ( 34, 44) de lo s  sistjs 

5 . mas de ú t i le s  do esmerilado previo y f in a l  (8 , 9 ) 3e monta con 

l a  unidad do ¿ t i le s  de esmerilado correspondiente en un b a s ti 

dor soporte (32.41) fija d o  de forma doaplasablo en a ltu ra  a -  

columnas do gula (33), que se extienden transvcraalniente a l  -  

sentido lon gitu d in al de l a  v ía  y , en e sp e c ia l, en un plano —  

10, perpendicular a l  ojo de la  v ía ,  a l  mismo tiempo, que lo s  e je s  

de loo  ú t i le s  de esmerilado p revistos a izquierda y  a derecha 

do un c a r r i l ,  v is to s  en e l  sentido lo n gitu d in al de l a  v ía ,  fo r  

man un ángulo agudo y so extienden simétricamente a l  c a r r i l  -  

con relación  a un punto do in tersección  situado por encima —  

15,  del c a r r i l  en un plano perpendicular a l  del c a r r i l  y quo pasa 

por e l  e je  lon gitu d in al del c a r r i l ,

32. -  Máquina lija d o r a  móvil para c a rr ile o  de v ía s  -  

do fe r r o c a r r il ,  según una de la s  reivin d icacion es 1 y  2, ca­

racterizad a por e l  hecho Se que lo s  ú t i le s  de esmerilado (21) 

20. Se loo sistemas de ú t i le s  Se esmerilado (8 , 9) provio y  f in a l ,  

dispuestos a ambos lados del c a r r i l ,  poseen una su p e rfic ie  en 

volvento en forma de a n illo  (25) ,  adaptada a la  su p e rfic ie  de 

esmerilado fro n ta l y  a l a  curvatura (26) de l a  su p e rfic ie  su­

p erior del c a r r i l ,  a l  mismo tiempo, que e l  p erfilad o  So l a  cor 

25.  va  envolvente, que con nreferencia posee l a  forma de un arco 

do circu n feren cia, abarca d iferen tes posiciones do l a  ouporfi 

c ié  superior do l a  cabeza do c a r r i l ,  debidas a d iferen cias del 

ancho do v ía  en e l  sentido tran sversal por compensación do lo s

movimientos de a ju ste  de lo s  ú t i le s  de esm erilado.

42 . -  Máquina lija d o r a  móvil para c a r r ile s  de v ía s  -30.



de fe r r o c a r r i l , según l a  reivin d icación  1 , carácter!Bada por -  

e l  hecho de que cada bastidor de t it i le s  (44) d el sistem a de -  

ú t i le s  de esmerilado (10) de lo s  flan cos del c a r r i l  se monta, 

junto con e l  correspondiente unidad de ú t i le s  de esmerilado,

5« de forma lateralm ente desplacable en un bastidor soporte (41) 

por medio de columnas de guía (42), que se extienden transver 

cólmente a l  sentido lo n gitu d in a l de l a  v ía  y  en sentido funda 

mentalmente paralelo  a l plano de l a  v ía .

Máquina limadora móvil para c a r r ile s  de v ia s  -  

10* de fe r r o c a r r il*  según la s  reivin d icacion es 1 a 3, ca ra e tcrisa  

da por e l  hecho do que lo s  bastidores de ú t i le s  (34) de lo s  -  

sistem as do ú t i le s  de esmerilado (8 , 9 ) previo y  f in a l ,  provi£ 

too de accionam ientos, se construyen sim étricos entre s i .

6 2 .-  Máquina lija d o r a  móvil para c a r r ile s  de v ia s  •• 

15, de fe r r o c a r r i l ,  según una de la s  reivin dicacion es 1 a  5» ca—  

racteriaad a  por e l  hecho de que loo bastidores de ú t i le s  de -  

lo s  sistem as de ú t i le s  de esmerilado (8 , 3 ) previo y f in a l  se 

montan desplanadas, con relación  a  lo s  sistem as de bastidores 

(37) opuestos, en e l  sentido lon gitu d in al de l a  v ía  y  en c a -  

20» da c a r r i l ,  a l  mismo tiempo que se  disponen sim étricos con re ­

la c ió n  a l montaje de lo s  oitemás de ú t i le s  y  de bastidores —  

(37) correspondientes a l  otro c a r r i l .

7& .- Máquina lija d o r a  móvil para c e r r ile s  de v ia s  -  

do fe r r o c a r r i l ,  según una de la s  reivin dicacion es 1 a 6, ca—  

25» ráete  risad a por e l  hedió de que loo bastidores de ú t i le s  (44)

para loo  sistem as de ú t i le s  de esmerilado (10) de loa flancos 

de la s  cabesas de c a r r i l  y sus accionamientos so disponen s i ­

métricamente con re la ció n  a l montaje del otro b a stid o r de ú tl 

le s  del otro c a r r i l .

30. 8 e .-  Máquina lija d o r a  móvil para c a r r ile s  de v ia s  -

-  23 -
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de fe r r o c a r r il ,  según una de la s  reivin d icacion es 1 a 6, carao 

terizad a  por e l  hecho de que lo s  bastidores de t it i le s  (34) del 

sistem a de d t l le s  de esmerilado previo (8) y  lo a  dos sistem as 

de bastidores (34) enfrentados, correspondientes a un c a r r i l ,  

5 , se disponen simétricamente con relu cid a  a l  b astid or de ú t i le s  

(37) del c a r r i l  opuesto y  con relacid n  a  lo s  bactidoreo de —  

t it i le s  (37) del sistem a de ú t i le s  de esmerilado f in a l  (9) del 

mismo c a r r i l .

9 6 .-  Máquina lija d o r a  móvil para c a r r ile s  de v ia s  -  

10. de fe rro ca rril,se g ú n  una de la s  reivin d icacion es 1 a 8, carao 

terlzad a  por e l  hecho de que lo a  dos ú t i le s  de esmerilado -  -  

(2 1), dispuestos uno detrás de otro en e l  sentido lo n gitu d i­

n a l de l a  v ía ,  del b astid or de ú t i le s  (34) están desplazados 

con relacid n  a lo s  dos ú t i le s  de esmerilado del b astid or de -  

15.  ú t i le s  (34) opuesto, a l  mismo tiempo que un ú t i l  do esm erila­

do (21) so h a lla  siempre entre dos ú t i le s  de esmerilado del -  

bastid or de ú t i le s  (34) opuesto.

106. -  Máquina limadora mdvil para c a r r ile s  de v ia s  

de fe r r o c a r r il ,  según una de la s  reivin d icacion es 1 a 9,  ca - 

20. racterizad a  por e l  hecho do que e l  sistem a de palancas do con 

pensaeidn ( 17) se compone de una palanca de dos brazos (18 ), 

montada de forma g ir a to r ia  en e l  b astid or de máquina ( 12, 13#

14) y  de dos r io s tra s  de separación ( 19) unidas de forma a r t i  

culada con l a  palanca y con la s  ruedas de pestaña ( 15) ,  des—  

25. p lazables lateralm ente con re la ció n  a  lo s  mecanismos de tra s ­

la c ió n  ( 16) del b astid or do máquina, a l  mismo que entre e llo  

se prevé un accionamiento de fu erza  y de ensanchara ento (20).

1ía *- Máquina limadora mdvil para c a r r ile s  de v ia s  

de fe r r o c a r r il ,  según l a  reivin d icación  10, caracterizad a por 

30. e l  hecho de que cada e je  d el mecanismo de rodadura, provisto



fie ruedas de postase» fie cada uno de lo s  bastidores de máqui­

na (12» 13» 14) del sistem a de ú t i le s  de esmerilado (8»9)  pre­

v io  y  f in a l  y» con preferen cia, también d el sistema de ú t i le s  

de esmerilado ( 10) fie lo s  flan cos Se l a  cabesa de c a r r i l ,  se  

provee fie un sistem a de palancas de compensación ( 17) ,  que pue 

de se r  sometido a l a  acción de un accionamiento de fu ersa  y  de 

enaanchamiento (20), que puede se r  accionado hidráulicamente 

y  dispuesto de forma aproximadamente centrada en e l bastid or 

de máquina.

123. -  Máquina limadora móvil para c a r r ile s  de v i  e s  

de fe rro c a rril»  según una de la s  reivin dicacion es 1 a 11 , ca­

ra cteriza d a  por e l  hecha de que todas la s  unidades de ú t i le s  

de esmerilado pueden s e r  accionadas por medio de un motor h i­

dráulico (35,43) para su a ju ste  en a ltu ra  y/o la t e r a l  y ,  en -  

especial»  para e l  movimiento de aproximación dol ú til»  a l mi£ 

me tiempo, que se  prevé un d isp o sitivo  de mando (46) , ante- -  

puesto a satos motores h id ráu licos (35,4 3), con a l  menos una 

servovélvu la  (47), accionable en función del consumo de confien 

t e  de lo s  motores e lé c tr ic o s  (36, 45) de lo s  ú t i le s  de esmeri­

lad o, con preferencia de lo s  motores p revistos por cada lado 

d e l c a n i l , que perm ite, en e sp e c ia l, l a  activación  in d iv i­

dual o conjunta de lo s  accionamientos de desplazamiento en a l  

tu ra  y  la t e r a l  í 35*43) .

133. -  Máquina lija d o r a  móvil para c a r r ile s  de v ía s  

de fe r r o c a r r i l ,  según l a  reivin d icación  12, caracterizad a por 

e l  hecho de que e l  d isp ositivo  de mando (46) posee órganos de 

mando (48) para e l  accionamiento independiente e n tr e 's i  y  ma­

nual do lo s  accionamientos pora e l  a ja s te  de lo s  ú t i le s  de e£ 

marfilado en a ltu ra  y/o la t e r a l .

14 2 .-  Máquina lija d u ra  móvil para c a r r ile s  de v ia s
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de fe r r o c a r r i l ,  según una de la s  reivin d icacion es 1 a 12, —  

caracterizad a  por o l hecho de quo e l  sistem a de ú t i le s  de esme 

rilad o  (8,9) previo y  f in a l ,  a s í como e l  sistem a do ú t i le s  de 

esmerilado (10) de lo s  flan cos de l a  cabeza de c a r r i l  y  sus -  

5., correspondientes accionamientos (35, 43, 36, 45) ,  a s i como lo s  -  

bastidores dé ú t i le s  y  soportes (34, 44,  7  32, 41) se disponen 

cada uno en un b astid or de máquina (12, 13, 14) propio, a l  mis­

mo tiempo, que se montan cobre un b astid or p rin cip al (2) mó­

v i l ,  de forma que puedan se r  desplazados en a ltu ra  in d ivid u al 

10. o conjuntamente»

memoria que consta de v e in t is é is  h o ja s, e s c r ita s  a máquina por 

15. una so la  cara y acompañada de d ibujos.

1 5 8 .-  «SlACPIHd LIJA DORA MOVIL PASA CARRILES DE VIAS

DE FERROCARRIL"*

egún queda sustancialmente d escrito  en l a  presente
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