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uns, tapa de un recipiente & presidn.

- metros importantes, de un metro y mds, cuando realmente se fabrio#n

teriza porque comprende medios de estanquidad que incluyen una

-l
Ia presente invencién se refiere a unos perfecciow
namientos en dispositivos de montaje de dos bridas planas, de
flexibilidad diferentes o no, apretadas una contra la otra por
pernos que atraviesan cavidades de las bridas, en particular

de montaje de bridas asociadas regpectivamente a una virola y

En dichos montajes, generalmente se asegura la

estanquidad entrelas bridas por wma soldadura de labios en el

plano de unidn. Esta soldadura no puede, sin embarge, resistir
y asegurar la estanguidad en servicio més que sine es sometida
a esfuerzos de corta.dura que resultan de desplazamientos rela.tivo

de las dos bridas.

. A

Se puede aaegurar un posiclonam:.ento precise de
las doa bridas, una con respecto a la otra. por encaje cilindrice)
siendo una 'de lag bridas macho y la otra hembra, Esto negesita
sin embargo respetar tolerancies precisas, que conduce & un pre-

cio de costo elevado, y se vuelveiirealizable en el caso de did-

ceda vez mas aperamentas de grandes dimensiones.
La presente invencién tiene como finalidad permitir
el montaje de dos bridas, de flexibilidades diferentes o mo, sin
tener que recurrir a un trabajado de éstas que impligue el tener
que respetar tolerancias precisas, y con ayuda de plezas de uso

corriente y con un precio de coate particularmente bajo.

El dispositivo de montaje de la invencién se caracs

soldadura de labios en el plano de unién, y anillos de centrado
dimpuestos en cada par de cavidades enfrente de los pernos. -

Ademds comprende, preferentemente, a2l mencs una

de lag caracterfsticas siguientes:
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cipiente de acero, que descansa por su porcidén extrema inferior

. gobre un estribo interno 15 del orificio ciego 7. La altura del

“2“
- 1a poldadura de labios es efectuada entre dos ohapas delgadas
aplicadas una contra la otra y encastradas entre las bridas, eu is

parte interna de éatas.
- los anillos de centrade sen anillos cilindricos ajustados o

eldsticos,
- log anillos de centrado son de un metal de elevado limite eléswi

|

A continuacién se describe, a titule de ejemply L

dico.

y con referenciaa la figura dnica anexs, un dispositivo de montaj‘
de bridas soldadas respectivamente & la virola y a2 la tapa de wn
pecipiente a presién, representado en seccién.

. & 1a virola cilindrica 1 del depésito se suelda una
bride 2, mientras quea.la tapa 3 se suelda la brida 4, ponie,ndoseé
en contacto ambas bridas a 1o largo del plano de wién 5. Ia brid;
4 estd perforada a intervalos regulares en su contorno segin ori-%
fieiosg cilindrices tales como 6, y la brida 2 de orificios ciegosf
de didmetro un poco menor, tales como 7, que llevan un fileteado !
8., Un perno 9 de extremidades fileteadas 10 y 11 se enrosca en .
la parte fileteada del orificio 7, siende asegurada la sujecidén
por enroscadure de una tuerca 12 contra la cara superior de la é
brida 4, con interposicidén de una arandela 13.

El centrado de los orificios 6 y 7, umo con respec—
to0 al otro, es asegurado por un an;llo cilindrico 14 abierto se- g

gin wa generatriz, por ejemplo de acero para muelle para un re-

anillo 14 es tal que su porcidn extrema superior sea'muy préxima
de la cara plana superior de la bride 4, sin, sin embargo, alcan-

zarla exactemente, de modo a permitir las dilataciones térmicas

diferenciales sin que se deforme, El anillo 14 podrd sin embargo, |



3o
encastrarse igualmente entre el estribo 15 y wm estribo a@i‘tesponT
diente de la brida superior 4. '

‘ La estanquidad es asegurada por una soldadura de
labiog 16 de las dos tapas 17 y 18, eﬁcastradas entre les bridas
Se 2y 4 en el plano de unién, completada por soldaduras 19 entre
las chepas y la pared interna de las bridas. Se podr{a tambiem
efectuar la_ goldadure de estanquidad sobre unos labios o bordes
| & una y otra parte del plano de unidn, definidos per gargantas
trabajadas en las superficies internas de las bridas cerca del
10, plano de unidn.

¥n un dispositivo de montaje de este tipe, los
pernos resisten a la presién interna, los anille resisten a las l
deformaciones entre las dos bridas en virtud de sus flexibilidade%
, diferentes, y la seldadurae de labios interna asegura la estanqui-
15. dad, '

Se comp;cenderé que _d.iversas modificaqiones pueden
aportarse al dispositivo que acaba de describirse é:i.n salir. del
marco de la invencién, En particular, las bridas pueden tener
una forma diferemte de la circular, por ejemplo cvalada, cuadrada
0 reété.ng\ﬂa.r, con éngules redondeados, con vistas a adaptarlas ! '

a,

a los elementos a ensamblar,
' Se puede afiadir a este dispositivo cualquier otro 5
érgano de estanquidad de la unién, que sirva para completar la
eatanquidad.,
yos dispositivo‘de montaje de la invencién se aplics
en particular a las bridas unidas & estructuras disimétricas (vie
rola y taps o fondo, orificio de inspecciéi, etc).

Desgorita suficientemente le naturaleza del invento

asi como la menera de realizarlo en la préctica, debe hacerse cons-
30,

tar que las dispesiciones enteriormente indicadas son susceptibles



de modificaciones de detalle, en ouanto no alteren su principio

fundemental.
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REIVINDICACTONES

1,~ Perfeccionamientos en dispositivos de montaje:

ae des bridas planas, oprimidas uma contra la ¢tra por pernos
que atraviesan cavidades de las bridas, caracterizados porqus
comprenden medios de estanguidad que incluyen una soldsdura de
iabios en el plano de unidn, y anillos de centrado dispuestos en
cade par de cavidades enfrente de los peinos.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidm 1,
caracterigados porque la soldadura de labios es efectuada entre
dos chapas delgadas aplicadas una contra la otra y encastradas
entre las bridas, en la parte interna de éstes. A

3.~ Perfeccionamientes segin una de las reivindi-

. caciones 1 6 2, caracterizados porque lodé .enillos de centrado

gon anillos cilindricos ajustados o eldsticos.
4om ?erfeccionamiéﬁtos segtm una de las reivindi-
caciones 1'a 3, caracterizéﬁos porque los anilios de centrado
gon de un metal de elevado limite eldstico.
5.= Perfeccionamientos en dispositivos de montaje
de dos bridas planag, tal ¥y como quede suatancialmente deserito
en la presente Memoria e ilustredo en los ad juntos dibujos,
' Eata Memoria consta. de c¢inco hojas escritas a md-
quina por una s0la cars., N
- paarsa, 22 0CT 197
STEIN USTRIE,

BENEZ sutod ¥ KUBEL

|




STEIN INDUSTRIE HOJA UNICA

3

,."2:3

('ﬁ
a1l

WV -

i AR M

SOOI

e Ny

|

/T 1576
Madrid
g msz AES38 Y mmtw/
Firmadaot L. Gueta Facabn

/



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



