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La presente invencién se refisres a un radiador con tubéa
planos horizontales unidos entre si mediente tubos colectorss var;
ticalas pars la ida y retorno.

Para los radiadores dsl tipo expusato son conocides dife-
rantes construcciones. En la mayoria de los radiadores conocides
los tubos colectores verticelss se ancusntran en ambos sxtremos dd
los tubos de calefaccitén horizontales, gus dssembocan todos an s+

tas tubos colectnrls,-por cuyo motivo los Gltimos tisnen que pre-!:

{ o —

asntar una gran seccidén transversal de paso,. Ror motivos do sstéil
ca se emplean pare los tubos ds calefaccidn preferﬁntamenta tubos
planos, da maneré que los tubos colectorss verticales gque ss on- .
cuentran sn los sxtremos de los mismos sobresalen por delante y -f
por detrés de los plenos de los tubas plenos a causa del mayor dii
mensionamisnto, cuando se elige la disgﬁsicién simétrice que es8 lé
més sencilla de fabricar. Por motivos de sstética se han Fabricadé
por tanto mmpién radirdorss sn los gue los tubos colactores mstén?

i

desplazados hacia el lrdo traseroc, con el fin de coné@guir qus @l

‘indo delentero del radiador queds complstamsnts planc. Peroc esta

canstruccién exige mayor costs al soldarse los tubos planos a los
§
tubos colectores. Aqui los tubos planos tienen que hallares tem- |

bién en caso necesario directemsnte supsrpuests, y poderse seldam;
sn conjunto a2 los tubos colectores, pués s8i se quiare disponsr lo%
distintos tubios plenos superpusstos a separacidn, tendria que sol%
darse herméticamente en los lugeres de soldadure de tubo colectori

entre los distintos tubos plenos, lo cual no entra apenss en consi

-
H

deracién por motivos técnicos de fabricacidn. Pero es venta josa ~E
dna separacién sntre los distintos tubos planos, ya que debido a ;
sllo pusde lograrss una potencia de calafeccién més alte, ya que é
en virtud de la circulacién de dfre poeibla en este disnoaicién, :

resulta mayor superficie de celsfaccidn libre entre los tyBes el
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nos y los tub&s Gontiguos, que no se tocan.

También en otra conocide construccién ds un rediedor con -
tubos planos unidos entre sf intsriormente, estos se hallan direc-
tamente supsrpuestos,

En todas las demds construccionas conocides ds radiidurusg

. |de este tipo, se ha procurado armonizar lss consideracionss sstéti

cas con los puntos de vista técnicos de fabricacién, con sl fin dﬁ
qus los radiadores ssan febricables lo més econdmicamente poaible
y sea agradable sn su forma exterior. El objetivo pretendido es un
radiador con tubos colsctores dispuestos sn a8l ledo tresero, a los
que son conactables los tubos plancs, des manera que entre ellos -
pueda existir una separmcién arbitrarie,

Una propesicidn hecha sn eate sentido preveis unir los tu}
bos pluwos con los tubos colectoress sifuados en sl lado trassro, {
ﬁediant. soldadure por protuberencia con le cual podie reducirse -
notablamente sl considsrable coste de fabricacién nscesarioc hasta
ahora pers la fabricacién ds uniones soldedas mediante soldadura -
autdégens 6 spldadura 002, cuanto més gqus podie euprimirse tambi‘ng
mzno de obra para le spldadura, Seglin esta proposicién se soldarom
an los tubos planos piszas intermedias en forma de casquillo que
atravesaban completamente el epacio interior del tubo con el fin
de absorbsr la presidén de soldadura emplesda en la soldadurs por -
.protubarancia, y sirven como trénsmisoras de corriente, y cuyos 352
tremqs sobresalientes por un ledo de los tubos planos, ss soldsban

en todos los lugares de unifn simultdneemente mediants scldadure -

§
‘lpor protuberancia, a los tubos colectores, Caca tubo planc se uniéi
!

won ambos tubos colectores a través de dos piezas intermedias dis-
pusstas cerca de uno y otro extremo del tubo, estando dispusstas nf
estas piezes intermedias en el centro longitudinal del tubo plana.f

Se manifestdé sin embargo que al svacuarse 6 bién al vwvimx-
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se ol radiador, surgian dificultades porque el colchén de airs quai
se Formaba por ancima del centro longltudinal del tubo plano apanaa
podia sliminarse, y sl resto de agus de guedaba por daeba jo del cen
tro longitudinal no puede salir, de manera qus para eliminar estas:
dificultades eran necesarizs medidas adicionalas.' ;
ARdemds la soldadura de lae distintas piszas intermedies a ‘
los tubos plenos repressntabes une fase de trabajo todavia demaala;
do costosa, porqus pera allo sélao entreba en consideraecifn un pro-
cedimiento ds soldedurs usuel, si bién le unidn de todas las piezah
intermedias con lostubos colectores mediente soldadura por protubsg
rancie aportaba una esencial simpliftacién, '
El comefido que fundamenta 8 la invencidén consiste por tai
to en elimingr dichas desventajes al evaéharse y vaciaral sl fadig
dor, comoc tembién en lo refersnte al coste & trebejo todevia muy i
' !
l

Este comat;do gs soluciona segin la invencién en el radiad

grands, para la soldadura de las piezas intarmadias.

dor ds la clase mencioneda al principio, porque mda tubo plano osi

nas, de las cuasles una estéd dispuaata cerca del borde supsrior vy l
la otra cercs dsl burda inferior del tubo plano, porque los tubnaé
colectores y los tubos planos presentan en los lugaraa de conaxiﬂq
taladros de difersntes diémetrs, y poraue &n los tubos colautoresi

6 en los tubos planos ssté prenseda hacia afuera en cada taladro

' una zona de la paresd del tubo que clrcunda a 4stos, y sstéd unide

l

mndlante spldadura por protuborancia con sl otra tubo respectlvq.i
Convsniemtements estén dispusstas en. cada tubo plano, caa:

]

xislments a cada taladro, piszas de apoyo en forma de casquillo -

' qus hacen contecto en les paredes interiores del tubo plaro npuo_;

tes entre ef, y presentan en cada caso por 1o menos una abertura ir

]
lateral pare el paso del agua. Pars loe taladros que se hAllag QER
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paﬁdieularas uno sobre otrc en los bordes supsrior e inferior del
tubo pleno, pusden ester unides entre si convenientemente dos piﬁ;
288 de epoyo mediants un nervio. Estas piezes de apoyo no tienen -

que estar ye soldades al tubo pleno, =i no gue pusden sancillameni
te sfadirse a los teladros de conexién dentro del tuboiplano, antap
de cerrarse sl tubo plano en el sxtremo. Las piezas de apoyo tisna;
Gnicamente sl cometido de absarber la presién de soldedure, ds ser

i
vir como trsnsmisores de corriente y de garantizar una oonduccidn -

de agua forzosa, Estas no sirven pars la fabricacidn de la unibn =&
los tubos colectores, ya que esta unidén se fabrica s8lo mediante -
snsambledure de relisve directa de las zonas de pared de uno de lnox
tubos prensadas hacia afuera y las secciones de pered invariades -
del otro tubo. Mediante la disposicién de por lo menos dos uniones
supsrpuestas en el borde superior e inferior ds vada tubo plano,
esté garentizada una busnes svecumcidn y veciedo del radiador.

Ds la siguiente descripcidn y delos dibujos en los que ss-
't dn rapresentados sdlsmente 8 modo de e jemplo diversas formas de %
e jecucién del objeto de la invencién, resulten otres venta jas y -;
perticularidades de la invencién,

La figura 1 muestra una seccidn va;tical por un tubo colec

tor y dos tubos plancs, todavia sin soldar, en una primera forme {

[ La figurs 2 muestra una seccidn vertical corresspondiente &

ls figure 1, en una ssgunda forma de s jecucidn de la unidn de aalé

dadurag g

La figura 3 muestra una vistes latersl, estando soldados aq
t
tubo colector con los tubos planos; !

La figura 4 musstra una seccidn vertical de gtra forme de

e jecucién del tubo colector y sl tubo plano, soldadoss

Le figure 5 muestre .una seccidn transversal por ia .. uw

POOR .

QUALITY
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V-V de la figura 4,

En las figures 1 y 2 estén repressntadas dos difsrentes feg
mes de ‘e jecucidén para le conax;dn de los tugos planos 1 al tubo e
lector 2. El radiador representedo &n viste 1ataral‘an la figure 3
tiena sl astar soldedo uns multiplicided de tubos planos dispuestop
horizontales unos sobre otros, de los cusles en el dibujo sdlo es-
tén representados dos, y los cuales estén conectedos a dos tubos -
colectores verticales, pera la ida y el retorno, y de los cuales J
solo es visible uno en los dibujos, Visto desde delents, los tubes

colectores ss encuentran en sl lado trasero ds los tuboes plancs, @

' sobaracidn de los axtremos de sstos tubos planos, pudiendo slegirse

arbitreriamente ssta separacidn.

En el rediador de la figura 1 &1 tubo verticel 2 es un tubb
cuadredo an una des cuyas paredes planas estgn previstos taladr@s -
con un borde 3 prenssdo hecis afuere en forma de smbudo. Para l2 -~
unién con sl tubo pleno 1, estén précticedos en éste, cerca dsl bop
de suprior y cerca del borde inferior, taladros 4 cuyo diémetro @§
meyor que sl diédmetro del teladro y del borde circundente de ézte;
dal tubo colecter 2. Cuendo todavia no se ha soldado, el bords de
taladro 3, entra en el taladro 4 del tubo planocl, de mansra qus el
contacto sntre ambos se efectla 2 lo 1ar§o de un canto, por lo cual
g¢s habla de una soldsdura de cantos, cuando los tubos plancs se -E
unan mediante seldadura por protubarancla con sl tube colector. -E
Uns méquins de scldar no represantada en el dibujo tiena dos alac-
trodns de los cualss uno se apriste contre el tubo ceolector 2y eﬂ
ptro contra el tybo plano 1, aplicéndose una presién de aoldadura%
de heste 800 Kgs. , %

Deblidg a sste presidn sse deFormarin:el tubo pleno 1. Por %
eso sn cada tubo plano sstén disouestes coaxialmente é cads tald~

dro piezas de apoyo § sn forma de casquilloc gue hecen contygete an.
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las peredes interiores opuestas entre sf del tubo pleno y que tie-
nen en cade casoc por lo menos una abertura lateral 6 pera el paso:
del agua, Las piezes de 2poyo se meten en el tubo plano por un ex-
tremo sbierto, antss de que se cierre este sxtrsmo. Dos piezes de
spoyo 5 dispusstas une sobre otra verticalmente pusdsn estar unidas

una con otra mediants un nervio no reprsssentado en sl dibujo, de -

manara qus sélo tiens que meterse una pieze por cada lugar de cong

!
xi6n. Ya que los lugarss de unidén sntrs el tubo colsctor y sl tube
plano se hallen cerca del borde superior y cnrca_dolibord- inferior

del tubo plano, queda garantizads une perfecta evecuscién y vaciedo

Ido los tubos plsnos, Al llenarse el radiador sl colbhdn de aire qus

quedatodavia en sl borde superior ss desprecizhblements pesquefio, y

sl veciarss el radiesdor permensce sélo une pequefia cantided de agui
bsjo sn sl tubo plano;

Les sconémice fabricecidn de ssie rediador se hace posible -
quf pués mediante sl smpleo una séle vez de la soldadure por proty
-rlngin para la fabricecidén de las consxionsse, absorbiendo las -
iszas de spoyo la presién de soldadura, sirviendo como trlnsmiso-;

ros de corriente y ocupéndose de una forzoss conduccién del agua,

La forma de ejecucién de la figure 2 se difsrsncia de la dé

la figura 1, Gnicaments porque la protuberancia extraida del tubo

i
solector 2, es decir d1 borde de taladro 3 prensado hacia afuera e

fforma de embudo, tiene un didmetro meyor que el taladro 4 del tubo,

plano 1, de mensra que el bords del t aladre descansa contra la pa-é
red exterior del tubo pleno, por lo cual este pico de unidn se de%
Ligna como soldedure de esiento, l
En una tarcera forme de..jecucion representads en les figu-

pas 4 y 5, el tubo colector 10 tiens una seccién transversal circui

Lar, y la protubersncie necesaria para la doldadura por protuberan-

hiw esté prevista en ests casc en sl tubo plano 11 y se formd poa -
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unea zona 12 prensada hacia afuera do la pered del tubo, que se ha-%
l1la muy cerca dsl borde superior s inferior respectivaments dsl tg;
bo plano, Por tento en esta forma de o jecucién pusds renuncierse aé
piszas de apoyo dsntro del tubo plano. E1 taledro 13 en sl luger de
le zona 12 prensada hacia sfusre de la pared del tubo, tiene aqﬁi ;7
un didmetro menor que sl taladro 14 quse se halla coaxial, del tubo:
colsctor '10. En la figurs S se vé qus la zone 12 prensada hacia a~§
fu.rl\du Ja pared del tubo, al sstar soldados los tubos y vista de

de arriba satd algo presionade haecia dentro por la presi6n de solda

dura, y debido & ello estéd adaptads a la curvetura del tubo colec-'

For. En esta forma de e jscucidn estd garaﬁtizada todavia majoé que ;

n le descrita anteriormsnte, une pesrfecte svacuscidén y vaciado dni

l
adiador, debldo a8 las conexiones qus se encuentran dirsctamente nn

1 borde superior & inferior del tubo plane, E

Descrita suficientemente la naturalsza del invento, asi cg !
o la mansers de realizarlo an la prédctica, debe hacerse constar ~ !
ve las dlSpOSlClunBB anterlormente indicadas, son susceptibles da;
odificacionss de detalls en cuanto no altersn su principio Funda-!

fpentel, ;
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfsccionsmientos en radiadores con tubos plenos heri
zontales unidos entrs si mediente tubos colectores para avence y
rptrpcoso, caracterizados porqus cede tubo planc esté conectado al
misma tubo colector a través de por lo mencs dos uniones una de lés
cuales esté dispuests cerce del borde superior y le otra carea del
borde inforiof del tube plano, porquas los tubos colectores y los |
tubos plenos preséntan en los lugares de canexién taladros de dife
rentes didmetro y porque en los tubos colesctores § en los tubos -?
planos ssté presionadahacia afuere una zona de la parad del tubo -

qus circunds s cada uno de los taladros, y sstéd unida mediante g8l

dadura.por protuberancis con sl otro tubo respectivo,

2,- Porfuccionamiuntos seglin le reivindicecién 1, caracte-
rizado® porqus en cada tubo plano estén dispumsstos coaxialmento a
cada taladro partos de spoyo en forma de ceesquillos qus hacen cqg
tacto sn las parsdes interiores opusstes entre si del tubo plano
y presenten on cadn ceso por lo menos un oriflcio latoral para sl

peaso del agua.

e parroccionamiantos segin le reivindicacién 2, caractn1

rizedos porqus dos partes de apoyo pare taladros superpusstos vor-

ticelments en el borde superior e inferior del tubo plano estén u-
nides mediante un nervio, I
4,~ Perfoccionamientos ssqin la reiv1nd1cacidn 2, caracte-

rizados porque un borda‘taladro presionado hecia afusra en forma

tra en un taladro més grsnde del tubo pleno, estande unidos los ty

bos mediante soldadﬁru en los cantos,

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicecién 4,'caract|-

rizedos porque un borde taladro presionadc hacia afuers sn forme -~

de embudo en ceda teladro en los tubos colectores hace contacto - |
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contra la pared sxterior del tubo plano alrededor de un pequefio §ta
ladro estando unidos los tubos por soldedura a tope, -

6.~ Perfeccionamisntos seglin las reivindicaciones 4 ¢ S,
caracterizados porque sl tubo colector es un tubo cusdrade en URY
de cuyaes supsrficies de pared extesriorss sobrasalen los bordes de.
taladro presionades hacie afuera sn forme de embudo. -

7.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones enterio<
res, caracterizados porque sn el borde supsrior e inferior de 1@3?
tubos planos una zona de larpared del tubo presionade hacia afueeg
Y que circunda a ceda talsdro, hace centacto plano en un tube ce-
lector de seccién transversal circular, estando soldada lea zons ~
que circunda al teladro més pequefio del tubo pleno, con la zona da
la pared del tubo gus circunda al taladro més granda.del fubo co--
lector,

8.- Perfeccionsmisntos en radiadores con tubos planos hory
zontales; tal y como queda sustancialmente descrito en 1la presoit
Vemoria, e ilustrado en los dibujos adjuntes,

Esta Memoria, conste de 9 hojas, escritas a méquina por -

una sola cara.

Madrid, .
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