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La presante Invención se refiere a un radiador con tubos f 

alanos horizontales unidos entre si mediente tubos colectores ver­

ticales para la ida y retorno.

Para los radiadoras del tipo expuesto son conocidas dife­

rentes construcciones. En la mayoría de los radiadoras conocidos 

los tubos colectores verticales se encuentran en ambos extremos ds 

los tubos de calefacción horizontales, que desembocan todos en os-t
i

tos tubos colectores, por cuyo motivo los últimos tienen que prs- ;
í

sentar una gran aecoión transversal de paso. Por motivos do sstétjÉ 

ca se emplean pare los tubos ds calefacción preferentemente tubo® 

pianos, da manara que loa tubos colectores verticales que se en­

cuentran en los extremos de. los mismos sobrssalen por delante y -
í

por detrás de los planos de los tubos planos a causa dBl mayor di- 

msnsionamiento, cuando se elige la disposición simétrics que es lej 

más sencilla de fabricar. Por motivos de estética se han fabricada 

por tanto también radiadores en los que los tubos colectores están 

desplazados hacia el Jado trasero, con el fin de conseguir qus el 

ledo delantero del radiador quede completamente plano. Pero esta 

construcción exige mayor costa al soldarse los tubos planos a los
5

tubos colectores. Aquí los tubos planos tienen que hallarse tam- 1 

bién en caso necesario directamente superpuesto, y poderse soldar;
I

en conjunto a los tubos colectores, pués si se quiere disponer los
I

distintos tubos planos superpuestos a separación, tendría que soi-j 

darse herméticamente en los lugarss ds soldadura de tubo colector ¡

entre los distintos tubos plenos, lo cual no entra apenas en consí
ideración por motivos técnicos de fabricación. Pero es ventajosa - 

una separación entre los distintos tubos planos, ya que debido a

ello puede logreras una potencia ds calefacción más alte, ya que -4
1

en virtud do la circulación de iíre posible en esta disposición, , 

resulta mayor auperficia de calefacción libre entro los totec.%
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nos y los tubos contiguos, que no ss tocan.

También en otra conocida construcción de un radiador con - 

tubos planos unidas entre si interiormente, estos se hallan direc­

tamente superpuestos.

En todas las demás construcciones conocidas de radiadores ! 

ds este tipo, se ha procurado armonizar les consideraciones eatéti
i

cas con los puntos de vista técnicos de fabricación, con el fin da 

que los radiadoras sean fabricables lo más económicamente posible 

y sea agradable en su forma exterior. El objetivo pretendido es un 

radiador con tubos colectores dispuestos en al lado trasero, a los 

que son conectables los tubos planos, de manera que entre ellos - 

pueda existir una separación arbitraria.

Una propesición hecha en este sentido preveis unir los tum­

bos plenos con los tubos colectores situados en si lado trasero, -j 

sediente soldadura por protuberancia con lo cual podía reducirse -
i

notablemente el considerable coste de fabricación necesario hasta i 

ahora para la fabricación ds uniones soldadas mediante soldadura -| 

autógena ó soldadura C0o, cuanto más que podía suprimirse también j* I
sano de obra para la soldadura. Según esta proposición se soldaron; 

vn los tubos planos piezas intermedias sn forma ds caequillo que 

atravesaban completamente al espacio interior del tubo con el fin 

ía absorber la presión de soldadura empleada en la soldadura par - \  

jrotubersncis, y sirven como transmisores de corriente, y cuyos ex­

tremos sobresalientes por un lado de los tubos planos, sb soldaban! 

in todos los lugares ds unión simultáneamente mediante soldadura - j  

jor protuberancia, a los tubos colectores. Cada tubo pleno se unió: 

:on ambos tubos colectores a través de dos piezas intermedias dis-j 

juestas cerca ds uno y otro extremo del tubo, estando dispuestas 

istas piezas intermedias sn el centro longitudinal del tubo plano. | 

Se manifestó sin embargo que al evacuarse ó bién al vwuiar-
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e el radiador* surgían dificultades porque el colchón de aire que; 

e formaba por encima del centro longitudinal del tubo plano apenas 

odia eliminarse, y el resto de agua de quedaba por debajo del can, 

,ro longitudinal no puede salir, de manera que para eliminar astas; 

lificultádes eran neceaarias medidas adicionales.
1

Además la soldadura de las distintas piezas intermedias a ' 

Los tubos planos representaba una fase de trabajo todavía dsmasia- 

io costosa, porque para ello sólo entraba en consideración un pro- 

:adimiento de soldadura usual, si bién la unión de todas las piezais 

Intermedias con lostubos colectores mediante soldadura por protuba¡

cia aportaba una esencial simpliffcación.

El cometido que fundamenta a la invención consiste por tan 

en eliminar dichaa desventajas al evacuarse y vaciarse el radia 

dor, como también en lo referente al coate * trabajo todavía muy ; 

grande, para la soldadura de las piezas intermedias. j

Este cometido se soluciona según la invención en el radia-i
I

dar de la clase mencionada al principio, porque ada tubo plano es-j
!

té conectado al mismo tubo colector mediante por lo menos dos uni¿ 

nes, de las cuales una está dispuesta cerca del borde superior y j 

lo otra cerca del borda inferior del tubo plano, porque los tubos; 

colectores y los tubos plenos presentan en los lugares de conexiói^ 

taladros de diferentes diámetro, y poroue en los tubos colectoresj 

ó en los tubos planos está prensada hacia afuera en-cada taladro ; 

una zona de la pared del tubo que circunda a ástos, y está unida j 

mediante soldadura por protuberancia con el otro tubo respectivo.

Convenierntamente están dispuestas en cada tubo plano, coa 

xislmente a cada taladro, piezas de apoyo en forma de caequillo 

que hacen contacto en las paredes interiores del tubo plano opuse, 

tes entre sí, y presentan en cada caso por lo manos una abertura 

lateral pera el paso del agua. Para los taladros que s© HAlUn pCfc
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pendicularea uno sobra otro an loa bordas superior a inferior del 

tubo plano, pueden estar unidas sntre sí convenientemente dos pie- 

zea de apoyo mediante un nervio. Estes piezas da apoyo no tienen - 

qua eatar ya soldadas al tubo plano, si no que pueden sencillamen­
te añadirse a los taladros de conexión dentro del tubosplano, anteto 

de cerrarse el tubo plano en el extremo. Las piezas de apoyo tienen

únicamente el cometido de absorber la presión de soldadura, de ser,
|

vir como transmisores da corriente y de garantizar una aonducción | 

da agua forzosa. Estas no sirven para la fabricación de la unión c¡ 

los tuboa colectores, ya que esta unión se fabrica sólo mediante - 

ensambladura de relieve directa da laa zonas de parad de uno de le? 

tubos prensadas hacia afuera y las secciones de pared invariadas - 

del otro tubo. Mediante la disposición de por lo manos dos uniones! 

superpuestas sn el borde superior a inferior de cada tubo plano, 

esté garantizada una buena evacuación y vaciado dal radiador.

De la siguiente descripción y délos dibujos en loa que es-
f

tén representados adiamante a modo de ejemplo diversas formas de 

ejecución del objeto de la invención, resulten otras ventajas y - 

pErticularidadBS de la invención.

La figure 1 muestra una sección vertical por un tubo colee 

tor y dos tubos planos, todavía sin soldar, en una primera forma

de ejecución de la unión de soldadura; j
La figure 2 muestra una sección vertical correspondiente aj 

la figure 1, en una segunda forma de ejecución de la unión de sol-¡

dadura; !

La figura 3 muestra una vista lateral, estando soldados elj
|

tubo colector con los tubos planos;

La figura 4 muestra una sección vertical de otra forma de 

ejecución del tubo colector y el tubo plano, soldados;

La fiqure 5 muestra .una sección transversal por i<a *.■

P00R¡
QUALITY
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V-V de la figura 4.

En las figuras 1 y 2 estén representadas dos diferentes ?e£ 

mas de ejecución para la conexión de loa tubos planos 1 al tubo e© 

lector 2. El radiador representado sn vista lateral an la figura 3 

tiene al estar soldado una multiplicidad de tubos planos dispuestgp 

horizontales unos sobre otros, de los cuales en si dibujo sólo es­

tán representados dos, y los cuales estén conectados a dos tubos - 

colectores verticales, para la ida y si retorno, y de loe cuales 

solo as visible uno en los dibujos, Visto desda delante, los tuteos 

colectores ss encuentran en si lado trasero de los tubos planos, a 

separación de los extremos ds estos tubos planos, pudi8ndo elsgiESe

arbitrariamente esta separación.

En el radiador de la figura 1 al tubo vertical 2 es un tubb

cuadrado an una de cuyas paredes planas estén previstos taladres — 

con un borde 3 prensado hacia afuere en forma ds embudo. Pare 1® - 

unión con el tubo plano 1, están précticsdos en éste, cerca dsl b w  

de suprior y cerca del borde inferior, taladros 4 cuyo diámetro es 

mayor que el diámetro del taladro y del borde circundante de éste, 

del tubo colector 2. Cuando todavía no se ha soldado, el borde d© 

taladro 3, entra en el taladra 4 del tubo plenol, de manera que el’ 

contacto entre ambos se efectúa a lo largo de un canto, por lo cusí! 

se habla da una soldadura de cantos, cuando los tubos planos se - .
f

unen mediante soldadura por protuberancia con al tubo colector. - , 

Una máquina de soldar no representada sn el dibujo tiene dos alee-: 

trodos de los cuales uno sb apriete contra el tubo colector 2 y <*1; 

otro contra el tubo plano 1, aplicándose una presión de soldadura j 

de hasta 800 Kgs.

Debido a esta presión se deformarla el tubo plano 1. Por -j 

eso en cada tubo plano estén disouestas coaxialmente a cada tala­

dro piezas de apoyo 5 en forma de cosquillo que hacen confcq&to ©f|-



-6 -

5

10

15

20

25

50

las peradas interioras opuestas entre ai dal tubo plano y que tie­

nen an cada caso por lo menos una abertura lateral.6 para el paso 

dal agua. Las oiazas da apoyo aa meten en al tubo plano por un ex­

tramo abierto, antea de que ae cierre este extremo. Dos piezas de 

apoyo 5 dispuestas una sobre otra verticalmants puedan estar unidas

una con otra mediante un nervio no representado en el dibujo, de - 

manara que silo tiene que meterse una pieza por cada lugar da con£ 

xión. Yo que loe lugares da unión entra al tubo colector y al tuba' 

plano as hallan cerca dal borda superior y cerca dal borda inferior 

dal tubo plano, quada garantizada una perfecta evacuación y vaciado 

da los tubos planos. Al llenaras al radiador al colchón da aire qué 

quadatodavla en el borde superior es despreciablemanta pequeño, y
i

al vaciarse el radiador permanece eólo una pequeña cantidad de aguó 

abajo an el tubo plano.

La eoonómioa fabricación de asta radiador se hace posible - 

aquí puée mediante el empleo una sóla vez da la soldadura por protu 

herencia para la fabricación de las conexiones, abaorbiendo las - : 

piezas da apoyo la presión da soldadura, airviendo como transmiso-; 

iros da corriente y ocupándose da una forzosa conducción del agua.

La forma da ejecución da la figura 2 ae diferencia de la dé
t

La figura 1, tínicamente porque la protuberancia extraída dal tubo '
í

colector 2, es decir di borda de taladro 3 prensado hacia afuera eij 

forma da embudo, tiene un diámetro mayor que al taladro 4 del tubo j

alano 1, de manera que al borde dal taladro descansa contra la pa-;
i

red exterior del tubo plano, por lo cual este pico da unión aa de-*
i

signa como soldadura de asiento. j

En una tercera forma de ejecución representada en las figu-j 

fas 4 y 5, al tubo colector 10 tiene una sección transversal circu-j 

Lar, y la protuberancia necesaria para la doldadura por protuberan-j 

:ia aati prevista an asta caso an al tubo plano 11 y ss forma pe* -
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una zona 12 prensada hacia afuera da la pared del tubo, que se ha-j

lia muy cerca dal borde superior s inferior respectivamente dal tu.:
¿

bo plano. Por tanto an asta forma da ejecución pueda renunciarse a- 

plazas de apoyo dentro del tubo plano. El taladro 13 en al lugar da 

le zona 12 prensada hacia afuera de la pared del tubo, tiene aquí ¡ 

un diámetro menor que al taladro 14 que se halla coaxial, del tuboj 

colector 10. En la figura 5 ae vá que la zona 12 prensada hacia a-i 

fuera de la pared del tubo, al estar soldados loa tubos y vista dsjî  

da arriba eatá algo presionada hacia dentro por la presión de aoldsi 

dura, y debido a alio está adaptada a la curvatura del tubo colee-; 

tor. En esta forma de ejecución eatá garantizada todavía mejor que;
i

■n la descrita anteriormente, una perfecta evacuación y vaciado del
i

radiador, debido a las conexiones que se encuentren directamente eb 

>1 borde superior e inferior del tubo plano. !

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi ce» 

no la manera de realizarlo sn la práctica, debe hacerse constar - : 

que las disposiciones anteriormente indicadas, son susceptibles daj 

Modificaciones de detalla en cuanto no altaran au principio funda-!
1 i

rental.

20
Il
I
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REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos an radiadores con tubos planos hori, 

zontalas unidos entra al mediante tubos colectores para avance y 

retroceso, caracterizados porque cada tubo plano esté conectado al 

mismo tubo colector a través de por lo menos dos uniones una de las 

cuales está dispuesta carca dsl borda superior y la otra carca deí 

borda inferior del tubo plano, porque loa tubos colectores y loe 

tubos planos presentan en los lugares de conexión taladros de difu 

rentes diámetro y porque en los tubos colectores d en los tubos — ■ 

planos esté presionadahacia afuera una zona de la parad del tubo - 

que circunda a cada uno de los taladros, y esté unida mediante sel 

dadura por protuberancia con el otro tubo respectivo»

2*- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte­

rizados porque en cada tubo plano estén dispuestos coexialmsnte a , 

cada taladro partes de apoyo en forma ds caequillos que hacen con, 

tacto en las paredes interiores opuestas entre si del tubo plano j 

y prasantan an cada caso por lo menos un orificio lateral para al 

paso dal agua.

3. - Parfaccionamientos según la reivindicación 2, caracte-
-i

rizados porque dos partes de apoyo para taladros superpuestos ver-?

ticelmente an al borda superior a inferior del tubo plano estén u*f
i

nidas mediante un nervio.

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2, caracte* 

rizados porque un borde taladro presionado hacia afuera en forma > 

de embudo sn cada uno de los taladros en los tubos colectores en­

tra en un taladro més grande dal tubo plano, estando unidos los tt, 

boa mediante soldadura sn los cantos.

5»> Parfaccionamientos según la reivindicación 4, caracte­

rizados parque un borde taladro presionado hacia afuera en forma -
i

da embudo sn cada taladro en los tubos colectores hace contacto - i
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contra la pared exterior del tubo plano alrededor de un pequeño tá 

ladro estando unidos los tubos por soldadura a tope.

6. - Perfeccionamiantos según las reivindicaciones 4 d 5, 

caracterizados porque el tubo colector as un tubo cuadrado en ursi 

de cuyas superficies de pared exteriores sobresalen los bordes d@, 

taladro presionados hacia afuera sn forma de embudo.

7. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones anterio4
i

res, caracterizados porque en el borde superior e inferior de los1 

tubos planos una zona de la pared del tubo presionada hacia a?us.p3 

y que circunda a ceda taladro, hace contacto plano en un tubo co­

lector ds sección transversal circular, estando soldada la zona - 

que circunda al taladro más pequeño del tubo plano, con la zona d©, 

la pared del tubo que circunda al taladro más grande del tubo co­

lector.

8. - Perfeccionamientos en radiadores con tubos planos 

zontales; tal y como queda sustancialmente descrito en la presafsts. 

Memoria, a ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria, consta de 9 hojas, escritas a máquina por - 

una sola cara.

Madrid,
JfC <976

R U N T A L  H O L D I N G  C O M P A N Y  S . A .  ¡
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