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Ia presente inwenciéh ge refiere a pérfegcionamientog en el
moldeo a inyeccién de neumfticos para aittovehiculoa, Ella se

refiere de modo partiwla:.‘ al moldeo pnr inyeceidn de neumfe
ticos “oon metoclas ‘diferenciadas®, es dee:l.r que comprende

- flancos oonstﬁuidos por un tipo de memola ¥y una oorona conge’

titulda de un }ipo aistinto de mezola. Neundticos de este gé=
neré, en los cldles la corona estd p:zovd.s'ba de un refuerzo. ..
sugtencialmente inextensible, estédn descr:l.tos por ejemplo en -
1la patente italiena 928,502 de la miama Solicitante, Yy es con
referencia a estos neumdticos que 14 Inevenci&n serd desarita
aunq_ue no sea necesarismente limi-bada a ellos sino que puede
ger aplicable al moldeo poxr” in;reociﬁn de ocualguier neumﬁtico.
Tl moldeo por inyecoidn de neumé’cioosy especislmente con mege

" ¢las a base de goma parb:l.cularmente comprendienao flancos de
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pezcla a base de goma natural, es tma ope:;_aoiGn nueva en la
realidad industrial y extremadamente:delicade y dificil, En
la técnica se encuentran alusiones al: moldeo a in;recé:wn de
neuméticos, an_cuando generalmente se traten de neumfticos
no de mezclas diferenciadas y. genera:lmen'be ni aifn constitui-
dos de mezolas a bade de goma, natu.ra]_c .0 sintétios, sino de

7 polfmeros que tienen caracteristicas ffsicas diversase En la

,ﬁatgnte francesa n€ 1,5084535 estf descrito un procedimiento
de moldeo que comprende las opoeraoiéx}es' de moldear primero
1os flancos y seguidemente la banda de rodamiento, que es teo=

- ricemente aplicable Yambién a neunfticos constituidos de meg=

clas a base de goma, ¥ Yambién a neumfticos de mezclas dife-
renciadam, El p:cooed:!.miento todavie no ha tentdo aplicacidn
préotica y asf oomo est{ descrito en 1a lﬂera:bura no gondue
ce a resultados industriales aceptablea. ' :

En otra solicitud de patente italiana (n!2 25356A/74 deposita-v
da el 19 de Julio 1974) de la misma Solicitante ae ha desori- -
to wn procedimiento para el moldeo a 1nyeco:|.6n exx una fage de
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neunfticos de mezclas diferenciadas.
Ta presente invencifn se refiere a un perfeccionamiento en
los procedimientos de moldeo partioulermente con dos fases ¥
permite obtener en cada caso resultados notablemente mejora=
dos del punto de vista de la uniformidad o calidad del neumé-
tico, ) '
Es conooido en la téenica que para un moldeo a inyeccidn efie
ciente es necesgrio permitir :que el aire contenido en el mole
de se descorgue durante la entrada de la megcla fluida. A tal
fin se proveen uuas aberturas oportunsmente situadas, de moe
do que la meszcla ﬁuéde precisamente expulsar el aire del mole
de. La aplicacién de esta técnica al moldeo de neumfticos no -
conduce, segdn las experiencias de la ‘Solicitante, a resulta=
dos satisfactorios. | ]
Segdn la invencidn las cavidades del molde dentro las cuales
se deben formar los flancos vienen puestas bajo vacio antes
de la.inyecoién de la mezola de moldeo, mediante aspiracién
de aire en una pluralidad de puntos, entre sf intervalados a
1o largo del desarrello amilar del molde, dispuestos simétri
cemente respecto al eje del molde y en oorrésp'ond‘encia de la -
gona terminal dé los flancos, o gea en la goha amlar en la
que estos se conjugan a la corona; el vacio asf producido se
mantiene durante. :L_a inyecoién de los flancos; y la inyecoién
de la mezola me efectifa a través de una pluralidad de abertu~"
res, entre sf intervaladas a Lo largo del -desarrollo amular
del molde. situadaa .en la zona de 103 “‘balones de los flancos,
Por “vacio® se ent:!.ende en cuanto precede y duraente esta des- .
cripeifn y en laa~ra¢vind1cacionea, una presidn abscluta no-
superior a 20 6éntﬁetroa de columna de mercurio y preferible=
mente oomprendida entre 5 y 10 centimetros de mercurio.
Andloga aspiracifn puede, queriendose, ser aplicada a oportus
nag zonas de la cavidad en las cuales se formard la banda de
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rndaﬁi‘en‘ac,- ﬂm.'ante Ia‘siguietrbe'faua de 1nyecci6u de la mis=

' ma‘ H FRUE - ‘e sl . C e :

Tag aberivrab 4o mﬁeﬁn ai%uada@ an 1o wonx de log %aloma,

estdn dispuastas sinflridomente’ zesyec’ﬁc al ejo del molde y-

entdn digpuestas a intervalog ropulares a lo large dos gonag’

stulores~ en general una para cada flanco- de lag cuales ocu=

pan una dlerta. :az%ey por ¢jemlo chtre- 91 5 %3‘31 26% del

degarrollo amlar eompleto. CeE B e

Ta invensitn serd deorita, on un aamplc de eaecnciﬂn no liw

nﬁ.tats.vn, om re&ereneia -t ditajo aa;}un%u en o cuals

~ la figars es wnx secciln axial: &0 1 aetazle dal mome pre-

diqmeato para. ia imaeién e Los flancos, -

con veferencia a a Piguray: @sﬁ ﬂﬁﬂtraaa un &atane deun -

. molde visto en unanseccian qe. .pasa por el eje ds). molde, T)

ndméro 10 indica ‘ol nifoles’ que aef:lne ‘Ia parte Hueca det nou-.

nético entre Tos dos flancos, cuyas cavidades estén indicadas

Tespeotivemente ton 41y 11, EL Ylnero 12 maiéa un rofudre

go annlsr de la oorbna, en general *una eatructura &e cord toxe

tiles o metdlicos, colocads en yas.te:léxz on ek mﬁ&e. Bl nénes

- o 13 indlca Ya parte de molde que aeréﬂus-&ﬁm;da fara mole

Gear seguldamente la dorona, mientras los mimr&s 14 7 14¢

. indicon dog partes amé‘l;rxcas qae de:tmen ol perm ﬂxterior
&e los flancod, " - wot

Ta dinyevcelfn dc la mezola es fefecmaa a través Tos canales
15y 15 que decemiboean en adyacencia de lag ghertures de ine
yedoifn 16 y 16%. dlapnestas’y mtefvaloa'regulareé'én izna B
na anulai del molde en cmespon&eneia d¢ log talones, s
uezcla en%rando pnr egtas aberw!‘aﬁ avengar. haciz oL Mpacio
de?. molde en o ¢usl estd situalo b?. refuerzo 12, 0 seq eI °
espaeia eorresponﬁieme» a la zZona ‘hemina:t: de Tos DENSOS en
e estos 88 conjngan & Xa cmna, ¥ He mten&éw por gof dos
cir en abanico por cada ghortura de :myefceﬁxt pars ocupar toa
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do el espacio litre de lam cavidades 14 = 11!, Hadla el fi-
nal de estas cavidades, en adyacencia esto es a la pleza 13 .
del nolde. estén dlspuestos una p}.ura:l.:tdad de canales 17 =
17' ‘dispuestos sn una zona amulaxr del molde a través low
cusles se efsctia: la evacuacién dsl molde,. .
Para ulterior 1lnstracidn del prqcedimien'bo, en la figura
estd indicads en 1fneas a trages 20 ¥ 24 una posicifn inter~
medin de la mesela en un avance en el molde, ocuando todavia
no-ha ﬁcinsadoia’.‘adya«nqia d_e'lob:"uanalea 17 = 1T
Sorprendentemente se nota que la mescla no se introduce en
dichos canales, o por 1o menos no en centidad significativa,
cemo quiera que aea los canales 17 47! ‘tienen las abertu-
Tas diapuestaa como se ha -inddcado, en una zona que la mepw
cle slosngza solo gl final del moldeo, y el difmetro de ta‘-
les aberturas no supera imy esté preferiblemente en’cre _
fmy2mm o
Sorprendentemente se ha podido oomprcbar que los resultadoa
mejores se obtj.l.m:; oon canales 1Ty 17! que tengan pequefios.
valores de dﬁmﬂro a condicién de raiagurar; a tales canales
valeves de Tongitud notablemente superioress en partioular
1s longitud de los canales 17 y 7% no es inferior a 3m y
preferiblomente nt& comprendida entre 8 y 10 om,
Probdablemente. con 1os canales 17 ¥ 17' téniendo didmetros y
longitudes mdiaadqs. la mezola que eventualmente se introe

'duee en dichos ocaxales no tiene 1a posi‘bilidaa de. permanecer

on uh antaao Mwlaanizado por 1o que durante la extraoo.tdn
del neum&tieo Asl molde no se corre el riesgo de que tales -
porciones de mescla se puedan separar del euerpo del neumfe
tico mismo y obturar 108 canales 47 ¥ 17 pera los ul'berio- .
res moldeos, o

Meads tales porciones de nezcla, en las dimensiones que he-
mos indicado para 1los canales 1Ty 17?, no constituyen grae

S e P



>

vosos vinculos a la ‘extracciﬁn del neumftico, por lo que tal
operacidn resulta facilitadas

._Los medios para la preparacién de la mezcla Yy su. inyecc:lﬂn _
en el molde, asf oomo los medios .para ejercer la aspiracidn ’

. 5. pueden Bex alegidos entre. -aguellos. comoid.os en la %écnica y

no gon. por 1o tanto dascritoa ni- ilnatrados. , .
Ia mvencidn ha sido ilustrada solo a 'l;t'bnlo de. a;lempla ¥ me
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REIVINDIGAGIONES - - - .. -~ .. " .
1) Procedimtento para ‘el moldeo a myechn de neuméticoa pa~

' ra autovehfeulos,. partieularmente a bage de mezclas de goina,

caracterizado por el hecho que las cavidadea del moldec denw,
tro las cuales se deben formar'los ﬂancoa de los neundticos,
vienen oo:l.aoadal Inajo vac:ta antea de 1a J.nyeccidn de la meg=
cla de moldeo, medfante: aspiracidn de -aire por-una. pluralidad
de puntos diapues‘col aimétricamentc roapoota al eje del molm
de. y emcspondientemente a'la gona terminal .de log flancos,
en la oual estos se conjugan ala oorona, que el vacio asf

10 producido viene mantenido durente la :l.nyecc:ldn de los flancos;

Y que la’ 1nxec91§n de la mezcla viene efectuada a travds de
una plurelided de aberturas situadas en la zona de los talos
nes de log flancos,:

2) ?rocedimiento segin 1a reivindicacidn 1. en el cuel el ve=
clo viene e:reotnado 1uego de tenerse durante el moldeo una
presidn absoluta’ p,o auperior a 20 oent:tmetros de mercurio.

3) Procedimiento segdn la reivindicacidn 2, en el ouel la pre-

- gifn estd oomprendida entre 5 y 10 cent:[me‘bros de mercurio,

4) Procedimiento aasdn una o varias de las reivindicaciones
de 1 a 3, en el cual la aspiracidn v:l.ene efectuada en puntos
que correaponden al final del recorrido de 1a mezcla dentro.
del. molde,

5)'Pxocedimiento para el moldeo a Weocﬁn de neumé’cicos pa-
ra au'boveh!.culoa'& ..

Oon.sta da, presenta memoria descriptiva da séin: 1hojaa :tol:ladaa
emitas por_ una sola oara. ‘ )

Barcelona, 8 dc Gotubre de 1976,
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