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Memo r ia descriptivea

La presente invencidn se refiere a una vilvule
de aguja para las boquillas inyectoras de los aparatos

inyectores de pldstico, la cual se abre al efectuar la

'..ihyeccidh por efectos de la presidn de la md'sa & inyec-

~ tar, contra la accidn de un resorte,

En los aparatos 1nyectores para la 1nyecc10n

de articulos de pldstico o material similar como, por ejen

» rlo en cincotipia, con objeto de evitar las muznrotas en

el producte acabado que hacen mal efecto, se proveen en

- general las boquillas inyectoras de vdlvulas de aguja,
que al término de la operacidn de inyeccidn cierran la a-

B bertura.de la boquilla inyectora Yy al comienzo de la ope~

racidn de inyeccidn se retiran automdticamente de dicha

‘abertura de la boquilla, debido a la presidn ejercida por

-'lla masa 8 inyectar que se halla en estado fundido y 1{qui-

&6,‘contra le accidn de un resorte el cﬁal hace retroce—
der la agu;a a su posicidn de cierre al cesar dicha pre~
sion. ' ' : 7

En los aparatos inyéctores de artgculos de
gr;n tamafio, y especialmente también e los aparatos in-

yeotores para la fabricacidn de un gran ndmero de articu-

" . los péqueﬁos, dicho aparato posee varias bogquillas inyectg

,rras. Mediante las mismas Se dlstrlbuye la masa a 1nyectar

cedida por la’ maqulnn de inyeccion a gran presidn entre.

éstas boquillas con ayuds de un sistema de canales calefagc -
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tores, que viene a formar una parté integrante del apara-
to. El canal calefactor es un elemento relativamente ma -
s;vo, el cual contiene cunales distribuidores y calorife-
ros electricos, asegurando los mismos la temperatura adew
cﬁada dentro del sistema de canales calefﬁctores.

' En las construcciones hasta nhora conocidas, 155
vﬁlvulas de aguja gue se utili?ah conjuntamente con las
_b.oquilla.s de inyeccidn son diffcilmente acpé:sibles, de
fbrma que en el caso de querer limbinr, &jﬁstar o cambiarp
una valvula de’ aguja ésto sdlo serd pos:ble despuds de
desmontar completamente el aparato y el sistemu de cana-
leg colefactores. Ademas, la vdlvula de aguja estd, en
géneral, provista de una punﬁa cdnica que en.la bosicién
de cierre de i; Qélvula so aprieta contra un asiento cdnie
cb correspondiente de la abertura de la boquilla, Debido
a que en ésfe bunto le temperatura tiene ﬁn valor un poce
nds pequeiio ex?ste el peligro de que la mase a inyectar

quede solidificada en dicho-gsiento de la vilvula, retro-

 cediondo la aguja de su posicidn de cierros También de-

bido o éstn oircusstancia se hace necesaria la .frecuente

liﬁpieZa del asiento de la vdlvula, Ademds no se teria

"1a posibilidad de dar a las vdlvulas de ngujn una suficien

te hermetiocidad contra la elevada presidn a que 8e fuer~
za la masa & inyectar dentro del molde, De esta manera no
se podia evitar que una parte de la masa & inyeoctar se

sali?se afuera y se solidifiocase al éxteriof del upurutﬁ,

lo que hecia necesario una frecuente y laboriosa limpieze

del mismo,
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"El objeto de la presente invencidn es el de per

"+ feccionar una vdlvula de agujo de la clase indicade, de

tal forma que no posea los defectos indicadoes. Se resuel-

ve éste problema haciendo que la caja de la ydlvula y la

'!A dguja'formen una unidad compqpta,rqne se puede sacar y
" colocar dentro de un taladro en larpared posterior de un
~.‘s;stemé de canules.oalefactoreS, es decir por la parte
"fﬁosterior del mismo. Con ésto se obtiene la ventaje de

‘que se puede quitar direotamente del sparato la vdlvula

de aguja en: forma de una unidad compacta, por la parte

" posterior del sistema de canales calefactores., Entendién~
. dose & lo largo de la presente memmla bajo lu denomina=
”kcion "lado, cara o pared posterior el lado opuesto ol

'sentido de avance de la masa a inyectar por la boquilla

y 1a valvula de aguja.
Ademas, la prdctica ha demostrado que se obt1e*
ne una extraordlnarla hermeticidad conformando la valvula

de agu;a en ln forma indioada en las reivindicaciones 2

:4; y bajo la cond101on de que las superf:cleﬁ de contactO’

*v hermetico anulares, que eJercen reclprocamente una presidn

debido a la presidn de la masa a 1nyectar, estén mecani-

A zudas con la preclslon necesaria, Hasta abora no hobia si- |
) do posible alcanzar tal hermetlcldad, nimecanizando con
E muy alta precision las superficies cilindricas de lo ague~

’;jafyjdel taladro dentro del’ cual es guiade la aguja.

En muclias mdquinas de fundicidn es mnecesario

“instalar varias vdlvulas de agujo yuxtapuestas, por ello

e& dessable confbrﬁafrel'g}upofdéAvélvulas.de aguja en

®
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forma de una construccidn compacta con péquéﬁas dimensio-
nes radiales, Y ademds, los eiemontos unid;s con la apgu~
ja deberfan poseer un escalénrdue se halla en contacto
directo con la caja de la vdlvula, o.del resorte, respece
tivamente, y que limita el movimiento de la ﬁguju de la
vdlvula no solamente(bon reépecto_a la posicién de nber-
tﬁra sind también con respecto a ia pogicién de cierre,

Segin la presente invencidn se puede resolver

éste problema conformando éstos elementos de.acuerdo con

la forma indicada en la reivindicaoidn N2 B, por lo cual

~8e obtiene una construccidn estable, sencilla y compacta,

Debido a que la construceidn estd, ademds, con=
formada de ésta forma tal como Se ha indicado en la rei-
vindicacidn N 6; s8e obtiene la importante venlanja de que

gse puede cambiar la aguja o ajustar su posicidn axial sin

gue sea necesario tener que desmontar dichae mdquing inyee~

tora,

A fin de poder realizar éstas operaciones es ne-

.¢cesario colocar los casquillos, aunque desplazables, de

manera que no puedan'girar'dentro de la caja de la vdlvu-

la;, y esto se puede hacer de manera sgencille con ayuda

de las caracteristicaes indicadas en lg reivindicacidn

N2 8,

Se podrd comprender que con la construccidn in-
dicadn se podrd conseguir el enclavamiento de los dos
casquillos solamente despuds de montar los mismos en la
caja de 1@ valvula o dpl_resorﬁe. Se podra obtener éste .

enclavamiento, segin la presente invencidmn, simplemente

-



h*x apIicandd la medida indicada en la reivindicacidn n® 9,
a 'Segﬂn la presente invencidn para absorber la
‘}ﬁerza de reaccidn del resorte y comprimir el resorte
‘fhnsta obtener la fuerze inicial necesaris pars el funcio=
5 E,; ‘nemiento se puede utilizar convenientemente un porto-re-
7 éortés conformado de la manéra indicada en la reivindica-
 ;16n nt 10,‘obteniéndosg usf'uha consgtruccidn muy compac-—
 §5; R )
- A continuacidn se explica ﬁé? detalladamente 1a
10 ; upresente invencidn con ayuda de un ejemplo de renlizacidn
. preferido y tomando como refereﬁcia el diﬁujo.
3 La figura 1 representa una seccign transversal

de -una parte del aparato inyector de pldstico, provisto

"~ de una Valvula de aguja de acuerdo con la invencidn, -

15 V'lf:j - - Lo figura 2, representa el elemento obturador

\{de la valvuln de aguja Segun una vista en perspect1va T
sgi_paroialmente on seccidn, : xs
. "La figura 3 representa cada pieza de dicho ele~
ij_ﬁéhto,obturador segin una vista en perspecti?u explotuda,
SR La figura 4 representa la aberiura de la boqui-
,1ia g ia'punta de la aguje en posicidn de cierre, a mayor
’ §50&1&. . |
Bn la figura 1,71a refe-encia -1- indica en
26 - general una parte del sistema de canales calefactores de
| '}‘un aparato 1nyeotor gon un tubo de admisidn -2- para la
x:r7iimasa d 1nyeotar, mientras que oon--aw se indica uno. de

'f;los oanales distribu1dores y con -4- uno de los elementos

sé

U SN P
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. termoeldcticos introducidos dentro de dioho sistema de

canales calefactores, La referencia =5~ indica en general
un elemento del molde en cuya cara ~6~ se ho.previsto
una nbertura central para inyectar ls masa fundida lfqui-

da que entra a gran presidn porrelltubo de admisidn -2=-,

‘el ocunal distribuider =3~ y la boquilla inyectora -8~

Diche boquilla inyectora =8~ se compone de un material

buen conductor del calor, por ejemplo cobre, y se encuenw=

_tra rosceda dentro de la pared delantera del sistema de

cenales oalefactores =l-, ,
Alineado ocon dicha boquiila inyectora -8- estd
roscado un elemento obturador dentro de la pared poste-

rior del sistema de.canales calefactores ~1- mediante el

fileteado =9~ ouyo elemento obturador se denomina en fie~

neral con la referencia -10~, Las piezZas roscadas dentro .
del sisﬁema Ae canales calefactores —-i- estan hermetica-
mente aislodas mediante las juntas anulufeg -11-,

Con objeto de obtener un aﬁuste correcto se
deberd alinear, con larvdlvula cerrada, lp superficie de-
lantera de la aguja -27-, ouyo extremo deléntero ~27'-
tiene una forma cilindrica o casi cilindrica, con lu cara
-6~ del molde, Al comenzar la operacidn de inyeccidn la
presidn de la masa o inyectar fundida y l{quida hace re-
trodedef ia dgﬁja -27-, en contra de la accidn de un re-
sorte, una pequefla distancia generalmente de unos des mi~
limetros{ de forma que la masa a inyectar pueda penetrar
dentro del molde, Al cesar dicha presidn, él resorte vuel-

vé a bdloéar la aguja =27 en 1a;posic16n de cierre re-
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" .presentada en la Fig, 4, determinando dicha posicidn

como se detalla a continuacidn al hacer tope l& cara de~

1;ahtera de una valona =18- contra la caja -12- del TeSOr~

tey

No es preciso una gran precisidn com respecbo |

al cierre hermético de la punta de le aguja en la aber-
'tura de la boquillu, porque en la posicidn de cierre de

rla valvula no tienen lugar grandes diferencias de presidn

por lo cual es suficiente efectuar un contacto hermético ;

en una superficie anular de poca extensidn radial (de

eproximadamente unos 0,3 mili{metros), Con el tiempo, duran '

‘te su funcionamiento tiene lugar poco a poco un cierto

desgaste de ia punta de la aguja y pare continuar conser-~

'{:zvqndovla hérmetisidad en estas.circunstancias se puede dar

.~ .a lg punta de la aguja una fﬂrmﬂ 1igerﬂmente °6ni°“’ d
 'i-;m€nera éue se puede volver a adaptar dicha punta de la
xéagugu, cortnndo una pequena purte de la misma y efectuan—~
‘ﬁ;ﬁfdo el correSpond1ente ajuste en 1& p08i010n de cierro a

”:ila ubertura de la boquilla,

La vdlvula de aguje comprende, como muestran las

l';figurus 2 y 3, una caja de vélvula o de resorte -12-, o s
‘;réspectivamente, la cual en su cara delanteru termina se=
Egun un tubo =9~ roscado con un taladro central ~13-, Bn

t{fdicho taladro =13~ va 1ntroducido en forma desplavable,

 jun casquillo. ~14- el cual presenta un resalto -1B5- en su

extremo delantero, El taladro =13~ podrd tener un ensan-

i chg en. su extremo delantero en forma de una garganta o

mandrilado —~16- segdn el caso, dentro del cuel el resalto
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w15« 50 podrd méver con un conVenienté‘huelgp lateral,
Envel extremo posterior del casquillo -l4- vg
sujeto ‘'un segundo cagquilloe ~17- el cual posee una valo-
na -18~ en su extren delantero, Despuds de colocar los
Aog oasquillos-—14f Y =17= en su lugar dentrQ.de la caja

de la vdlvula se unen aquellos, el uno con el otro, me~

-

.diqnte la introduccidn de un aprisionador =189~ dentro de

un taladro ~20= en la valona -18=, Para la gjecucidn do

data operacidn se ha previsto un taladro -21- en 1g caja

“de la vdlvula -12-,

Alrededor del casquillo =17- va colocado un re=-

sorte helicoidal D cuyo extremo delantero hace contanc- :

4o con la cara posterior de la valona ~18~ ¥ es mantenido

.5n ‘su posicién mediante el port&uresortes ~23~, Se intro=

duce pof roscado el porta-resortes =23~ p&r el lado pos-
t;rior.de lo caja =12= de la vdlvula, lo cugl confiere al
resorte la pretensidn doseadn. El porta—résortes 95
tiene una forma tubular y queda terminado en su extremo
posterior por una brida -24., dirigida hecia adentro, pro-
vista de una abertura central =25=- que puede por ejemplo
tener una seccidn hexagonal, de menera que el porta-resor—
tes =28~ se puede introduoir por roscudo_cbn ayuda de

une llave de vaso hexagonal y tensar el resorte -22-,

‘Después de haber fijado el porta-resortes =23~ dentro de

la cajs ~12- de la vdlvula-se efectda su enclivamiento
con ayuda del tornillo aprisionador -26- 91 cupl tambidn .
puede estar cpnformado de tal'mahera que 88 puede glorni-

1lar con una llave de vaso hexagdhﬁlg



La agujn «27- posee en su exéremo poesterior un

fLIfileteadov exterior -28=, asi como'un hueco hexagonal eh

su cara posterior, de forma que se le puede huoer girar

‘L;}op ayuda de una 1lave de Vasorhexngqnﬁl. La agujn -27=

51 {T';;sté conformada de tal manéra que se la puede introducir

déntrb de los casquillos =14~ y =17~ por la cara poste-
L rior de la cnaa ~12- de la véalvule & traves de la abertu~
ra =25=, e introduclrla por roscado dentro del correspon=
diente fileteado del casquillo —17- husta tener la posi=- :
~10{.'=f010n desenda en sentide axxal. Despues de lo cual dlcha .
| "“aguja -27- queds enclavada en ésta posicion atormillando

" una contra-tuerca -29-, Dicha contra-tuerca puede estar

'.iéonformadu de tal manera que se¢ la pueda manipular igual—

- mente con uﬁa llave de vaso hexagonal., La cara delantera

vlﬁ, ;f:dé la ﬁohtra—tuerca es plann a fin ﬁe asegurar qﬁe la ‘
| ;af;aéﬁja ~27 qb altere su posicidn al apretar.dicha contra- - E
'Afjftﬁéroa'-29;. Lo mismo es vdlido en cuanto alld cora pos- o

”‘iterior de la aguja =27-, Ademds, se han dsegurado los

f‘i_?caSquillo mlg=~ y 17 para impedir que puedan glrardcon
éof?;iireSpecto a la caja =12- de la vdlvula colocdndo una es-
'ffﬂ;piga 30~ dentro de dicha caja —12— de la vialvula, intro-
sziduoiendose dicha espiga dentro de una muesca =31~ axial B
"en le valona ~18-, 7 B
;%. A Para poder fijar con tornilles 1u>wélvu1u de
25~ff%iaéujq‘n la pared posierior del sistema de c;nales cale~
ff;ctores -1~ como se deSprende del dibuj& se "podrd proveérl,
la ana -12- de la vdlvula oon unos agujeros =32~ distri=- ﬁ

"g;5buidos en la periferia en cooperacion oon une 11ave e5pe~' 

o e s e s e et 1 e e b & W st ien wh e wmam i bide el
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.Acial_o con una pieza hexagonal -33- dispuesta en la cara

posterior de la caja,’

En la presente descripcidn se ha explicado de

‘una forma,de replizacidn preferente de la vdlvula de

aguja, no obstante, esta claro que es posible realizar

-diversas variaciones de los detalles constructlvoa dentro

del marco de la invencidn, Por ‘ejemplo, en lugar del re-

sorte helicoidal -22— que ge ilustra en 01 dibujo, se

. podrian utilizar tumblen otras clases de reSortes, por

ejemplo, resortes de disco, También los demas elementos

de construccion que, segin el dibujo, estdn dispuestos
paru ser manipulados con ayuds de llaves de vaso hexapgo-
nales, podrian estar dispuestos para Ser manipnlados con
otras harramienéas, por ejemplo, destornilladores., Ade=
mis, se podrla ‘prescindir de la garganta o mandrilado -16-
de forma que, al encontrarse la aguja —27— en la posi=-
cidn retraida, 1a cara posterlor del resalto -15- estaria
en contacto directo y hermético con la superficie delan-
tera del tﬁbo =9~ provisto de rbsck de la caja ~12~ de

la valvula,

N 0 T A
Enmmeanzasess
Se reivindica.como objeto de la presente Pa-
tente de-invenciénz . ‘
:1.~ Vdlvula dé aguja para las boquillas de los
apnrafos iﬁyectores de pldstico, la cual sé abre nl efec=
tuar la iiyeccién por efectos de la ﬁresién de la mase a

inyectar, contra la accidn de un resorte, estando dicha



10”A‘
. 1511ii
,go‘nh

. icaracter1zada porque el tuladro (13) presentafdentro de
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 aguja mbntada en una caja (12).de vdlvula de forma que
" se puede desplazar en sentido axial, caracterizada por-

que la caja (12) de la vdlvula y la aguje (27) forman

una unidad compacta ,1a cual se puede colocar dentro de

un taladre en la pared posterior de un sistema de canales

[>calientes (1) ¥ que se puede sacarl del mismo por la parte

. posterior de dicha unidad.

2,~ Vdlvule de sguja segin le reivindicncidn 1,

énracteriZada porque la aguje (27) estd fijo a uno o va~ .

yzrios casquillos (14), (17) de guia desplazables en senti-

gdo axial dentro de la caJa (12) de vdlvula, -’

3, - vglvula de aguja, segun la reivindicacidn 2,

:_'caracterizada porque ol caSqﬂillo (14) presenta un resale-

'Ento (15) en Su extremo anterlor y a contlnunc1on ung super=

”'.??metico con unma superfxcle correspondiente de la cajo de
.;Valvula que rodea el teladro (18) dentro de la cual es

'-{ffoonducido,el casquille (14),

4,~ Valvula de aguga segun la reivindicacidn §,

AT caja (12) de Valvula una garganta (16) dentro de la

kun juego.lateral oportuno, formando el fondo de la .gargan-

ta (16) ln superficie anular cantra la cual, se aplica 1a B

jsuperficie poster1or del resalto (15)- con el fin de

_A"efectuar un contacto hermetlco.

5.— Vélvula de aguja segun une de las reivindi~ -

-f;bgﬁiﬁﬁeéflgg.4, caracter12qda pprque'el casquillo de

flflcie que esta mecunlzadu con prec181on Y en ¢°ntﬂ°t0 her

' ,cual se puede mover el resalto (15) del casquillo (14) conr;;

N
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gufa (14) estd fijado en formg'dgsmbnt;ble a un segundo
casquillo (17) que estd montado en forma céaxinl a dicho
casqiaillo (14), estando provisto dicho casquillo (17) de
ﬁnu valona (18) éue gsobresale en sentido radial y cuys ca-=
ra bosterior girve de superficie de apoyo de un muelle de °
qompresién ;22~>drrollado alrededor del casquillo (17) ¥
;ﬁQa cara delantera limita, & modo de tope,‘el movimiento
de la aguje (27) hacia delente. con reSpeotb‘a la caja ‘
(12) do vdlvula, teniendo la punta (27) de la aguja una
forma calfndrica o casi cilfndrica, de mane;a que puede
pﬁsar sin hacer oontucio por la abertura de 1& boquilln;v
la oual preferentemente tiene una forma cénica. ‘

| 6,- Vilvula de aguja segdn una de las reivindi=-
qaciqnes i - b, caracterizada porque la aguja (27) en su
é#tfemo posterior presenta un filete exterior (28); con

1; cual se cbloca por la parte posterior en la cofrespon-
diente rosca interior del casquillo posterior (17), sien-.
Vda fuettemente roscada déntro del mismo ¥y bloqﬁeuda, al
ﬁplicar une contratuerca (29) en la posicidn deseada,

Te= Vdlvula de aguja'Segdn la reivindicacidn 6,
cﬁracterizadn porque la aguja (27) y la contratuerca (29)
estan provistas en sué caras posteriores de sendas depre;
gsiones hexagonales para poder aplicar una llave hexagonal,

| 8.~ V{lvula de aguja segun una de las reivindi-
caciones 5 ~ 7 caracterizada porque la periférie de la
valona (18) del casquillo (17) estd provista de una mues-
Ca>(31) axial en la que 8e acopla una eSpig; (Bb) montada

en la cajaf(ia) de la vdlvula, con objeto de evitar que
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P 23

“ 14 =

- gire el casquillo,

9.~ Viivula de agujo éegﬁn la reivindicacidn 5,

“‘;:&aracterlzad& porque la valona (18) esta provista de un
':;taladro radial (20) roscado 1nteriormente pere el acopla=
;miento de un bornillo de apriete (18) a fin de f£ijor
" fuertemente el casquillo -(17) en el casquillo de guin de- |
SRR (14, ,P“,rque la cajs (12) do la vdlvule o5td
:;"provista de un taladro (21) radial correSpondlente en el
"i_-que se . introduce dicho tormillo de apriete (19) cucndo
‘:fambos casquillos (14) ¥ (17) se encuentran en posicidn en

‘? f,id caja (12) de vilvula.

io.- Vdlvula de agujd segin una de'lasfreiVin—

ﬂrfvdi?;cione; i a9, ouracteri?ada POTqUe incorpora un por=
Ii:ta—muelles (23) de forma tubular que ests foscndo al ei—
j?ffftremo posterior de la ocaja (12) de vélvule cuyo portas
.?ffmuelles Prasenta en su extremo P°5ter1°r una brida (24)
.:’%diriglda hooia el interior contra la que hace presién el
i?muelle (22) y una abertura (25) paras introducir la uguJa

ﬂ;(27) o un dtil para aausbar la posicidn de dicha aguja,

'zVilﬁal pAra poder introducir por utornilladd el porta-muelles

-(28) con ayuds de una llave hexogonal

11,- Va.lvula de ‘aguja para ‘las boquillu.s de lok

Lf f aparatos inyectores de plastico.'
26 - “Esta memoria consta de catorce pag1nas escritas -

'.por una Bola cara.

‘BARCELONA, -8 -ﬁT 197@

P.A,

s

-



2 youdas woddt

LOUARD FREDDY FLYGLENRING

655




EDUARD FREDDY FLYGENTING

2 HOIFS HaSAE

A

27 27 28 29

22

I Yz ////
\‘}9\\\‘/\\\\/%‘\\ N8N /

\ | (
,§\\“<“3""\\~

\\\\\‘

e

(L

_/,V‘\\\\\ / \Q

O

23




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



