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La presidn de vapor del xido bdrico B‘203 disminu
ye muy rdpidamente con ls temperatura, de memera gue el 6xk
do bdrico se condensa sobre las pantallas de aletas, dando
lugar a una acumulacidn relativemente rdpida de dxido béri
¢o gdlido sobre las pantallas de aletas. XRsta sitnacidn
necesita limpieza frecuente del conjunto de pantallas de
gletas para evacuar los productos de condensacidn acumula-
dos de las pantallas o miembros de aletas metédlicos.

En ausencia de una sustancia tal como un- fluoruro
para reducir la presidn de vapor del dxido bérico B,0,,
los gldbulos o rebordes de vidrio formados en los salien»
tes de los orificios durante el arranque o iniciacidn tien
den a ser de gran didmetro y relativamente cortos dabviao a
las hejas viscosidad y tensidn superficial de la suporri-
cie del vidrio. Dichos rebordes de vidrio se ponen en con
tacto mutvo y con las pamntallas de aletas metédlicas, origi
nando la inundacidn del vidrio sobre la superficie déi;éug
lo del alimentador de corrientes. .

El preseﬁterinvento se refiere a un método que im
plica suministrar un gas en lg zona situada por enciméfdg
las pantallas o miembros de aletas metdlicos junto a uﬁ
alimentador de corrientes de vidrio que favorece la volati
lizacidn de compuestos de boro desde el vidrio y reduce
con ello, © elimina sustancialmente, la condensacién de com
puestos de boro sobre las pantéllas o miembros de aletas.

Un objeto del invento reside en un método de esta
blecer un embiente en los salientes con orificios del suelo
de alimentador de corriente de vidrio desde el cual flu-~
yven corrientes de vidrio para atenmuacidn o adelgazamiento aj

fibras que incluyen corrientes de direccidn de gas de bvajas
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velocidades por encima de pantallas o miembros de aleta ne

nimizar la condensacidn de voldtiles del vidrio sobre las
pantallas ¢ mierbros de aleta metdlicog.

Otro objeto del invento reside en un método de es
tablecer y mantener un medio circundante en la zona de flu
jo de corrientes de un alimentador que tierne salientes con
orificios colgantes o dirigidos hacia zbajo, a través de
los cuales fluyen corrientes de vidrio asociadas con miem-
bros: 0 pantallas de aleta que disipan calor de las corrien
fes de vidrio para hacer las corrientes de vidrio epropia—
das para atenuacién, incluyendo el medio circundante co-
rrientes de direccidn de gas entre filas de salientes diri
gidos hacia zbajo y por encima de los miembros de pahtallag
de aleta, reaccionando el gas com productos voldtiles Emiti
dos por el vidrio para reducir o minimizar la condensacidn
de los productos voldtiles en los miembros de pantal}a de
aletas. . S

Otro objeto del imvento reside en un método de tra
tar vidrio ablandado por calor que incluye corrientes &e;vg
drioc que circulan desde salientes con orificios dirigiéS@
hacia abajo desde un alimentador de corrientes con el cual
estdn asociados miembros de pamtallas de aleta para {disipar
calor desde corrientes de vidrio que fiuyen desde los sa~
lientes, y corrientes circulantes de un gas, tal como Tapor
de'agua 0 una mezcla de aire y fluorure de hidrdgeno, por
encima de los miembros de pantalla de alefa, en cantidades
relativamente pequeflas para reducir o eliminar sensiblemen-—
te la coqdensacién de productos voiétiles de las corrientes

de vidrio sobre los miembros de pantallas de aleta y efeo~
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tuar la formacidn en el arrangue de grandes gldébulos de vi
drio de dimensidn lateral reducida para reducir la tenden-
cia del vidrio- a desbhbordarse en el alimenbador de corriente.

Otro objeto del invento reside en el uso de un al}
mentador de corrientes de vidrio gue tiene filas de salien
tes dirigidos hacia abajo, con orificios, a través de log
cualeg fluyen corrientes de vidrio para atenuacidén o adel-
gazamientoe formando fibras, en asociacidn con medios para
suministrar corrientes de gas entre filas de los salientes
dirigidos hacia abajo ¥y pof encima de nmiembros de pantallad
de aleta,. efectivos para redvcir la condensacidén de pfodug
tos voldtilea emitidos por el vidrio sobre las pantallas
de aleta. _ .

Otros objetos y ventajas estdn dentro del alcence
de este invento en lo que se refiere a la disposicidn;'opg
racidn y funcidn de log elementos relacionadoz de la estrug
tura, a diversos detalles de construccidn y a combinaciones
de partes, elementos en sf{ y a los aspectos eGOnémiccsi&e
la fabricacidn y a numerosas otras caracteristicas, cegin
se desprenderdn de la consideracidn de la memoria y dibu;
jos de una forua del invento, que puede ser preferidé;;eh
los cueles: ' R

La figuré.l es una vista en alzado lateral de uvna
disposicidn para tratamiento de vidrio para la produccidm
de fibres de vidrio comtinuas de acuerdo con el preseante in
ventos

La figura 2 es una vista en seccidén agrendada de
una parte del alimentador de corrientes, -habiéndose tomado
la vista sustancialmente por la lines 2-2 de la figura 13

La figuras 3 es una vista en sesccidn transversal o




10

15

20

25

30

gla seccidn de flujo de corrientes del alimentador de co~

|zacidén ilustrads, el alimentador de corrientes 10 estd co-

‘|puede ser suministrado al alimentador de corrientes desde

5 | 29116

Hoja nim,

través del alimentador de corrientes y componentes asocia~
dos, nabiendo sido tomada la vista sustancislmente por la
1fnea 3-3 de la figura 2

La figura 4 es una vista esquemdtica en planta de

rrientes y del sistema de distribucidn de gas asociadsc con
el mismo; y

ILa figura 5 es una vista fragmenteris en seccidn
de una parte de un alimentador dercor:ieqjes gue ilusitra
la formacidﬁ de globulos de vi&fio eh los orificios de flu
Jo de corriente durante el arranque.

Aungue el método y el aparato del inventc propor-
cionan un medio ambiente o circundante gaseoso gue tiene
utilidad perticular en el tratamiento de vidric paré'fgfmar
fibras,; se ha de entender gque el método y el aparaﬁ&fte pue
den utilizar en el tratamiento derotros materiales miners-
les de formacidn de fibras. ,

Haciendo referencia a los dibujos en detalle ¢ ini
cialmente a la figura 1, se ilusira en ells un alimenﬁadnr
de corrientes o manguito 10 destinado a countener material

minerel ablendado por calor, tal como vidrio. En la veali-

nectado con un horno de afino 12 que transporta vidrio fun-
dido Gesde un: horno de fusidn (no mostrado) al alimentador

de corrientes. Si se desea, el vidrio ablandado por calor

un fundidor en el que trozos o bolas de vidrio previamente
refinado se reducen &l estado fundido. i
El alimentador de corrientes 10 estd hecho de un

metal o a2leacidn capaz de resistir las elevadas temperaturag




10

15

20

25

30

mentos textiles para formar unm paquete, el corddn o hilo es

29116

- Hoja nGm. 6

del vidrio fundido, tal como uma aleacidn de platino y ro-
dio. EL alimentador 10 esté provisto, en sus exiremos, de
patillas terminales 14 para la conexidn a conductores de
suministro de corriente (no mostrados) para hacer pasar co
rriente eldetrica a través del alimentador con el fin de
mentener el vidrio a las temperaturas y viscosidad desea~
das para las corrientes de vidrio gue fluyen desde el ali-
mentador.

El suelo ¢ fondo 16 del alimentador 10, usualmen-—
te denominado seccidn de puntas, tiene formadas filas trang
versales de salientes huecos colgentes o puntas 18,'qué g
porcionan pasos u orificios 20 a través de los cuales pasarn
corrientes 21 de vidrio fundido desde el alimentador. Las
corrientes de vidrio situadas inmediatamente debajo de los
salientes 28 tienen la forma de conos de vidrio 22.'

Las corrientes de vidrio 21 son atenuadas o adel-
gazadas convirtiéndose en fibras o filaﬁentos 24 mediaante
el arrollamiento de une cuerda o corddn de las fibras v fi
lamentos en un paquete. Bn la disposicién ilustrada zu la

figura 1, las fibras o filamentos continuos se hacen ccﬁé
verger para formar un corddn 26 de multifilamentos a fré%és
del medio de un dispositivo de agrupamiento o zapata 28.
El corddn se arrolla formando un paguete 30 sobre un coleg
tor o tubo formador 32 monfado sobre un mandril. 33 hecho gi
rar por un motor apropiado (no mostrado) contenido en un
alojamiento 35 de una mdquina bobinadora de construccidn
usual. .

Gomo es usual en el arrollamiento de fibras o filg

desplazado en vaivén longitudinalmente con respecto al co-
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|eorrientes de vidrio se transfiere a los miembros o aletas
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lector 32 para fdrmar el paquete de capas superpuestas de
hilo por unos medios girestorios y de desplazamiento en vai
vén 37. Lbs medios de vaivén 37 pueden ser del tipo ilus.
trado en la paténte norteamericana de Beach, ntmero
2.391.870, que cogen y hacen oscilar el hilo para efectuar
w cruce de vueltas sucesivas del hilo en el colector, de
una manera usual. Se puede aplicar a los filamentoé u 1lu

bricante, aprestador u otro material de recubrimiento, co-

ceptééﬁib 40 gque contiene el matefiéi de apresto o recubri
miento, X
Dispuesto junto 2l alimentador de corriente 10 vy

longitudinalmente al mismo hay un conjunto de colector y pa

IS

talla de aleta 42. El conjunto 42 incluye um colector +ubyl
lar 44 que tiene un tubo de entrada 45 y un tubo de Salida
46, conteniendo el colector un medio circulaute de sbsor~
cidn o transferencia de calor, tal como agua. Soldados o
unidog de otra maneras al colector hay una pluralidad de
mienbros, aletas o pantallas de aleta 48, metdlicos, de
transferencia de caler, ' o
Se prefiere que las aletas o miembros 48 estéﬁraig
puestos, en posicidn de funcionamiento, con el borde supe-
rior 50 de cada aleta o miembro a wn nivel ligeramente supe
rior a los extremos de las puntas o salientes 18, como se

muestra en las figuras 2 y 3. El calor procedente de ias

metédlicas 48 y el medio o fluido refrigerante en cireulacidsd
en el colector 44 disipa el calor de las corrientes de vi-
drio. Dicha disposicidn es de tipo ususl y funciona pars

disipar suficiente calor de las corrientes de vidrio para
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“hacer que el vidrio de las corrientes tenga una viscosidad
apropiada para facilitar la atenuacidén o adelgazamiento de
las corrientes c¢onvirtiéndolas en fibras o filamentos.

Ias composiciones textiles de vidrio han incluido
hasta shora constituyentes como boro y flidor. EL medio am
biente por encima de las pantallas de aleta en la zona del
fondo del alimentador em operaciones previas de formacidn de
fibras estd casi quieto o estacionario, estando compuesto
el medio de aire, productos voldtiles del vidric y sus pro
ductos de reaccibn. Si estén presentes btanto boro como flyor
en el vidrio, ambos se volatilizan de la superfiéielaci Vi
drio fundido de las corrientes y la mayor parte de las espe
cies quimicas presentes en el medio ambiente es el cloruro de
boro procedente de la reaccidn del fldor com el vaper de
$xido bérico,.

' Esta reaccifn reduce la presidén de vapor del dxido
bérico en el medio ambiente y acelera su veporizacidu- desde
la superficie del vidrio. Cuasnto mayor es el empobréq@@ie&
to de la superficie del vidrio en boro, por volatilizecidn,
tanto mayores son la viscosidad y la tensidn superficialfde
la superficie de vidrio, mejorando la estapilidad de ioé“cg
nos de vidrio. Los gldbulos de vidrio que se forman en las
puntas de los salientes con orificios durante la inieciacidén
tienden a ser mds largos y mds delga&oé; reducigndo la ten-~
dencia de los glébulos a ponerse en contacto, con 0 a col-
gar en lag pantallas de aleta y originar inyndacidén en la
zona de flujo de corrientes del alimentador.

En razdn de restricciones ambientales, estédn sien-
do utilizadas composiciones textiles de vidrio gue tienen pg

co o ningm fldor. Si estd presente sdélo boro en el vidrio,
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quimicas en el medio de flujo de corriente es el éxido bhé—
rico 3203 La presidn de-Vapor de equilibrio es baje a lag
temperaturas de las puntas del alimentador; de manera que
la volatilizacidn del vidrio alcanza rdpidamente el equili
brio en el medio relativamente quieto o estacionario, y la
volatilizacidn superficial se hace nuy baja.

Por lo tanto, en ausencia de una sustancia, $al cq
mo el fldor, para reducir la pre516n de vapor del dxidc hé-
rlco gaseoso, los gldbulos de v1dr10 formaaos en las puntas
de los salientes con orificios durante la 1nlciacién o
arrenque tienden a ser de gran didmetro y senQ1blemente més
cortos debido a las menores v1s0051dad vy ten316n superfi-
cial de la superficie de vidrio. Ia presidn de vapcr en el
éxido bérico gaseoso disminuye muy répidamente con éiaéés-
censo de temperatura, de manera que se condensa 6xido DSrTi-

co sdélido B203 sobre las pantallas de aleta o miembrosdqe~

de compuestos de boro en las pantallas de aleta o mieﬁbﬁos
metdlicos. ILa operacidn de formacidn de fibras se dehé'f -
terrumpir frecuentemente para limpiar las pantallas dn aie-
tas.
El invento incluye un.método ¥ una disposicidn que
proporcionan un medio gaseoso entre filas de salientes cole
gantes o dirigidos hacia abajo en el alimentador de corrieng
tes y por encima de los miembr&s metélicosro pantallas de
aleta, actuando el medio para eliminar o reducir en gran. me
dida la acumulacidn en las pantallas de aleta de sdlidos
procedentes de los productos voldtiles emitidosrpor el vi-

drig y favorecer la formacidn de gldbulos mds largos y més
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delgados de vidrio durante la iniciacidn, para reducir con
ello la tendencia a la inundacidn del vidrio sobre el &rea|
de flujo de corrientes del alimentador.

El método incluye suministrar y entregar corrien-—
tes de gas de bajo volumen y a bajas velocidazdes entre fi-
las de salientes caelgantes y por encima de pantallas de alg
tay, proporcionando movimiento continuo del gas entre las
filas de salientes para eliminar el medio de azire quieto en
dicheg regiones, efectuando el gas reacciones con los pro-
ductos voldtiles que emaman del vidrio para obtener los re
sultados antes citados de evitar la acumulacidn en lzs pan
tallas de aleta y modificar la configuracidn de los gldbu—~
los de vidrio formados durante la inicizcidn. 7

Como se muestrs en las figuras 1, 3 vy 4, unoé me--
dios de distribucidn que comprenden distribuidores 55'y

55 estdn respectivamente dispuestos a cada lado del ali-

maners al distribuidor 55 hay tubos o boquillas 57 pars su-
minigtrar corrientes de gas desde el distribuidor}SB.Atéqmo
se muestra en las figuras 2, 3 y 4, cada %tuho o boquilléiS?
estd dispuesto por encima de la pantalla de sleta adyécéﬁte
48 y en relaci&n”de paralelismo longitudinel coh la misma.
. Lag corrientes de gas procedentes de los tubos o

boguillas 57 se dirigen por encima y longitudinglmente con

respecto a las pantallas de aleta o nmiembros metdlicos 48—

orificios, que penden del fondo o seccidn de puntas del ali
mentador, del alimentador de corrientes 10.
Como se muestra en las figuras 2, 3 ¥y 4, cada tubo

0 boquilla 57’ conectada con el distribuidor 55' estd dig-
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puesta por encima de la pantalls de-alets adyacente 48 y en
relacidn de paralelismo longitudinal con ella. ILas corrier
tes de gas de los tubos o boquillas 57’ se dirigen por enci
ma de y longitu&inalmente 2 las pantallas de alets o miem-
bros metilicos 48 adyacentes y entre filas transversales dd
salientes 18 con orificios que penden del fondo o seccidn
de puntas del alimentador de corrientes 10. |

Como se muestra en las figuras 3 y 4, los tubos o
boquillas 57 y los tubos o boquillas 57° estén en relamcidn
alineada transversalmente con respecto al alimentador, de
manera que las corrientes de gas dirigidas o suministradas
por las boquillas chocan unas com otras. Hediante eééa dig
posicidn, las corrientes de gas; gue se muevén entre filag
de salientes y por encima de y en relacidn de paralelisao
longitudinal con las pantalles de aletas o miembros wst4li
cos 48, proporcionan un medio ambiente gaseoso gque se mueve
continuamente entre filas de salientes colgantes 18, obte-
niéndose asi una resccidn mds uniforme del gas con l§é p?g
ductos voldtiles del vidrio. | e

Con referencia a la figura 4, los medios de distri
bucién 55 y 557 estén unidos por elementos de conexidn 50
y 60" enT, La T 60 estd conectada por medios tubulares
con una vdlvula o medios valvﬁlares 63, estando la vdivula
63 conectada mediante una tuberis o tubo 64 con el suminis-
tro de gas. La T 60’ estd conectada por medios +ubulares
con una valvula o medios valvulares 637, egtande la vilvuls,
63" conectada wediante una tuberfa o tubo 64’ con el suninig
tro de gas. Las védlvulas 63 y 63" regulan o controlan el
flujo de gas a los medios de distribucidn 55 y 55%.

Se ha visto que un gas tal como vapor de agﬁa a ung
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temperatura de aproximadamente 1202( o més proporciona un

medio ambiente de gas por chima de las pantallags de aleta
0 miembros metdlicos 48 y entre filas de salientes colgan-
tes 18 en el fondo del alimentador de corrientes, que actig
pare conseguir las reacciones quimicas con productos vold-
tiles emitidos por un vidrio que tiene bore pero poco 0 nin
gin flﬁof, para reducir en gran medida o minimizar la acu~
mulacidn de productos sdélidos o de condensacidn em las pan
tallas de aleta o miembros metdlicos 48 y hacer los glébu~
los de vidrio formados durante la inicizcidn mds largos y

més delgados pars reducir la tendencia a la inundacidén del
vidrio sobre el fondo o seccidn de puntas del alimentador.
Si hay boro en el vidrio, con poco o ningin flior,
la principal especie guimica en el ambiente es éxido béri-
co. El vapor de agua reacciona con el 6xido Dbérico 3203 co
mo un gas para formar el gas HBOZ, 4deido metabdrico, pero

esta es wna reaccidn de equilibrio, ammentando la cantidaad
de 6xido bdrico come un gas convertido en un 4eido metgﬁﬁri
co gaseoso como la rafiz cuadrada de la concentracidn da,ﬁaa
por de agua. ' ‘,,;
Ta presién de vapor de equilibrio del gas HBGz;cbn
HBO,, g6lido es varios Srdenes de maéﬁi%ﬁd“mayor que la del
gas B0, con el B, 04 s6lido. A medida gue se reduce la tem
peratura, el 4cido metabdrico H302 como gas reacciona més

con el vapor de agua para formax H3BO3, dcido ortobdrico en

elevada @ todas las temperaturas superiores a 1202(.
Por lo tanto, el H3B‘O3 permanece en forma de gas en
el ambiente y elimina o reduce la condensscidn de dxido bdr

co sobre los miembros metdlicos o pantallas de aleta 48 ¥y
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favorece la formacidn de glébulos mds larges y delgados de

vidrio en log extremos de los salientes 18 con orificios

La velocidad del wvapor de agua suministrado por
las boquillas 57 y 57° es relativemente baja, siendo la md
xima velocidad de aproximadamente 170 centimetros por se-
gundo. El volumen de vapor de agua de las corrientes sumi
nistradas por las boguillas 57 v 577 es relativamente bajo.
Como ejemplo, con una seccidn de fondo del alimentador de
eorriente o manguito que tiene 816 salientes o puntas con
orificios, el intervalo de volumen de wvapor de @gué*és%é

comprendido entre 500 y 3000 centimetros cubicos por minu-

cada uno de los salientes o puntas. -

El volumen del vapor preferido es de 2,45 centimg
tros cibicos por minuto para una seccidén de alimentador de
corrientes 0 manguito con 816 salientes o puntas con orifi-
cios, ' '

Otro gas que puede ser utilizadc como medio gaség
g0 por encima de las pantallas de aleta 48 y entre filas
de salientes 18 con orificios para eliminar o minimizar la
acumulacidn de compuestos sobre las pantallas de aleta o
miembros metdlicos y favorecer la formacidn de glébulos del
gados y largos de vidrio en la iniciacidn es una mezcla de
fluoruro de hidrdgeno y aire en una relacidén de unz parie
de fluoruro de hidrdgeno y aproximadamente diez partes de
aire, en volumen. '

La cantidad de flueoruro de hidrdgeno en la mezcla
de aire y fluoruro de hidrdgeno es de aproximadamente 0,075

centimetros cibicos por minuto para cada saliente o punia
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18 con orificio. Con este gas, la reaccidn entre 6xido b
rico B203 en forma de gas y fluoruro de hidrdgeno en forma
de gas da 1ugar'a la formacidn de fluoruro de boro BF3 en
forma de gas, que permsnece en forma de gas y elimina asi
1la deposicidn de compuesitos de boro en las pantallas de
aleta 0 miembros metdlicos 48 y favorece la formacidn de
glébulos de vidrio mds largos y més delgados en los salien
tes con orificios durante la iniciacién. La cantidad de
fluoruro de hidrdgeno empleada en el medio gaseoso queda
claramente dentro de la cazntidad permitids por las presen-—
tes restricciones ambientales.

La figura 9 ilustra esquemdticamente las configu—
raciones de formscidn de vidrio en las salidas de los sa-
lientes 18 con orificios durante las operaciones &e'inicig
cidn o arrangue. Durante el uso de wna composicidn de -vi-
drio que contiene poco o ningtn fldor y sin el médio gaseo
go de la invencidn, los gldbulos de vidrio ilustrados sz
68 por lineas de trazos son cortos y de didmetros relativa
mente grandes. Esta forma de configuracidn de gldbulé'fgn
vorece la tendencia de los gldbulos a ponerse en contaéﬁé
matuo y con ldé miembros metdlicos o pantallas de aleta -
originando la inundacidn del vidrio a través del fondo del
alimentador o manguito de corrientes. .

Con el uso del medio gaseoso del invenjo por enci-
ma de las pantallas de aleta y entre filas de salientes col
gantes con ofificios, los gldbulos formados de una compogi-
cidén de vidrio gue tiene poco o ningdn flvor son mayores y
de menor didmetro, estando dichos gldbulos indicados en TO.
Tos glébulos de este Wltimo tipo caen libremente sin tenden

cia al contacto o colgadura en las aletas y originan la inug
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dacidn del fondo del zlimentador.

Se ha visto que se origina una ventaja adicional
del uvso del medio gaseoso del invento. ILos conos de vidrio
22 en las salidas de los salientes 18 con orificios duran-
te las operaciones de adelgazamiento son mds cortos y miag
estables gue los conos de vidrio en ausencia del medio ga-
88050, '

Es importante que los miembros metdlicos o panta-~

a la temperatura de condensacidn de 1los compuesios o mate—
riales formados como consecuencia de la adicidn del-gas.
De otra manera, esos preductos de reaccidn tendrian tenden
cie a acumularse sobre las pentsllas de aleta. Con el sig
tema de inyeccidn de vapor de agua, por ejemplo, 1a$ ﬁantg
llas de aleta o miembros me%4licos 48 deben ser operados
por encima de 1209C. -

Ademds, el gas es entregado por encima del nivel
del extremo de los salientes colgantes y entre filas de sa|
lientes colgantes y orientados también de manera que no in
ciden directamente sobre el fondo o seceidn de puntas 16.
del alimentador 10. Y puesto que el volumen y la velhci;
dad del gas son relativemente bajos, se cree que no existe
un agumento importante de la cantidad de calor transferido
desde el alimentador o las fibras que estdn siendo formadas
Por lo tanto, ls potencia elécirica consumida por el alimen
tador en el proceso de formacidén de fibras no avmentard de

manera importante. Se cree que es, como méximo, menor que

dor 10,

El uso @del invento en lg formacidn de fibras de vi
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drio, paviiculoraentc do composicionzs dir vidrio yue con-

. 4
¢ posible jue la operscion

tleren poco ¢
de formzcidn de Ffibras sca continua, sin inberiupeidn du-
rante periodo mucho mas largo de tiempo entes de yue re-
sulte necescrio limpiar las pantalless de zle
s evidente gue se pucden hocer, deniro del alcan
ce del invento, otras modificacionss y disposicionss dife
rentes o las deseritas ea esta memoria, y la prosente
cripcidn es msromente ilustretiva, comprendicido el inveu-
4o todoo las vardaclones del misimo.
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‘senten pora que sean objeto de esta soliciiud de Patente

primera zong; evacusar calor de las corriertes por nm:dio
d

‘leccionzdo del grupo ue consta de vapor de gzue y una

Hojn nGm.

RoIVTLIICATICHIS
. - L] . 4 2 -
Los prurtos ae invencion propia y nueva que se Pre-

~

L . - n o - ” )
de Tuvencion ecn Ispalia, por VﬁILTj g2fios, son los gue se T

Xo

coger en .las reivindiceciones 51ﬁulenie~-

18, Perfeccionanientos introducidos en un método
de trater vidrio fundido Ggue comprende: suministi&ar co-
rrierxtss de vidrio }u:aido; atzruwer o0 2dalsszer lss co-

. s | . s
rrisntes dsl vidrio forzerdo filamertos ¢ f£ibras en une

e un miemuro adyscente & las corrientes em la primera zo
ngj dirigir un primer gas & la primera Zona en una rela-
cidn de reéccionable con un sggundo gas suninistrado & le
primera zone por las corrierntes de vidrio a fin de former
un tercer zas; y mentener la tcmneratura de dicho mizmbro
por encima de la temperaiura de condensacidn del fercs
ges pera redueir la tendencia del sezundo gas y del ter-
cer &8 & condensarse sovre dicho miembro.

e zeusrdo ccon la reiviie

(e

22,~ Porfsecic:zzisatos
dicecidn 1%, sesin los cuul g 2l VlﬂrlO'COlulv”e vOro, DE
ro esta sustancialmente exsnto de fldor, y el sezundo zas
2 a f . '
es Oxido borico.
38 .~ Perfeccionamniéntos de acuerdo con la reivin-

dicecidn 22, segin los cuales el primer ges es un gas se

mezcle de fluoruro de hidrdgeno y eire.
8,- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivi ou)

L3 » - 04 [}
dicecidn 3%, segin los cuales el fercer gos es un gas se

leccionado dol grupo que cousta de &cido meteabdrico, Zci
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do ortobdrico ¥y fluoruro de boro.

58 o~ DPorfeceionanicentus de acuerdo comn las reolvin

n

dicsciones 1¢ a 48, sesin los cueles se hecon fluir les
corrientes del vidrio desde orificios en sallentces colgan
tes dispuestos en filas sobre el piso de un aliuentador
de corrientes, se stemian les corrientes ds vidrio psra
producir £ibras, se evacua calor de las corrientes de vi
dric a través de pamtalles de aletas metélicas en rola-

cidn de porclelss con el piso decl alimentador y entrs las

filas de corricuntes de vidrio, se dirizen corricnies del

primer ges reeccionsavle con productos volatiles que con-

o]

e

—

tienen voro entre las files de salientes colgantes en

¥

ralelisno con el piso del alimentador.y por encima de las

pentalles Ge aletas, se hace resccionsr el gas de las cg

rrientes con productos volatiles gue cortienen boro pro-
cedentes del vidrio, daxndo como resultado un comruesto de

bOro £as20s0, y se mantiene la temperatura de las pente-

1llzs de aletas por ercima de la temperaturs de condensa-

cibn del compuesto de boro gaseoso & fin de eliminar sus-

1z cordenczeidn de dxido bdrice sobre las

(6]

texeigloeny
pantalles de aletas.

62 .~ Ferfeccicnemientos de acuerdo con las reivig
dicacionss 18 & 5%, sesun log cuzles se dirigen corvien—
tes de vapor de agua horizortalmernte entre las filas de
solientes colganmtes por encima de las pantallas de sletas
y por encima de 1los ﬁerminéles de los salienrtes, =3z hece
reaccioner el vapor de agua con DProductos volatiles que
contlenen boré emitidos desde el vidrio, formando un cou

puesto de bore en forma de gas, y se manticne la femper

s

i

tura de las pentallas de aletas por encima de la temperg
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filas de salisntes colzanves en parslelismo sustarpcial
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ture de cordsnsseidn del compuesto d2 boro para eliminer
sustoncialmente la condsnoacidn do Gxido bdrico sobre les
pentellas de aletas.

T

[}8]

«— Perfeccionagientos de acuerdo con la reivin-

dicacibn 62, segﬁu los cuales el volumen de vapor de zfua

)

I3

entrezado paera cade salients dotedo de orificio del ali-
R - - - L4 . .

mentedor de corrientes cglz comprendido en un intervelo

de 0,52 centimetros cubicos a-3,7 centimetros clibicos por

mirato.

g

52 .- Perfeceioiaiicntos de scucrdo con la reivin-
diceeidn 6%, segun los cuales la veloeidzd de las corrien

tog do vapor do sgua es do eproximedemente clento setente

de

(s

18
.

1
td
(6]
=
[}

i
(9]
Q
+
O
L4
1

3
£
.
@
15
c
(o]
o]

o

cuaerdo con las reivin

dicecionss 18 g 52, sesun los cuzles se dirigen corriesied

P

4 - T = ol
r1idrogenc y aire entre las

cor el piso del glimentvedor y por encima de las pertallas

de eletas, se hece resccionar el gas de las corrieites

.~ R et i e s
con vroductos velatilss zue cortlsnen voro saltidos desas

las corxiexntse Ge v

l._J

[

drio, formendo un compuegio de boxo
gsseose, y s mentiere la temperasiura de las pentallss de
gletas por erncime de la temperabtura de condensacidn " del
compuesto de boro gescoso a fin de eliminer susterclalmen
te la condensacidn de dzido bdrico sobre las pantallas ds
108 .~ Perfeccilonamientos de zcucrdo con la reivin

dicecidén 98, segin los cuales la mezclaz de fluoruro de

=

idrbzeno y aire se encuentra en una relacidn de aproxi-

medemente une parte de fluoruro de hidrdgeno a diez par-
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tes de asire en voluwexn.

£

11% .- Perfecciconanientos de seuerdo con la relvin

n

- 4 B ’
dicseidn 9%, segun los cuales el volumen de le mezele de

fluoruro de hidrdgeno y 2ire de las corrientes pare cada

salisnte colgvntc/o sdo de orificio del alimentedor de
corrientes es de sproximadamente C,01 certimeuro citicos
por minuto.

128 .- FPerfeccionamnientos de escuerdo con las 3ei¥
vindicociones 18 g 42, sozun log cualss se necen fludr
los coxrienvss del[vidrio desde orificios dlspuezntos en
files sobre el pisoc de un alimentador de corrientes; se
atemian las corriéntes de vidrioc formando fibras; se evg
cua czlor de lzs corrientes de vidrio a trevés de miem-
bros sdyscerntes a las corrientes d¢ vidrio; se dirigen cQ
rrientss del primer gas reaccionable con productos vole tl
les gus contienen boro en posicibn adyscente 2 log micm-
vros conduchores de celor; se hace reaccionar el gas de
las coryientes con Productos voTaullcs que contienen bo-
ro procedentes del vidrio, damdo como resuliado un com-

Puesto Ge DOYO $aSs0s0, y ce mantizne la temp ratura Ge

S

log miembros corductores de calor por ercims de la tempg
retura de condensecidn del compussto de boro ucseogo a
fin de eliminar sustencizluente le condensecidn del com—
puesto sobre los miembros.

138 .- Perfeccionamiertos de acuerdo con las rai-

v11u1ca01ones 1a a 42 y 122 segﬁn los cusles se evacua

= : 4 ot
calor do las corrientes de vidrio a traves dce mienbros on

relscidén de sustencislmente paralelos con el piso del ali

. mentador y sdyacentes a las corrientes de VldllO; se di-

rigen las corrientes del 9r1wcr gas 1 zaceionable con Pro
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yecente a los mismos; se hece reaccionar el gaes de las co-

rrientss con productos voldtiles

denbes del vidrio,

Yo 8886080, y se mantle

conduciores de calor por encime

denssgeidn del ¢

darndo como resultsdo un compussto de bo

re la temp

gue contienen boro proeg

—

5

eratura de los mieioros

conpuesto de boro gaseoso g fin de elim nar

. s . 7 o -
sustarecialimerte la condensceiun del comiuiesto soore 10z

148, - PERFIC

% TRATAR VIDRIO FULDIDO.
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Tal y como se nz
de, revnresentede en los dibujos due se

los fines gque se hen especifi
4

.

asta-hiemoria cons

méguina por una sola car

serito en

CIOL AlI=n 208 ILARCDUCITOS = UM LIZECRO

lz llemoria gue arsecg

scompsfian, y para

imbiune hojas escrilbzs a

Nadrid 24 NOV 1577
Pohe

Fernando de Elzabu
Por Pod




CUETICH

P

e r— ey e .
JOTITIING TTTIOTIOT Y e
OIS o

AN

45"

£

(@)
le}{[o]e}i [¢e]e]

00COAC
Q00POVYO

] Q09

0000
00Q0000Y

5000000

o]
00000000 .

00000000
Q0800000

200000009
50000000

00000000
00000000

0000000
00000 fQ

Q0000¥000

00000000}~

OOOOOOOO‘
000000001 _

0990000]
O 3

o}
0000000
Q

0000000
00000000

(55

/éamburg

Fernandd 'd
Por Poder,

B ¢ o) 8

POOR
QUALITY



.3 e .
coramnt N ATIRTa T eSSy A e A ey by ey Ao
. 0__,;,;?, JeT[TITIN TN cwde s S0 U CICH

Bl

|

RO o)
YO OO O

C
QC

‘(

B % DY 1
= =1 » & S

- ‘Il,j l;‘:-l Ui ‘;‘r |;|’{‘
Yok [ | 7%

/ J / (ks
163 &
22 7

.

/4

POOR
QUALITY



4
£4) 2
"|-_-ﬂ I: ’: ;: dl
ﬁ/l‘ i I 1 i
N N
'; h ': | T A
/I I U oW o W s V7
ccllcalinglico oooooo_c_)_o_v‘
Zojcofjoolloo oofloc|loolce /é/\ ||
collcolloo|co olfjogleafoo 2
cof00|l00{lo0 oo} 1e10] [e]e]|[ele) l:_[:'
eesies Solcanaal S
=l C —
o oojloo o]e]|[0)e) )\l taY=2 rZ4
cjjcojoofloo OO{00||00HOO
—u ) dl 4] t g [
KT
7
i
Fernande de“fE!zab&rrﬁg
Por Pedar.

Lt




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



