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HESORIA TESCRIPTIIVA

La preseute iuvencifu so refiors a lso paredes 43
tancas moldeadas en sl suelo, que contiouen unos elemonton
prefabricados que guedan empotrazdos en la mase o fe log ola
les una da las covas es denudada despuds 2o formmeiln de ls
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Aungue ge cenozcel Yo numercsas psredes de este
tipe que asegurmn une sstanqeeided perfecta, la ezxperiencia
mueatra que en razdn de las condiciomes ouy véries.ﬁaa 8 las
euzles pueden estmr somotidas estas pavedes, y pariicular-
mente en ragdn de los movimientos del terreno, existe a me
nudo, en la mass, un riesgoe de formaeidn de miovofisuras en

tre dos paneles vrefasbriezice consscubivos. Se bs preccniszs



B

10,

20.

do ya la utilizacidn de elementos estaneos, &8s forma penersl
plaus, nue o@ diepoven verticslmenta y paralelemente a los
panelas, estendo sstos slomentee empotrados entre dvm pane-

los congecutives, pere estan paredes ofrecen solamente uns

- seguridad imporfecta cuands lep cargas toman ung ciarts in-

portancia, y unae fisuvas contornaemn ¢l elemento sstancn, -

£l objeto du la presente invencidn es ume pared
moliends ent el suele que contiene unos panclos prefgbricadon '
con cantog laterales de unidén que somprenden por lo moenos
una parte clneava, caracterizedn porgue la pared comprende,
entre dos panolas eomsecutivos, un elemento estunce que ce
aplica sobre las partes ofncavax de los cantos laterelem de

log poneles cONBecutivom, » = « = W w - w v - - “ - - - -

Un elewento de ¢ste tipc pueds ser realienio en
cualquicr materinl conocide, tanto =i se trafae Je wortoroes
As cunlesguiera composiciones ¢ de cuslesquiera materinles
idérticos o semejenter a los ya disponibles en el comercio
y vtilizables en contacto con los morterte y hormigones uti
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A t{tule da simplee sjemplos, el materisl iz e~
tanqueidad puede per un mortero de cementd pure, unn resins,
betidn o inclumo wa mortero s beee de cemsnto y de areua, Dy
pontando loe productes elegidos calidados de resistencin o
do estanqueidsd superioros s lag del ;mrtero qie recubre

108 poneles projabriondsg, ~ = = « o v - - - - - .- - -
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Otro objete de lg invencidn s wna poraed molien=
da del tipo definide anteriormenie, csrocterizada méomfs por
oue el elemento de estanqueidesd e8 un elemenio deformable
tubular, relleno doc unz masa de morters eanduvecible y por-
fectamente aplicade sobre los camtos lstorales de wnin de
308 paneles nongecutivos, pudiends consistir en un morbere

que mo denplfica por vibreeifn, = ~ = - = e mw v e v = o =

idemfiz Gel interds de lse juniss de este tips op
tre dos paneles profabricados empetrades en la mssa, wioeste
qua estap Junton pueden toabién asegurzr la continuidsd da
la rigidez de la parsd moldeeda esl come su estangreidad
perieota, les juniae de ests nsiurzleszs premantmn lz vente—
je de poder ser reasliseiss cfmodamente con la ayuds de la
pizple reserva de un alojaniento spropisdo, previamsute a

S Antroduceiffl, = « = == mm - m - —m - -

isf, la inveneidn se extiends el procedimients
de realizacidn de las parsdes de estanqueidad en el suels,
cuyos panelen prefabricados ¢stdn unifos por wnas Jjuntes dcl
tipo precitado, segin ¢l cual ¢ empiszz por practiéar un
slojumiento ontre dos paneles praofabvricados conszoutives en
el cual oo intrpduce sl elementd de estangueidad. Pa partl
cular, el alojamiente gueds tommr la forma de una cxvidad
cilindrica delimibads per las ravures leterslies de seecio-
neg reciae semicireuleres, o per lo menos de seccisnes ofn
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A t{tulo e ejemplo, so puede practicar el nloja
wiento elimingnde primeramente el morters ondurecido tue ha
invadido 1a verura 48l panel primarie, insertsnde g conti-
nunelfn un tubo Je proteccidn en epta ranurs, o continuscidn
fespués de alorgamiento por exemvacidu de la trinchera adyas
cente con rellensds con un merters, tue puede ser el worte-
ro definltive, y colacacién 8¢l panel siguients, retirandoe
el tubo de proteceidn desde el principic del endurscimicoto
gol wortero. Se deja ani ¢l alojomiento apropisds pern la
introduceidn de la junta entre pancles prefebricndos congscy

Utre objetive do le invencidn ex un rrocedimiento
d¢ ente tipo seplin el cual ea evita la operacidn de eliming
oidn del mortero, para la colooncidn ulterior del tube de
reperva 4de espacio, scoplando asie tubo al canto latersl del
nanel prefabricnds desde ontes de la colocecldn de dicho pg
nel, permitiendo zef el tubo no solamente proteger el semi-
nlojamiente formado por la ranura del panel primerio, sino
también guiar eficasmente el panel eiguiente en ol mozento

aaﬁai‘mhoduccién. W G ED A N B Wh e NS W W A M SR W RN M W e

Otro objotive de la invencidn es el de practicar
fdicho nlojsmiento resemplasando el tubt Jde reserva por wns
vaine deformadle que se pueds replegar en la gavidsd del nus
vo panel, 1llensndo esta vaing, por modic de un mortero ondy
rooible estanco, despudes de In colocacidn de aube panel en

conbucto con la superficie del canto lateral del vanoel pre-
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fabricado ya on la triucheras = = = « = ~ -

Strep edbjetivos y caracterfaticsz de la presente
inveneidn eparscerfn en ol cureo de le descripeidn siguien=
te dada oon refersmcia zl plent snexe que repressabs, a ity
1o ie sjemplos ne limitatives, ia pared do elemenlos prefe-

bricadeos provistos de Juntae de unddn, = ~ ~ - - - - v - -
Fr el planol = = = e m m e o e . m - o - - --

Im {igura 1 as unae representncidn esquewdtice per
¢inl y en seceldn de uns pared cuyo dliimo slementos prefe-
bricade he sido intreducidc entes de 1l reserva del elojo-

niento da ls masa do eslgnonelidnd;, = = = e w e v = - = o -

lz figura ? es la reprscontacifn, on seceidn, de
la pared do lz figura 1 despuds do eliminscién el mortero
endurgeide gue recubre el canto latersl del pariel, = = « =

1g figars 3 represents el sstado de la pavred deoa-
pude de la introduccidn del tubo de proteceids y prolonga~

ciéné.el&‘b‘l’inchaz‘a, S WE e G A G O6  AR TR W A W NP e U e G e

Is figarn 4 en el estudo des ls parsd despuls s

iatroguocién Jdel penel prefabricado adyscantey, = = = =« = -

lo figura 5 es el eslado Je lg pared despule ds

1a retirsds del tuko do proteccifl, — = - e v = = o v - - -
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la figurz & e la wiidn de los paneles desouds de

introduceidn de la mase do estmumieidad, = = w = = = w = -

1y figura T revresents ¢l zotado de unz pared tal
cons e ba vepresontedn en la figura 4 donde el tubo Jde¢ wrg

toccidn ha pide reevplasads per una vaina deformeble, « = -

1a figura £ representa el estsde de la unifn de
loe panecles crefabricadoe de la figura 7 con introduceidn de

wng mase 0 egtanauaidad en la valngy, = w = v w v o v w -

la figure 9 es la representncidn, en seccidn, de
ur. panel prefabrvicado ya portader de un tubo de proteccidn,

y-“-‘”““‘“““‘Iﬂ-u“‘Q“‘--”"ﬂ"l.‘ﬂ

in figura 1¢ es la repreventacidn, on secrifn, de
ur, elemanto prefabricndo equipado con una vaira tubular en

ane 48 ous PaNurar J6 WlfN. e - e vk c w e e .- - - -

Cusndo la pared an curss de formacidn contiene,
como ge he yapreseniade en lx figurs 1, un panel prefabrics
A0 5 y se desea introducir el panel pigulente &, figura 4§,
solnmente despuds de endurecimiento del mortero 1, se empie
za por eliminar unn porcidn de enmte wortero de manera fue
pe libsre campletmmenta lo rasurs 10 el panel 5, figurn 2,
asl como los burdes 20 adyscsotes. No se dejan subsintiyr
asl mds que las partec 3 comprendidas entre el terreno Z ¥y
lne carse, tales com 3, de lne que una puede ser ulferioy
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meute Jenudads despufs de terminads ls pared. Despuds de 11
beracifn @ la renurs 10, figurs 2, y de los bordes 20 del
cento labargl del panel 5, sz introduce un tubo Je ressrve
11 gus =6 nantiens oa el slojemiento que comstituye la remu
ra 10. Se puede entonces progeder z la perforacidn de la
triachers & fir de introducir un psmel adyscente tal como €,
figura 4, en el mortero alin liquide 9, figurs 3, que sopore-
ta las paredes de esta nueva porcidn del cmnte. La introdug
cidn del panel adyacentu € contra el pemel 5 se efectdn f£4
cilmente puesto gue estd guiads, en el curso de su iatroduc
cidn, por ol ubo 11 y la ranura 12. In sl ejemplo represen
tado, el panel 6 es idéntico =1 panel 5, prolongande las su
perficies § del panal 6 las superficles 3 del ppael 5. Ane
tes del endurecimiento definitive del wmortero 9, o8 reiira
el tubo de reserva 11 gue deja un busce de geceidn circular
Te figuras S, bordeade por la2 paredes de lss raowrss 10 ¥y
12. Se pueden entonces rellemar ests cavidad econ un produc-
to de estangueidad epropiedo, cemento puro, bebtin, resina
¢ similares, osouematizado en 14, ligura 6, ¥y nue se aplica

perfoctamente sobre las pertos de lsg remuras M y 12+ = ~

Cuzsndo ge desea realizar la junte & paxriir do dog
pancles ya colocados, como en el ¢mso reprecentade en lam £i
pues 1 donde se supondrd gue ol elemenic € ropresemtade 2
trzos ha side yo colocado, supsniéndose log dos panelem 5 ¥
6 empotyadps en un mortero endurecldo ¢ on via de endureci-

miento, s2 climing lg parte del mortero 1 comprendids entrs
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lne dom ranuras 123 y 12, de mavera que e llego sl csso Je
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%l procedimiento demarito puede aplicarse con cug
lesquiers juntss desendas. A tftule de ejemplo, @l en rasdn
de la natursleza particular de los terrenos, son de temer
risegon de mierefisuraz en condicicnes accidentales, ve pue
de introducir en el slojomiento 7, fipura 5, obbenido por 1s
retirada del tubo 11, une vaing dsformable setancs 13, fign
ra 7, que se rellens de cunlesguiors productos 14 qua hine-
chan ligeramente le vaing 13 a fin de¢ sgegurar un contacte
perfecto con las supsriicies de lae renuras 10 y 12 de los
panales prefevricadon 5 y 6. Se puede, por ejemplo, rellenar
gl tubo deformedble 13 con wa mortero 14 a base dc sexente y

e arenn, signde la vaina 13 preferentemente un tubo eldsti-

ca. W s NN G gt TR W e R B R WR M WS I A Sk W R T W W AW N W AR g W

¥ lugar de utilizar paneles prefabricados tales
oomo 5 y 6, @6 pueden utilizar también elementos tales comeo
15, figuran 9, que vomprenden, en el momento de su ingercidén
an €l mortero 1, un tudbo smovidble 16 cerrado o no por la ha
gz ¥y fijndo gl elomento 15 por pegado ¢ por cualguior modo
ds fijacidn: pinzae e lo base del tubo, mantenimiento en sy
perficis por simple gancho o imcluse por simple sdhenifs en
el contorne 17, por medio de cuaslesquiera pelicules apropls
das compatiblos con la vaina deforwable 13 gl fsta Aobe ser
utilizada. Cusndoe ol rortere 1 estd adn liquido en el romen

to de 1a introduccifn del pansl adywecente, se halla de nuge
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Vo en el ':zszaaa. e 1n figura 4. S5i, por sl contrario, el norte
ro estf yn enduracide, se inileis ¢l vaciadn de lg seccidn 1R
liverande la perte situada nds 2114 d¢ la lines 1% gon res-

pecto @l elemenbo 19. Deepuds Je ects liberacién, =e coloca

en vogicifn un elemento 6 ¥y se encusntra de nuevs el cssd de
1s figurs 4, ea suiicients proceler & la retirada dsl tubs

16 y sntablecer lz junta coms ha sido y2 2xpuesio, «» = » « =

Apimismo, en lugar de introducir desde lm superfi
cie ung vaing 13, figura 7, en la ¢avided dejade por la reti
rads del tuabs 1€, so puede tambidn utilisar un pomel tzl co-
me 25, figura 10, cus comprende «na vaina Jeformabls 21, que
s¢ adhiere por sjemplo a la pared de la ranurs 72. dungue
un panel de este tipo pueds evidentomsate ser utilignde de
1z misma manern gue el penel 15, figura 9, cusnde lu veias,
que presents uns seecidn recte sircular poges vms cierta ri
gidex y puade ser también retirada, como en el método expueg
to con referencia on particular a las figuras 5 y 6, se pue
de tambifn utilizar directemente el panel 25 en ¢l case en
que wn zolo panel prefabricado se helle ya en un morbero e

durecide, 0 solamente en via de endurecimiento, « = = = =

21 se considera el ceso de un mortore afn no endy
recido que recubre un priser ponel, se puede utilizer varas
el primer panel el reopresentsdc en 25, figura 10. S colooa
sotonces en posicidn un panel adyacente ouys romurs estd deg
proviszta Qe vainz. Te pusie oeegurar eventuaslmeats el gulne

4o del segunde panel por unogdlementos de guisdo 'tulea como
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o4, por ejemplo que me han supuesto molidarios del panel 25.
ke suliciente entonces rellenar la waina 2t con la mosa de
estangueldad elegifia para hallarse sn el caro de la figura
8, hellfndose la vaing 21 apliceds conilra les paredes de

lae raouras 36 les panelos zdyacentes por lm uess 14 - ~ -

8i ve ceneiders, por el contreris, el caso de ux
morters ya endurecido en el sugl se halla un panel primario,
ge uwtiliza entonces como pomel el reprecentado en 5, figura
1y ¥ ne procede u la liherscidn de le ranura 10 y de los
bordes 20, comt en el métode expuesio precedentemente con s
ferencia a 1z figura 2. S# hells as{ ¢l caso en que un ale-
mente 5 estd empotrado en un morteroenduracide B, malvo en
s cnnto lateral que se helle en conimeto con un wmortero no
endurscido. fe vuade entonces, dempuéds de haber perforado la
trinchers en une longitud suficiente, insertar como anterior
rente el panel profabricede 25, pasando entonoee su vaina 21
a bordesy lag superficies fde la ranura 10 del penel prima-
rio. Se rellenn entonces la vaina 21 con la mass de estan-

C{“\?idﬂdﬁlﬂ&idaa e dw e e R W T R W WS e e ae ap e W e

Finglmenty, los paneleg 15 y 2% pusden sor utili-
zados conjuntamente, permitiendo la retirada del tubo de rg
gerva 16 la introduccifn 2e la vaina 21 soportsds por el P8
nel 25. Se rellens la valra con la mass de astonqueldnd ele

g£ide dJeppuds de lo colmoncidn el panel 20, o = « w o « w -

fe resliza sef, cumlesquisrs que sean lag verian
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tos de colocacidn ¢e los slemenbos prefgbricades y cunleg-
gulers nue sean lag composiciongs de¢ los morieros wiiliga-
doss wnas paredes con pansles prafabricados enpotradon cOpe
pletamenta o varcislmente en la asasm, formandd las pancles
prefobricndon, con las juntas realizedas, uvnas estructuras
egtaoncas capatss de sopertaer fuertes varisclones de cerges

sin riesge A% creacifn ds mlorolisuras, =« = = « = = = «

Quode claro gue numerosas modificecionss, adlecig
nes o supresionos vodvrian ser gporiadss a les povedes ¥ &
loz procedimientos descritoz sin spertarss de la esencizli-
dnd general de la invencidn, no siendc las secciones 4o los
juntas ebligatoriaments ds forma couvsuas ¢ cireculsres y 4i
versne faser @e liwpiesn de loe elejamientos dsjados por la
rotirada do lom tubos podrian ser =2fectusdss, o incluse ccm
plaetadns por cuslesguiers otres fases preperaborias. iAsimig
o, mEngue se hays supuegte implicitamsnte que los pansles
eran de una sola pieza, pudiende mer sus centos laterales de
formas cualesquiers, se pueden tombidn prover uncs pansles
couetituidos por la superposicifn de verios alementos, pu-
diendo utilizarze un sole ftubo de reserve y una sola vaina
Que se rellena coa la mags R esbtangueidad pars crovr wna
junta estanez entre los paneles latersies sdyacentes pero
ensanblados verticalments. La vaina 21 pueds tembifn ser in
troducida en ¢l cento replegada sobre si misam, como se ha
veprecentado n trazos de puntos sn ls {figurs 19, y tomsr de

nueve ung seccidn recta circular por simple rellenade de lz



R
.

12

- 4D -

parte central 23 de la veina. Se puede asf introducir la vai
na 29 intorsiments en la ranura dol panel edyecente. TJeta
vaing ouede fambidn ser hinchable. Dalo que la mesa de esten

queidad 14 pusde cer de¢ cuslesquiere productos o cualepquie

- ra composiciones desendeor, vibradsas o ns, gue sseguren ung

compreaifn suficiente de 1la vaina, se concibe gue el produg
%o definitive gque condiene y que sirve de junta de estan-
fqueidnd puede vesuliar, o bien de ur mroducto que substitu-
ye o un producte inisial, o blen de un producto gue se ob~
tiene por introduceidn ds un producto adicional que ee mez~

cla en le vaing s1 producte primitivo, « « =« v = = v ="

4 los efecios cousigulentes se declaren de nove=
dad y propisdad pera Nepefia, sus territorios y plagas de 80

hersnia, lag reivindiceviones gue piguene = = = = = = = =
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1o~ Perfgccionanientoy en lss paredes meldeadag
zo el susls, gus contiemen peneles profabricados cou cantog
laterales 3¢ wnid de ouslouler forms v que compresden por
lo menos una gerte cdrneave, carscterizmdos porque la pared
pragente entre dos pencles prafabricades constitutivos un
elonanto estaneo que s8 aplica mobre lamauperficles de lgs
partes cdncavaes de los cantos latersies dg unidn de los pans

2.~ Perfaccionanientes segmin 1o reivindiescidn 4,
caractorigados porque el slements gstanpe egbi constituide

PoOr uns masa vibreds de secoifn ciroular. = = = = = = = = - -

3.~ Perfeccionamientos segin la reiviadicacién 1,
saracterissdos porque 2l olomcito estauce satd formamdo por

ung vaina deforgiables gue contisae uvn wroducto sadurecifo. -

&.,~ Porfeccicnanientos seglin cualouisre de las
veivindicnciones 2 y 3, caracterizados porgue el producte in
treducido en la vaing 0 gue se aplice directamente ex lag sy
perfieciss cfncavaes de vailn de los cantos de log papelec esg
un preducto de moyor revietencis mecénica :r/e- da zejor coli~
dad estmnos que el morterc endurscice gue reculbrs Loz pane—
log, cligiéndose este producto, praferentemente, en el gru-
po siguientoes mortero a bese de cemento y arens, cemento py

o, reging, compsaloidn o bese do etilnt., = = = = o o = - -
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5.~ Perfeecionamisntos segln una cualgquiera de
las vreivindicaclones 3 ¥y 4, caracterignios porque lp velna

doformable @8 olinticn, ~ ~ w @ = @ " - " - - v o- -

6o~ Parfoctionomientos sepin cuglguiers de las
S | reivindicacionse 3 o 5, cervacterizadcs porque lor paneles
prefabricados presanton en uno de sus contos latersles de unidn
un medio de retencidn de 1= vaina que conetituye sl elemento

&eggtmqugiag&. LR N Y R R R L

To= Perfoccionsmientos segin ouslnuiere e lan
10. reivindicaciones 1 o &, caracterivados porque la pared pre-
santa un medio de retencidn ¢ un tudo mwovible en uno de

sun cantor latorsles Qo URifin., = - « = = - - - .- "o - -

fe= Procedimiente de fabricmcifdn de una parsd se~
gin cualquiera de les reivinilcacienes 1 a 7, carmcterizsdo
15. porgue las junitas de estenqueided conteridas entre dos ele-
mentos consgcutivos se obtienen practicande un espmeio tubu
lar entre las suporficies laterales de unién de dos paneles
econsecutivos y lleasndo dicho espacie con un products o una

compnoicidn estanca endurecibles = « = = v « o - - - - w

20. Q.= Procedimiento segin la reivindicacidn 2, ca-
racterivadse porque dicho espacio tubulay se resliza con la
ayuda de tn tubs smovible que 32 introduce en la parte cdu-
gava de la superficle lateral e unibn del panel ya coleca-

do despuds dg liberacidn del mortere en cureo de erdureci-
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wiento y que regubre la superficis labtersl 85 unidn del pa=-
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10~ Frosedinionto segin cualquiera de las reivin
dieociones £ y 9, covamcierizade porqus dicho espacie tubuler
go realisn oop la ayuds de uwn tubs que pe hunde ¢n un mOTtew
re endurseible y que se hace sscendsr al priucipic del endne

racimionto el mortorfQe = = = = = = v w w “ B ™ - - - -

11.= Procediciento segin cuslquiera de lae reivin
dicaciones 2 § 12, caracterizade porque se fija de forma
anovible el tubo de reserva de egpacic do is junbts de sstan-
queldsd a1 uno de los oantos lztersles de uwrida de los peme
lez prefpbricadoes, ss procede a la colecacidn del panel pre
fabricado contiguo guldndolo sobre dicho tubo amovible y se
prozede & la coloeacidn de la composicifn endurseible cston
cn oi ol espmeio libro gue deja diche tube despuée do ou ex
traccidn al principic del endurecimiento del mortsro que rg
dea el panel prefabricado conligide -~ = = = = = = = v = =~

12+~ Procediniento segdn cuslguiera de las reivin
dicacionas 8 a 11, caracterizeds porgue se procsde sl lleng=
do de dicho espacle de reserve de dicha juxin de estongupiw
dad despuds de la introduccidn de una vaina deformable gue

g6 mplica contrn les swperfleles laterales de uwnidn de los

13.~ srocadimieuto segds ln reivindizacidn 12, ca



10.

15.

racterizade porque se procede o la limpiezo de las superfi-
cles que quodan librse despuds e Ia retirvads 2el tubo de

YaEeyvn, M N R B T G WS W % W G MR e e e W W N W e e e e o

4.~ Procediniento sepin punlquiers ds las reivin
dionciones 8 a 13, caracteriwndo porque ol tube de resemva
es uns valva deforneble que me llena de uwn producto gudure-

citdle estanco deepuds de colocacién del panel contiguo., - -

tie= Procedimiento sepin 1o reivindicacisn 14,
caraaterigado porque lx vaica deformable se introduce lute-

raloenfe en el seppcid o YOBOIVA., =« o = = =~ = = - - - -

1€.~ Frocediziente gepin lu reivindiceeibn 195,
earactericade porgue me fija la vaina defermable on nor lo
menos un cante iateral de wn panel que se colocs en el mor~

17+~ Procedimients cegdn la reivindicaoidn 16,
caracterizado porgue ze hince descender el panel que llevs 1a
vaina despuls de llenade d¢ éeto en el interlor de ln ranura
lateral del vanel a Tin de Teeiliter la colocacidn de épte
¥ g6 llena la vaina con una mgsa de estanqueidad para apli-

car la veing contra la ranura del panel configuo. « « « = -

18.= Procodimients megdin la veiwvindicecidn S,
enractorizgeads norque se procties un esvocic tubular ontre
dos elementos comsecutivos ambebidos en un mortero endureci

do o en vias de endurecimiento eliminando lam partes del mer



S

0.

13.

»‘!7-

toro que zas invadido las paries cincaves de los cenios la~-
terplos dg uaibn de loa paneleg y llenands Ficho cspacio

gon va producto O una composicidn astmpon sndurecible, = = -

18.~ Procedimiente segle la reivindicsoeldn 13, oa
ractorizado porgue se introduce en el espacio tubular obtani
do 7 sntan de ou llensfo una vaina defermesble gue se apliea
contra las superficies céneaves lateralss 3o unida 49 loe gy
ueles despuds de su llanado por el producte o ls composie

ciﬁmeatmca@nawgciblﬁ-owmmummmu--——uuwm

20.~ *PERFECCIGHANIENION BN LAT PAREDES EOLDEL-
DAS F¥ TL SUBLO Y PROCEDINIENTO DE PABRICACION 'QORERSPOE-

nrm?mﬂ. - T M M W e e AW G e A mek e e e R e T G e b e e e

Todo ello sonfermwe ce describs y reivindiea on In
presentc memoria gque consta de discisicte hojas foliadas y
mecanografisdas por usa 2ola de sus ceras y de dos liminms

de 4idejos que le ilustran.

BADRID, 20 OCT. 1376
P.A. ¥E. CURELL SUNOL
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