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aa 452*569

P A T E N T E  DE I N V E C C I O N  

por VEINT5 aSoa

solicitada en BspaKa a favor de ̂ OLBTANCHE, de nacionalidad 
francesa, domiciliada en 7, rae de Legalbsen, París 178, 
Francia, por "Perfeccionamientos en isa paredes moldeadas en 
el suelo y procedimieato de fabricación, eorraspandieate", 
con prioridad da la solicitud francesa 75*32618 de fecha 24 
3etabre 1975* - - - - - - - - - - - -  -

DESCRIPTIVA

La presante invención se refiere a las paredes ce 
tencas moldeadas en el suelo, que contienen naos elementos 
prefabricados que queden empotrados en la masa o de los coa 

5. lee una de las caras es denudada después de formación de la
pared.. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Aunque ce conozcan ya numerosas paredes de cate 
tipo que aseguren una estaaqueidaá perfecta, la experiencia 
muestra que en razón de les condiciones cuy variadas- a las 

10. cueles pueden estar sometidas estas paredes, y particular­
mente en razón de los movimientos del terreno, existe a use 
nuco, en la masa, un riesgo de formación de mierofisuras en 
tre dos panelea prefabricados consecutivos. Se ha preconiza



do ya la utilización de elementos estáñeos, do forma geaorsl 
plana, que se diepoaen vertiealmente y paralelamente a los 
pieles, estando estos elementos empotrados entre dos pane­
leen consecutivos, po]co estas paredes ofrecen solamente una 
seguridad imperfecta cuando las cargas toman una cierta im­
portancia, y unas fisuras contorneen el elemento estanco. -

SI objeto As la presente invención es una pared 
Moldeada en el suelo que contiene unos paneles prefabricados 
con cantos laterales de unión que comprenden por lo monos 
una parte cóncava, caracterizada porque la pared comprende, 
entre dos panoles consecutivos, un elemento estanco que se 
aplica sobre las partes cóncavas de los cantos laterales de 
los paneles consecutivos. - - -------- - - - ----- -

Un elemento de este tipo puede ser realizado en 
cualquier material conocido, tanto si se trata de morteros 
de cualesquiera composiciones o de cualesquiera materiales 
idénticos o semejantes a los ya disponibles en el comercio 
y utilizadles en contacto con los morteros y hormigones uti 
ligados.--- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ----

A título de simples ejemplos, el material do ee- 
tanqueidaá puede ser un mortero de cemento puro, una resina, 
batán o incluso un mortero a baso de cemento y de arena, pro 
sentando loa productos elegidos calidades de resistencia o 
de estanqueidad superiores a las del mortero que recubre 
los panoles prefabricadas. - - - - - - - - - - - - - - - -
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Otro objete de la invención es tana parad moldea­
da del tipo definido anteriormente, caracterizada adosas par 
que el eíomaato de estmquoMad es un elggseato doformáblo 
tubular, relleno de uoa masa de mortero eadureciblo y par- 

5. fectamonto aplicado sobre los sustos laterales ée unión de
dos paneles consecutivos, pudionáo consistir en un mortoro 
que so densifica por vibración. - - - - - - - -  - —  - -

Además del interés de las juntas de este tipo en 
tro das paneles prefabricados empotrados en la masa, puesto 

10. que estas juntan pueden también asegurar la continuidad de
la rigidez de la pared moldeada asi como su estaaqpeidad 
perfecta, las juntas de esta naturaleza. presentan la venta­
ja de poder ser realizadas cómodamente con la ayuda, de la 
simple reserva de un alojamiento apropiado, previamente a 

13* su introducción. -------------- - —

áaf, la invención so entiende el procedimiento 
de realización de las paredes de estanqueidad en el suelo, 
cuyos paneles prefabricados están unidos por unas juntas del 
tipo precitado, segán el cual se empieza por practicar un 

20. alojamiento entra dos paneles prefabricados consecutivos -en -
el cual se introduce el elemento de estanqueidad. Un parti 
cular, el alojamiento puede tomar la forma de una cavidad 
cilindrica delimitada por las ranuras laterales de seccio­
nes rectas semicirculares, o por lo menos de secciones cán 

25. cavas, de los panelea. - - - - - - - - - - - - - - - - -
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A titule áe ejemplo, so puedo practicar el aloja 
miento eliminando primeramente el suertero endurecido que ha 
invadido la ranura del panel primario, insertando s. conti­
nuación un tubo fe protección en esta ranura, a continuación

5. 3espuáe do alargamiento por excavación de la trinchera adya
cante con rellenado con un mortero, que puede ser el morte­
ro definitivo, y colocación áal panel siguiente, retirando 
el tubo de protección desde el principio del endurecimiento 
del mortero. $e deja asi el alojamiento apropiado para la 

70. introducción de la junta, entro paneles prefabricados sonsacar
tivoe.

Otro objetivo do la invención os un procedimiento 
de este tipo pegón el cual aa evita la operación de elimina 
eión del mortero, para la colocación ulterior del tubo de 

7$. reserva de espacio, acoplando este tubo al canto lateral del
panel prefabricado desde antea de la colocación de dicho pg 
xtel, permitiendo asi el tubo no solamente proteger el sánd­
alo j amiento formado por la ranura del panel primerio, sino 
temblón guiar eficazmente el panel siguiente en el momento 

20* de su introducción.

Otro objetivo de la invención es el de practicar 
dicho alojamiento reemplazando el tubo de reserva por una 
vaina Reformable que se puede replegar en la cavidad del nua 
vo panel, llenando esta vaina, por medio de un mortero eadu 

23. recibís estanco, deapuós de la colocación de este panel en
contacto con la superficie del canto lateral del panel pre-



fabricado ya en la trinchara

$)tret3 objetivos y earaoteri&ticas de la. presente 
invención aparecerán en al curso de la descripción siguien­
te dada con referencia al plano anexo que representa, a. tita 

5. lo de ejemplos no limitativos, la pared de elementos prefa­
bricados provistos de juntas de unión. - - - - - - - - - -

el plano:

La figura 1 es usa representación esquemática par 
cial y ea sección de una pared cuyo ditimo elemento praf ar­

ta. brieado ha sido introducido entes de la reserva del aloja-
siento da la masa de estaaqueidaá, - ----- - - - - - - -

la figura 2 es la representación, ea sección, de 
la pared da la figura 1 después de eliminación del mortero 
endurecido que recubra el cante lateral dal panal, -----

15. la figura 3 representa el estada de la pared des­
pués de la introducción del tubo de protección y prolonga­
ción de la trinchara,---

la figura 4 aa el estado de la pared después de 
introducción del panel prefabricado adyacente, — — — —

29. la figura 3 es el estado de la parad ?3aapuÓa de
la retirada del tubo de protección,



la figura € es la unión 3e los panoles despuós de 
introducción do la masa do estsEtqueidad,

la figura 7 representa el estado de una pared tal 
como so ha representado en la figura 4 donde el tubo de pro 
teecián ha sido reemplazado por una vaina deformadle, - ̂  -

la figura 8 representa el estado de la unión de 
loe panelee prefabricado* de la figura 7 con introducción de 
una mana de gstsnqueiáaá en la vaina,

la figura 9 ee la representación, en sección, de 
un panel prefabricado ya portador de un tubo de protección,
y ---------------- <---- ---------------------

la figura 13 es la representación, en sección, de 
un elemento prefabricado equipado con una vaina tubular en 
una de cus ranuras de unión.

Cuando la pared en curco de formación contiene, 
como se ha representado en la figuro 1, un panel prefabrica 
do 5 y se desea introducir el panel siguiente 6, figura 4, 
solamente despuós de endurecimiento del mortero 1, se empie 
za por eliminar una porción de este mortero de manera que 
se libere completamente la ranura 13 del panel 5, figura 2, 
aef como los bordea 33 adyacentes. No se dejan subsistir 
asi más que las partes 3 comprendidas entre el terreno 2 y 
las carne, tales como 3, de las que una puede ser ulterior



mente denudada después de terminada la pared. Después da li 
beracida de la ranura 10, figura 2, y de les bardes 20 del 
canto lateral del panel 5, sa introduce un tubo dé reserva 
11 que se mantiene en el alojamiento que constituye le rana 
tra 10. Se puede entonces proceder a la perforación de la 
trinchera a fin de introducir un panel adyacente tal como 6, 
figura 4, en el mortero adn liquido 9, figura 3, que sopor­
ta las paredes de esta nueva porción gol canto. La Introduje 
eión del panel adyacente 6 contra el panel 5 se efectúa f& 
cilmeata puesto que está guiado, ea el curso de su introáug 
ción, por el tubo 11 y la ranura 12. 3& el ejemplo repreŝ m 
ta&o, el panel 6 es idéntico al panel 5, prolongando las su 
perficies 4 del panol 6 las superficies 3 del panel 5. An­
tes del endure cimiento definitivo del mortero 9, se retira 
el tubo de reserva ll que deja un hueco de sección circular 
7, figura 5$ bordeado por las paredes de las ranuras 10 y 
12. Se pueden entonces rellenar esta cavidad can un produc­
to de estanquei&ad apropiado, cemento puro, betún, resina 
o similares, esquematismo en 14, figura 6, y que se aplica 
perfectamente sobre las partas de las ranuras 1b y 12. - -

Cuando se desea realizar la junta a partir de dos 
paneles ya colocados, como en el caso representado en la fi 
gura 1 donde se supondrá que el elemento 6 representado a 
tBBOe ha sido ya colocado, suponiéndose los des penales 9 y 
6 empotrados en un mortero endurecido o en vía de endureci­
miento, se elimina la parte del mortero 1 comprendida entre



las aos ranuras y 12, de manera que se llega al csao ¿te 
la figura

SI procedimiento descrita pueda aplicarse can oua 
Itsquiera junta# deseadas. A título de ejemplo, ai en razón 
de la naturaleza particular de lea terrenas, san de temer 
riesgos de microfisuraa en condiciones accidéntalos, se púa 
de introducir en el alejamiento 7, figura 5, obtenida por la 
retirada del tubo 11, una vaina Reformable estanca 13, figo 
ra 7, que se rellena de cualesquiera productos 14 que hin­
chan ligeramente la vaina 13 a fin de asegurar un contacto 
perfecto coa las superficies de las ranuras 10 y 12 de los 
panelea prefabricados § y 6. Se puede, por ejemplo, rellenar 
el tubo Reformable 13 con un mortero 14 a base de cemento y 
de orean, siendo la vaina 13 preferentemente un tubo elásti­
ca. —

Ba lugar de utilizar panelee prefabricados tales 
como 5 y 6, se pueden utilizar también elementos tales como 
15, figura 9, que comprenden, en el momento de su inserción 
en el mortero i, un tubo amovible 16 cerrado o no por la ba 
se y fijado al elemento 15 por pegado o por cualquier modo 
de fijación̂  pinzas en la base del tubo, mantenimiento en su 
perficie por simple gancho o incluso por simple adhesión en 
el contorno 17, por medio de cualesquiera películas apropia 
das compatibles con la vaina Reformable 13 si 6sta debe ser 
utilizada. Cuando el mortero 1 está a&a liquido en el Rosten 
to de la introducción del panol adyacente, se halla de aua-



va en el caso úe la figura 4. Si, per el contrario, el ¡aorta 
r& esté ya. endurecido, se inicia el vacíalo áe la sección i3 
liberando la parto situaba m&s allá de la línea 13 con res­
pecto al elemento 15. Después de esta liberación, se coloca 
en posición tan elemento 6 y ae encuentra de nuevo el casa de 
la figura 4, aa suficiente proceder a la retirada del tubo 
?6 y establecer la junta como ha sido ya expuesta. - - - - -

Asimismo, en lugar de introducir desde la eaporfl 
ele una vaina 13, figura 7, en la cavidad dejada por la retí 
rada del tubo 36, so puede también utilizar un panel tal co­
mo 25, figura 10, que comprende -.-na vaina deformadla 21, que 
so adhiere por ejemplo a la parad de la ranura 22. Aunque 
un panel de este tipo pueda evidentemente ser utilizado de 
la misma manera que el panel 15, figura 9, cuando la vaina, 
que presenta ana sección recta circular posee una cierta ri 
gides y puede ser también retirada, como en el método expuse 
to con referencia en particular a las figuras 5 y 6, se pue 
de también utilizar directamente el panel 25 en el caso en 

un solo panel prefabricado se hallo ya en un mortero ea 
dureciáe, o solamente en vía de endurecimiento. - - - - -

Si se considera el caso de un mortero aún no eada 
yacido que recubre un primar panel, se puede utilizar para 
el primer panel el representado en 23, figura 19. Se coloca 
entonces en posición un panol adyacente cuya ranura está des 
provista do vaina. Pe puede asegurar eventualmeate @1 guia­
do del segundo panel por unos Cementos de guiado ".'tales como



24, por ejemplo que se han supuesto solidarios 3el panel 25- 
Se suficiente entónese rellenar la vaina 2? con la masa Re 
estaaqueigad elegida para hallarse en el caso de la figura 
8, hallándose la vaina 21 aplicada contra las paredes de 
lee ranuras áe les panelas adyacentes por la masa 14.---

Si se considera, por el contrario, el caso de un 
mortero ya endurecido en el cual se halla un panel primario, 
se utiliza entonces como panel el representado en 5, figura 
1, y se procede a la liberación de la ranura 10 y de los 
bordea 20, como en el método expuesto precedentemente coa re 
fereacia a la figura 2. Se halla así el caso en que un ele­
mento 5 está empotrado en un mortero endurecido 8, salvo en 
su canto lateral que se halla en contacto con un mortero no 
endurecido. Se puede entonces, después de haber perforado la 
trinchera en una longitud suficiente, insertar como anterior 
mente el panel prefabricado 2$, pasando entonces su vaina 21 
a bordear las superficies de la ranura 10 del panel prima­
rio. Se rellena entonces la vaina 21 con la masa de estan- 
queiáad elegida. — — — — — — — —  ̂—

Finalmente, los paneles 15 y 25 pueden sor utili­
zados conjuntamente, permitiendo la retirada del tubo de rg, 
serva 16 la introducción de la vaina 21 soportada por el pa 
nal 25. Se rellena la vaina con la masa de estanqueidad ele 
gida después de la colocación del panel 25. - - - - - - - -

Se realiza así, cualesquiera que sean las verían
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tes de colocación de los elementos prefabricados y cuales­
quiera que sean las composiciones de los sorteros utiliga­
dos? unas paredes con paneles prefabricados empotrados ccm- 
pletamcnte o parcialmente en la masa? formando loe paneles 

5. prefabricados, con las juntas realisadas, anas estructuras
estancas capaces de soportar fuertes variaciones do cargas 
sin riesgo de creación de micreíisuras. - - - - - - - - -

Queda claro que numerosas modificaciones, adicio 
nos o supresiones podrían ser aportadas a las paradas y a 

13. los procedimientos descritos sin apartarse de la osanciall-
dad general da la invención, no siendo las seccionas de las 
juntas obligatoriamente de forma convexas o circulares y di 
versas fases de limpieza de los alojamientos dejados por la 
retirada do los tubos podrían sor efectuadas, a inclusa ccm 

13- pistadas por cualesquiera otras fases preparatorias. Asimis
mo, aunque se haya supuesto implioitamente que los paneles 
eran de una sola pieza, puniendo ser sus cantos laterales de 
formas cualesquiera, se pueden también prever unos pendes 
constituidos por la superposición de varios elementos, pa­

pa. áiendo utilizarse un solo tubo da reserva y una sola vaina
que as rallona con la masa da eataaqueidad para crear una 
junta estanca entre los panelas laterales adyacentes pero 
ensamblados vertí calmea te . La vaina 21 puede temblón ser ia 
traducida en el canto replegada sobra sí misma, como se ha 
representado o trasca de puntos en la figura 10, y tomar de 
nuevo una sección recta circular por simple rellenado de la

25
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parte central 23 de la vaina. Se puede asi introducir la vai 
na 2i lateralmente en la ranura dol panel adyacente. Seta 
vaina puede taabi&s ser hinchadle. Pedo que la mena áe están 
queidsd 14 puede ser de cualesquiera, productos o cunlecquie 

5. ra composiciones deseada?, viradas o no, que aseguren una
compresión suficiente de la vaina, se concibe que el produe 
to definitivo que contiene y que sirve de junta de setan- 
queiáad puede resultar, o bien áe un producto que substitu­
ye a un producto inicial, o bien de un producto que se ob-

10. tiene por introducción de un producto adicional que se mem­
ela en la vaina al producto primitivo. --------------

A los efectos consiguientes se declaran de nove­
dad y propiedad para Sspaña, sus territorios y plazas de so 
berania, las reivindicaciones que siguen. -----------
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1.- Perfeccioaamientos en las paredes caldeadas 
en el suele, que contienan paneles prefabricados can cantos 
laterales do unión de cualquier foras y que comprenden por

5. lo sanos una parte cóncava, caracterizados porque la pared
presenta entre dos paneles prefabricadas constitutivos un 
alepanto estanco que sa aplica sobre las? superficies de las 
partes cóncavas de los cantos laterales ó'e unión de los pane 
lee consecutivos. - - - - - - - - - --- - - - - - - - - -

19. 2,- Perfeccionamientos aegdh la reivindicación 1,
caracterizados porque el elemento estanco está constituido 
por una masa vibrada da sección circular. — — - — — - — -

3. - Perfeccionamientos segÓn la reiviadicaci&í 1, 
caracterizados porque el alaaeá&o estanco está formado por

15. -una vaina defor̂ abla que contieno un producto endurecido. -

4. - Perfaccionosieatos segón cualquiera de las 
reivindicaciones 2 y 3, caracterizados porque el producto in 
traducido en la vaina o que se aplica directamente en las su. 
perficies cóncavas do unión de loa cantos de loa paneles es

29. un producto de mayor resistencia mecánica y/a de alegar cali­
dad estanca qpe el mortero endurecido que recubre los pane­
lea, eligiéndose esto producto, preferentemente, en el gru­
po siguiente: mortero a bese de cemento y arcos, cemento pu 
ro, resina, composición a base da betón. - - - - - - - - -



5. - Perfeccionamientos según una cualquiera de 
las reivindicaciones 3 y 4, caracterisadoa parque la vaina 
dcfcrfaable es elástica. — — — — — — — — — — — — — — — — -

6. - PerfeceioaamieatoB según cualquiera de lee 
reivindicaciones 3 a 5, caracterizadas parque lea panelea 
prefabricados presentan en uno de aun cantos laterales de unión 
un medio de retención de la vaina que conetituye el elemento
de estanqueidad. — — — — — — — — — — - — - —

7. - Perfoccionamieatoc aegún cualquiera da las 
reivindicaciones 1 a 6, oaracterivados porque la pared pre­
senta un medio de retención de ̂  tubo amovible en uno de 
sus cantos laterales de unida.

8. - Procedimiento de fabricación de una pared se­
gún cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado 
porque las guatas de eatanqueidaá contenidas entre dos ele­
mentos consecutivos se obtienen practicando un espacio tutu 
lar entre las superficies laterales de unión de dos paneles 
consecutivos y llenando dicho espacio con un producto o una 
composición estanca endurecióle. - - - - - - - - - - - - -

Procedimiento según la reivindicación 8, ca­
racterizado porque dicho espacio tubular se realiza con la 
ayuda de na tubo amovible que se introduce en la parte cón­
cava de la superficie lateral de unión del panol ya coloca­
do después de liberación del mortero en curso de endurecí-



miento y que recobre le superficie lateral de unión del pa­
nel. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

1Q.- Procedimiento según cualquiera de las reivia 
dicacionea 8 y g-, caracterisado porque dicho espacia tubular 
se realiza can la ayuda de un tubo que se hunda en un morte­
ro endurecible y que se hace ascender al principio del endu­
recimiento del mortero. - - - - - -  - —  - - -  - -  - -  - -

11 .  - Procedimiento según cualquiera de las reívin
dicaciones 8 ó 1Q, caracterizado porque se fija de forma 
amovible el tubo de reserva de espacio de la junta de astan- 
quciáad en uno da los cantos laterales de unión de los p^e 
los prefabricados, se procede a la colocación del panel pro 
fabricado contiguo guindola sobre dicho tubo amovible y se 
procede a la colocación de la composición endurecióle est̂ t 
ca en el espacio libro que deja.dicho tubo después da su ex 
tracción al principio del endurecimiento del mortero que re 
dea el panel prefabricado contiguo. ----- ----- - - - -

12. - Procedimiento según cualquiera de las reivia
dieacioaes 8 a H, caracterizado porque se procede al llenan­
do de dicho espacio de reserva de dicha junta-de estanque-i- 
dad después de la introducción de una vaina áefcrmable que 
se aplica contra las superficies laterales de unión de los 
paneles. - -- -- -- -- -- -- -- - - - - -  - - -

13.- Procedimiento según la reivindicación 12, ca



racterixado porque se procede a la limpieza de las superfi­
cies que quedan libree después &# la retirada §el tuba de 
reserva.

M.- Procedimiento sagRa cualquiera de las reivin 
aleaciones 3 a 13, caracterizado porque el tubo de reserva 
%& una vaina Reformable que se llena de un producto endure- 
ciblo estanco después de colocación del panel contiguo. - -

t3*- iTocedimiento segt&t. la reivindicación 14, 
caracterizado porque la vaina Reformable ce introduce late- 
raiceóte en el especio de reserva.

16.- Procedimiento eegRn la reivindicación 15, 
caracterizado porque se fija la vaina Reformable en por lo 
menos un canto lateral de un panel que se coloca en el mor­
tero de formación de la pared. -

17. - Procedimiento aegtSn la reivindicación 16, 
caracterizado porque ce hace descender el panel que lleva la 
vaina después de llenado de ésta en el interior de la ranura 
lateral del panel a fin de facilitar la colocación de date
y es llena la vaina con una masa de estanqueióaá para apli­
car la vaina contra la ranura del panel contiguo. - - - - -

18. - Procedimiento aegán la reivindicación 3, 
csracteriaaáo porque se practica un capacio tubular entre 
dos elementos consecutivos embebidos en un mortero endurecí 
do o en vías de endurecimiento eliminando las partee del mar
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tero que han invadido las partes cóncavas de los cestos la­
terales de naida de las paneles y llenando dicho espacio 
con un producto o ana composición estanca endurecióle. - - -

19*- Procedimiento según la reivindicación l8y ca 
5. raeterisado porque se introduce en el espacio tubular ebteni

do y entes de su llenado una vaina Reformable que ss aplica 
contra, las superficies cóncavas lata-rales de unión de loe pg, 
nales después de su llenado por el producía o la composi­
ción estanca enduracibla. - -

-}0. 20.- "PERyECCIONAMIENTOS EN LA? PARELE? KOLUBA-
DAP EN EL SUELO Y PROOED^I^TO BB FABRICACION 1S03RSSP0N- 
DIENTE". - - ----- - ----------------------- - - -

Todo ello conforme ce describa y reivindica en la 
presenta memoria que consta, de diecisiete hagas foliadas y 

1$. mecanografiadas por una sola de sus caras y de dos léainaa
de dibujos que la ilustran.

EADRIB, 20 OCT. 1976 
P*A. 13. CURBLL SUÑOL
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