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UEYORIA DESCRIPTIVA

Im prezente invencidn se refiere =z un métode de
soldaduras que utiliza olectrodos forrados, pars la scldadu

ra manual de 2oers dulege = = = v v o v o - .o oo -

3 Tatos electrodos, constituidos por un alma de gce
ro ordinaric y forrados, de forma conccids, por mezclaes de
polvos caracteristicas, se¢ utiligan de manera general sin

aportacidn externa ni de gas proteetor ni d¢ fundents de

10. La composicién y la dosis del forro son pues los
Unicos elementos determinantes exn la oblencidn de lop cordo
nes de soldadura de caracteristicas wetaldrgicas, temmolégi



5.

10.

cos y mechnican eppecificag. « @ = =« » = = w w - - - -~

Lns mezclas de polvo destinadas a esta utilizacifn
deben pues presentar, en proporciones dlversas: “fundentes®
formadores de escorias metamldrgicas, desoxidantes e ionizan
tes satabllizadores de arco aef come nditivos metdlicos des

tinados a procurar al cordén caracteristicas mecénicas par—

Se conocen laas cuslidades y log defectos de loa
forroas denominados *bsicos™, ss decir agndllos cuyoe coefi~
cionte de basicidad definido por la flrowla « «~ =~ = - « = ~

t

(7)Cad + (3)¥g0 + (£)Bald + (F)E0 + (F)Li0, + (£)CaPy+1/2(£)Hn0 + Pe0

15.

20.
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Entre estor dltimos, los destinaiom e los electrp
dos manualaes destinados a la soldeadura con arco sin protec~
eién externa ni de ges ni de fundente contignen altos nive-
les de cerbonatos, de forma que sean "autoprotectores™ ba~
Jo ol efecto del demprendimiento de CO, que resulta de eu

La utilizacién de electradoc de vste tipo, con cog
Ticlente de basicided elevado, presente inconvenientes tewng
légicos (porosidades, en particular), diffeiles de evitar

cuando se trata de depositar cordones gruesos, = = = = = =« =
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28,

25,

Qon el intento de mejorsr el couporitsmionto g la
goldadura “grucca™ de tales electrodos, los inventores han
hallade, inopingisments, la relacidn con les efectos gue &l
estado de la tdenicm reconoce 2 la pressncia de civconic
metflico en tales forros: "El Zr formma, con sl nitwégenc, wn
nitrure bien definide; constituye un desoxidante y un desul
fursnte endyrgico que forms con ¢l oxigeno una escoria fupiw
ble y, fijando sl amzufre en ¢l estado de sulfuro, gana ffeil
mente la superficie del metal fundido® (Patente belge
596.633 88k 15.4.1925). "Por quedar e) Zr incluido en las
soldaduras mejors por otra parte sus cuslidades® - Gg¢ atrie
wuye generalmente este efeccto a la funeidn "refinente” dol
gr, cuya presencia en gl bafio metdlico facilitaria su soli-
dificacidn en "granos finos", lo gque deberfa permitir la ob
tancifn de un cordén con caracteristicas mecZnicas slevadas
en condiclones de soldadura diffciles (soldadura com pasa-

fef, los inventores han llegade s asoclar centida
des limitaedas de Zr metflico (bajo formas diversas: polvon
wotilicos, slomciones, ferro's, ...) -ademds de los Sxidos
y silicatoz do elrconio éventualmente utilizados= con meg~
clas bisicac de mlins contenidos de Call; y de Caly {coefi~

Los ferros de los elsctrodos utilizados segin la
invencifn estén constituidos por mesclas de polvos caracty

rizadas por las relaciones siguientes (en peso totzl de pol
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18) 75 2 90% de elementos que forman escoria y qus responden

a lae condiciones siguientes:

30 < CaC0, (o carbonatos equivalentes) < 607
15% < CaP, (o fluoruros squivalentes) <307
04 < 8xidos metdlicos (Tilys S10,4 i.x1203, oto.) < 157

20) 10 a 187 de desoxidantes metflicos (Pein, FeFfi, Foli,
”gﬁl’ Btco)

de los que del 0,5 al 3% de Zr wmetdlico en cualguier for-
ma_que €3 halle

32) eventualmente y en concurrencia de 77 de aditives metsli
oo (Nig 1’3, o, Vo, «vey O tUP commeOiﬂnaa) ﬂeﬁﬁn las
caracterfsticons mecénicas especificas a conferir al core
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¥ aglomerados gn pusta por megela con disolucionss aquosas
de silicaton slenliros a raeln de 15 s 307 en peso de la mez

Con la composicidn preferdde aiguiente: « = ww o w e = w .«

Caﬁﬂs (52,4), caPy (19)s Ti0, (5,7), 5104 (2,6), Aly04 (049) .
Fa0 (0,1}, Ne,0 {0,1), ¥g0 (0,1), Peim (3,8), Resi (8,2),
Te¥o (1), MgAlL {1,4), PeTi (1,4), 2r (0,4), Hi (2,9), lom in
ventores haon obtenido, en gruesss pesadas ascendentes, cords
nes gruesos, con setructura de colada, que presentan resilien
ciap slevadns a las bajas tempersturas (del orden de 50 J en
Charpy ¥, hagta -609C) ¥y que son perfectamente adecuados, por
lo tanto, pars la soldadurs de plozss destinndas a usos
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Se declaran de novedad y propieded para Fepaila,

sus territorios y plagas de goberanfa, las siguientos: - -

BEIVINDICACIONGES

1o= Hétodo de soldadura pera acercs dulees, carac
terizado pov la utiligacidn de electyodos cuyos forres es-
t&n constituidos por polvos eglomerados gue comprendcns - -

12} 15 a 90% do elementos que forman escoria y que responden

2 lns condiciones siguienten:

f < a0y (o carbonstos equivalentes) << 607
157 < CaF, (o fluoruros equivalentes) < 308
m{,g\. 53&"1&08 metﬁlim (ﬁ(’z’ Siﬂzp ﬁlaoB' etc.) £ 155«

29} 10 & 13% do desoxidantes metflicos (Fetm, FeSi, Feli,
BzAly ete.) de los que del 0,5 al 3¥ de 2v metSlieo en

cuslguier forma que se hallge = « o = w = v w = = = -

32) eventualmente y en concurrvencia de 7/ de aditivos metd-
1icos (ﬂig F@. F‘h, Va. eney O £US m&maﬁi@neS) ﬂegdn
1as caractorfstices weofinicas ospecfficas a conferir sl

¥ que estdn nglomersdos en pasta medisnte disoluciones acug
sac da silicatos alealinos 2 razdn de 15 a 307 en pecs del
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2+~ Wétodo mesin la reivindicacidn 1, caracteriza

do porque los elecirodos responden o la férmula: =~ « ~ = =

Cat0, (52,4)s Cafy (19), O, (5,7), 580, (2,6), ALx04 (0,9),
Se RFel {0,1), ﬂaaﬂ (0 1)y g0 (041), Pels (3,8), FeSi (8,2),
Pado (1), Bgal (1,4), FeTi (1,4), zr (9,4), Ni (2,9)e = = ~

3o~ YKETGDO DE SOLDADURA PARA ACEROS DULCESY: = -

Todo ellc conforms se describe y reivindica en 1a
progente momoria que congts de seils hojas foliadas y Tecanp

10. grafiadas poy una sola de sus caras.

MADRID 2 g GCT. 1976
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