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Bs sabido qus para muchog usos civiles e indusirie~
les, se estd difundiendo cads vez mds, el uso de paneles,
de periiles & de otros clementos realizados en material sin-
tético granulasy expandido.

En pariiculer, cada vez van slcanzando mayor ufi-

lizacidn log perfiles macizos de dicho material, los cuales,

con ciemenios de forma alargada, de generacidén paralela, de

seccidn recta relativamente menor en relaecidn con la longitud
gire $ienen los mismos, |

Iz formacidn de ésﬁos perfiles, se realiza,de acuer-
Go cikn los sistemas tradicionzles, ea el injerior de las ména-
rag de expansién apropiadas, que etdn dotadas de una puerta
1a oxbroccidn dol elemente yz Fformado, cdmaras de expan-
sién en la2s cuales se introduce conjuntamente el materdial sinf
tético en forma granular, el vapor de ague necesario para el
calentamicnto gue provoca la expansidn y la fediproca 501 dg-
dura de los granulos de material sintético.

De acuerdo con las técnicas que se conccen en la
getualidad, es imposible por olbra parte; proceder a ia formae "
cidn de log elementos perfilados gue comprendan cavidades u
¢rificlos, a causa de la dificultad que-se deriva de la conse
truceidén Ce las cstampaciones apropiadas, para generar ésta
forma. T2 acuerdo con las técnicas ‘conceidas, ademés, los peyw—
files gon formados con piezaé de longitud definida las éuales,
a 1o lapgo de su utilizacidn, son cortadas posteriofmenﬁe
a las longitudes -que se desee oblener, con el grado altamen-
te elevado de desperdiciocs légicos de material, y la grave

vérdida de tiempo es, vor lo Ganto, en extremo deseable que en
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el gmpleo de esgtos méteriales, que se puede disponer de un
perfil tambifn hueco gue se forms con piezas de la longitud
que en cada caso se desee, © ircluso de longitvd indefinida,
con el Tin de ampliar los pogibles campos de utilizacidn de
dstos perfiles, y teducir al mfzmo tiempo lé necesidad de
erear desperdiciosg ¥ residuvosy dufante el dimensionamiento
de las longitudes que se desee obtener de los nfSmos o

Ia presente Patente de Invencidn, pretende prononsr

y tutelar una mdquine formadora para perfiles macizos y hue-

.cos, de longitud indefinida; los cuales son Tormados de modo

continuo ¥ permiﬁe obtener perfiles ge cualguier longitud,
de acuerdo con las necesidades del consumo, ¥ evendualmente

dotados de una o nds cavidades interigs.

Fllo permite ampliax grendemente el campo de gmpleo

de estos perfiles, los cuales pueden resultar, por ejemnplo,

e

aproplados para ser ubilizados en forma de cajas para los
manufacturados que comprenden partes en cemento armado, o bién
para su uhilizacidn comorrevestimientos o aiglamientos de ftu—
bos, asi como para ser aplicados a todos los demdz empleos
gue scn conocidos ya por s{ mismose

TLa principal veniaja gue se obtiene utilizando los
perfiles constiufdos de acuerdo con ia mdquina objeto de la
vresente patente de invencidn, redica sustancialmente en la
eliminacién de todos los residuos, ya que el cliente, en el
momento de pasar. el pedido, puede ordenar todas lag longitudes
que desec para los perfiles que nceesite ¥y se le pueden sunie
nistrar & su medida exacta. Ofra ventaja que se obtiene por
el uso de los perfiles construidos mediante 12 miguina gue es
objeto de 8sta patente es gque log miswmos pueden conbener una
o moe cavidades longitudinales de cualquier seccidén, y pueden

ser enpleados, por lo tanto, pare el revestimiento y el alge

>
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lamiento de tubos, para la creacidn de solados en combinacidn
con unz lechzada de cemento armado, y para muchos oixos usos
en los que se requiera disponer de un elemento ligero dota-
do de elevadas propiedades isoférmicas, de pualquiér forma;
‘Ta miguina que es objeto de la presente solicitud
de registro de patente de invencidn resulta sustancialmente
constituida por unz cdmara formadora de perfiles extexrno co-

mo se desee de generatrices paralelas, que presenta un exire-

‘mo abierto y el extPemo ovuesito constituido por un tapdn o

elemento de empuje, del que se derivan a framos uno o mis
punzones machos apropiados’para crear la cavidad de la. parte
interior del perfil;

De acuerdo don la invencidén, dickos punzones ma-
choz pueden ser retrafdos en relacidn con la paréd poste~
rior de la cdmara o del tapdn, o bién ravanzar de acuédrdo
con Ja necesidad que bhayae

'Y agimismo, y sigulendo siempre con la idea concep-
tiva del invento, adem#s, por lo menos uuna de las paredes de
la cdmara se puede aleiar de la olra con el fin de anular
o disminuir la presidn gue se ejerce sobre el perfil en el
momento del proceso de formacidn, con el fin de permitir su
extraccidn, El invento, prevee, asimismo, gue dicha cdmara
comprenda por lo menos una abertura de alimentacibn, dotada

de una vdlvula de cierre, a través de la cual se alimenbs la
bl

‘resina sintética en forma granular.

Ias ventajas y las caracteristicas funcikonales ¥
constructivgs de la invencidn podrdn apreciarse mejor median-
e la descripcidn detallada que a conbinuacidn exponemos, l&
cual se refiere a las figuras que apsrecen en las hojag de

dibujos gue se acompafian a la prescnte memoria y que ilusiren
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una Torma preferida de realizacidn, que ge d4 solamente

a tftulo de ejemplo ¥y ein limitacidn alguna.

w Ta Tigura 18, muestra la mdquina en vista laterals

- Lo figura 28, muestra la mdguina en vista en planta;

- 1a figuﬁa 38, es la ggceidn ITI-III mercada en la figuxa
2§; que se 1imita en la parte posterior de la méguinae

~ Ia figora 42, es la seceidn IV-IV que se ha sefalado en

1a figura 38 que se limita a la parte posterior de la mA g~

IS 6

i

= Ta figura 58, es la secoidn V-V, gue se ha sefialado en 1la

figura 4% o
- Io figura 68, representa la seccidn IVmIV‘de la figvra
32 en posicién de realizar las operaciones;
- Ta figura 72, representa la mismarsdccidn IV-IV, de la figu-
»a 38 en otra posicidn operativa diétinﬁaa
~ La figure 82 ilustra una vista en perspectiva frontal del
tapén de empuje posteriore
- Ia figure 98, representa la vista en pergpectiva posterioy
de aicho tapdne
- La figura 108 gque sé representa en la hoja n? 4 de dibujos,
determina vn tramo del perfil en la forms en que 8até esrforu
mado por la mdquina objeto G gste invento.

Con perticular referencia a las citadas figuras,
se observe (véase la figura 32 en la hoja Ge dibujos de igual
nlmero), que 1la -mdguina de referencia comprende practicamens
te ung cémara formadora en paralelepipedo —1- delimitada pox
una pared SUPErior w2w; ung pared lateral fija =3=-, wa paced
de base =4~ y una pared jateral movil =5-. Las paredes Qe g

3=y e coastlbuyen a su Vez las paredes internag de un inee

tereticio —be situado en el interior del cual se encuentra el
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vapor que es climentado a presién, de acuerdo con lo que

se explicard mas adelante. Andlogamente, la pared mo¥il ~5-

chnstituye la pared interna de un intersticio =0= ; alimentaw
do también por medio del vapor bajo presién, Las paredes
wDemy w3~ —l= y -5= presentan en un determinado tramo unAas.
fisuras =10~ (véase.la figura 38), atravéz de las cuales el
vapor puede paser ol interior de la cdmara -1~i Esta cdmara
~]= presenta un extremo usualmente abierto, gue se puede 0b~
servar g la derecha de la figura 32, y a la izquierda en
la Tignra 12,

La cdmara ~i= gueda gerfada por uno de sus extrencs
por una pared movil o tapén -11-, el cual se ilusira mejor
en las figuras -8- y -9-; Dicha pered movil ~11=- presenta
tres orificics —~12- a través de los cuales pueden pasar los
punzones machos =17~ que sirven para la creacidén de las ca-
pidagtes internas del perfil. la pared movil —11- estd sujeta
a los extremos de los véstagos -13~ por dos grupos de dlindro~
pistén =14=, cuyo cilindrc, a su vez estd sujeto en la parte
exterior de un cuerpo en forma de caja ~15-~ que estd colocade
adyacente al cuerpo de caja ¢l=, dentro del cual se'forma el
perfil. Dicho cuerpo de caja ~15~ presentan la parte anterior
tres orificios —16-, los cuales estdn fijados_separados de
los ftres punzones machos =17- gue se prolongan al interior de
la cdmars ol= & travéé de los orificiocs ~12~ de la pared de
fondo =17,

Dichos punzones machos =17~ estén.énstituidos ine
gividualmente vor un cuerpo cilindrico hueco, que $iene
el extremo anterior cerrado y convergente; ¥ presenta sug
paredes generadoras agujereadas. El cuerpo de caja=15-, & su

vez, estd unido al cilindro~18- de dos grupos ecilindro-piaidn,
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-cuyos vdstagos extédn unidos al cuerpo de caja que define

el hueco =l=o En posicién parelela Y contrapuesta a cada.
Zrupo cilfndro-pistdén ~18~ ge encuentra alojado un esparTas—-
go. de guia =19~ que garantiza el paralelelismo de las tras=
laciones del CcUSYPC en forma de caja ~15w en. rglacidn

con el cuerpo tawbién en forma de céja gue define el hneco
o cdmara formédora e

En la parte exterior del cuerpo én forma de caja
~1= y en el lado opuiesto al determinado por la pared lateral
=He ge encuentran colocadas unas ronustas lenguetas o mufio—
nes -20 en tres series pardelas ‘de dos en dos en el interioxr
de las cuales se formen tres ejes verticales iddénticos D
Estos ejes,‘llevan en -su exbremo superior € inferior unos
discos ~22- los cuales portan un perno excéntrico 03we En
los pernos -23- se han {ijado otras tantas bielas paralelas
=24, las cuales terminan en los correspondientes pornos Vex
ticales =25~ unidos a la paredv~5~;

Tos tres Giscos =22- estdn uniidos entre sf con el
fin de hacer girar en l= misma medida de las bielas apropia-
das —26- (véase la figura 38)y sujetos a los pernos exeéntri=~
cos ~266~. Por lo meios, uno de log ejes verticales =21~
como s¢ observa mejor en la figura 18, presents un apéndi.ce
en Zngulce recto =27-, constitufdo por dos planchas paralelas
entre las cuales ge encuehﬁra alojado un perno -28-- unido
al védstago de un grupo cilfindro-pistén -~29~, cuyo cilindre
se hace solidario a la pared externa del cuerpo de caja ~1m;
1 accionamiento del grupo ¢ilindro-pistén ~29- provoca coh-
gecuentemente la rotacidn de los gjes A f, gracias a los
pernos exeéntricos ~23- ¥ & las bielas ~24~, el acercamiens

t0 o el alejamiento de la pared ~3- del cuerpe en forma de
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“caja ~1mo
Dicha pared =5- 1lleva en la parte inferior dos
ruedas ~55=-, que recorren sobre las pistas de rodadura -55a-
construldas en forms solidaria con el bastidor de la méguina
con el fin de regular las separacicnes de diéha'pared -547
en paralelo con la p red —3- del'cuerpo én forma de caja w1~;
Como se observa mejor en la fipura 12 en el exterior
de las parcdes externas del cuerpo en forma de caja —1- se han
pfevisto unas vélvulés del %ipo conocido pare la alimentacidén
de los grdnulos que haya que expandir -3i-, un tubo de intro-
duceidn del vapor =30~ en los infessticios b ¥ =G=, ¥ en
el cuerpo de caja -15-, un cénducto para la alimentacidn del
aguz de refrigeracién -32- gue va a alimentar el cuerpo
de caja —15- y las serpentinas -iw con las boguillas =8~
contenidas en los intersticics ~6~ ¥y -9- gue intercsan & los
paredes —3~-, =4= y =5=-, asi como un grupo de vdlvulas -~33~
apropiado para regular la alimentacidn de los diversos
componentes citados mas arribva, ¥ finslmente, un grupe de
vilvylas «60~- apropiado para regular, por pedio de los 0por—
Tunos con&uchs, la intrcdiccidn de aire comprinido al inte-
rior de log intersticios =6- y —=9= ¥y en el cuerpo de'caja =] By
Se precisa, por Ultimo, gue la miguina comprenéa una
centralita hidradlica =34-— apropiada para alimenter los Qe
versos servicios y que el intersticio hacia el exterior de
las parcdes -2-, —3=, =4= ¥y -5~ estd limitado précticamente'l
en un tramo, @ partir del fondo de la mdguina, inferior a la
Jongitud de los punzones machos —17=.
¥l tramo sucesivo, hacia la pared del fondo abler-
%a del cuerpo en forma de caja -1~, presents unz pared normal

sin intexrsticios que no estd sujeta a calentamiento ni a en~
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Se precisa, ademds, que los intersticios =6~0—,
y el cuerpo en caja =15= presentan en el fondo unos con-
ductos de descarga —-40- con vilvula de mando ~41=- anexa,
cuya funcidn serd explicada mds adelante.

" E1 funciongmiento de la miquina que hemos descri-

. %o es como sigues

Cuando la mdquins se encuehtra en la posicién
operativa gue se ha ilustrado en 1a figura 32, a la iniciacidn
de 1z formacidn de un perfil de Jongitud indefinida gue
presente la seceidn ilustrada en la figure 92, ée coloca
un tapén vrévisional, que ho se ha ilustrado para mayor
sencillez en el dibujo, contra y en correspondencia con
el extremo de los punzones ~1f7 y, por lo tanto, cerca de
1la mited de la cédmara ~1-~p

Despuds de haber dispuesto el tapén provisional
ae 1lens -el hveco =i= por medio de material gintético en
forma grdnular apropiado para expanderse a través de las
w4lvulas de regulacién =31=-, que sstdn conectadas a un depd—
aito alimentador normal gque no aparece reflejado en las fie
guras, Una vez que ¢l citado materdial ha 1lenado por compleS
to la cdmara -1-, hasta llegax contre el tapbn provielonal
que ciprra el exireno libre, se alimenia el vapor & través
del grupo de vélvulas -33.- y el conducto ~30- en los inverg-
4iciog =G y ~9- de las paredes I S S R it asi como
al interior del cuerpo en forma de caja =15= ¥y a continvaidn
al interior de los machos punzén ~17~o

Durante la inmisidn del vapor, los conductos de
descargn —40- dispuestos en el fondo de dichos intersticios

wfme ¥ =0, y del cuerpo en formz de cada -15=- son cerrados

por medio de las vdlvulas de mando -41- conectadas & los
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El vapor que pasa a fravés de las -delgadas itrone=-

rag -10= de las paredes =2-,-3~;-4~ y -5~ y los orificios

capilares de los punzones machos —17- entran en la cdmera
~1= introduciéndose entre los intersticios -del material
sintético contenido en el interior de la misma,

Ia permanencia del vapor a iemperatura elevada,
dentro de la cdmara -1~ provoca la diiatacidn de los granu-
los de material sintético y su reciproca soldadura hasta
gue se llegue a formar una masa compacta.

~ En éste punto, se interrumpe la inmisidn de va-
por, se ordenz la apertura de los conductoé de descarga «40-
¥ se¢ introduce agvua en los serpentines =T= ¥y en el cuerpo
en forma de caja —15=- de modo que se provoque la reifrigera-
¢ién de las paredes —2;g~3-,«4~, ¥y -5- y de los punzones
mgchos ~17- ¥, por lo tento, dd perfil de material sintéti--
co expandido contenido en la cdmara —i=.

Una vez que se ha llevado a cabo el eniriamientc
se inﬁerrumﬁe la alimentacidn de agua y se introduce aire
comprimido a travds de los conducteos que llevan al grupo -
de vdlvulas =~60- en los intersticios =6~ y ~-9- ¥y en el cuer- )
po en forma de caja ~15-, 4c modo gue se seqaen todas las
partes interesadas por el agua de refrigeracién; Se compren
de que al estar los conductos de descarga abiertos, tanto el
agua de la refrigeracidén como el aire comprimido introduci-
do, fluyen al exterior.

En éste punto, se procede al accionamiento del
grupo cilindro-pistén —29—'e1 cual provoca la separacidn
de la pared lateral~bm,

Una vez que se ha separado la pared =5-, se accio~

ngn los grupos cilindro-pistén ~18= cuyos vdstagos esidn
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unidos al cuerpo en forma de caja =1=~, cuyo cilindro
es solidario al cuerpo en forma de caja =15 Este
cuerpo =15« provoca, al detenerse, la separacién de los
punzones -17- de la masa expandica formada.de éste modo
mientras gue, al mismo tiempo son alimentados los dos '
grupos de cilindro-pistén -14—, lo que permite que los
propios c¢ilindros sigan en movimiento del cuerpo en for=—
pa de caje =-15-, hacla la pared del fondo -11~ que man-
tiene su propia posicidn y obliga a los punzones =17~
a, separarse de la masa expandida, dejando sin embargoy
un tramo terminal introdueido en la mesa propiamente Qi
chae 7
L disppsiﬁ?vo asume la configuracién que se ha

representado en la figura 68

- Unz vez que se he accionado lz e antrada de los
grupos c111ndxo—plstén -18-, mientras kos dos £rupos Ci-
llndro~nlsb6n ~14= perinanecen en posicidn, se provoca el
svance de 1z pared del fondo ~11~ 1la cual empuja al perfil
expandido as{ formado y el tapén provisional hacia la pa-
ved de 1la derecha de la cédmara ~1- no interesada por los

\

punzones ~17- Y 1las troneras -10- gque sirven para el paso
del vapore

Lo exclugidn del perfil se detiene hasta que lg
pared del fondo —11= adbpta la pedeidn que se representa
en la Figura T8, quedando comprimido en el interior de iz
cémara —~1-, un trgmo de perfil que actda de tapén para
las operaciones sucesivas.

Una vez que se han llevado a cabo la deseripeidn

de la confl suracidn de la mdguina representada en la figure

-78, se hacen entrar los vdstagos de Jos grupos Cl 11lindro=
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pistén ~14-, lo que hace que la pared del fondo T

se situe en la posicidn que se ilustra en la figura 38;
después de lo cual, accionando de nuevo el grupo cilin-
dro-pistén -29~ se provoca el cierre de la cdmara =i
rara la.aproximacién de nuevo de la pared -5- y la ope-
racidn se puede fepetir después de haber cerrado los con-
ductos de descarga =40,

Repitiéndo un ndmero indefinide de veces las
operaciones que hemos descrito mas ariiba, se provoca
la creacién continua de un perfil indefinido que tiene
la forma que se ilustra en la figura 92;

Debe precisarse,.due, puesto que el tramo de
perfil dltimamente formado que sé encuentra en el interior
de la cédmsra -1~ en la zona no afectada por los intersticios
presenta en su superficie del lado izqulerdo (sienpre how
ciéndo referencia a la Higura 38 ) en las proximidades
de la gona caliente de la mdguina, el tramo del perfil
oue sucesivamente se forme, se suelda sin dificultad al-
guna gl primero, garantizando asi la'cdntinuidad del fabxie
cadoo

Esta soldadura,'ademés, se mejora por la.confore
mzcibn que tiene la cara guterior de la pared del fondo
del empujador =11es

Gomo se puede observar mejof en las figuras éé
v 98, dicho empujador =11~ presenta la cara anterior la
gue se Tone en contacto con la masa que hay gque expandir,
provista de cavidades veriicales paralelas en seccidn tra~
pezoidal. Ello tiene la finalidad, de acuerdo con la pre-
sente'invencidn, de crear sobre el perfil que hay que Ior=

mor otro porfil complementario que tiene una guperiicioe
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tramo de perfil exnéndido ya formado con el que estd

en viau de forma016n, aumenta notablemento la pogibi-

lidad de una goldadura segura y perfecta de los mismOSoA
Debe precisarse, ademds, que de acgerdo con

la finalidad de la presente invencidn, la cara anberiox

~del empujador =11, puede presentar un perfil distinto

al que se ha ilustrado en la figuras 82 y 98, apropiado
también para conseguir los fines antew citados,

Se entiende que se pueden aportar a la miquing  #
de refersncia, variantes-y perfeccionamientos y que la
misma puede ser conformada de'manera que aé al perfil
cualquier forma que se deses. Por ejemplo, la cdmara —1-
puede %ener una Torms distinta a la de un paralelepipedo
y puede preveerse mas de una pared mévil con el fin de
facilitar la formacidni los punzones ~17~.pueden tener
una forme distinte de la forma cilindrica, y estar dién
puestos de acuerdo con und configuracidn diferente a la que.
ge ha ilustrado en las figuras 3¢ 78 y 82; pueden variarse
los cinematismos de acercamiento y alejamiento de las pa-
redes moviles,'asi como todos los medios de mando para ads
misidn de vapor, del agua frfa y del aire comprimido; pue—
den preverse en 1a pared del fondo o empujador =11-, ¥ ea
el cuerpn en forme de caja =15~ los pasos apropiados yara
12 alimentacién de varillas mehdlicas de armadura, pueden
seyr introducidas o abdlidas de formz automdtica, o se puede
recurrir a cualquier mecenismo equivalente de los medios
arriba descritos y sin gue por ello salirse del dmbito
Ge la invencidn.

Bn resumen, reivindica dl recurrente en virtud
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de la presente sclicitud de registio de patente de

“invencidn el priwilegio exclusivo de fabricacién, ven-

ta y explotacidn del objeto de la mfsma en Espafia, por
vn plago de 20 ANOS, segdn determina el vigente Esta~
tuto de la Propiedad Industrial, objetc que queda esen—

cialmente caracterizado por las siguientes:

NOTAS .~RBEIVINDICACIONES

PRINERA o Kdquina para la formacidn de modo contindo de

perdiiles macizos y huecos en material sintético expandido,

que se caracteriza por estar sustancialmente constitufdas

por una cdmara huveca formada de seccibn ¥ecte cualquiera

zon generatrices paralelas al eje del perfil, cuya céd-

mara rresenta un extremo abiérto ¥ un extremo carrgdo

por una pared descorrible al interior de dicha cdmara,
habiéndose previsto en dicha pared descorrible unos orifi-
cios a través de los cuales se pueden inmtroducir unos pun-—
zongs machos gue, & su vez, pueden descorrerse en sentido
axial en relacidn con dicha pared de Tondo desporrible,

¥ habiéndose previsto ademds los medios apropiados para accig
nar el descorridc de la pared dicha en relacidn con la céw
mara de generatrices paralclas arfiba citada y para accio=
nar el descorrido y la traslacidén de los puhzones de parew=
des generatrices paralelas arriba citados, en relacidn con
la pared descorrible del fondo gue asfnismo se ha menciona-
doo

SEGUNDA .~ ldquina para la formacién de modo continue de
perfiles de materigl sinﬁético expandido tal y conforme se
especifica en la antexior reivindicascidn y asimismo caracte~
rizada por el hecho de que por lo menos un tramo de la cdnaras

k hueco Formador a paredes generzirices paralelas, citads
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mas arriba, en proximidad de 1la pared del fondo cerrada
por Gicho hueco, estd dotada de un intersticio estando,
apropiado para recibir vapor a presidén y alimentarlo al

interior de dicha cdmara a través de los orificios apro—'

piados previstos en las paredes generatrices de la mis-

Mo

TERCERA .~ Mdquina para 1a formacién de modo continuo de

perfiles macizod ¥y huecos en majerial sintético expandi-
do, segin las anteriores yeivindicaciones y asimismo
asencialmente caracterizado pot el hecho de que los punzones
machos que pueden desplazarse en relaci&n_pon la pared

del fondo mévil axialmente, son asimismo axialmente huecos
y todos ellos terminan en un cuerpo en forma de calja,
exterior a la cdmara de formacidn objeto de la reivindicas~
cidn primdra y presentan lag paredes generatrices dota~
dss de orificio, siendo puesto dicho cuerpo externo en fol-
ms de caja en comunicacidn con el interior hueco de dichos
punzenas, y siendo dicho cuerypo externoren forma de caja
puesto en comunicacidn por los medios de alimentzacidn del
vapor bajo presidn.

CUARTA o= lMdquina para la formacidén de modo continuo de
perfiles macizos y huecos en material sintético expandi-
do, seglin las anteriores reivindicaciones y asimismo
esencialmente caracterizada por ul hecho de que entre
dicho huveco de formacidn de generatrices paralelas ¥ dicho
cuerpo externo en forma de caja, se ha colocado por lo mee—
nos un grupo c{lindro-pistén apropiado para provocar

las corresvondienties traslaclones.

QUIHT o= HMdquina para la formacidn de modo continuo de

o

perfiles macizos ¥ huecos, en material sintético expandi-
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do, segin las anteriores reivindicaciones, ¥y asimismo'
esencialmente caracterizada por el hecho de que entre
dicho cuerpo externo en forms de caja y la citada pa-
red del fondo se ha dispuesto un grupo cilindro-pistén
apropiado para provocar la relativa traslaciéq;

SEXTA.- Mdquina para 1a formacién de medo continuo de
pe?files macizos y huecos, en material sintético expandi-
do, segln las anteriores reivindicaciones y asimismo
esencialmente caracterizado por el hecho de gue dicho
hiweco formedor de generatrices varalelas presenta por

1o menos una pared mdvil, la cual se puede abrir bajo la
accidén de los medics apropiaéos para ello.

SEDTINA .~ Mdguina para la formacilin de modo continuo de
perfiles macizous y huecos, en faterial sintético expan—

dido, segln las anteriores reivindicaciones, y asimismo

esencialmente caracterizado por el hecho de gue la cim

tada paredy mévil, tiene una conformacidn en cajae ¥y
presenta mediog de alimentacidn para el vapor sometidoe

a presidn.

QQE&EQ,J Mdquina vara la formacién de modo continuo de
perfiles macizos y huecos, en material sintético eszpan~
dids, segin 1as.an$eriores reivindicaciones y asimismo
esencialnente caracterizado por el hecho de gue el interg-
ticio extsrnc gue inferesa a las paredes fijas y méviles
del hpecc formador de generatrices paralelas se ha previs—
to un serpentin a través del cual se puede alimentar agua
fria, en el caso de.que se desee hacerlo.

NOVENA.~ MNéquina pare la formacidn de modo continuo de
perfiles macizos y huecos, en material sintétwco exvan-
dicdo, segin las anteriores reivindicaciones y as{nismo

esencizlmente caracterizada por el hecho de que en el in-
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tersticios externo que interesa a las paredes fijas y md-
viles del hueco formador se han previsito unos conductos.
para la alimentacidn de aire comprimido si de desea’,

DIE% .~ Mdquina para la formacidn de modo continuo

de perfiles macizos ¥y huecos, en material gintético
éxpandido segin las anteriores reivindicaciones ¥ asf{mismo
caracterizado por el hecho de que las paredes fijas del.
huceo formagor se hap unido unos conductos para la ali-
mantacidn del material sintético expandible en forma gra-
nular, los cuales, a su veaz, estdn conectados & los me-

dios usuales de regulacidn de la alimentacidn del citado
materiale ’

ONCZo- Maquina para la formacién de modo continuo de
perfiles macizos y huecos, en material sintéltico expan-
dido, segln las anteriores reivindicaciones y asimismo esefi-
cialmente caracterizado por el hecho de qﬁe el recorrido

de la citada pared mévil del fondo en el interior de éicho
hueeo formador a generatrices paralelag es inferior a la
longitud de los punzones machos, formadores de las cavidas
des internes del perfil.

DOCE.— Méquina para la formacién de modo continuo de
perviles masizos y huecos, en material singético expan-
difo, segin las anteriores reivindicaciones y asimismo
esencialmente caracterizada por el hecho de gue el in-
tershicho exberno gue interesa a las paredes del hueco en LYoo
ma de cwja formador a generatrices paralelas, presenta un
desarrolla ligeramente inferior en sentido axial a la longie
tud de leos punzoneslinternos formadores de lag cavidades
internas del perfil.

TRECE,- kdquina para la formacidn de modo continvo de

perfiles macizos ¥ huecos, en material sintético expan~—
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dido, segin las anteriores reivindicaciones ¥ aSimismé
esencizlmente caracterizada por el hecho de que ademds
del framo interesado por el citado intersticio, el hue-—
co en forma de caja a paredes generairices paralelas
presenta un ulterior tramo de longitud que es pras-
ticamente igual a ls del tramo pfecedente;

CATORCE.- Fdquina pzra la formacién de moco continuo de
pérfiles macizos ¥ huecos, en material sintédico expan-
dido, segin las anteriores rei%indicaciones, y asimismo
ecencizlimente caracisrizado por el hecho de gue la pa—
red descorrible del fondo del vano o hueco Tormador pre-
senta la cara vuelta hacia date Wltime conformada de
acuerdo con una superficile en acentuado bajorrelieve,

cbhenida por medio de acanalados, nervaduras; SUXrcos ©

cavidades diversamente dispuestas ¥y que presentan una sec-

¢idn con preferenciz en forme trapezoidal, triangular

0 semicircﬁlar, con el fin de permitir la fédcil extraccidn

de dicha cara en bzjorrelieve de 1ia huello complementaria

de la misma generada sobre la pared del perfil en material

gintético expandido.

QUINCE.~ MAQUINA PARA T4 FCRMACION D& I0DO CONTIRUO Dz

PERFILES 1aCIZ0S Y HUBCOS, BN HATERIAL SINTETICO EXPAEDIDOQ‘
fodo ello tal y conforme se especifica en la pre-

cedente “emoria Descriptiva gue consta de diééisiete ho jas

necanografiadas por una sola cara, y se representa a titulo

de ejemnlo no limitativo en law cinco hojas dobles y una sen-

¢illa de dibujos gue se acomvafian a2 la misma.

Haarid,  ¢DULME
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