" MAUSTERIO DE INDUSTRIA

o @ Al
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INOUSTHIAL

56
Ceneadico el Regle;

FEGHA DE_PRESENTAGION . -
con los datos que 4, fign: ‘Cllerdo@ ' "2@ ﬁ?n 1976 AR

sente descripoion y o c".:e' la pre.
tenido de la Memori, ag ul
Ak

2 SET, 1878

Lf") (l

PATENTE BE | ENCION
@ PRIORIDADES: . T
@NUMERO @ FECHA : @ PAE
623.886 20 de Octubre 4o 1975 Norteamerioca.
@F:cm\ BE PULLICIBAD @“"‘&’F'““‘w mu FA’;‘ENTE'DE LA QUE ES RIVISIGNARIA
8070 ALY R :

@mtn.o DE LA INVENGION
' Procedimn.en‘bo y apa.rato para separar los oompmen'tes de una mezela |

de arena y majberialee botdnicos.

Ve o s

! @ FOLIGITANTH (3)

BROWN & WILLIAMSON TOBACO CO:PORATION, entidad norteamericans.

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

residente en 1600 West Hill Street, ‘Louisville, Kentueky, EE.UU. de
Ao ' '

@3 mvenyorcem -

© ) TruLAR (em

{9 nerruoswraNTE ) o ' . -

‘D Ja.ime Gomez-Aoabo Y l{odet.

§

UNL A<4  MOD, dto8 UTILICESE COMO FRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA |

POOR
“QUALITY



5,

'1'00

15,

20,

25,

“lleva a cabo la-separaci&n es un 1fquido, se debe tener ademds en| .

Vconsideracidn el efecto guc pueds producif el medio lfquido sobre

- de un l{guido puede ser relativamente compleja.

@ 1 e

El presente invento se refiere & la separacidn de materig
les particulados depositendo dichos materizles sobre un é}eménto
por§go mientras se hace pasar gas en sentido asoendente a travds
del elemento poioso. Un coumponente de la mezcla pasa en sentido des
oendente a través del elemento poreso y el otro componenie es
arrastrado por el flujo gaseoso a través del dispositive y trange
portado desde el mismo. '

las téenicas de produccidn en gren escala empleadas pars
ﬁanéﬁar diversos materiales botdnicos para la elaboracién de pro»é
ductos uﬁilizando dichos materizles genera una gran cautldad de
desperdicio. En una industria como es la industria del tabaco, dog,.
de el componente botdnico el producto es cada vez mis costoso, sé
ha realizado grandes investigaciones para hallar un dispbqitivo .
por.el. cual separar los coitponentes indesegbles gque se introducsﬂ‘
1nﬂnluntar1amente en el material boténlco durante el manejo y map_
aufactura. Debido a las propiedades figicas notablemenie dlferenp
tes de los materiales botdnicos v dichos componentes 1ndeseables,
como es la srena, la mayoria de los procecimientos de separacidn
se han ideado utilizando dichas diferencias de propiedades.

Un método de separar los componenues de dlcha mezcla es |
el de utilizar las caracte:isticas de absorcidén difere.tes de los
dos componenteé en un ﬁediu 1{quido denso. ias %écﬁican'de este
tlpo estén limitedas en civrto modo en el sentido de que debe reg
1izarse une separaeién ulterior del materlal botdnico deseado del

medio por el cual se efectla la separacién. Cuando el :edio que

el material botdnico. Ademds, la separacidn del materinl botdnico

la patente EE,UU. n? 3.842.978 describe un aparato cou el
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ousl se separan materieles botdnicos de la arena graciac & sSu rosw:
puesta diferente & unn corriente de flujo do aire que pnsa a travig
de une formacién' vibratoria de partfculas, La separacién dol mate
rial botdnico de la arena en tales dispositivos se lleva a oabo m0
bre una formecidn porosa por la cual pasa en sentido ascendente una
corriente gaseosa, Por lo tanto, 1la separacidén se controla princiw
palmente por la configuraoién vy dengidad de empaquetadura de las
partfoulas que comprenden lu formacidn y la velocidad del gas que )
pasa & través de la misma. 1 uso de dichos dispositivos de la tqgl
nologla anterior ha dado por resultado la{experienoia de que 1akdqg
sidad de empaguetadura y, per lo tanto, la respuesta de las partl-|
cules dentro de la formacil. a los camﬁios de vibracidn em un perip
do de tiempo cambian el éomyortamiento de separacidn del qispositg?
vo. No existiendo medios pricticos de cambiar la compaccién de las
particulas dentro de la formacidn é no ser la introduccidn fisica |
de partfculas en la mismé, ¢l cambio en el funcionaﬁienﬁo>Se debe
compensear mediante cambios cn la velogidad del gas gue pasae & tra~
vés de la formacién o mediante otras variables de control relativa
mente ineficaces. Ia introduccién fisica de partfculas en la forms
cidn interrﬁmpe el prodeso de separacidn.él ekigir_el tener que deg
montar pardialmenté el equipo. |
Por,elhconirafio, el presente invernto proporeiona medios !
para cambiar la densidad de comparacidn de las paﬁticulas dentro
de la formacidn, tanto pare poder compensar los cambios de compac~.
¢idn en un cierto periodo éu tiempo como para permitir los cambios

en la formacidn necesarios »or le introduccidn de una mezela de mg)

periales botdnicos y partfculas indeseables de diferentss caractas|

risticas de tamafio. La natureleza del progeso de separacién en la

tecnologfa anterior y en él preéenﬁe invento se confian a la res—

puesta de los maﬁeriales anie una corriente de flujo de aire. Dichg
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| respueste deponde de la configuracidn y tamafio de las particulas

'-r31V1ndlcaclonas ad juntas,
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que comprenden la mezcla. El dispositivo de la teonologla anﬁeriof
que no tenia medios convenientes para alterar la compaccidn de la
forméci6ﬁ no se podia ajus%ar, por lo tanto, con facilidad en res-
puesta a difereantes configuraciones y tamafios de material alimenba
do. & pesar de que la velocidad gaseosa a través del aparato se
puede utilizar para realizar dichos ajustes, estd interrelacicnadé
con otras caracterf{sticas del dispositivo, o sea, el transPOrte,dé
ios materisles botdnicos a un dispositivo de separacidén ulterior.i
El ajuste del procedimienﬁo de separaéidn altérandoiel 188 que flub

ye a través del aparato es indeseable.

Por lo tanto, el »rincipal objeto del presente invento es

séparar materiales botdnicos de las partfculas indeseables conteni)

: ; ‘ps i
-| das en los mismos, por lo que se pueden permitir los cambios en las

caracteristicas de las mezclag introducidas en el apareto median%é
ajusfes de la formacidn porosa que realize la éeparacién..

Otro objeto dél presente invento es proporcionar un medio
de ajustar las caracteristicas de sepafaéién de. dieho aparato sin
ajuste directo del flujo 8230050, ) » i

Otros objetos y veitajas del invento se expondrédn en par-
te en la descripeidn Que sizue, y en parte resultardn evidentes o
ia desoripeién o se aprenderdn pbr la préética del invento, Los ob

Jjetos y ventajas del invento se pueden conseguir por medio de los

dispositivos y combinaciones indicados de un modo particular en lais

Para consegulr Jos objetos expuestos, ¥y segin las finalji-
dadéa del invento, como se incorporan y se describen de un modo ge
neral en la presente memorin, el aparato péra separar los componen

$es ds una mezcla de arena y finos botédnicos comprende uns cdmara

pricticanente cerrada que ‘tiene.un par opuesto de elemeitos porosoﬁ'
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1 eidn, qué comprende una parte de la odmara, tiene un didmetro extgr

| tiene una profundidad suficiente para contener une plurzlidad de

cidn vy los elementos de su»uenta016n se alinean para formar peres

1-4,;.

de retencidn situedos horizontalmente en la misma. Una oluralidad

de particulas se disponen en una formacién compachada ertre los dos
elementos de retencidn y se utilizan medios para cambier la densi—
dad de compaceidn de las particulas. Se whilizan medios pera some=
ter las partfculas a vibracién dentro de lea formacién, asf como me
dios pafa introducir la mezcls en ls cémara por encima de 1a,fbrng
cidn. Una corriente gageosa se hace pasar en sentido ascendente a

través de la cdmara y de la formacidn hacia la mezcla de arena ¥ |

| materiales botdnicos dentro de la cdmara y se utilizan medios a lé

salida de la formacifn en comunicacién de flujo con la cdmara pars

recoger los finos botdnicos separados de la mezcla.

Les particulas que comprenden la formacién son de preferen

. cia précticamente esféricas. También es preferible que la cémara i

sea prdcticamente cilindrica y esté provista de medios para ajust%r
los elementos de reteneidn ceda uno de los cuales comprende una :
pestafia dirigida radialmente. Un elemento cilindrico de sustentas |

rior ligeramente mayor que ol didmetro exterior de la parte inte-f

rior de los elementos de reiencidn. El elemento de sustentacidn

filas de las partfculas en la formacidn y comprende un par de pes-
taflas dirigidas radialmente, fijas al elemento de susteatacidn y
diqpueatas pafa alinearse con la pestéﬁa dirigida radialmente en

los elementos de retenc16n. Las pcstaﬁas en los elementos de reten

de pestaﬁas con un disposih:vo de;ormable situsdo entre los pares
de pestaﬁas. Se utilizan meiios para llevar los pares de pestafias
alineados uno hacia el otro y proporcionar por lo tanto medios pa-

ra alterar el espacio entr¢ los elementos de retencidn, con el re-

sultadd de conseguirse un cuwibio del voldmen de confinacién de las

W g A TS e o g e
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._da de la formacidn de particulas.

-'cipios del invento,

' »dos,indeseablese

| de la teenlogia anterior.

) 5\-.

particulas;y, por lo tanto, la densidad de compaceidn y la movilie

ded de lag particulas en su interior,

.El procedimiento prra separer los componentes : e la mezola

que contiene arena y finos Lotdnicos comprende constrifiir la Plurg
lidad de las particulas como una formacidn compactada entre un par
de elementos de retsncidn porosos horizontales dentro de una céme~
ra cerrada, la mezcla se coloca dentro de la cémara sobre el ele-

mento de retencidn poroso superior del par. Mientras se gomete a

vibracidn la formecién, una corriente gaseésa asciende a travésldd
la formacidén hacia la mezcla situada sobre su s.ulaer:f:i.c:i.e..nsl.a.pe::‘iox'.f
El espaci§ entre el par de clementos porosos de retencidn se alte-
ra ¢oh 1o que se altera también el volimen en el que quedan confi~
nados laes partfeulas y, por lo tanto, la compaccién de laé particy
las dentro de la formacidn. Ia arena deseiende a través de la forJ
macidén, mientras que los coiaponentes boténlcos ascienden en la o=

rriente gaseosa. Los fanS hoténicos se recogen despué° a la sali

El invento consiste en las piezas, construcciones, dlspOT

sitdivos, combinaciones y perfecciOnamlentos de novedad descritos

e ilustrados en los dibujos sdjuntos que se incorporan j constitus

yen parte ds la memoria descripiiva e ilustran una modnlidad del

invento y, junto con la descripoién, sirven para explicar los prigf

En los dlbu309° 7 _
. la figura 1 ilustra une modalidad del invento que se em-

plea en la separacién de mezcla botdnicas de materiales particula-

la figura 2 es un: vista en seceidn transverscl parcial

de la edmare de la figura 1 & ilugtra un componente de la odmars

PERS R
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. La figura 3 es una vista en seccién transversael paroial de
una modalidad del inyento e ilustra un medio para alterar el espa
cio entre los dos elementos porosos de retencidn que confinéh la -
fofmaeidn de partfculas a través de la cual fluye el gas. . -

La figura 4 es una vista despiezada de la modalidad de la
figura 3. '

e figura 5 es uno Vista parcialmente ensamblzda de los
componentes de la figura 3.

La figura 6 @3 une vista en seceidn transversal de otra i
modalidad del invento e ilvstra otro medzo pare alterar el vcldmem
que eonfina las particulas. ;

Pomese shora la referencia de la Ifigura 1, donde se 1lus;

ﬁra el aparato completo para separar materiales botdnicos de arenT.

- Segln se ilustra, se utiliza una cdmara 10 para encerrar un medio
¥

de geparacidn 12 sobre 8l cual se deposita la mezcla de materiales

botdnicos y arena. Un trénsportédor de husillo 14 introduce dichoé
materiaieg sobre la superficie superior 16 del medio de'separaci6£
12, Segin indice la flechs superior, el flujo gaseoso & través de
la cémera penetra por la pore inferior del medio de separacidén 12
y séle.pqr la parte superior de la cdmarg 10, La arena de la mezcla
sale porrel fondo del medic de sepaiaéiéﬁ 12 a través de la boca
de descarga 18, la mezcla de arena y material boténicose 1ntrodunT
en el transportador de husillo 14 por medio de la tolve 20, El mat
terial boténloo arrastrado por el flujo gaseoso que sale de la cé
nara 10, pasa & través del. conducto 30 al interior del dispositi

Vo que separa el materlal voténico de 1a corrlente de aire, 1noor
porado en este caso como w: separador cieldénico 32, Lec materias

bobdnicas quedan retenides entonces en el recipiente 34 ¥ la com-

rriente de aire pasa a trovés del conducto 36 hasta el dispositiv#"'

que regula el flujo de aire a través del aparato.

i & ey

sepe ey s Teme

s i e ety e v e
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110 se describe adecusdamente en publicaciones de la %ecnologia Bt

|destiacidn de flujo 46 a la salida de la formacidén de particulas

|positivo de desviacién de flujo 46.

componentes de una mezcla Ce arena y finos hoténicos que comprenden

- |en domunicacién de flujo con medios para introducir flujo gaseoso

: gés-arexcepcidn de 1z boca de admisién 48 por la que se introduce

-7 -

Segdn se describe cn la presente ﬁemoria, el dispositivo
para regular el flujo de aire comprende dos vdlvulas 38 y 40 con
una bomba correspondiente 42. El -dispositivo de control 44 que ag=
t8a conjuntamente con las viilvulas 38 y 40, regula el flujo de aiﬁe
a la bomba 42. El dispositivone control se puede situar pars que
proporcione ua flujo de aire constante variable a través del eparg
to, siendo preferible el flujo de aire constante. |

Las ventajas que oivece la configuraseidn particular de
eéuipo para el manejo de meteria botdnica a la salida de la cémaral

;
terior.

La figura 2 representa una modalidad de la tecnologfa an~

terior con la cual tiene aplicacién también el presente invento. s;

gin se describé, el perfeccionamiento comprende un dispositivo de

que forman el medio de sepevacién 12, El dispositivo de desviacidn|

‘{de flujo aumenta el ceudal gaseoso en elgparato a la salida del dif

El presente invento comprende un medio para separar -los

el sistema representado en la figura 1.
- Sezin el invento sc hebilite una cdmera précticamente ce-
rradae. Segin se expone en ln presente memorie y segdn se-repqesent%

con més detalleién_la-figura 1 la odmara 10 es cilindrica y eatd
a través del aparato. la efnara 10 es esencialmente hermética al

el gos a través de la cdmarc 10 al interior del conducto 30, Para

mentener la ceracteristica de hermetismo de la cémara, los medios

utilizados pata introducir la mezcla a la cdmara deberdn ser de cig

T TP ey T
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| de alimentacidn 14 que pasa por una paered lateral de la cédmara 10

particulas comprendidas an los mismos, Como el gaé pésa a través

0-8-

rre hermético. Segin se expone en la presente memoria, el hnsillog

|
 debers tener preferiblementc medios de estanquidad que eviien vir-
tualmente el flujo gaseoso alrededor y a través del alimentador de

husillo 14 al interior de lu cdmara 10, De igual modo, cuando el

aparato estd en funcionamiento, el nivel de arena y de tabaco debg
!

ré mantenerse en la tolva 20 para evitar la derivacién del flujo

de aire a través del tramsportador de husillo 14.-

Segdin el invento, un par opuesto de elemento de retencién
porosos se situdn horizontalmente dentro de la cdmara. Segin se ;ﬂ

corporah en le presente memoria y segin se expone con mis detalle

en las figuras 3 y 4, los clementos porosos de retencidn 50 eétén '

compuestos por una oriba 52 fija a un anillo periférico 54. La oz%
ba 52 se fija al anillo 54 de tal manera que la fuerza splicada all

anille 54 se transmita eficamente a través de la pariticula 55 en

contacto con la eriba 52 si. abombar y deformar la criba. Segin é% .

expone en la presente ﬁemoria, los anillos circunferenciales 56
se sueldan a la criba 52 y al anillo periféricok54.

Ta funcidn‘de las cribas 52 y 52°, es la de confinar ume
pluralidad de particuias 55 entre los dos elementos de retenpidh

¥ trengmitir fuerzasfaplicédas a los elementos de retencidn a las

de los elementos de retencidn y de las partfculas comprendidas en-

tre los mismos, los elementos de retencién comprenden neoesariame%.

te cribas 52 y 52':que tienen un:diémetrb de poro menor que el de

las partfoulas 55 contenids entre los mismos. A pesar de que las’

particuléq 55 se representan llemando ten solo paroialmente el vo

lumén entre las cribas 52 y 52°, se observard que este voltmen qug

de oompletamente lleno de particulas en el caso prictico del in#eg :

to.

Ay weemec . e, .

. o “
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-formacidn compacta entre las dos cribas 52 y 52°, A pesar de que

{ particularmente apropiada para preparar mezclas de tabaco y arens

-9 -

SJegln el invento, uns pluralidad de partfeulas en.una fox
nacién compacta ge colocan entre los elementos de retencidn. Segin
se deseribe en la presente wemorin y segin se ilustra con mds detg

1le en la figura 3, las parifculas 55 quedan constrifiidas en una

las particulas se representan con una configuracidén esférica y 4i
cha configuracién es la preferible, el invento resulta préctico
también con particulas no esféricas. Es demds preferible cue cuans
do las particulas 55 sean esféricas, dichas particulas habrédn de
tener una tolerancia en los didmetros de + 20%, Es tembidn prefe-
rible que las partfculas esféricas tenan un didmetro del orden de
0,5 a 5 mm.

A pesar de ser preferible que las particulas sean esféri

cas y a pesar de que las partfculas esféricas proporcionan.uha es

tructura porosa méds uniforme, se pueden utilizzr con el invento l

otras formas. Para los fines del invento, las partfculas préctica+
mente esféricas son aquéllas particulas que se pueden empaquetar '

de tal manera que los poros entre las mismas tengan una uniformie-

dad y tamafios suficientes para que pueda conseguirse una separacidn

eficaz de la mezcla. Como ejemplde espec{ficos de formas de parti+
culas que poﬂrian utilizarse, pero gue no son preferibles, se ci=-
tan las partf{culas granulares, particulas esféricas con salientes,

partfculas elfpticas, etc. La modalidad pfesente ha demostrado- sex

con un tamafic de partfcula mayor que el que pudiera.pasar a través

de un tamiz de maya del nimero 100, En vista de esta caracteristi-«

ce del invento, la mezcla introducida en la tolva 20 ge .puede som
ter & una separacidn de clasificacidén previe para eliminarlparti

las con un didmetro menor cue cl que pudiera quedar retenido sobr

' un timiz de maya del n? 10C.

B

D I
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macidn de particulas para descargarse finalmente por la parte in-‘

| 1os elementos de retencidn tienen una profundided de siete fila.s‘.I

con que puede tener lugar la separacibn.

-'10 -

o

Como los componentes de arena de la mezela han de pasar

a través de la formacidn de particulas, cuando las perticulas sean

esférioas, es conveniente que las partfculas de arena de mayor ta=

mailo en la mezela no excedan aproximedemente del 18% del didmetro de

las partfculas esféricas. Cuando la arena y las partfculas esféri

¢as guarden dicha relacidn, se ha podido averigursr cue las partf=

culas de arena se mueven co. relativa 1ibertad a través de la foxr

|
feriar de la carsa. ‘ !
Se ha conseguidg wi éxito particular en la operacidn del

dispositivo cuando la formecidn de partfcules esféricas dentro de

La profundidad preferible e la formacidn supone un término medio{ .

o compromiso entre la resistencia al paso de los materiales botdqa

cos & través de 1r formacila ¥y la proporeidn en que el aparato pq%

‘ de separar con eficacia 1os-componentes bdtﬁnicos de 1:. mezcla.

Aumentando la profundidad ée la formacibn de rart{culas eéférioasq

en general, se aumenta la : electividad del aparato pare realizar la

separacifn. No obstante, se reduce simulténeamente la proporeidn

Segin el ipventb, se proporciona medios para ajustar el
volfmen que constrifie lés'particﬁlas pars cambiar la densidad de
compaccidn de 1as particulas dentro de la formacidn. ocgﬁn se in-
corpora y se representa en lag figuras 3 y 4, los medlos para aau%
tar el eSp icio entre los elementos de retencién 50 com»renden un

par de anillo esféricos 54. Los anillos esféricos, com)renden pes

tafias radiales 58 y 58%, Los pestafias 58 aotdan conaunbamente con| -

las pestafias 60 y 60’ sobre un elemento ozlindrlco de sustentaoié
62, aue comprende una parte de la cémara 10, El elemento de suste

tacidn 62 tiene una profundidad suficiente para contener un elert

S
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el elemento de retencién 50, para formar un par alinszado de pes!

| 70 fijas al elemento de columna 68 se situsn pare alinesrse con

V7'Vmable 64, Un elemento cilindrico de descarga 74 se situa por

- to deformable e4¢ Segun se 1lustra en las figuras 3 y 4, los

70,58 ¥ 60,'60’ 58°y 66, respectivemente. Los elementos 66 y
66’ cOmprenden preterlblp:ente medios para ajustar la profundi- f
ldad de acoplamlento de la superficie interna 78 con relacidn

'ya con mayor clnridad en la figura 5 1os medios para sjuster

con relacidén a las pestaias comprenden un dispos:tlvo para cam

«11l- "

nimeros de filas de las particulas 55. Las pestafias 60 en el

-

elemento de sustentacidn 62 se fijan al elemento de sustentaci

7 Sc situan psra slinears: con las pestafias radiales 58 y 58‘sopfe

tafia,
De preferencia :i: colocan madios deformables 64 entre .
los pares de pestafias opuestos alineados con medios previstos

pare llevar los pares opuestos alineados de pestaiias uno hacia

el otro. Un elemento de columna cilindrica 68 se situa por enc%-

nd del elemento de retencibén poroso superior 50. Las pestafias |

las pectafias colocadas rodialmente 58 y 60 y el elemento defogi

e e

debajo del elemento de retencién poroso inferior 50. Las pesty

.;5ﬁgsx76.fijas 2l eleménto de columnas 74 se situan para alinesy ' i

se con las pestefias colocadss redislmente 58’y 60’y el elemen~ !
medios para llevar los pores de pestaiia unohacia el otro son

elementos clrcunferenciales 66 y 66°que tienen una superriciaA .

interns en forma de V 78 y 78"que rodea las pestafias triple

a las pestafias ‘70,y 60,y 60’y €6, respectivamente.

Ségﬁn se deécribe en la presente memoria y se'représem-
la profundldad de- acoplamiento de 1la superflcle interna 78

bier la longitud del elemento circunferencisl 66. Segln se

incorpora en la presentc memoria, los medios para cambiar la

POOR
QUALITY
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el volumen que constrifie las particulas ge reduce reduciendo

- representada por el elemcnto 84y reduciendo de éste modo el

~de que en esta modalidad se reduce la altura y el didmetro del

‘yolumen que constrifie las particulas, simultédnesmente, el exper

) el dlsposltlvo vibratorlo 86 se representa esquematicamente,

- 12—~

profundidad del clemento circunferencial 66 consisten en un
dispositivo de sujecién roscado 80 fijo al elemento €6 con una :
tuerca correspondiente 82. Il ﬁontaje de la tuerca 82 sobre el
dispositivo de sujecién 8V cenbia la longitud del elcmento ciyp
cunferencisl 66 y, por lo tanto, ls profundidad de ecoplamiento
de las pestafies comprendidas en el mismo. Segin el invento, los|
medios para reducir el volumen que constrifie las particulas no
han de consistir solamente en el desplazamiento vertical de
los elementos de retencidn 50.

Segln se describe y segln se representa en la figuras 6

el difmetro interno de los retenes. En la modalided de la figu-
re 6, el movimientc vertical de 1os elementos de reteneién 50 y

50’de forme al ¢lemento circunferencisl 84 a la configuracidn

digrietro del volumen entie los elementos de retencidn. A pesar

t0 en la mater;a puede idear otros medios para ajustar las dos
dzmenslones 1ndependlentemente.

Segln se represenpa en la figura 1, el aparato compren-
de medios pars hacer ¥ibrar la cémara 10 y en la misma la for-

mac16n de partmculas.Segun se descrmbe en la presente memoria,

unido elastlcamente a8 la céuara 10 por medio de comexiones 88.'
Les porticulas individusles demtro del dispositivo de separa-
cifn 12, como en qna»formaci6n compacta, no estéd siempre en
contacto -estétiéb con las particulas circundantes. Ia vibracién

de le formacién hace que las purticulas vibren entre los ele-

mentos ‘de retencién 50. wa vibrecién de la formaeidn y las aber



tures de la formacién debidas & las vibrsciones evita lu oclusidn
‘de:dicha formaeién por meteriales que pasen & través dé la mismg.
~DebBido a la vibracién de la cémara loé medios pars introducir
la mezcla a la camara deborin permitir dicha vibracién.
5e ElL aparato comprende preferiblemente medios para obsag'
ivar de una forma visual la descarga desde el clemento de reten- %
cidn 50°para poder determinsr si la nezcla se estéd separando ;

eficazmenve. La presenciz de materisles boténicos saliendo

por el elemento de retencidn inferior. indicaria que la densidad
10. 'de.compactacién de les particulas dentro de los elementos de
retencidn necesita ser ajustable.
¥l presente invenﬁo actue para separar los éomponentes

de una‘mezcla déarena y finos botanicos en la modalidad repre-
sentada constfiﬁendo una pluralided de particulas 55 en una for.
. 15; macidn compactada entre un par de elementos de retencién bqro-
| sos horizontales 50 y 50°dentro de ung camara cerrada 10, La
mezcla de arena y materiales boténicos‘se derosita eh'el inte~
rior de la ciméra 10 por encima del elemento de retencién poro-
80 superior del par. La formacidn se somete 8 vibracién por fun
éé; " cionamiento del dispositivo vibratorio 86 mlentras pasa una '
corriente gaseosa ascendiendo a través de ls formacién hacia’
.ia hezclé en 1a formacidn. '

- In el espacio entré el par de elementos porosos de ro=
tencién 50 se ajusta pars alterar la compactaci6n de las par-
.25. | ticulas dentro dé la formacidén con el fin de separar los com=
' ‘ponentes, movméndose 1a arena en sentido descendente a través
I dg la formacidn mientras que los comppnéntés boténicos ascien=
den con 1a corriente gaseosa. Los finos bot&nicos se recogen

después a la selida de ls formacidn.

30 - El metodo preferible de operacién del proesente mnvento,



se reglizaria con particulas esférices dispuestas en una éonfi—
guracién compactada de tres centros, sienda el promedio de dif
metro de la particula de arena mayor en la mezcls inferior al
18% del- diadmetro de la psrticulss esféricas. Cuando el método se
5. | lleva a cabo de esta manecra, la formacién no queda ocluida con
arena ni se reduce su eficacia debido a la incapacidad de las
particulas de mayor tamafio de la arena para pasar a través de |
la formecidn durante la vibracidn.
4 pesar de que el pas fluye a través de la formacidm, y
10, | la velocidad del gas 86 puede medir a la sélida de la formacidn
la propia separacién tienc lugar dentro de la formacidn, E1 fe-
némeno bésico que.causa la separacidn es el hecho de que en una
1 corriente gaseosa en moviaiento, la arenévy los materisles bota
nicos son transportados a velocidades diferentes. Por lo tanto,
~”" iS.. el caudal volumtrico del gas a - través de la formacidn afecta
"« | d.proceso de separacidn al sfectar al caudal local de gas al-
rededor de las partiqulas dentro de la formacidn gque intéraccig
na con los materialcs boténicos y la arens dentro de la forma=
cidn. |
_20; Esrpreferibie_que una gran parte del gas dentro dé la
fopmaciég'tenga unas velocidad superior’a la velocidad de asen~
tamiento de 108 componentes bqténicéé de la mez¢le, Como las
partieulasrden%fo de la formacibn estén en constente movimiento
abrieﬁdo y'cerraﬁdo por lo tantb pasos dentro de 1a‘formacién,
25,° es-imposible feaiizaf una medicién eficaz de 1@ velocidad que
f.aétuafébbre ias_barticulns._Un medio préctico de determina si
una grén parte del gas.dentro de la fdpmgci6n tiene uha veloci~
dad superior a la velocidad de sedimentacién del componente

boténico de la mezcla es observer el elemento de retencién infe;

" 3. | fior de la formacibn. Ajustando el volumen que constrifie las
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particulas y observando el material que sale del elemento de
retencién inferior, se puede ajustar el volumen hasta que no
salga précticamente finos boténicos de la formacién por ele-
mentos de retencién inferior.

¥l presente invento ha demostrado un éxito particular

.Pares separar babaco de la arena, especialmente cusndo la mezcla

de arena y tabaco tiene un tamafio del orden de 0,15 a 0,6 mm

Lk . . .
teniendo las perticulss esféricas un didmetro de eproximadsmen

~ te 3 mm y teniendo el gas una velocidad calculada dentro de

la formacidn de 1067 mm por segundo.

En dicha modelidad, el presente invento proporciona

un medio para separar uns mezcla de tabaco y arena, por el cual]

el aparatec que efectua 1o gseparacién se puede ajustar eficazmen

“te con el fin de compensar las diferencias de comportamiento
de separaclén de dlferentes mezclas introducides en el aparsto
El lnvento ge ha descrito con relaclén a una modalldaa de pre

ferencla y el experto en la materla puede realizar modmficacig

nes y cambios pero permaneciendo dentro del slcancé del inventd

segfin se define en las reivindicaciones adjuntas.

- Descrite suficdientemente la naturaleza del invento,asi
como la manera de realiznrlo en la préctica, debe hacerse comg

_bar que las disposicioncs anteriormente indicedss son suscepti

s
i
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REIVINDICA\CIONES

1.~ Procedimiento y aparato para separar 1los componentes
‘de lUna mezcla de arena v sateriales botaénicos, procedimiento
caracterizado porque comprende las etépas de: constrefiir una
pluralidad de particulas como una formacién compacta entre un
par de elementos de retencién vorosos horizontales dentro de
una cémsra cerrada; depociter la mezcla dentro de la cémara.por
encima del elemento de retencidn poroso superior del paer; some
ter la formacién a vibraciénjhacer paséi una corriente caseosa
de.movimiento ascendente a través de la forméciﬁn de la mezcla
situadg éobre la formacidén; ajustar el volumen que constrifia
las particulas paﬁa a}terar la compactacidén de las mismas dentro
de la formacién para separar los componentes, moviéndose la are
na en sentido descendente a través de la formacidn mientras que
los componentes boténiéos ascienden con 1la corriente gaseosa; Yy
recoger los materlales botanmcos a la sallda de la fornaci6n.
2 - Procedimiento ‘segun la remvmndlcaci6n 1,caracter;zado
. porque las partfculss son practlcamente estérlcas ¥ la forma=
eién es una conflguracién compactada de tres centros y el pro=-
nedio de didmetro de la mayor particula de arena es inforior gl
. 18% del difmetro de las particulaa esféplcas.
‘3.-Procedimiento segfn la reivindicacién l,caracterizado
-pqrqhe 8l vollmen se ajusta psra reducir la movilidad de las

‘particulss y aumentar el caudal volumétrico de la corriente ga-

porque una psrte s#ctancial del ges dentro de la formacién tien¢

una velocidad superior a la velocidad de sedimentacién délﬁcog

ponente botinico de la mezclas

seosg a través de la formacibn. -
:>/////T 44~ Procedimiento segin la reivindicacién B,caracterizédk
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volumen que constrifie dichas particulas; medios pare someter

& vibracién dichas perticulas; medios pera introducir la mezclg

N, Jna corriente gaseosa en movimiento ascendente a través de la

- 17-‘

5.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,caracterizado)
porqueVel espacio entre el par opuesto de elementos de retencién

v por 1o tanto la velocidad del ges dentro de la formacidn,se

: ajusté pera obtener una velocidad superior a la velocidad de

sedimentacidn comprimiendo 1la formacién con los elementos de rg|
terneidn hasta que praécticoménte no salgan materiales botanices
por delante de dicha formacin. ‘

6.~ Procedimiento segun la reivindicscién 2,caracteri-

zgdo porque la formacién tiene una profundidad de siete filas. |
7.= Procedimiento segun la reivindicscién 1,caracteriza-§
do porque los meteriales boténicos son tabacos '

8.= Procedimiento segin la reivindicseidn 2,cerascteriza f

 do porque la mezcla tiene un tamafio del orden de Cy15 a 0,6 mm -

teniendo las particulaé esféricas un difmetro de apioximedamen
te 3 mm,; ¥y porqué la 9elocidad del gas es de aprdxiﬁadamente
1067 mm por segundo dentro de la formacién y porgue los finos
botinicos son tabaco. ‘ | ’ '

9.~ Aparato. pera la splicscidén del procedimiento ségﬁn
las reivindicaciones 1 a 8,caracterizado porque se constituye
por: una-cémara_piécticamente,cerrada; un par opuesto de élg
mentos de retencién porosos situados horizontalmente dentro de
laléémsra; une pluraiidad de particulas en una formacién com=

pacta entre los eleamentos de retencién; medios psra ajustar el

‘en la cémara por encima de la formacibénj medios para hacer pasgr

cémars y de la formacidn hacia la mezcla; y medios para recoger

los fines botéanicos a la salida de la formacién, estanio dichog

medios colectorés en comunicacidn de flujo con la cémaras

-




5e

10.

15,

20,

25,

3Cs

- 18 -

10.= Aparato segln la reivindicacién 9,caracterizado

porque las psrticulas son esféricas. _1
1l.= Aparato segun la reivindicacidn 7,caracterizado

porque comprende medios pra observar visualmente el materisl

que sale del elemento de retencidn inferior. 4 }

12.~ Aparato seglin la reivin‘icacién 9,caracterizado ;

porque el volumen que constrifie a las particulas se ajusta cam~

biando la distancia que separa a los elementos de retenciédn,

13.~ Aparato segun la reiviniicacibén 9,caracterizado '

porque el volumen que constrifie las particulas se ajustan cau- i

bisndo el didmetro interno de constriceién de las partfculas.

14,- Aparato segun la reivindicgcién 9,caracterizado

pobque el volumen qué constrifie a las perticulas se ajuste cam-

biando la distancia que separa los elementos de retencidén y cam

|

15, Apsrato segun la reivindicacidn 9,caracterizado por
que el volumen comprende un elemento circunferencisl deformable
en qbﬁtacto con las particulas pera reducir el didmetro interno
dé constriceién de las mismes al deformerse dicho elemento
circunferencial. | |

7 - 164= Aparato éeguﬁ la reivindiéaci6n 9, cargcterizado
porque le cémars es pfﬁctidamente cilindriga ¥ porgque loé mediop
para ajuétarrlosvelémentos de retencién.comprenden:'un par de
pestafias siﬁuada radiaimunté, circulares,vsqbre los elementos
de retencidn; un eieménfo cilindricb de.sﬁstentaci6n.que com=-

" prende una pérte de ia ¢’mara, teniendo el elemento de susten
 #3¢16n una profundidad suficiente para contener una pluralidad
>/;e filés de las particﬁlas;Aun par de pestaiias opuestas colocg

da radialmente, fijas al elewento de sustentacidn, y situadas-

para alinearse con la pestafia dispuesta radialmente sobre los

biendo la constriccidn circunferéncial gobre diches partioulaa.‘,,
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© porque los médios para gjustar la profundidad de acoplamiento

' porque el promedlo de didmetro de la mayor partlcula cde arena :

J”(/;undldad de siete fllas.
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elementos de compresmon pore formar pares de pestanas almnea- :
d0s; medios defovmables situados entre los pares allneados opu
tos de las pestaﬁaa; medios para llevar los pares alineados
opuestos de pestalas uno nacia el otro. '

17.- Aparato segin la reivindicacidn 9,caracterizado .

porqueilos medios para llevar los pares de pesbtafiss uno hacia

el otro consistente en un elemento circunferencisl que tiene
uné superficie interna en forma de V que comprende los pares ¥y
medios para ajustar la profun:iidad de acoplamiento de la sﬁpeg

ficie interna con relacidén a las pestafias. '

18,~ Apsrato segun_la reivindicscidn 13, caracterizado

de la superficic interna con relacién a las pestafias compren-
den medbs para camblsr la longitud del eleménto circdnferen—
éial,
' 19.= Apnrato segin la relvzndlcaclén 10,caracterlzado
porque las partlculas esféricae tienen una tolerancxa didme-
trel de + 20%, - _

20,= Aperato segun la reivindicacidn 19ycaraéterizado
porgue lés particulas esfé:icas tienen un didmetro del orden
deosasmm. ’

2lew Aparato sepun la .reivindicacién 10,csracterizado

en la mezcla de arena no excede del 18% del dlametro de las
particulss esféricas.
22.~ Aparato segun la reivindicscién 10,caracterizado

porque la formacién de partlculas esféricas tienen unapré-

23.- Apsrato segun la reivindicacion 9,csracterizado

porgue los materiales boténicos son tabaco.

L e eaien gt

™
L
i
LY

e

-

v
H



, s

- 20=

24.~ Aparato seglin la reivindicacién 9,caracterizado por-
que ébmprende medios de desviacién del flujo a la salida de la
formscibn, cuyos medios de desviseién del flujo aumentan el cau |
dal gaseoso en dicho aparato a la salida de la formacidn.
Se 25,= Procedimiento ¥ aparato para separar los componentes
de una mgzcla de arena y matqfiales boténicos, tal y como que
da Sustancialmente descrito en-la presente Memoria, y en les
dibujos adjuntos. | |

Esta Memoria consta de veinte hojas, escritas a miquina
10. por una sola caré. | .
| Maarid0 OCT. 1976
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